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NORMA BRANŻOWA 
BN-72 

0321-02 
ENERGOELEKTRYKA Wprowadzenia kablowe 

do rozdzielnic blaszanych 

1. WSTEP 

1.1. Przedmiot noi'l!l.'"f. Przedmiotem nor~~cy są wpro

wadzenia kablowe do rozdzielnic blaszanych, po
jedyncze i podwójne, 

1.2. Normy zwiazane 

PN-64/C-94152 Guma na art~kuly techniczne, Wyma
gania i badani.a 

PN-62/H-8320? Odlew z metali nieżelaznych, To
lerancje wymiarowe 

PN-61/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej 
jakości ogólnego przeznaczenia, Gatunki 

PN-65/H-84032 Stal sprężynowa (resorowa), Ga
tunki 

PN-61/H-8802? Odlewnicze stopy aluminium. Ga
tunki 

PN-64/M-06000 Fokrycia lakierowane na podłożu 

żeliwa i stali. Wytyczne ogólne projektowania 
i oceny wykonania 

PN-67 /M-82005 Podkładki okrągłe zgrubne 
PN-65/M-82008 Podkladki sprężyste lekkie 

Grupa katalegowa VI .77 

PN-58/M-82105 śruby zgrubne ze łbem sześciokąt

nym z gwintem na całej długości 
PN-58/M-82143 Nakrętki sześciokątne zgrubne 
PN-60/M-82230 Wkręty średniodokładne ze łbem 

walcowym z gwintem na całej długości 

2, OZNACZENIE 

2.1. Symbol- wg BM, 

2.2. Przykład ozpączeriia wprowadzenia pojedyn
czego do rozdzielnicy blaszanej, o średnic~ otworu 
wlotowego d = 24 llllll i podwójnego o średnicach o

tworów wlotowych d = 47s 

YPROWADZIHII POJEDYICZE BK 24 BW-72/0321-02 

WPROVADZENII PODVĆJU BM 2)(47 Błl-72/0:521-02 

3, WYMAGANIA 

3.1. Główne w;ymiar;y wg rysunków 1 4. i tabl. 1 
na str. 2 i 3· 

Zjednoczenie Przedsiębiorstw Robót Ele ktrycz nych ,.Eiektromontaż" 
Ustanowiona przez Dyre ktora ZPRE ,. Eiektromonłaż" dnia 31 maja 1972 r. 

jako normo obowiązu jąca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 9 / 1972 ppz. 16) 

WYDAWNICTWA NORMALIZAC YJNE Druk_ W ,d. Norm. W -wa A rk _ wyd. 0160 Noki. 5000 +50 Z am. 2308 /72 Ce no zł 3,60 
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Rys . 1. Wprowadzenie kablowe pojedyncze do · rozdzie lnic 

blaszanych z otworem wlotowym ~ 24. 
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R~·s ~ 2 , Wpr owadzenie kablo1·1e poj edyncze do rozdzie .

nic blaszanych z otworem wlotowym ~ 34. 
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Hys. 3. Hprowadzenia kablowe pojedyncze do rozdzielnic blaszanych z otwora

mi wlot ovtymi /J 47 i /J 64 
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l 0321·02- 41 

Rys. 4. ll'prowadzenia podwójne do rozdzielnic blaszanych z otworami wlotov~i 

2X 34 i 2')( 47 
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Bl-72/0321..02 

3.2, Części i material - wg tab l . 2. 
Tabl ica 2 

Nume r Mate rial 
c zęści Nazwa części Według 

Liczba Z ast o sawani e na rys . sztuk rodzaj według 

1 2 3 4 5 6 7 

1 Korpus rysunku 1 AK11 PN - 61 /H-88027 wszystkie 

2 
wprowa dzenia 

Uchwyt rysunku 1 AK11 PN- 61/H-88027 

3 Śruba z e łbem 6kt M6X 35 PN-58/M-82105 2 St3 PN- 61/H- 84020 BM24 i BM34 

3 'Sruba ze łbem 6kt M6 X 40 PN-58/M-82105 4 St3 PN- 61/H- 84020 BM47 , BM 64 
BM 2X Jlt BM2 K47 

4 Śruba z e lbem 6kt MB X 35 PN-58/M-82105 2 St3 PN- 61/H-84020 BM241 BM34 , 
al 2X 34 

4 Śruba ze łbem 6kt M10 X 40 PN- 58/M-82105 2 St3 PN- 61/ H- 84020 BM47, al 2 )( 47 

4 Śruba ze łbem 6kt M12 X 50 PN- 58/M-82105 2 St3 PN- 61/ H-84020 BH64 

5 Nakrętka 6-kątna MS PN- 58/M- 82143 2 St3 PN- 61/H- 84020 Bl{21f , BM34, 
BH 2X 34 

5 Nak~ętka 6-kątna M- 10 PN- 58/ M-82143 2 St3 PN- 61/H- 84020 NI 47 , BM 2;<. 47 

5 Nak rętka 6-kątna M12 PN- 58/ !1-82143 2 St3 PN- 61/H-84020 BM64 

6 Podkladka 9 Pti- 67/ M- 82005 2 St3 PN- 61/H- 84 020 BM24 , BM34 , 
BM 2 X34 

6 Podkladka 11 PN- 67/ M-82005 2 St3 PN- 61/H- 84020 BN47, BN 2X 47 

6 Podkl adka 14 PN- 67/M-82005 2 St3 Pll- 61/ H- 84020 ~164 

7 Podkladka 6 , 6 PN-67/ H-82005 2 St3 PN- 61/ H-84020 BH24 , Bl-1 34 

BH47, BM64 
7 Pod"kladka 6 , 6 PN- 67/ H-82005 4 St3 Pli - 61/H- il402 O BM 2x34 , BM 2X47 

8 'Ńkręt uziemiający ze łbem PN- 60/M-82230 1 St3 PN- 61/H- 84020 ws zystkie wprowa -

walcowym M6 X 30 dzenia 

9 Podkładka 6 , 6 do wkrętu PN- 67/H-82005 1 St3 PN- 61/ H-84020 
ws zystkie wprolia-

uziemiającego 
dz eni a 

l O Podkl adka sprę żynu ją:: a 6 , 1 do 
PN- 65/M-82008 1 65G · PN- 65/ H- 84032 

wszystki e \iprowa-
wkrętu uziemiającego dze nia 

0 . 40. 05. wszystki e wpra wa-11 Uszczelka gumowa - 1 1ar _%g ar . PN-64/C- 94152 dze nia 

12 Korek spustowy M6 - 1 St3 PN- 61/ H- 84020 BM47 , BH64 

12 i<orek spustowy M6 - 2 St3 PN- 61/H- 84020 BM 2 X 34, BH 2)(.47 

Śruba mocuj ąca H6 (do konstruk-
BM47 , BN64 , 

l 
13 ej i) PN-58/M-82 105 1 stal . St 3 PN- 61nl-84020 

BM 2 X 34 , BM 2X47 

3.3; Wykonanie, Odl ewy z a l umini um powin~ być 

wykonane wg kl asy I I A dokładności wykonania od
lewó~ zgodnie z PN-62/ H-83207. Dop uszc za się t aki 
luz otworów prżelotowycb, w uchwyc i e i korpus i e 
wprowadzenia, który nie ut rudnia swobodnego wło

żenia śrub . 

2•4 • Dopuszczalne wady. Na powi er zchniach nieo
brobionych dopuszcza się wady, których głębokość 

l ub wysokość mieści się w gr ani cach dodat nie j od
chyłki grubości odlewu. 

Odległość uchwytu do korpus u wprowadzenia, po je

go zamocowaniu,ni e powinna przekraczać 3 mm. 
Przesunięcie rowków względem siebi e w uchwycie 

i korpusi e wprowadzenia, po zamoc owaniu uchwytu, !Ue 
powinna przekraczać 3 mm, 

3, 5, Wykończenie. C zęśc i odlewane oale~ zabe z
pieczyć przed koro zją powłoką lakierową wg kl a s,y 
staranności wykonania, zgodnie z PN- 64/M-06000. 

śruby nakrętki i podkładki należy zabezpieczyć 

prze d koro zją, np, przez ocynkowanie . 



4, PAKOWANIEj PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

Wprowadzenia kablowe powiney być pak:owane,prze
chowywane i transportowane w sposób określony dla 
rozdzielnic skrzynkowych blaszanych, 

5, BADANIA 

5,1, Rodzaje badań, Wprowadzenia kablowe nale-
ży poddać następującym badaniom& 

a) oględzinom, 
b) sprawdzeniu wymiarów, 
c) sprawdzeniu materiałów, 

5,2, Określenie partii, Partię stanowią wprowa-. 
dzenia kablowe o jednakowych wymiarach, wykonane 
z materiału tego samego gatunku, 

5,3, Fobieranie próbek, Do badań wg 5,1a), b}. 
c), należy z przedłożonej do odbioru partii wpro
wadzeń kablowych pobrać sposobem losowym na śle
po próbki wa tabl. 3. 

Tablica 3 

Liczba astlllt Liczba sztuk 
D opuszez al na liczba 
sztuk niedobrych w 

w partii w próbce 
próbce 

do 63 5 o 

64;. 160 10 1 

161-;o 400 '6 1 

401~1000 25 2 

5 

5,4, Opis badań 

5,4,1, Oględzic,y polegają na sprawdzeniu . nieu
zbrojon;ym okiem powierzchni korpusu, nakładki o

raz 6rub, wkrętów, nakrętek 1 podkładek, które 
p 0winny odpowiadać wymaganiom 3.3, 3,4, 3.5. 

5,4,2, Sprawdzenie w;ymiar6w polega na sprawdze
niu zasadnic~ch wymiarów odpowiednimi pr~rząda~ 
mi z dokładnością do 1 mm, zgodnie z 3,1, 

5.~.3. Sprawdzenie materiałów polega na spraw-
dzeniu zgodności materiałów ze świadectwem wy-
robu, 

5.5. Ocena wyników badań, Partię wprowadzeń ka
blowych należy uznać za zgodną z wymaganiami nor
~. jeżeli ws~stkie badania wymienione w 5,1 

. daq wynik dodatni, 

KONIEC 


