
UKO 631.315.1 

NORMA BRANZ.OWA 

NARZeDZIA 
l SPRZeT Narzędzia gospodarskie· 

OGRODNICZY Grace ORAZ ROLNICZY 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy są grace pałąkowe przeznaczone 
do prac ogrodniczych . 

2.· PODZIAL I OZNACZENIE 

1.1. Rodzaje. W zależności od konstrukcji rozróżnia 

pałąkowe 

Wielkość 

100 
120 
140 

BN .. 83 
4516-15 

Zamiast 
BN-74/4516-15 

Grupa katatogowa 0496 

Tablica 1 

s l h h t 

mm 
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się następujące rodzaje grac pałąkowych : 

- grace jednopałąkowe (rys. l), symbol J, 
3.1.2. Grace dwuJłałąkowe D - wg rys. 2 i tabl. 2. 

- grace dwupałąkowe (rys. 2), symbol D. 
_1.1. Odmiany. W zależności od kształtu części pracu

jącej (noża) w gracach jednopałąkowych symbolu J 
rozróżnia się odmianę A i odmianę B wg rys. l. 

W zależności od kształtu pałąka w gracach dwu
pałąkowych symbolu D rozróżnia się odmianę A i od
mianę B wg rys. 2. 

1.3. Wielkości. W zależności od szerokości części pra
cującej (noża) rozróżnia się wielkości gracy jednopałą
kowych wg rys. l i tabl. l oraz wielkości gracy dwu
pałąkowych wg rys. 2 i tabl. 2. 

1.4. Przykład oznaczenia gracy jednopałąkowej ro
dzaju J, o kształcie części pracującej odmiany A i sze
rokości części pracującej (noża) wielkości 100 mm: 

GRACA PALĄKOWA JA 100 BN-83/ 4516-15 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary 
3.1.1. Gnce jednopał~tkowe J - wg rys. l i tabl. l 

{Jdmiaro A Odmano 8 

ID!H!@f!Hd-11 

Rys . l 
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2 BN-83/45 16-15 

3.1. Materiał - wg tabl. 3. 

Talllb 3 

Nazwa c~ci Materiał 

Część pracująca (nót) stal węalowa konstrukcyjna wg 
PN~7S/H-84019 lub stal narzędziowa 
wg PN-77/H-85023 

Uchwytc~i pracują- stal węglowa konstrukcyjna wg 
cej (nota) PN-72/M-84020 

3.3. Wykońallłe. Część pracująca (nóż) powinna być 
wykrawana, krawędź tnąca powinna być zaostrzona 
na· całej długości bez gradów i wyszczerbień . 

Uchwyt części pracującej (noża) powinien być szli
fowany i powinien mieć zatępione krawędzie. 

Pałąk powinien być wygięty z pręta. 
Tuleja powinna być zawinięta na zakładkę i spawana 

punktowo. 
Poszczególne elementy gracy powinny być połączone 

ze sobą przez spawanie lub zgrzewanie. 
3.4. Twan~GU c~l pracuJ'łcej (aoła) powinna wyno

sić 34 + 48 HRC. 
3.5. Odpoi'IIOI6ć aa odlwtałcenle trwałe. Graca oparta 

tuleją i częścią pracująCą (nożem) na podłożu twardym 
nie powinna wykazywać trwałych odkształceń i uszko
dzeń po działaniu na nią siłą: 

- dla gracy jednopałąkowej SOO N. 
- dla gracy dwupałąkowej 800 N 

przyłożoną do pałąka (lub równomiernie do pałąków) 
prostopadle w dół w miejscu maksymalnego łuku, 
w czasie nie krótszym niż S min. 

3.fi. Wykoliczellie. Powierzchnie części roboczej (no
:b) do 1/1 jej wysokości powinny być pokryte dowol
nym środkiem antykorozyjnym, zaś pozostałe po
wierzchnie powinny być pokryte pokryciem malar8kim 
o dowolnej barwie, o typie pokrycia I i klasie staran
ności wykonania O wg PN-79/H-97070. W przypad
kach technicznie uzasadnionych, w wyniku uzgodnienia 
pomiędzy zamawiającym i producentem, można zasto
sować typ pokrycia II o klasie staranności wykonania 
l wg PN-72/H-97070. 
, 3.7. Osadzellie trzoaka. W wyniku uzgodnienia z za
mawiającym grace pałąkowe mogą być za~patrzone 
w trzonki. Trzonek powinien być wykonany z materiału 

· wg BN-681719S-OI. 
Zamocowanie trzonka powinno być wykonane za po

mocą nitów przechodzących przez obie przeciwległe 

ścianki tulei. 
3.1. Cechowanie. Na gracy w miejscu oznaczonym 

na rys. l i 2, powinny być umieszczone co najmniej 
następujące dane: 

a) znak wytwórni, 
b) znak normy, 
c) wielkość . 

4. P.~YO'NANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

4.1. PakOW;illie. G race tegó samego rodzaju, odmia
ny i wielkości z jednakowymi trzonkami powinny być 

wiązane miękkim drutem w wiązki po S lub 10 sztuk 
i pakowane do drewnianych _lpb metalowych pojemni· 
ków dostosowanych do paletyzacji. Każda graca po. 
winna mieć zabezpieczone w odpowiedni sposób ostrie. 
W miejscach wiązania trzonków, pod drut powinna 
być podłożona tekturowa podkładka . · Na każdej gracy 
należy nakleić metkę zawierającą co najmniej: 

a) nazwę i adres producenta, 
b) oznaczenie wg 2.4, 
c) cenę detaliczną, 
d) znak KJ. 
4.1. Przechowywallie. Grace należy przechowywać 

w wiązkach w pomieszczeniach suchych z dala od sub
stancji działających korodująco i w sposób zabezpiecza
jący je przed uszkodzeniami mechnicznymi. 

4.3. Trauport. Grace należy przewozić w warunkach 
zabezpieczających je przed korozją i przed uszkodzenia
mi mechanicznymi. 

$. BADANIA 

5.1. Rodzaje baclaD - wg tabl. 4. 

Tlbllca 4 

Lp. Rodzaje badań 
Wymagania 

wg 

l Sprawdzenie wymiarów 3.1 

2 Sprawdzenie materiału 3.2 

3 Sprawdzenie wykonania 3.3 

4 Sprawdzenie twardości 3.4 

s Sprawdzenie odporności na 
odkształcenia trwałe 3.5 

6 Sprawdzenie wykończenia 3.6 

7 Sprawdzenie osadzenia trzonka 3.7 

8 Sprawd~nie cechowania 3 .8 

5.1. Kontrola jakoki 

1 Badania 
wg 

5.3.1 

5.3.2 

5.3.3 

5.3.4 

S.3.S 

5.3.6 

5.3.7 

5.3.8 

5.1.1. Skład l Ucm~ partU. Przed przystąp•emem 
do badań grace pałąkowe należy podzielić na paf1ie 
składające się z grac jednego rodzaju, jednej odmiany, 
tej samej wielkości i wykonanych z tego samego ma
teriału. 

Liczność partii grac pałąkowych przedstawionej do 
badań nie może przekraczać 10 000 sztuk. 

5.1.1. Spot6b pobieraaia pr6bek - wg PN/N-03010. 
5.1.3. Pozlom kontroD --- II ogólny wg PN-79/ 

N-03021. ' 
5.1.4. WadDwoić clopuszczalaa - maksimum 4%. 
S.1.5. Wybór l stosowaale plaD6w badU. Plany bada· 

nia dla kontroli normalnej - wg tabl. S. Wybór i sto
sowanie planów badania dla kontroli obostrzonej i ul
gowej oraz warunki przejścia - wg PN-79/N-03021. 

' Liczność 
partii 

do ISO 
ISI + 280 

Tub s 



BN-83/4S"l6-IS 3 

cd. tabl. s 
Lic m~ Liczn~· Liczba lewa Liczba dys· 

partii próbki liiikujlica lewalilikująca 

sztuk 

281 + soo so s 6 
SOl 1200 80 7 8 

1201 3200 125 10 Ił 

3201 + 10000 200 14 IS 

5.3. Opis ba~ 
5.3.1. Spnwdzeale wymiarów należy wykonywać sto

sując , przyrządY! pomiarowe o dokładności pomiaru 
0,1 mm, oraz odpowiednio skonstruowane szablony 
umożliwiające pomiar kąta i kształtu pałąka lub pałą
ków gracy. 

5.3.1. Spnwclzenie materiału należy wykonać przez 
porównanie z wymaganiami norm}': atestów lub za
świadci!eń hutniczych materiału użytego do wyrobu gra
cy pałąkowych. 

5.3.3. Spnwdzeaie wykonaaia należy wykonywać 

przez obserwację wzrokową . 

5.3.4. Spnwdzenie twardości należy wykonać sposo
bem Rockwena wg PN-78/H-04355, w tr.zech różnych 
punktach powierzchni utwardzonej, w · odległości co 
najmniej 10 mm od krawędzi ostrza części roboczej 
(noża) gracy. 

5.3.5. Spnwclzeale odpol'llośeł na odkształceala trwałe 
należy wykonać na stanowisku posiadającym twarde 
podłoże i umożliwiającym pionowe obciążenie_ łuku pa
łąka lub pałąków masą wywołującą wartość siły wg 3.5. 

5.3.6. Spnwdzenie wykończeDia należy wykonać 
przez obserwację wzrokową . 

5.3.7. Spnwclzenie osadzeDia trzoaka należy wykony
wać przez obserwację wzrokową. 

5.3.8. Spnwclzenie cechowaDia należy wykonywać 

przez obserwację wzrokową. 
5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Ocena sztuki. Badaną pracę należy uznać za 

niedobrą, jeżeli nie przejdzie z wynikiem' dodatnim 
chociażby przez jedno z badań wymienionych w 5.1. 

5.4.1. Ocena partii. Partię grac należy uznać za zgod
ną z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk niedo
brych w próbce nie przekracza liczby kwalifikującej 
podanej w tabl. 5. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ WYROBU UZNXNĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię grac pałąkowych uznaną za niezgodną z wy
maganiami normy należy przesortować i ponownie · 
przedstawić do badań. 

Badanie powtórne jest badaniem ostatecznym. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. llllt)111cja opnconj4ca IIOnllł - Ośrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMETAL, Kraków. 

2. llłoc.e :rmluy w lt-.ku do BN-74/4516-15 
a) uaktualniono wymiary, . 
b) wprowadzono' badania wg statystycznej Kontroli Jakości, 
c) zmieniono sposób badania grac na odkształcenia trwałe. 

3. Normy ~zue 
- PN-78/H~3SS Pomiar twardości metali sposobem Rockwella. Ska

la A, B, C i F 
PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyiszej jakości ogólne

go przeznaczenia. Gatunki 
PN-72/H-84020 Stal Węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólne

go przeznacZenia. Gatunki 

PN-77/H-85023 Stal narzędziowa stopowa do pracy na zimno. Ga
tunki 

PN/N-030 10 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór 
sztuk do próbek 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza 
według oceny alternatywnej. Plany badania 

BN-681719S..OI Drewno w narzędziach i pomocach rzemieślniczych. 
Wymagania podstawowe i badania 

4. Symbol W1 SWW - 8823-9. 

5. Autorzy IIOnDy: mgr inż. Janina Konior, mgr inż. Wiesława 

Onyszlco - Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów 
Metalowych POLMETAL, Kraków. 


