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NORMA BRANZOWA BN-83 

MASZYNY Maszyny do zbioru buraków 1956-03 
ROLNICZE Ogólne wymagania i badania 

Grupa katalogowa 0494 

BN-83/1956-03 (eqv RWPG CT C3B 8322-80) 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są ogólne wymagania i badania 
dotyczące maszyn przyczepianych i samobieżnych do 
oddzielnego zbioru liści i korzeni buraków cukrowych. 

l. OGÓLNE WYMAGANIA 

l.l. Główne wymagania eksploatacyjne dla maszyn 
l.l.l. Szerokość międzyrzędzi. Maszyny powinny za

pewniać zbiór buraków przy szerokości międzyrzędzi 
45 cm lub przy modyfikacJi szerokości międzyrzędzi 
50 cm, przy plonie korzeni 20 + 70 t/ha i liści 

20+70 t/ha. 
l.1.l. Miejsce pracy. Maszyny powinny pracować na 

polach: 
a) o oporności gleby od 0,06 do 0,17 MPa, 
b) o wilgotności na głębokości l O cm - gleb cięż

kich do 27%, gleb średnich do 23%, gleb lekkich do 20%, 
c) o nachyleniu do 7". 
2.1.3. Wskataik jakości pracy. Ogólne straty korzeni 

nie powinny wynosić więcej niż 3%. 
Ogólne zanieczyszczenie korzeni nie powinno prze-

kraczać 10%. 
Wskaźniki te powinny być zapewnione przy: 
a) równej rzeźbie terenu, 
b) pochyleniu w poprzek rzędu do ~, 
c) wilgotności gleby do 23%, 
d) wysokości główki nad powierzchnią gleby od 8 

do 12 cm, 
e) liczbie korzeni na l metrze długości rzędu od 

3 do 6 sztuk, 
f) odległości między korzeniami w rzędzie minimum 

16 cm, 
g) odchyleniu od osi rzędu ±3 cm, 
h) średnicy korzeni od 4 do 20 cm, 
i) wysokości liści od 25 do 100 cm, 
j) długości korzeni przemysłowych od 10 do 35 cm, 
k) zachwaszczeniu nie większym niż 5 wysokich 

chwastów na iOO m rzędu. 

2.1.4. Gotowość. Prawdopodobieństwo zachowania 
przez maszyny zdolności do pracy w okresie , w którym 
powinna ona wypełniać określone zadania, wyraża się 
współczynnikiem gotowości K,. Współczynnik ten przy 
spełnieniu wymagań wg 2.1.2 i 2.1.3 powinien być nie 
mniejszy niż 0,9, a oblicza się go wg wzoru 

T oz 
K, = 

To2 + T., + T., 
w którym zgodnie z BN-76/9195-01 : 

To2 - T, + Tz - operacyjny czas pracy maszyny, 
T, - efektywny czas pracy, 
T2 - Tz1 + Tz2 + Tn - czas pomocniczy, 

Tz1 - czas nawrotów, 
T22 - czas przejazdów jałowych w miejscu pracy, 
T2J - czas przejazdów technologicznych, 
T., - czas usuwania usterek technologicznych, 
T•2 - czas usuwania usterek technicznych . 
l.l. Głów.e wymaeania lechnieme 
l.l.l. Wymaeania dla konstrukcji. Konstrukcja, wy

miary, materiały oraz jakość wykonanych części i ze
społów powinny być zgodne z zatwierdzoną dokumen
tacją techniczną oraz obowiązującymi normami . 

l.l.l. Wymaeania dla maszyny zmontowanej. Maszy
na powinna być zmontowana z części i zespołów, zgod
nie z dokumentacją konstrukcyjną i technologiczną 

montażu, co powinno zapewniać jej kompletność, pra
widłową współpracę poszczególnych części i zespołów 
oraz funkcjonowanie poszczególnych układów. 

Maszyna zmontowana powinna być poddana docie
raniu, próbie ruchowej, regulacji i sprawdzeniu dzia
łania istniejących układów pod kątem funkcjonalnego 
przygotowania maszyny do pracy. 

l .l.3. Układ reculacji, sterowania, ·kontrolny i zabez-
pieczaj~~CY. W maszynach powinna być przewidziana: 

a) regulacja wysokości obcinania główki z liśćmi 

głębokości wykopywania korzeni, 
b) automatyczne prowadzenie maszyny w rzędach, 
c) sygnalizacja między maszynistą i traktorzystą dla 

rozruchu i zatrzymywania, a przy obsłudze jed-
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noosobowej - system kontrolujący pracę podstawo
wych organów maszyny, 

d) ochrona elementów roboczych przed przeciąże

niami. 
2.2.4. Prędkość transportowa - nie większa niż 

20 km/h. 
2.2.5. Okres eksploatacji - nie mniejszy niż 7 lat. 
2.2.6. Wymagania dotyczące bezpieczeństwa i higieny 

pracy - wg BN-83/1909-04. 
2.2. 7. Przyłączenia elektrycme. Maszyny przyczepia

ne powinny mieć możliwość przyłączenia ich do układu 
elektrycznego ciągnika. 

2.2.8. Oświetlenie. Maszyny samobieżne powinny być 
wyposażone w oświetlenie umożliwiające ich pracę 

w nocy. 
Pracę maszyn przyczepianych po-.vinno umożliwiać 

w nocy odpowiednie oświetlenie ciągników. 
2.2.9. Wyposażenie. Każda maszyna powinna być wy

posażona przez producenta w części zapasowe, narzę
dzia i elementy specjalne oraz instrukcję obsługi, ka
talog części i kartę gwarancyjną, zgodnie z dokumen
tacją techniczną. 

2.2.10. Malowanie. Maszyny powinny być zabezpie
czone przed korozją przez pomalowanie farbą podkła
dową i nawierzchniową , z wyjątkiem powierzchni, 
których funkcja w maszynie to wyklucza, np. powierzch
nie czopów pod łożyska, powierzchnie robocze elemen
tów pasowanych, tłoczyska i nurniki cylindrów hy
draulicznych. 

Kolorystyka malowania, zgodnie z BN-83/1909-04, 
powinna kontrastować z tłem środowiska, w którym 
maszyny pracują. Powłoki malarskie powinny odpowia
dać warunkom dla stopnia agresywności korozyjnej 
U wg BN-80/ 1904-11. 

2.2.11. Tabliczka mamionowa, umieszczona w miejscu 
widocznym na każdej maszynie, powinna zawierać na
stępujące informacje: 

a) nazwę łub znak firmowy producenta oraz adres, 
b) typ (symbol maszyny), 
c) numer fabryczny, 
d) rok produkcji, 
e) masę maszyny, 
f) cenę detaliczną, 
g) znak kontroli jakości producenta, 
h) znak odbioru Państwowej Inspekcji Technicznej 

Rolnictwa. 
2.2.12. · Znaki ostrzegawcze i informacyjne powinny 

wskazywać kontrastową barwą, znakiem łub napisem: 
a) miejsca ustawienia podnośników oraz zaczepie

nia haków podnośnych, łańcuchów łub lin, 
b) oznaczenia umowne (symbole) elementów stero-

wania maszyny, 
c) miejsca niebezpieczne - wg PN-64 'N .. Ol255, 
d) miejsca smarowania, 
e) maksymalne prędkości itp. 

3. PAKOWANIE l TRANSPORT 

3.1. Pakowanie. Maszyny nie wymagają pakowania. 
Opakowanie wyposażenia powinno gwarantować nale
żytą ochronę przed uszkodzeniem i zagubieniem. 

Na każdej jednostce opakunkowej powinny byt 
umieszczone: 

a) adres odbiorcy, 
b) symbol i numer porządkowy maszyny, 
c) numer opakowania, 
d) adres producenta. 
3.2. Transport. Maszyny mogą być transportowane 

w stanie zmontowanym transportem kolejowym, samo
chodowym lub wodnym. 

Maszyny, w których zespoły wystają poza dopusz
czalne skrajnie transportowe powinn)' być transporto
wane w stanie częściowo zdemonto .. Janym. 

Transport na drogach publicznych mQże się odby
wać dowolnym środkiem lokomocji, z bezwz.g!~Jnym 
zachowaniem warunków bezpieczeństwa przewi(u.uu>ych 
w prawie o ruchu drogowym. 

4. BADANIA 

4.1. Rodzaje badań. W celu sprawdzema, czy ma
szyny odpowiadają wymaganiom niniejszej normy, na
leży przeprowadzać: 

a) badania zdawczo-odbiorcze, 
b) kontrolne badania eksploatacyjne. 
4.2. Badania zdawczo-odbiorcze. Producent powinien 

przeprowadzać badania zdawczo-odbiorcze oraz kon
trolę wyrywkową. 

Przy badaniach zdawczo-odbiorczych na każdej ma
szynie należy sprawdzić: 

a) kompletność (2.2.1 +2.2.3 i 2.2.6 +2.2.10), 
b) funkcjonalne przygotowanie maszyny do pracy 

(2.2.2), 
c) jakość malowania (2.2.10), 
d) tabliczkę znamionową (2.2.11), 
e) znakowanie (2.2.12), 
f) opakowanie (3.1 ). 
4.3. Kontrolne badania eksploatacyjne należy przepro-

wadzać w sezonie zbioru w celu sprawdzenia: 
a) warunków pracy maszyny rolniczej (2.1.1 + 2.1.3}, 
b) wskafników jakości pracy (2.1.3), 
c) współczynnika gotowości (2.1.4). 
4.4. Odbiór przez użytkownika. Przy odbiorze przed

łożonej partii maszyny, użytkownik ma prawo wyko
nywać sprawdzenie jakości gotowych maszyn, na zgod
ność z wymaganiami niniejszej normy, przez kontrolę 
wyrywkową. 

4.5. Opis badań 
4.5.1. Sprawdzenie kompletności należy wykonać 

przez oględziny nieuzbrojonym okiem. 
4.5.2. Sprawdzenie funkcjonalnego przyeotowania ma

szyny do pracy należy wykonywać na stanowisku ba
dawczym z wyposażeniem umożliwiającym przeprowa
dzenie docierania, próby ruchowej, regulacji w ustawie
niu fabrycznym i obserwacji działania istniejący<:h ukła
dów. 

4.5.3. Sprawdzenie jakoki malowania - wg BN-811 
1904-11. 

4.5.4. Sprawdzenie tabliczki mamlonowej-wg 4.5.1. 
4.5.5. Sprawdzenie makowania - wg 4.5.1. 
4.5.6. Sprawdzenie opakowania - wg 4.5.1. 
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· 4.5. 7. Spnwdzenłe warunków pncy maszyny l wskaź
ników jakości pncy należy przeprowadzać metodami 
uzgodnionymi pomiędzy producentem i użytkownikiem. 

4.5.1. Spnwdzenłe współc:zyanłka eotowoścł K, należy 
wykonać wg wzoru podanego w 2.1.4, po wykonaniu 
pomiarów czasów z dokładnością wg BN-77/9195..02 
p. 2.2.3. 

4.6. Ocena wyników badd 
4.6.1. Ocena maszyny. Maszynę nalezy uznać za 

zgodną z wymaganiami normy, jdeli wszystkie bada· 
nia wg 4.1 dadzą wynik dodatni. -

4.6.1. Ocena partii. W przypadku otrzymania wyni
ków niezadowalających przy sprawdzeniu chociażby wg 
jednego wskaźnika. , przeprowadza się powtórne spraw
dzenie podwójnej liczby maszyn pobranych z tej partii. 

Pr7.y niezadowalającyGh wynikach powtórnego spraw
dzP.nia, partię należy uznać za nieprzyjętą. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. lllltytucja oprac:ow~~tc:a aonaę - Przemysłowy Instytut Ma
szyn Rolniczych, Poznań. 

l. Nonay zwquae 
PN-64/N.0125S Barwy i znaki bezpieczeństwa 
BN-80/1904-11 Ochrona przed korozjlł. Pokrycia ląkierowe. Wyma

gania i badania dla gotowego wyrobu 
BN-83/1909-04 Wymagania bezpieczeństwa pracy w zakresie kon

strukcji 
BN-76/9195-01 Maszyny rolnicze. Podział czasu pracy. Symbole 

i określenia 

BN-77/9195-02 Maszyny rolnicze. Metody badań eksploatacyjnych 

3. Normy adędzynarGdowe 
RWPG CT C3B 2322-80 MaWHiłW caernoy6opo'1Hwe. TeXIIH'ICcrHe 

YpCOOBaHHI H MeTO,IlW HCnWT&HHI 

4. Zakres ~~~ z IIOr8llł anltdz,..arodcn'lł 
RWPG CT C3B 2322-80 - norma równowatna z norm4 między

narodow~t, poszerzona o wymagania w zakresie konstrukcji, mon
tażu, malowania, znakowania, pakowania, transportu i opisu 
badań. 
!1. Wykaz Uteratlll')' 

Podstawy ergonomii i bezpieczeństwa pracy w konstrukcjach maszyn 
rolniczych. Przemysłowy Instytut Maszyn Rolniczych, Poznań 1979 


