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NORMA BRANZOWA

BN-73

Armatura przemystowa

5218-03

ARMATURA Odwadniacze plywakowe
na ci$nienie nominalne 1,6 MPa
Wymagania i badania T —rEY
1. WSTEP 2.4. Odchylki wymiaréw  przylaczeniowych

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace odwadniaczy ply-
wakowych zeliwnych na ci$nienie nominalne
1,6 MPa (16 kG/cm?) do odprowadzania skroplin,
stosowanych w instalacjach rurociggowych paro-
wych o temperaturze do 300°C.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme stosuje
sie w zakresie produkeji do okreélania wymagan,
badan i dostawy odwadniaczy plywakowych.

1.3. Nazwy i okreslenia — wg PN-64/M-01600.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary i stan powierzchni elementéw
skladowych odwadniaczy plywakowychk powinny
byé¢ zgodne z ustalonymi w normach przedmio-
towych, parametrycznych i z dokumentacjg kon-
strukcyjna. Tolerancje i pasowania elementoéw
wspolpracujacych i niewspolpracujgcych — wg
BN-76/5221-07.

2.2. Wymiary nietolerowane powierzchni obro-
bionych niewspélpracujagcych z powierzchniami
innych elementéw powinny odpowiadaé¢ szeregowi
tolerancji zaokraglonych; $redniodokladnych dla
wymiarow zewnetrznych i wewnetrznych oraz
zgrubnych dla wymiaréw mieszanych i posred-
nich wg PN-T8/M-02139.

2.3. Odchylki dlugosci budowy odwadniaczy
plywakowych nie powinny przekracza¢ wielkosci
podanych w tabl. 1.

Tablica 1
Diugosé budowy ] Odehylki
mm
do 200 +1,0
powyzej 200 do 300 £1.5
powyzej 300 do 400 +20

kolnierzy nie powinny przekracza¢ wielkosci po-
danych w tabl. 2.

Tablica 2
Odchyiki
$rednic przesunieé  srodka | przesunigé osi
podzialo- kola podzialowego | przeciwleglych
wych otworbw wzgledem | otwordow
otrworGw srodka sredmicy w kolnierzach
w kolnie- | wewnetrzne]j kol-
rzach nierza
mm
+14 1,4 nie powinny prze-
kraczaé 1/, luzu
miedzy Srubg
a otworem

2.5. Odchylki rownoleglosci powierzchni uszczel-
niajacych kolnierzy odwadniaczy plywakowych
na kazde 100 mm Srednicy tej powierzchni nie
powinny przekracza¢ 0,2 mm.

2.6. Odchylki prostopadloéci powierzchni uszezel-
niajacych kolnierzy odwadniaczy plywakowych
do osi przelotu nie powinny przekraczae 2°.

2.7. Odchyltki masy. W przypadku zastrzezenia
przez zamawiajacego, dopuszczalne dodatnie od-
chylki masy odwadniacza plywakowego nie po-
winny przekraczaé 8%o.

Odchylki ujemne masy ustala si¢ w razie po-
trzeby w umowie.

2.8. Materialy, z ktérych wykonane sa odwad-
niacze plywakowe, powinny by¢ zgodne z nor-
mami przedmiotowymi i dokumentacja konstruk-
cyjna.

2.9. Wykonanie

2.9.1. Odlewy z zeliwa szarego powinny by¢
zgodne z BN-77/5213-07.

Zgloszona przez Zaklad Doswiadczalny Armatury Przemyslowej przy Bielskiej Fabryce Armatur
Bielsko-Biala
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Budowy Urzgdzernn Chemicznych
dnia 29 wrzesnia 1973 1. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 6 listopada 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 31/74 poz. 93)
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2.9.2. Kolnierze

2.9.2.1. Kolnierze przylaczeniowe powinny by¢
wykonane zgodnie z PN-68/H-74360, powierzchnie
uszczelniajgce kolnierzy przylaczeniowych —
przylga zgrubna wg PN-65/H-74309.

Na Zgdanie zamawiajacego dopuszcza sie kol-
nierze bez otwordow.

2.9.2.2. Kolnierze kadluba i komory plywako-
wej w odwadniaczach plywakowyeh. Dopuszcza
sie obwodowe przesuniecie kolnierza kadluba
wzgledem kointerza komory plywakowej w gra-
nicach do 2 mm.

2.9.3. Powierzchnie wewnegtrzne odwadniaczy
plywakowych powinny odpowiada¢ 2 stopniowi
czystosci wg PN-70/H-97052.

2.9.4. Gwinty

2.9.4.1. Gwinty metryczne do polyczen spoczyn-
kowych powinny odpowiada¢ klasie $redniodo-
kladnej wg PN-70/M-02113; chropowatos¢ po-
wierzchni nie wigksza niz R, =5 pm — wg
PN-73/M-04251.

2.9.4.2. Gwinty rurowe walcowe —pwg PN-78/
M-02030; chropowato§¢ powierzchni gwintu nie
wieksza niz R, = 5 pm — wg PN-73/M-04251.

2.9.5. CzeSci odwadniaczy plywakowych tego
samego typu i wielkosci powinny by¢ wzajemnie
zamienne z wyjatkiem indywidualnie pasowanych
elementéw zamykajacych (suwak i siedlisko su-
waka). ' .

2.9.6. Polaczenie kadluba z komora plywakowa.
Po zlaczeniu kadluba z komorg plywakowsg sru-
bami, wystawanie koncéwek tych s$rub ponad
plaszczyzne kolnierza komory plywakowej po-
winno by¢ zgodne z PN-74/M-82063.

2.10. Plywak ,

2.10.1. Szczelnos¢ plywaka. Plywak w czasie
préby wodg pod ci$nieniem prébnym nie powinien
wykazywaé nieszczelnosci, tj. nie powinien na-
pelniaé si¢ woda.

2.10.2. Masa plywaka powinna byé zgodna
z dokumentacjg konstrukcyjng. Dopuszczalna do-
datnia odchylka masy plywaka nie powinna prze-
kraczaé 5%o.

2.11. Szczelnoéé kadiuba i komory plywakowej.
Odwadniacze plywakowe w czasie proby wodg
pod ciénieniem probnym nie powinny wykazy-
waé nieszczelnosci, tj. na powierzchnf nie po-
winny wystapié¢ krople wody lub plamy na skutek
zawilgocenia.

2.12. Dzialanie. Odwadniacz plywakowy napel-
niony weda i poddany dzialaniu ci$nienia po-
wietrza powinien spowodowaé¢ wyplyw znajdu-
jacej sie wewnatrz wody, a przy dolnym poloze-
niu plywaka organ zamykajacy powinien zamkngé
przeplyw.

2.13. Szczelno$¢ zamkniecia. Odwadniacze po-
winny mie¢ szczelne zamknigcia. Dopuszcza sig
przecieki powietrza wg tabl. 3.

Tablica 3

Sreflsmca Dopuszczaine przecieki

nominalna iet
powietrza

Dyom

mm cm?/min m¥/s

20 i 25 10 Mg+ 10—

40 i 50 15 a1

2.14. Przepustowosé odwadniaczy ptywakowych
nie powinna by¢ mniejsza od wartosci podanych
w tabl. 4.

Tablica 4
Powierzchnia obworu
"Dpoom siedliska suwaka Przepustowosé!)
obratowego
mm mm? keg/h
. 20 850
20 i 25 -
28 1210
40 i 50 136 1490
© 1) Warto$é przepustowosci przy A p = 0,2 MPa.

2.15. Zamykanie i otwieranie odwadniaczy ply-
wakowych powinno odbywac si¢ w sposob plynny.

2.16. Powloki ochronne

2.16.1. Zabezpieczenie przed korozja. Wszystkie
powierzchnie odwadniaczy plywakowych z wy-
jatkiem elementow z materialow antykorozyjnych

‘powinny by¢ zabezpieczone przed kerozja przez

bonderyzacje lub innym réwnorzednym srodkiem
na czas skladowania i transportu w klimacie’
umiarkowanym na okres 12 miesiecy.

Ochrona przed korozjg dla innych klimatow
powinna by¢ kazdorazowo uzgodniona miedzy za-
mawiajgcym i wytworca.

2.16.2. Przygotowanie powierzchni. Wszystkie
powierzchnie zewnetrzne powinny odpowiadaé
klasie czystosci 3 wg PN-T0/H-97052, a takze
powinny byé¢ wolne od brudu, tlustych plam
i osuszone.

Zaleca sie przemycie powierzchni naftag-Anty-
kor.

2.16.3. Malowanie. Wszystkie powierzchnie ze-
wnetrzne z wyjatkiem gwintéw i elementow
z materialow antykorozyjnych powinny byé¢ ma-
lowane. Dopuszcza sie malowanie powierzchni, na
ktérych sa znaki wybijane, jezeli to nie pogorszy
ich czytelnosci. Malowane powierzchnie powinny
mieé¢ powloke trwalg, gladka, bez-blon, pecherzy
i zaciekéw.

2.16.4. Zabezpieczenie powierzchni wewnetrz-
nych. Wszystkie powierzchnie wewnetrzne z wy-
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jatkiem powierzchni uszczelniajacych zamknigeie
i elemmentéw z materialow antykorozyjnych po-
winny byé zagruntowane na czas eksploatacji.

2.17. Konserwacja. Wszystkie powierzchnie,
ktore nie sy malowane, powinny by¢ zakonserwo-
wane na czas skladowania i transportu zgodnie
z dokumentacjg techniczng.

2.18. Wymagania odmienne lub dodatkowe.
W przypadkach technicznie i ekonomicznie uza-
sadnionych mozliwe sg wymagania odmienne lub
dodatkowe, lecz powinny by¢ uzgodnione z wy-
tworesg. _ '

2.19. Znakowanie — zgodnie z PN-74/M-74002
i dokumentacja konstrukecyjna.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Jezeli nie uzgodniono z od-
biorca inaczej, odwadniacze plywakowe nalezy
pakowaé w skrzynie, pojemniki lub kontenery.
Odwadniacze plywakowe przeznaczone do wy-
sytki powinny byé wysuszone i zakonserwowane.
Na czas transportu trzpienie zaworéow odpowie-
trzajgcych powinny byé odigczone od odwadnia-
czy plywakowych i pakowane w pudelka tektu-
rowe. Wloty, wyloty i otwory gwintowane po
odlgczeniu trzpieni zawordéw odpowielrzajgcych
powinny by¢ zaslepione,

3.2. Przechowywanie. Odwadniacze plywakowe
powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
krytych zabezpieczonych przed wplywami atmo-
sferycznymi i o$rodkami korodujgcymi. W czasie
skladowania odwadniacze nalezy zabezpieczyt
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

3.3. Transport. Odwadniacze plywakowe w opa-
kowaniach wg 3.1 nalezy transportowa¢ krytymi
srodkami transportu. Na czas transportu odwad-
niacze plywakowe powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan

4.1.1. Redzaje badan plywaka. Plywaki po-
winny by¢ poddane nastepujgcym badaniom
w toku produkcji:

a) sprawdzeniu szczelnosci,

b) sprawdzeniu masy.

4.1.2. Rodzaje badan odwadniacza plywakowe-
go. Odwadniacze plywakowe powinny by¢ pod-
dane nastepujacym badaniom:

a) ogledzinom zewnetrznym,

b) sprawdzeniu wymiarow,

¢) sprawdzeniu materialow,

d) sprawdzeniu szczelnosci kadluba i komory
plywakowej,

e) probie dzialania,

f) sprawdzeniu szczelnosci zamknigcia,

g) sprawdzeniu przepustowosci odwadniaczy

‘plywakowych.

Ponadto na zadanie zamawiajgcego powinna
byé¢ sprawdzona masa odwadniaczy plywakowych.

4.2. Partia jest to liczba przedstawionych do
badan odwadniaczy plywakowych tego samego
typu i wielkosci.

4.3. Przygotowanie do badan. Odwadniacze ply-
wakowe przeznaczone do badan powinny by¢
montowane, podzielone na partie, lecz nie pokryte
powiokg ochronng.

Dopuszcza sie jednak sprawdzenie odwadniaczy
piywakowych:

a) powleczonych mieszankg antykorozyjng

b) w stanie malowanym pobranych ze skiadu
lub wymontowanych z rurociggu.

4.4, Opis badan
4.4.1. Opis badan plywaka

4.4.1.1. Sprawdzenie szczelnosci plywaka na
zgodnosé z 2.10.1 przeprowadza sie wodg o tem-
peraturze ponizej 40°C pod ci$nieniem probnym
2,4 MPa w zbiorniku zamknigtym i odpowietrzo-
nym. Czas trwania préby wynosi pol godziny.

Masa pilywaka przed i po probie nie powinna
wykazywac roznicy.

Sprawdzeniu szczelnoéci podlegaja wszystkie
plywaki z partil.

Badane plywaki uwaza si¢ za szczelne, jezeli
zostaly spelnione wymagania podane w 2.10.1.

4.4.1.2. Sprawdzenie masy plywaka na zgodnost
z 2.10.2 wykonuje sie na wadze, przy czym kazdy
ptywak nalezy wazy¢ oddzielnie.

Sprawdzenie masy wszystkich plywakéw
z partii wykonuje sie¢ przy badaniach 4.4.1.1.

4.4.2, Opis badan odwadni?czy pltywakowyvch

4.4.2.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sig
gotym okiem, sprawdzajgc zgodnos¢ odwadniaczy
plywakowych z wymaganiami podanymi w 2.9.1,
2.9.2, 2.9.3, 2.16, 2.17 i 2.19.

4.4.2.2. Sprawdzenie wymiaréw (2.1 = 2.6). Na-
lezy sprawdzi¢ za pomocg narzedzi mierniczych
gléwne wymiary odwadniaczy plywakowych.

Przy odbiorze zewnetrznym sprawdzeniu pod-
legajg wymiary gabarytowe i przylgczeniowe.

4.4.2.3. Sprawdzenie materialow (2.8). Naleiy
sprawdzi¢ zaswiadczenie wytworni stwierdzajgce
zgodnos¢ uzytych materialow do wykonania
przedstawionych do badan odwadniaczy piywa-
kowych z normami przedmiotowymi lub postano-
wieniami umowy.
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4.4.2.4. Sprawdzenie szczelnoSci kadluba i ko-
mory plywakowej (2.11) przeprowadza sie woda
o temperaturze ponizej 40°C. Badane odwadniacze
plywakowe powinny byé¢ odpowietrzone, a ich
powierzchnie zewnetrzne wysuszone. Probg prze-
prowadza si¢ pod ci$nieniem prébnym 2,4 MPa.
Czas trwania préby — 2 min.

Badane odwadniacze plywakowe uwaza si¢ za
szczelne, jezeli w czasie proby zostaly spelnione
-wymagania wg 2.11.

4.4.2.5. Proba dzialania (2.13 i 2.15) polega na
co najmniej dwukrotnym napelnieniu odwadnia-
cza plywakowego wodg o temperaturze ponizej
40°C i opréznieniu powietrzem o ci$nieniu préb-
-nym 0,6 MPa doprowadzonym przez krociec wlo-
towy. '

Odwadniacz plywakowy nalezy uzna¢ za dobrze
dzialajgcy, jezeli zostaly spelnione wymagania wg
2.12 i 2.15.

4.4.2.6. Sprawdzenie szczelnoSci zamknigcia
(2.12) przeprowadza sie sprezonym powietrzem
‘0 temperaturze ponizej 40°C pod cisnieniem
prébnym 0,6 MPa. Czas trwania préby — wg
4424 Wielko$¢ przeciekéw rzeczywistych nie
moze przekracza¢ dopuszczalnych przeciekow
podanych w tabl. 3.

Odwadniacze plywakowe oceniane na tej pod-
stawie majg szczelne zamkniecie, jezeli zostaly
spelnione wymagania wg 2.12.

4.4.2.7. Sprawdzenie przepustowosci odwadnia-
czy plywakowych (2.14) przeprowadza sie po
zmianach konstrukcyjnych lub technologicznych
wodg o temperaturze ponizej 40°C przy réznicy
ci$nien (4,) miedzy wlotem a wylotem 0,2 MPa.

Badane odwadniacze plywakowe majg prawi-
.dlowg przepustowosé, jezeli zostaly speinione wy-
magania wg 2.14.

4.4.2.8. Sprawdzenie masy na zgodnos¢ z 2.7 na-
lezy wykonaé na wadze z dokladnoscig 0,1 kg,
przy czym kaidy odwadniacz ptywakowy z po-
branej prébki nalezy wazy¢ oddzielnie.

4.4.3. Badania odmienne od podanych w 4.4.1.1,
4424 i 4425 lub dodatkowe mozna stosowag,
przy czym wytwérca powinien z odbiorcg ustali¢
warunki tych badan (czynnik, jego temperaturg,
ci$nienie prébne, czas trwania préby).

4.5. Ocena badah. Odwadniacz pltywakowy na-
lezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy,

jezeli przejdzie wszystkie badania wg 4.1 z wy-
nikiem dodatnim. '

4.6. Zaswiadczenie jakosci. Na kazdg sztuke lub
partie odwadniaczy plywakowych uznang za zgod-
ng z wymaganiami niniejszej normy wytwoérca
powinien wystawi¢ zaswiadczenie zawierajgce co
najmniej: .

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres wytworni,

¢) oznaczenie odwadniacza plywakowego,

d) przepustowos¢ odwadniacza plywakowego
przy danej réznicy ci$nien (Ap),

e) numer partii,

f) liczbe sztuk w partii,

g) stwierdzenie zgodnosci =z
normy,

h) piecze¢ i podpisy przedstawicieli wytworcy.

wymaganiami

4.7. Odbior zewnegtrzny

4.7.1. Warunki odbioru. Jezeli zamawiajgcy za-
strzegl w umowie odbiér, to przeprowadza go kon-
trola jakosci wytwoércy wg 4.1.2 w obecnosci
przedstawiciela zamawiajacego.

4.7.2. Pobieranie prébek i ocena partii. Przed-
stawiciel zamawiajgcego moze wybra¢ maksy-
malnie do 5% liczby odwadniaczy ptywakowych
z partii przedstawionej do odbioru, nie mnie]j
jednak niz 1 sztuke.

Jezeli badane odwaniacze plywakowe spelniajg
wymagania podane w 4.1.2, partie nalezy uzna¢
za zgodng z wymaganiami normy.

Jezeli badane odwadniacze plywakowe nie spel-
niaja wymagan wg 4.1.2 pobiera si¢ nastepne 5%.
Gdy wsréd nich stwierdzi sie chociazby jedng
sztuke nie spelniajgca wymagan wg 4.1.2, calg
partie nalezy uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami
normy.

5. POSTEPOWANIE Z ODWADNIACZAMI
PLYWAKOWYMI
NIEZGODNYMI Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia odwadniaczy ptywakowych uznana w wy-
niku badan za niezgodnag z wymaganiami normy
moze by¢ przez wytworcg poprawiona przez wy-
miane lub naprawe elementéw wadliwych.

Naprawianie elementéw wadliwych dopuszcza
sie jedynie wtedy, gdy nie wplynie ono ujemnie
na bezpieczenstwo pracy i niezawodnos¢ dziala-
nia odwadniaczy.

KONIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-73/5218-03 5

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Bielska Fabryka
Armatur — Zaklad Doswiadczalny Armatury Przemysto-
wej.
2, Normy zwiazane
PN-65/H-74309 Rurociggi i armatura. Przylgi kolnierzy.
Wymiary
PN-68/H-74360 Rurociggi i armatura. Kolnierze zeliwne
odlewane na cisnienie nominalne 2,5; 6; 10 i 16 kG/cm?
PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygoto-
wania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malo-
wania

PN-64/M-01600 Armatura przemystowa. Nazwy i okresle-
nia

PN-79/M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary i tole-
rancje

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do
600 mm. Tolerancje

PN-78/M-02139 Odchylki wymiaréw nietolerowanych

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna  powierzchni.
Chropowatosé powierzchni, Okreslenia podstawowe
i parametry

PN-74/M-74002 Armatura przemyslowa.
i nozpoznawcze malowanie

PN-74/M-82083 Gwinty. Wymiary wyjsé, podcieé¢ oraz
nadmiary diugosci gwintéw i glebokodci otworéw

BN-77/5213-07 Armatura przemystowa. Odlewy z zeliwa
szarego. Wymagania i badania

Znakowanie

BN-76/5221-07 Armatura przemystowa. Tolerancje, paso-
wania i chropowatoéci powieramchni. Wytyczne

3. Symbol wg SWW — 0615-17.

4. Wydanie 2 — stan aktualny: lipiec 1980 — uaktu-
alniono normy zwigzane i poprawiono bledy.



