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N O RMA BRANŻOWA 

BN-77 
5221-01 

ARMATURA Armatura przemysłowa , 
Sruby dwustronne z przewężeniem 

Zamiast 

1. Przechliot normy. Przedmiotem normy s ę śruby dwu-

stronne z przewężen iem z gwintem me trycznym stosowane 

wg BN-77/ 5221-02. 

2. Typy , W za l eżności od długośc i gwin tu części koja

rzonej z otw orem rozróżnia się dw a typy śrub dwustr on -

nych z przewężeniem: 

- z gwin tem krótkim ,- K, 

- z gwintem dług im - D. 

3. Przykład o znaczenia śruby d wust r onn ej z przewę

żeniem typu K, z gwintem M27, o długości L - 75 mm, ze 

stal i 251-M: 

' SRUBA K M27 x 75- 25HM BN- 77/5221-01 

4. Cechowanie. Śruby należy cechować znakiem umow-

nym stali wg BN-77/522 1-02 w mie jscu oznaczonym na r y -

sunku. 

BN·64 522 1·01 

G ruP.O kolologowo IV 18 

Śruby ze stal i s top owej cechuje się dodatkowo p rzez 

wykonanie występu zgodnie z r ysunkiem (szczegół A ). 

5 . Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy. 

6. Mater i ały, Frę ty .wg PN- 60 / H-930 15 z e sta l i 45, 

25HM i 21HMF w stanie u lepszonym ciep lnie. 

7. Wykonan ie. Dokładność wykonan ia powierzchn i nie-

gwin to)Oianych śrecniodokł adna wg PN-70/M- 8205 1. 

Gwinty - w g PN-70/ M - 02013. 

Dokładność wykonania gwin tów średniodokład{la 

PN-70/M- 02 113 w tolerancji 6 g, 

wg 

Wymiary wyjścia gwintów. :r = 1, 25P 

M - 82063. 

wg PN-74/ 

Zakończenie śrub pła$k ie ścięte (A ) wg PN-73/ 

M-82061. Dopuszcza się pozostawienie nakiełków 

A- wg PN-72/M-02499. 

rodzaju 

B. Pozostałe w ymagania badania - wg P N - 70/M- 82054 , 

KON l E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1, Instytuc ja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo

-Rozwojowy Armatury Przemysłowej , Kiel ce . 

2, Is totne zm iany w s tosunku do BN-64/ 5221-0 1 

a) skreślrno gatunki s ta l i 35 i 26H2MF , 

b) wye l iminowano śruby dokładne, 

c) okreś l ono tolerancję gwintu w k l asie 6 g , 

d) ze wzg lędu na stosowanie ETO zmieniono tab licę 

wymiar ów śrub podaj~c wszystkie długości śrub ich 

masę. 

3, Normy związane 

PN- 1\0 I H-930 15 Pręty s tal owe do wy r obu śrub, nakrętek 

i roz pórek pracuj~cych w podwyższonych temper a tu-

rach 

PN- 70/M-02013 Gwinty metryczne o 

600 mm. Wymiary 

średnicach do 

P N-70/ M-021 13 Gwinty me tryczne o średnicach 1 do 

600 mm, Tol er an cje 

PN -72/M- 02499 Nakiełk i wewnętrzne 60° 

P N -70/M-8205 1 Śruby , wkręty i nakrętki ogólnego pr ze-

znaczenia. Dopuszcza lne odchyłki w ymiarowe i poł o-

żeni a 

P N-70/ M-82054 Śruby, wkręty i nakrę t ki stalowe ogólne

go przeznaczenia. Ogólne wymagan ia i badan i a 

PN-73/M- 82061 Zakończenie śrub i wkrętów z gwintem 

metr ycznym 

PN-74/ M -82063 Gwii'\IY me t ryczne. Wym i ary wyjść i pod-

cięć ora z nachli ary dtugości gwin tów gł ębokości 

otworów 

BN- 77/5221-02 Armatu ra prz .. mysłowa . Wyty czne s t oso

wan ia śrub i nakrętek sześciok~ tnych 

4 . Autor projek tu normy - Grzegor!Z D udkawski - Bran-

żowy Ośrodek Normai izacyjny Armatury 

Kielce. 

Przemysłowej, 

Zgłoszono przez Ośrodek Badowczo -Rozwo jowy Armatur y Przemysłowej 

Uatonowiono przez Dyrektora Zjednoczenia Przemy~łu Budowy Urządzeń Chemicznych dnia 2 1 wrześnio 1977 r. 

jako normo obowiqzujqco w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnio 19 78 r. 

(Dz. Nor m. i Mia r nr 1/1 9 78 poz. 3 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977 . WpływdoWN 1 ... 10.77 . Oddano do składu 3 . 11.77 . Oru~ "koftct.ono
1
w grudniu 7 7 . 

Ob;. 0 ,35 o. w . Nokład 7300• 5!) •o1. Zam. 3273/77 
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Średnica . 
gwintu 

Ml2 

typ K D 

d1 8,5 

e t2 t5 

b 20 

n 5 

r 2,2 

d z 8 

h 3 

l 

40 0,035 0,036 

45 0,037 0,038 

50 0,039 0,040 

55 0,04t 0 , 042 

60 0,044 0,045 

65 0,046 0,047 

70 0,048 0 ,0411 

75 0,050 0,051 

80 0,053 0,054 

85 0,055 0,056 

90 0,057 0,058 

115 0,0511 0,060 

tOO 

t t O 

t20 

t30 

t•o 

t 50 

t60 

t70 

t80 

tiiO 

200 

210 

Mt6 

. K D 

t2 

t 6 20 

25 

5 

2, 5 

t2 

3 

0,074 

0 ,078 0,080 

0,083 0,085 

0,087 0,089 

0,092 0,094 

0,096 0,098 

o, tOO o, t02 

o, t04 o, t06 

o, t09 o, tt1 

o, ~13 o, t tS 

O,tt8 o, t20 

O, t 22 o, t24 

O,t27 o, t29 

' 

Umowny 
znak stali 

h 

M20 

K D 

t5 

20 25 

30 

s 
3, t2 

t5 

3 

o, t 40 o,t46 

o, t46 o, t 53 

O, t 53 o, t 59 

o, t 59 o, t67 

o,t67 O,t73 

o, t73 o, t8t 

o, 18t o, t87 

O, t 87 o, tll5 

o, tll5 o, 20t 

o, 20t o, 209 

0,209 0,2t 5 

0,22~ o, 22t 

0,237 0,243 

BN-77/522 1-0 l 

Bwint kojarzony z nakrętką 

M24 

K 

t8 

24 

35 

8 

Szczegór A 
lakOliczenia srub 
ze stali stopowej 

M27 

D K D 

20,5 

30 27 35 

40 

8 

3, 75 3, 75 

t8 20 

4 4 

K 

30 

Gwint kojarzony z otworem 

e 

IBN-77/SZ:>ł -ołl 

M30 M33 M36x3 

D K D K D 

23 25,5 27,5 

38 32 42 35 45 

45 s.o 55 

8 tO tO 

4,4 4,4 3, 75 

23 25 27 

4 5 5 

orientacyjna masa 1 sztuki w kg 

0,234 o, 24t o, 32t o, 347 

o, 240 o, 247 0,334 o, 360 

o, 246 0,253 0,347 0,373 0,460 o, 765 0 , 589 0,629 

0,252 o, 2511. o, 360 0,386 0,476 0, 50 t 0,609 0,649 

o, 258 0,265 0,373 o, 3911 0,4112 o,St7 0,629 0,6611 o, 7118 o, 854 

0,264 o, 27t 0,386 0 ,4t 2 0, 508 0,525 0,649 o, 68!1 o, 820 0,876 

o, 270 o, 277 0,399 0,425 o, 524• 0,5411 0,670 o, 7t0 o, 845 O,IIOt 

o, 216 0,283 0,412 0,438 0,540 0,565 0,690 0,730 0,867 0,923 

0,282 o , 28!1 0,425 0,45t 0,556 0,581 o, 7t0 o, 750 o, B!lt 0,1147 

o , 294 0 , 301 0,45t 0,477 0,588 0,607 o, 750 o, 7110 0,1138 0,1194 

0,306 0,325 0,411 0,503 0,62t 0,646 o, 7110 0,830 0,1184 t,040 

0,318 0 , 332 0 , 503 0,529 0,654 o, 6711 0,830 0,870 t ,03t t,087 

0,529 0,555 0,686 o, 7tt 0,870 0,9t0 1,078 t, t34 

o, 720 o, 745 0 ,9 t0 0,950 t , 124 t, t80 

0,950 0,9110 t , t7t t, 227 

t, 2t7 t, 269 

M42x3 M48x3 

K D K D 

32,5 37,5 

42 52 48 60 

60 65 

tO tO 

3 , 75 3, 75 

32 37 

5 s 

t' 255 t,3tll t' 762 t' 868 

t' 287 t ,35t t, 805 t,9tt 

t,320 t ,384 t,849 t,955 

t,385 t,4411 t,ll36 2,042 

t ,45t t,StS 2, 022 2,128 

t,5t6 t ,580 2, t09 2 , 215 

t ,58 t t,645 2,1116 2, 302 

1,646 t' ?tO 2,283 2, 38!1 

t' ?t t t, 775 2, 370 2,476 

t' 776 t ,840 2,456 2,562 

t,84t t,IIOS 2,543 2,649 

t,906 t ,1150 2,'630 2,736 

2, 717 2,823 

2,804 2,11t0 


