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1.1. Prz~dmiot normy. Przedmiotem nmmy są 

wyrnagarnia i badania dotyczące zasuw stalowych 
i staliwnych na ciśnienie nominal111e do l O MPa 
(100 kG/cm2) stosowanych w instalacjach rU'ro
ciągowych. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę stosuje 
się do określanna wymagań, badań technicznych 
i dosta!WY zasuw. 

Zaleca się stosowa111ie normy do zasuw specjal
nych w zai!cr'esie ogól111ych wymagań. 

1.3. Nazwy i określenia - wg PN-64/M-01600. 

2. WYMAGANIA 

2.1. Wy miary i stan powierzchni części składo
wych zasuw stalowych i staliwnych powililny być 
zgodne z ustalonymi w nomlach ,przedmiotowych 
i dokumentacji technicznej . Tolerancje i pasowa
n ia powierzchni obrobionych, powiernchn~ koja
rzonych i niektórych powierzchni niekojarzonych 
ważniejszych elementów zasuw - wg BN-76/ 
5221-07. 

2.2. Wymiary nietolerowane powierzchni obro
bionych nie współpracujących z powierzchniami 
innych elementów powinny być wykonane w kla
sie dokładności IT14 wg PN-66/M-02139. 

2.3. Dopuszczalne odchyłki dla średnic podzia
łowych otworów pod ŚT'Uiby w kołnierzach oraz 
odchyłki przesunięoia środka koła podziałowego 

otwoil'ów względem środka średnicy oi/Woru no
minalnego podano w mm w tabl. l. 

Tablica l 

Odchyłki pcr:.zesu-

Sr ed!ni(:a Odchyłki dla śred- nięcia środka koła 

nominal'Ila nic podziałowych podziaŁowego otwo-

Dnom 
otworórw pod śruby rów ~ględem 

w kołnie:nzach ś11odka Ś['edn:icy 

otworu nomina.lnego 

40 7 125 ±1,4 +1,4 

powyrżej 1125 ±.2,1 +2,1 

2.4. Dopuszczalne odchyłki grubości kołl)ierzy 

podano w mm tabl. 2. 
Tablica 2 

Dopuszcza~lne odchyłki 
Grubość 

kołnierza obie płaszczyzny jedna płaszczy-

obrobione zna obrobiona 

do 20 +1,0 + 1.5 
-0,5 - 1,0 

powyżej 20 do 30 + 1,5 +2,0 
-0,5 - 1,2 

powyżej 30 do 50 +2,0 +2,5 
-0,5 - 1,5 

powyżej 50 +2,0 + 3,0 
-1,0 -2,0 

2.5. Materiały głównych elementów zasuw -
według norm przedmiotowych. 

Na materiały kadłuba, pokrywy, trzpienia i kli
na vvytwórea poWii!Ilien mieć świadectwo badań 

materiałowych. 

2.6. Wykonanie 

2.6.1. Odlewy staliwne zasuw 
5221-08. 

wg BN-70/ 

2.6.2. Odkuwki stalowe zasuw - wg PN-71/ 
H-94004 i PN-70/H-94009. 

2.6.3. Stan powierzchni obrobionych - wg 
BN-76/5·221-07 i dolrumentac ji technicznej . 

2.6.4. Kołnierze przyłączeniowe zasuw powin
ny mieć otwory pod śruby zgodnie z PN-72/ 
H-74306. 

2.6.5. Powierzchnie uszczelniające kołnierzy 

a) zasuw na ciśnielllie nominalne do 4 MPa 
powinny ibyć !Wj'lkonane z rOWikatmd wg PN-68/ 
H-74373. Dopuszcza się wykonanie kołnierzy z 
przylgą zgrubną wg PN:65/H-74309. 

b) zasuw na ciśnienie nominalne 6,4 i 10 MPa 
powinny · być wykonane z wpustami wg PN-64/ 
H-7437·1. Dopuswza się wykonanie pOIWierzchni 
uszczelniających z rowkami wg PN-64/H-74370. 
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2.6.6. Przyłącza zasuw do przypawania powin
ny być przygotowane zgodnie z normami przed
mli\>towymi lub dokumentacją techndc:zmą. 

2.6.7. Elementy uszczelniające zamknięcie prze
pływu poiWiinny być wykonane z materiałów nie
rdzewnych . 

2.6.8. Powierzchnie uszczelniające tylnego zam
knięcia. Chropowatość powierzchni uszczelniają
cych tych elementów Ra powinna wynosić nie 
więcej niż 5 ~-tm wg PN-73/M-04251. 

2.6.9. Gwinty 

2.6.9.1. Gwinty metryczne do połączeń spoczyn
kowych pawiinny odpowiadać klas[e średniodo

kładnej wg PN-70/M-02113. Chropowatość po
wierzchni R anie większa niż 5 !!fi - wg PN-73/ 
M-04251. 

2.6.9.2. Gwinty rurowe walcowe - wg PN-73/ 
M-02030. Chrapowartość powierzchni Ra nie więk
sza niż 5 !lm- wg PN-73/M-04Z51. 

2.6.9.3. Gwinty trapezowe symetryczne po

winny być wykonane w klasie średniodokładnej 
wg P N-74/M-02117. Chropowatość powierzchni 
gwint;u Ra nie większa niż 5 !!fi - wg PN-73/ 
M-04251. 

2.6.10. Elementy zasuw tego samego typu i wiel
kości powinny być wzajemnie zamienne z wy
jątkiem elementów indywidualnie pasowanych. 

2.6.11. Kier unek obrotu kółka ręcznego. Zamy
kanie zasuw powinno odbywać się przy obraca
niu kółka ręcznego lub innego pokrętła w prawo. 

2.6.12. Osadzenie dławika . Dociągnięcie dławi

ka powinno zapewnić szczelność na powierzchni 
przylegallria szczeliwa. Przy ostatecznym wypeł

nieniu dławnicy szczeliwem, dławik powinien 
wejść do dławnicy na głębokość co najmmeJ 
2 mm, jednak nie więcej niż 30~/o swej czynnej 
wysokości. 

2.6.13. Armat ura odciążająca powinna być przy
s tosowana do tych samych warunków pracy co 
zasuwa, a średnica nominalna armatury odciąża
jącej powinna mieć wielkość nie mniejszą niż 

10~/o wielkości średnicy zasuwy odciążanej . 

2.6.14. Zamykanie i otwieranie zasuw. Elementy 
ruchowe zmOntowanej zastiiWY powinny poruszać 
się w sposób płynny, bez zahamowań, zatarć 

i miejscowych QpOrów. 
Jeżeli zasuwa ma oprócz kółka ręcznego inne 

r odzaje napędów, to włączenie do pracy napędu 
ręcmego powinno uniemożliwić równoczesną pra
cę poz.ostałych napędów. 

Wszelkiego rodzaju przekładnie muszą być 

osłonięte. 

2.7. Szczelność kadłuba i pokrywy. Zasuwa w 
czasie próby wodą pod ciśnientiem próbnym nie 
powirma wykazywać nieszczelności, tj. na powie-

rzchni kadłuba i pokrj'lwy nie pawinny wystąpić 
krople wody lub plamy na skutek zawilgocenia. 

2.8. Szczelność zamknięcia 

2.8.1. Szczelność zamknięcia zasuw o średnicy 
nominalnej do 400 mm. Zamknięcie zasuwy w 
czasie próby wodą pod ciśnieniem próbnym nie po
winno wykazywać nieszczelności, t j . na powierzch
niach uszczelniających lub w ich pobliżu nie po
winna przeciekać woda. Wystąpienie nieściekają

cych kropH jest dopuszczalne. 

2.8.2. Szczelność zamknięcia zasuw o średnicy 
nominalnej powyżej 400 mm. Zamknięcie zasuw 
w czasie próby wodą pod ciśnieniem próbnym 
może wykazywać nieszcze1ności nie przek racza
jące wartości- wg tabl. 3. · 

Tablica 3 

Ciśnienie 
i\ 10,0 nomi·nalne 0,25 i 0,6 1,0 i 1,6 2,5 i 4,0 6,5 

MPa 

Dopu- 20 12 5 nieścieka -

s zczalne jące krople 

przecieki 
,w cm3/min 

2.9. Wymagania inne lub dodatkowe. W przy
padkach technicznie i ekonomicznie uzasadnio
nych dopuszczalne są wymagania Lnne lub dodat
kowe, lecz muszą być one u:z.godnione z wytwórcą. 

2.10. Ochrona przed korozją - wg PN-75/ 

5220-02. 
2.11. Znakowanie - wg PN-74/M-74002 i do

kumentacji t echn icmej. 

2.12. Pozostałe wymagania - wg P N-74/ 

M-74001. 

3. PAKOWANIE, P RZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie i tran~port - wg 
PN-74/M-74001. 

Zasuwy z narpędami zmechanizowanymi pako
wać, przechowywać i transportować wedl.ug wa
rurnków wyt;wórcy. 

4. BADANIA 

4.1. Program badań -wg tabl. 4. 
Badania pełne powdnny być wykonane na pro

totypach oraz wytl'obach, w których p rzeprowa
dzono zmiany mat_eriałowe i lronstrokcyjne, po
nadto raz do r-oku ,z bieżącej sery jnej p:-odukcji. 

4.2. Przygotowanie do badań. Zasuwy przezna
czone do badań powinny być zmontowane, le"z 
nie pok·ryte powłoką ochronną. Dopuszcza się 

spraiWdzenie: 
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T ablica 4 

Opis badań 

Lp. Rodzaje badań badania l badania 
pełne niepełne 

wg 

l Oględ~ny zewnętrzne (2.6.4 ..;-- 4.4.1 
2.6.6 i 2.10) 

2 SpnllWCłzenie wymiarów (2.1; 4.4.2 
2.4) 

3 Sprawdzenie materiałów (2.5) 4.4.3 

4 Sprawdzenie szczelności kadłu- 4.4.4 
ba i pokrywy (2.7) 

5 SpraiWdrz:enie szczelności za m- 4.4.5 
kinięcia (~.8) 

6 Spmwdzenie dzd.ałania (2.6.11 ; 4.4.6 
2.6.14) 

7 Bróba patrą 4.6 l -

8 Sprawdzeni e masy 4.10 
na żądanie za-
mawia~ącego 

a) zas'uw powleczonych mieseanką antyko·ro
zyjną, 

b) zasu!W w st anie malowanym, pobranych ze 
składu lub wymontoWCłnych z rurociągu. 

polega na stwierdzeniu zgodności numer~ wy

topów z numerami wytopów podanymi w ateście 
dootaMry malteriałów, 

b) sprawdzenie materiałów a1testowanych na 
inne elementy nie wymienione w a) polega na 

stwierdzeniu Zlgodności użytego malteriabu z po

danym:i. w ateście przy wydamu materiału do 
obróbki {spr81Wdzenie tnie obowiązuje pr.zy odbio

rze p rzez zatnaiW!iającego). 

4.4.4. Sprawdzenie szczelności kadłuba i pokry

wy przeprowadza się wodą o temperatua-ze nie 

wyższej niż 40°C. Badane zasuwy powimly być 

dokladnie odpowlietrzone, a ich powierzchnie ze

wnętr:z.ne wysuswne. Próbę przeprowadza się 

przy pełnym otwarciu zasuwy. W piTZ.ypadku ba
dania zasUJWy z odciążeniem pomocniczym, pawlill1-

no być otwar.te równJeż odciążenie. Wielkość ciś
nienia próbnego powillna być przyjęta wg PN-62/ 

H-02650. 

W przYJpaid!ku wykonywania zasUMT na określo

ne ciśnienie robocze, ciśnienie próbne ustala się 

wg wzoru 

w którym: 
P 1 - określone ciśnienie robocze, MPa, 
a - współczynnik wg tabl. 5. 

Czas ll.mva!nia próby powmien wynosić dla za

suw o średni<;ach nominalnych: 

Tablica 5 

Materiał Temperatura robooza f'>C 

20L45 200 225 25() 275 300 325 350 

115HM 
--' 375 450 475 490 - -

L20HM 
----------- -

lOH2M 
13HMF - - - - - - 510 
L21HMF -- - - - - - - - --
a 1,00 1,06 1,11 1,19 L,25 1,33 1 ,~ 

4.3. Partia zasuw. Partię zasuw sta~OIW.ią za

suwy tej samej wielkości , typu i odmiany pr-zed

st awione jedn:oraiZowo do badań. 

4.4. Opis badań 

4.4.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowa

drz;ić gołym Okiem, sprawdzając zgodność zasuw 

z wymaganiami podanymi w 2.6.4 -7- 2.6.6, 2.10, 

a po 'NYk Oil'la'l'llilu pozostałych badań, sprawdzając 

również zgodność z 2.9. 

4.4.2. Sprawdzenie wymiarów polega na ~aw

dzeniu za pomocą uniwersalnych naxzędzi pomia

rowych . głównych wymia~ów zrsuw, szczególnie 

długości bud()wy i wymia~ów przyłączeniowych. 

4.4.3. Sprawdzenie materiałów elementów za

suw 
a ) sprnwdzenie materiałów kadłubów i pokryw 

375 400 410 425 430 435 440 445 450 

~95 500 605 •510 - - - -- -
------ - - ----------

540 

515 520 525 530 535 550 - - -
------ - - ---- - - ----

1,51 1,60 1,68 ·1,78 1,88 ·2,0 ~.13 2,25 ~35 

a) do 100 mm - 2 min, 
b) powyżej l 00 -7- 300 mm - 3 m.i!Il, 

c) pmvyżej 300 mm- 5 mm. 
Badarne zasuwy uważa się za szczelne, jeżeli 

w czasie próby wstały spełl'llione wymagania 2.7. 

4.4.5. Sprawdzenie szczelności zamknięcia prze

prowadza się wodą o temperat~e nie wyższej 

niż 40°C. Badane zasuwy powlirmy być dolkład

nie odpowietrzone. Zamocowanie zaSU!Wy na ~

no.wisku próbnym n!i.e powinno powodować od
~tałceń powierzchni uszczelniających. W przy

padku badania zasuwy z odciążeil!iem pornoani

czym powinno być zamknięte rówtnrież odciążenie. 

Zamknięcie zasuwy pawinno odbywać się przez 

przyłożenie siły beZ!pOŚ'I'ednro do kółka ręcznego. 

Jeżeli zasuwa ma głowicę napędową, napęd elelk-
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tryczny lub inny, to szczelność zamknięcia na
leży uzyskać pnzy wy'korzysta!niu tych urządzeń. 
Wartość siły lub momeJ.'lltu zamlmięcia nie po
winna być wdększa od 1,2 wartości obldczonej :na 
dane oiśnli.enie. Wielkość ciśnienia próbnego po-,. 
winna być ;równa ciśnienilU nommalnemru. w przy
padku za\SIUw wykonanych na określone ciśnlienie 
robocze, ciśnienie próbne powmno być równe 
ciśnieniu robolczemu. 

Czas brlwanJa próby przyjąć wg 4.4.4 .. 

Sprawdzenie szczelności zamknięcia wykonuje 
się przez obserwację: 

a) manornebru wskazującego ciśnienie próbne, 

b) powierzchni uszczelniających, 

c) innych mierników szczellności. 

SpraJW'dzerńe szazelnośoi IPI"Zez obser!Wację wska
zań manometru stosuje się do zasuw o średni
cach nominalnych do 150 mm oraz w przy1pad
kach, kiiedy obserwacja powier.zchni uszczelniają
cych ze względu na konstruikcję jest niemożliJWa. 

Szczelność za1Il1!knięcia zasuw ocenianych na 
podstawie· obser.wacji wSkazań manometru nale
ży uznać za wystarczającą, jeżeli w czaSii.e próby 
ciśnienie ńrl.e :mnniejszyło się więcej Illiż 10fo ciś

nienia próbnego. 

Sprawdzenie szczelności pr,zez obserwację po
wier.zchni usZICZenających zamknięcia stosuje Sii.ę 
do zasuJW o średnicach nomill1alnych powyżej 

150 mm. Zasuwy oceniane na tej podstawie mają 
szczelne zam!knięcie, jeżeli zostały spełnione wy
magallllia 2.8. 

4.4.6. Sprawdzenie działania polega na kilka
krotnym otwaroilu i zamknięciu zastl!WY. Próba 
mechaniomęgo działan·ia powinna być przepro
~dzona w tetlliPeratume otoczenia bez udziału 
czynndka próbnego. 

4.5. Badania inne lub dodatkowe od podanych 
w 4.4.4 i 4.4.5 oraz warunki tych badań (czyn
nik, temperaltura, ciśnienie/ próbne, czas trwania 
próby, k:Iryteria oceny) m:ożma pnzeprowadzić po 
uzgodmeniu mię<hy zamawiającym i wytwórcą. 

4.8. Próba parą. Zasuwy do pary powinny być 
podqane pr()bie parowej. W czasie próby spraw
dza się S7JCZelność kadłru!ba i pdk;ry:wy, szczelność 
zamknięcia oraz prawi~łowość działania ur;ządze-

. nia zamykającego. Do próby parowej dopuszcza 
się zasuwy, Jmóre przeszły próbę wodną z wy
nikiem pozytywnym. Ciśnienie próbne i tempe
rafturę przyjrtluje się wg ' PN-62/H-02650. Czas 
trwania próby pow'irrien wynosić nie mniej niż 

5 min. Do .czasu próby nie wlricza się okresu na
grz.ewBIIlia zasmvy. Li'C?lbę szrtru!k zasuw do prób 
parowych ustalają instrukcje tecłmologiczne wy-

twórcy. Przy spraiWidzeniu szczelności kadłuba, 

pokirywy i ,połączeń nie dopuszcza się wycieku 
pairy na zewnątr.z. 

Przy sprawdzenJiu szczelności zamknięcia (4.4.5) 
i praJWidrowości działania (4.4.6) nie dopuszcza się 
przecielkania pary o charakterze sbrumieni~m 
przez pow.ierzclmię zamlmięcia. Nieznac.ZJile swo
bodne ,parowanie jest dopuszcmlne. 

4.7. Pozostałe badania - wg PN-74/M-74001. 

4.8. Ocena wyników badań 

4.8.1. Zasuwa dobra. Badalną zasuwę należy 

uznać za dobrą, j eżeli przejdzie wszystkie bada
nia Wig 4.1 z wynilkiem dodatnim. 

4.8.2. Zasuwa niedobra. Badaną ·zaSU!Wę należy 

UJzmać za niedobrą, jeżeli Illie pnzejdźie z wyni
kiem dodaJtnrim chociaż jednego z badań wg 4.1. 

4.9. Odbiór przez zamawiającego 

4.9.1. Przeprowadzenie odbioru. Jeżeli zama
wiający zas1Jrzegł w zamówdeniu odbiór, to prze
prowadza go kontrola jakości W)l!twórcy wg 4.1 
w obeonośoi prizedstaw:iciela zamawiającego, w 
t erminie określonym przez wytwórcę. Hr:zedsta
wdciel za\rlllaiWiiającego może UZIIlaĆ badania pro
wadzone przez lroillt:Irolę jakiości wylbwórcy, od
stępując od badań w SW'Ojej obecności. 

. 4.9.2. Pobieranie próbek i ocena partii. Przed
stawtidel zamaiwiającego może wybrać maksymal
me do 5°/o ilości zasuw z pa1I1titi p:l"Zedstawiooej 
do od!biOI'u, nie mniej jednak niż 2 zasuwy. 

Jeżeli badane zasuwy spełnliają wymagania wg 
rozdz. 2, pal1'tię zasUJW UJZlilaje się za dObrą. 

4.10. Zaświadczenie jakości. Na każdą sztukę 

lub parnę zasuw, um81Ilą za zgodną z wymaga
niami niniejszej normy i umową, wymwórca po
will'liien wystawić zaświadczen1ie zawierające co 
najmniej: 

a) dart;ę wystawienia zaświadczenia, 

b) naZJWę i adres wytwórcy, 

c) o:zlnaazenii:e zasuwy (naZJWę, typ, wielłrość -
- ciŚinienie n~lne, średnicę nominallną, maksy-
malną temJperaltuTę), 

d) numer z.amó'wlienda, 

e) nrumer parm:li zasuw, 

f) liczbę szrtluk, 

g) ·rnart;erliały głównych elementów zasuw, 

h) stiwierdzenie ZJgodnośoi z wymaganiami 
no:rm.y, 

i) wynilki badań doda1Jlrowych i specjalnych, 
jeżeli 1tatlcie lbyły prowadzone, 

j) piec:zątkę kontroli jakości, 

k) podpis kiierowmka kontroli jakości. 



BN-78/52.23-02 5 

5. POSTĘPOW ANIE Z ZASUWAMI UZNANYMI 
ZA NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partia 'zasuw, uznana w wynilk:u badań za nie
zgodną z wymaganiami niniejszej normy, może 

być przez wytwórcę poprawio.na przez wymianę 
lub naprawę części wad.lilwych. Naprawę . części 

wadliwych dopUszcza się-tylko wtedy, gdy nie 
wpłymie ona ujemnie na bezpieczeństwo pracy 
i niezawodność dzdałania zasuwy. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Ba 
·dawczo-Rozwojowy Armatury iP~rżemysłowej w Kielcach. 

2. Istotne zmiany w s tosunku do BN-70/5223-'02 
a) wyeliminowano treść pun•k!tów, które były po.wtó

rzeniem PN-74/M-740<H, 
b) wyeliminowano tablicę materiałów, 
c) rozszerzono rzakres stosowania ~normy, 
d) wprowa~ono zalecenie paklowa111ia zasuw z napę

·d amii :mnechanizowa111ymi według warunków wytwórcy, 
e) rozsoorzono zakres badań, 
f) zmieniono sposób określenia ciśnie111ia próbnego dla 

zasuw wytwarzanych 111a określone ciśnienie robocze, 
g) określono ,wall'ltość siły lub momentu zamknięcia 

.d la zasuw wylronywanych na określ<me ciśnienie ro
b~e. 

h) zaostrzono warunki oceny paii'tili zasuw. 
3. Normy związane 

PN-62/H-02650 Rurociągi i armatura. Ciśnienia nominal
ne, robocze i próbne 

PN-72/H-74306 Rurociągi 
czenio·we koł!nierzy. 

400 kG/.cm2 

armatura. Wymiary przyłą

Ciśnienie nominalne d o 

P N-65/H-74309 Rurociągi armatura. P.r.zylgi kołnierzy. 
Wymia'Ty 

PN-64/H-74370 Rurociągi i aamatura. Występy i ro wki 
w kołnierzac-h. Wymiary 

PN-64/H-74371 Ru.rociągJi i armatura. Wypusty i wpusty 
w kołnierzach. Wymiary 

P N-68/H-74373 Rurociągi i aOCimatura. Rowki trójkątne 
na .powierzchniach uszcz.elnd.ający·ch kołnierzy. W y
rniai"y 

PN-71łH-94004 Stal konstrukcyjna węglowa <i stopowa. 
Odkuwki swobodnie Jrulte 

PN-70/H-94009 Odkuwki i pręty k ute s-talowe przezna
czone na u.rządzenia energetyczne. Wymagania i ba
dania 

P N-64JM-!H600 Armatura pr:z.emysł9wa. Nazwy i okre
ślenia 

PN-73/M-02030 Gwinty rurowe wal<:owe. Wymiary i to
l&ancje 

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne ·O średnicach l do 
600 mm. Tolerancje 

PN-74/M-02117 Gwinty trapezowe symekyc.zne. Toleran
cje 

PN-66łM-02139 Odchyłki warsZitatowe wymiarów ~wo
bodnych 

PN-73/M-04251 S trukltura geometryczna po!Wdenzcbni. 
Chropowa:tość powierzchni. Określenia podstawowe 
i pa•rametry 

PN-74/M-74001 Mmllltura przemysłowa. Wy.magama i ba
dania 

PN-74/M-74002 Armatu'l'a przemysłowa. Znakowanie i roz
poznawcze ma.lowaiu.e 

BN-75/5220-02 Armatura prrzemysłowa. Ochrona pnr.ed 
korozją. Wymagania ogó1111e i ocena wykonanda 

BN-76/5221-07 A=atura przemysłowa. · Tolerancje, paso
wanie i chropowatoś<:i powierzchni. Wytyczne 

BN-70/5221-08 Armatura przemysłowa. Odlewy :z.e staM
wa węglowego i stopowego. Wymagania i badania 

4. Zalecenia międzynarodowe i normy zagranieme 
RWPG PC 2841-70 ApMatypa npoMhlmneaaaH. 06~ae tex

aaąecxae Ipe60B&HHH 
RFN DIN 3230 Techinisc he Lieferbedingungen fur Anna

turen. B~tt l -:- 5 
ZSRR rOCT 5762-65 ApMaTypa TpyCionpOBO~B&$1 o6~ero 

aaaaaąe&a.ll', 3aABHlKKH aa ycnoB&oe ~aBneBHe P11-<, 200 
xrjcM2• Texau'łecxae Ipe60B&HHH 

5. Symbol wg SWW - 0615. 

6. Autor proJektu norm~ inż. Konrad Jany&t. 


