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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
wymagania i badania dotyczace zaworéw stalo-
wych i staliwnych na ciSnienie nominalne do
10 MPa (100 kG/cm?), stosowanych w instalacjach
rurociggowych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme stosuje sie
w zakresie produkeji do okreslania wymagan, ba-
dan technicznych i dostawy zaworow zaporowych,
zwrotnych i zwrotno-zaporowych. Zaleca sig¢ stoso-
wanie normy dla zaworow specjalnych w zakresie
ogblnych wymagan.

1.3. Nazwy i okreslenia — wg PN-64/M-01600.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary i stan powierzchni czesci sklado-
wych zaworéw powinny by¢ zgodne z ustalonymi
w normach przedmiotowych, parametrycznych
i dokumentacji technicznej.

Tolerancje i pasowania powierzchni obrobio-
nych, powierzchni kojarzonych i niektérych po-
wierzchni niekojarzonych wazniejszych elemen-
tow zaworow — wg BN-76/5221-07.

a) Wymiary nietolerowane powierzchni obrobio-
nych nie wspoélpracujacych z powierzchniami in-
nych elementéw powinny by¢ wykonane w klasie
dokladnosci IT 14 wg PN-66/M-02139.

b) Odchytki diugosci budowy zaworow nie po-
winny przekracza¢ wartosci podanych, w mm, w
tabl. 1.

¢) Odchylki réwnoleglosei powierzchni uszezel-
niajgecych kolnierzy lub powierzchni czolowych
koncowek do przypawania zawordéw prostych, na
kazde 100 mm Srednicy tej powierzchni, nie po-
winny przekraczaé wartoéci podanych, w mm w
tabl. 2.

Wymagania i badania

Tablica 1
Dlugosci budowy QOdchylki
powyzej do
— 200 +1,0
200 300 b 5
300 400 +2,0
400 500 2,5
500 600 +3,0
600 900 +3.5
900 1200 +4,0
Tablica 2
Ciénienia s ’ :
. rednice nominalne Odchylki
MPa Drom
do 200 +0,20
do 1,6
powyzej 200 +0,30
251 4,0 wszystkie $rednice +0,20
do 200 +0,10
64 1 10,0
powyzej 200 +0,15

d) Odchyltki prostopadlosci powierzchni uszczel-
niajacych koinierzy lub powierzchni czolowych
koncowek do spawania zaworow prostych i kato-
wych do osi przelotu nie powinny przekraczac¢ 2°.

Odchyiki prostopadlo$ci wzajemnej powierzch-
ni uszczelniajacych kolnierzy lub powierzchni czo-
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lowych koncéwek do przypawania zawordw kato- Tablica 3
wych nie powinny przekracza¢ 2°. Odchy ki
5 ; : ; 3
ni;;irc(l)ld;:zt)liléwy i:;;z::;v k:]:nlerzy preyiacse: Srefinica Srednicy wspblosiowosci sred-
y norjr;malna podzia- nicy podziatowe]j (Dy)
2.2.1. Dopuszczalne odchylki Srednicy podziato- 0 towej wzgledem srednicy
wej i wspolosiowosci tej srednicy otworu przeloto- D, otworu przelotowego
wego podano, w mm, w tabl. 3.
10 do 125 +1,4 +1.4
2.2.2, Dopuszczalne odchylki wymiarowe kol- o
nierzy przylaczeniowych zaworéow stalowych po- powyzej 125 491 491
dano, w mm w tabl. 4. do 350 L :
Tablica 4
Zakres wymiarow Odchylki wymiaréw
Nazwa wymiaru przy powierzchniach
powyzej do EE— —
obrobionych nieobrobionych
— 200 e | *2
Srednica zewnetrzna 200 300 *1,5 t2
D. 300 400 +2 +3
400 — +2 +5
koinierze do przypa- i
. pozostale kolnierze
wania
Srednica wewnetrzna _ 100 -1,0 +0,5 .
(przelotu)
100 400 —15 +1,0
400 — —2,0 +1,5
obie plaszczyzny jedna plaszezyzna
+1,5
- +
10 +0,5 +1,0 =10
+2,0
10 20 +0,8 +1,3 _3’5
Grubosé kolnierza 43,0
20 30 +1,0 +1,5 _
20
N g +4,0
30 50 +1,0 +1,5 —30
» 2 +5,0
50 — x1,5 2,0 —4,0
Drom 60 —1,8
Srednica przylgi Dnom 80 300 —25
Dpom 300 —3,0
2.2.3. Dopuszczalne odchylki wymiarowe kol- ~_ Tablica 5 P
nierzy przylgczeniowych zawordw staliwnych | Grubose kotnierza Dopuszczalne odchylki
okresla dokumentacja techniczna. - :
Dopuszczalne odchylki grubosci kolnierzy, w powyzej | do | Obie praszczyzny | jedna plaszczyzna
; , obrobione obrobiona
mm, powinny by¢ zgodne z tabl. 5. E— =
o +1,0 +1,5
2.3. Odchylki polozenia osi gwintu w stosunku —0,5 —1,0
do osi przelotu zawordéw z przylaczami gwintowy- 20 " 15 Y20
mi nie powinny przekraczaé 2°. w5 —12
2.4. Odchytki masy. W przypadku zastrzezenia 30 50 +2,0 +25
przez zamawiajgcego masy zaworéw, dopuszczalne | . —H5 —L15
dodatnie odchyltki nie powinny przekracza¢ warto- & - +2,0 +3,0
$ci podanych w tabl. 6. —10 —20
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Tablica 6

Masa nominalna

Do puszezalne odchyliki masy, % |

zavxlr{or 6w zaworbow staliw- zaworow stalo-
B nych wych
do 100 +38 +6
powyzej 100 +17 +5

Ujemne odchylki ustala sie¢ w razie potrzeby w

umowie.

2.5. Materialy gléownych elementow zaworow —

niczng.

2.6. Wykonanie

2.6.1. Odlewy staliwne zaworéw powinny by¢c
wykonane zgodnie z BN-70/5221-08.

2.6.2. Odkuwki stalowe zaworéw powinny by¢
wykonane zgodnie z PN-70/H-94009.

2.6.3. Stan powierzchni obrobionych powinien
byé zgodny z BN-76/5221-07 i dokumentacjg tech-

2.6.4. Kolnierze przylaczeniowe zaworéw powin-

wg tabl. 7. ny mie¢ wiercone otwory pod $ruby zgodne
Tablica 7
! ‘ Nr normy na wy-
Nazwa elementu | Znak materialu INI narmy . magania i badania
i klasyfikacyjnej technioame
odlew | L4sII, LASIII | PN-71/H-83152 BN-70/5221-08
|
Kadiub odkuwka 20 PN-75/H-84019 PN-70/H-94009
spawany wg dokumentacji technicznej
‘ odlew L4511, 145111 PN-71/H-83152 BN-70/5221-08
Pokrywa i odkuwka 20 PN-75/H-84019 PN-T0/H-94009
l — | St4S PN-72/H-84020 —_
§ = 35 PN-75/H-84019 -
1l
Trzpien | - 2H13, H17TM2 PN-T1/H-86020 _—
odlew L4511, 145111 PN-T71/H-83152 i BN-70/5221-08
— St4s PN-72/H-84020 —_—
Organ zamykajacy
—_ 2H13, H17TM2 PN-71/H-86020 —_
45 PN-75/H-84019
sruby St4S PN-72/H-84020
HiemEn|y  sidpene: 25H PN-72/H-84030 PN-60/H-93015
kadiub-pokrywa o a & - s
St3s PN-72/H-84020
nakretki
35 PN-75/H-84019
Elementy uszczel- Stal HietdEew sei | P
niajgce zamkniecie St = Q1 puetozewna 1030 Izawartosm Piﬂim_g%zz PN-74/M-69430
przeplywu | r nie nizszej niz (] -T4/M-694
Polonit — —
Uszezelka kadlub-pokrywa | Parogambit —_ S
Gambit UW10 ey —
Szczeliwo plecione azbestowe
Szczeliwo diawnica grafitowe o zawartosci azbestu

90%p lub szczeliwo typu AWS

Dopuszcza sie stosowanie innych materiatéw o wilasnosciach wytrzymalosciowych
gorszych od wiasnosci materialéw podanych w tablicy.

i technologicznych

nie




4 BN-77/5223-01

z PN-72/H-74306 i obrobione powierzchnie pod
nakretki i tby Srub. Dopuszcza sie nieobrabianie
tych powierzchni dla zaworéw na p,,, do 4 MPa
i D,,m do 50 mm, jezeli ich pochylenie wzgledem
plaszczyzny czolowej kolnierza nie przekracza 2°.

2.6.5. Powierzchnie uszczelniajace kolnierzy po-
winny by¢ wykonane:

a) w zaworach z kadlubami kutymi na p,,, do
4 MPa — z przylgg zgrubng wg PN-65/H-74309,
a w zaworach z kadtubami odlewanymi — z row-
kami wg PN-68/H-74373,

b) w zaworach na p,,, 6,4 i 10,0 — z cbustron-
nym wpustem wg PN-64/H-74371.

Dopuszcza sig¢ .inne wykonanie powierzchni
uszczelniajacych kolnierzy, po uzgodnieniu miedzy
zamawiajgcym i wytworcg.

2.6.6. Przylacza zaworéw do przypawania po-
winny by¢ przygotowane do spawania zgodnie
z dokumentacja techniczng.

2.6.7. Powierzchnie wuszczelniajagce zamkniecie
przeplywu (styku gniazda i organu zamykajacego)
powinny by¢é wykonane z materialéw nierdzew-
nych. Zaleca sie¢ docieranie tych powierzchni.

Inny sposéb wykonczenia tych powierzchni po-
winien zapewnia¢ zachowanie warunku szczeino-
SCI1.

2.6.8. Powierzchnie uszczelniajace tylnego zamk-
nigcia. Chropowato$¢ powierzchni tych elementow
powinna wynosi¢ nie wiecej niz R,=5 pum wg
PN-73/M-04251.

2.6.9. Gwinty

2.6.9.1. Gwinty metryczne do polaczen spoczyn-
kowych powinny odpowiadaé¢ klasie éredniodo-
ktadnej wg PN-70/M-02113.

Chropowatos¢ powierzchni — nie wieksza niz
R,=5 um wg PN-73/M-04251.

2.6.9.2. Gwinty rurowe walcowe — wg PN-73/
M-02030. Chropowatos¢ — nie wieksza niz R,=
=5 wm wg PN-73/M-04251.

2.6.9.3. Gwinty trapezowe symetryczne powin-
ny by¢ wykonane w klasie $redniodokladnej wg
PN-74/M-02117. Chropowato$¢ powierzchni gwin-
tu — nie wiecksza niz R,=5 um wg PN-73/
M-04251.

2.6.10. Elementy zaworéw tego samego typu,
rodzaju, odmiany i wielkosci powinny byé wza-
jemnie zamienne, z wyjatkiem indywidualnie pa-
sowanych elementow zamykajgcych.

2.6.11. Kierunek obrotu kolka recznego. Zamy-
kanie przeplywu czynnika w zaworach majacych
kolka reczne lub inne pokretla stuzgce od zamy-

kania przeplywu, powinno odbywa¢ sie przy obro-
cie tego elementu w prawo. Przeciwny kierunek
obrotu koétka recznego lub pokretla przy zamyka-
niu jest dozwolony tylko w niezbednym przypad-
ku i powinien by¢ wtedy wyraZnie oznaczony.

2.6.12. Osadzenie dlawika. Dociagniecie dlawika
powinno zapewni¢ szczelnosé na powierzchni przy-
legania szczeliwa. Po ostatecznym wypelnieniu
dlawnicy szczeliwem, dlawik powinien wejs¢ do
diawnicy co najmniej 2 mm, jednak nie wiecej niz
30% swej czynnej wysokosci.

2.7, Szczelno§¢ kadluba i pokrywy. Zawor w
czasie préby woda pod ci$nieniem prébnym nie po-
winien wykazywa¢ nieszczelnosci, tj. na powierzch-
niach kadiluba i pokrywy nie powinny wystapi¢
krople plynu lub plamy na skutek zawilgocenia.

2.8. Szezelno$é zamkniecia. Zamkniecie zaworu
w czasie proby woda pod cisnieniem probnym nie
powinno wykazywaé¢ nieszczelno$ci, tj. na po-
wierzchniach uszczelniajgeych lub w ich poblizu
nie powinna przecieka¢ woda. Wystapienie w cza-
sie proby wodg nie $ciekajacych kropli jest dopu-
szczalne.

2.9. Zamykanie i otwieranie zaworéw powinno
odbywac sie w sposéb plynny bez zahamowan,
riejscowycll oporow i zacie¢ elementéow rucho-
wych. Zamykanie i otwieranie zawordéw z napedem
recznym lub mechanicznym powinno sie odbywaé
przy zastosowaniu tych napedéw. Jezeli zawér ma
wiele zrodel napedu, to wilgczenie do pracy jedne-
go zrodla powinno uniemozliwié rownoczesng pra-
cg pozostatych Zzrodet napedu.

2.10. Odciazenie zaworow. Zaleca sie budowanie
zaworéw z odcigzeniem wewnetrznym, przystoso-
wanym do tych samych warunkow co zawor od-
cigzony. Srednica nominalna elementu odciazaja-
cego powinna mie¢ wielko$¢ nie mniejszaq niz 10%
wielkosci $rednicy nominalnej zaworu odcigzaja-
cego.

2.11. Ochrona przed korozja — wg BN-75/
5220-02,

2.12. Znakowanie — wg PN-74/M-74002 i doku-
mentacji technicznej.

2.13. Fozostale
M-74001.

wymagania — wg PN-74/

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — wg
EN-74/M-74001.
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4. BADANIA

4.1. Program badan — wg tabl. 8.

Tablica 8
— S sesamvies B s s oo
Opis badan
Lp. Rodzaje badan badania badania
peine niepelne
1| Ogledziny zewnetirzne
1 (2.1; 2.6.3+2.6.6; 2.6.9; 441
2.6.12; 2.10+2,12)
2 | Sprawdzenie wymiaréw 449
(21; 221 2.3) o
3 | Sprawdzenie materialow 443
(2.5) o
4 | Sprawdzenie szczelnosei 444
kadiuba i pokrywy (2.7) | o
5 | Sprawdzenie szczelnosei 445
zamkniecia (2.8) -
6 | Sprawdzenie dzialania 446
(2.6.11 i 2.9) o
7 | Préba parg 4.6 —
8 | Sprawdzenie masy (2.4) 4.4.7, na zadanie
zamawiajacego

Badania pelne powinny by¢ przeprowadzone na
prototypach oraz na wyrobach, w ktérych prze-
prowadzono zmiany materialowe i konstrukeyjne,
ponadto raz do roku z bieigcej seryjnej produkeji.

4.2, Przygotowanie do badan. Zawory do badan
powinny by¢ zmontowane, lecz nie pokryte powtlo-
kg ochronng. Dopuszcza sie jednak sprawdzenie
ZawOrow:

a) powleczonych mieszanka antykorozyjna,

b) w stanie malowanym pobranych ze skladu
Iub wymontowanych z rurociggu.

4.3. Partia zaworow. Partie zaworéw stanowig
zawory tej samej wielkosci, typu i odmiany, przed-
stawionych jednorazowo do badan.

4.4. Opis badan

4.4.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem, sprawdzajgc zgodnosé
zaworow z wymaganiami.

4.4.2. Sprawdzenie wymiaréw polega na spraw-
dzeniu za pomocg uniwersalnych narzedzi mierni-
czych, glowych wymiarow zawordw, szczeg6lnie
ditugosci budowy i wymiaréw przylaczeniowych.

4.4.3. Sprawdzenie materialéw elementow za-
WOrow:

a) sprawdzenie materiatéw kadlubéw i pokryw
polega na sprawdzeniu zgodnosci numeréw wyto-
pow z numerami wytopow podanymi w atescie
dostawy materialow,

b) w przypadku stosowania stali stopowych na-
lezy sprawdzi¢ ich uzycie staloskopem,

c) sprawdzenie materialéw atestowych na inne
elementy nie wymienione w poz. a) i b) polega na
sprawdzeniu zgodnosci uzytege materiatu z poda-
nymi w atescie przy wydaniu materiatu do obrobki
(sprawdzanie obowigzujace przy odbiorze ze-
wnetrznym).

4.4.4. Sprawdzenie szczelnoSci kadluba i pokry-
wy przeprowadza sie woda o temperaturze nie
wyzszej niz 40°C.

Badany zawor powinien by¢ doktadnie odpowie-
trzony i mie¢ suche powierzchnie zewnetrzne.
Prébe przeprowadza sie przy pelnym otwarciu za-
woru. Wielko$¢ cisnienia probnego powinna byé
przyjeta wg PN-62/H-02650.

W przypadku budowania zaworéw na okreslone
ci$nienia robocze, ci$nienie prébne powinno by¢
2,5-krotnie wieksze od cisnienia roboczego.

Czas trwania proby powinien wynosi¢ dla zawo-
réw o $rednicach nominalnych:

a) do 100 mm — 2 min,

b) powyzej 100300 mm — 3 min,

¢) powyzej 300 mm — 5 min.

Badany zawor uwaza sie za szczelny, jezeli w
czasie proby zostaly spelnione wymagania wg 2.7.

4.4.5. Sprawdzenie szczelnoSci zamknigcia prze-
prowadza sie wodg o temperaturze nie wyzszej niz
40°C. Badany zawor powinien byé¢ dokladnie odpo-
wietrzony. Zawor w czasie proby powinien byé¢ za-
mocowany w sposob nie powodujacy powstawania
w nim odksztalcen i naprezen Sciskajgcych. W cza-
sie proby zawor powinien by¢ zamkniety. Zawory
z wielostronnym zamknigciem powinny byc¢
sprawdzane na szczelnos¢ z kaizdej strony. Wiel-
kos¢ cisdnienia prébnego powinna by¢ réwna cis-
nieniu nominalnemu. W przypadkach wykonywa-
nia zawordw na okreslone cidnienie robocze — cis-
nienie prébne powinno byé 1,5-krotnie wicksze og
ciénienia roboczego.

Czas trwania proby — wg 4.4.4.

Sprawdzenie szczelnosci zamkniecia wykonuje
sie przez obserwacje:

a) manometru wskazujgcego cisnienie probne,

b) powierzchni uszczelniajgeych,

c) innych miernikéw szczelnosci.

Sprawdzenie szczelnosci przez obserwacje wska-
zan manometru stosuje sie do zawordéw o Sredni-
cach ﬁominalnych do 150 mm oraz w przypadkach
gdy obserwacja powierzchni uszczelniajacych ze
wzgledu na konstrukcje jest niemozliwa. Szczel-
nos¢ zawordéw oceniong na podstawie wskazan ma-
nometru nalezy uzna¢ za wystarczajgcg, jezeli w
czasie proby cisnienie nie zmniejszylo sie wiecej
niz o 1% ci$nienia prébnego.



6 BN-77/5223-01

Sprawdzenie szczelnoici przez obserwacje po-
wierzchni uszczelniajgcych stosuje sig do zaworow
o $rednicach nominalnych powyzej 150 mm.

Zawory oceniane na tej podstawie majg szczelne
zamkniecie, jezeli zostaly spelnione wymagania
wg 2.8.

Jezeli zawor ma glowice z napedem, to zamknie-
cie powinno byé uzyskane przy wykorzystaniu te-
go urzgdzenia.

4.4.6. Sprawdzenie dzialania polega na kilka-
krotnym pelnym otwarciu i zamknigeciu zaworu.
Proba powinna by¢ przeprowadzona w tempera-
turze otoczenia.

4.4.7. Sprawdzenie masy nalezy przeprowadzi¢
na wadze z odpowiednig dokladnoscig, przy czym
nalezy sprawdzi¢ kazda sztuke oddzielnie.

4.5. Badania inne (lub dodatkowe) od podanych
w 4.4.4 i 4.4.5 mozna przeprowadzi¢ po uzgodnie-
niu miedzy zamawiajgcym i wytwoércg. Warunki
badan innych lub dodatkowych (czynnik, tempera-
tura, ci$nienie prébne, czas trwania préby oraz
kryteria oceny) okresla zamawiajacy.

4.6. Proba para. Zawory do pary nalezy poddac
prébie parowej. W czasie proby parowej sprawdza
sie szczelnoéé kadtluba i pokrywy, szczelnos¢ zamk-
niecia oraz prawidlowosé¢ dziatania urzadzenia za-
mykajgcego. Do proby parowej dopuszcza sig za-
wory, ktére przeszly probe wodng z wynikiem po-
zytywnym. Ci$nienie probne i temperature przyj-
muje sie wg PN-62/H-02650.

Czas trwania proby powinien
mniej niz 5 min.

wynosi¢ nie

Do czasu proby nie wlicza sig okresu nagrzewa-
nia zaworu. Liczbe sztuk zaworéw do préb paro-
wych ustalajg instrukcje techniczne wytworcy.
Przy sprawdzaniu szczelnoci kadiuba, pokrywy
i polaczen nie dopuszcza sie wycieku pary na ze-
wnatrz.

Przy sprawdzaniu szczelno$ci zamkniegcia i pra-
widlowosci dzialania nie dopuszcza sie przecieka-
nia pary o charakterze strumieniowym przez po-
wierzchnie zamkniecia; nieznaczne, swobodne pa-
rowanie jest dopuszczalne.

4.7. Ocena wynikow badan

4.7.1. Zawér dobry. Badany zawor nalezy uznat
za dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie badania
wg 4.1 z wynikiem pozytywnym.

4.7.2. Zawor niedobry. Badany zawdr nalezy
uznaé za niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem
dodatnim chociazby przez jedno z badan wg 4.1.

4.8. ZasSwiadczenie o jakosci. Na kazda sztuke
lub partie zawordw, uznang za zgodng z wymaga-
niami niniejszej normy i normami przedmiotowy-
mi, wytworca powinien wystawi¢ zaswiadczenie
zawierajace co najmniej:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres wytworcy,

¢) oznaczenie zaworu (nazwa),

d) numer partii,

e) liczbe sztuk,

f) stwierdzenie o zgodnosci z wymaganiami nor-
my,

g) materiat gléwnych czesci,

h) wyniki badan odmiennych lub dodatkowych,

i) pieczatke kontroli jakosci,

j) podpis kierownika kontroli jakosci.

4.9. Odbidr przez zamawiajacego

4.9.1. Warunki odbioru. Jezeli zamawiajacy za-
strzegt w umowie odbidr, to przeprowadza go kon-
trola jakosci wytworcy wg 4.1 w obecnosci przed-
stawiciela zamawiajgcego. Przedstawiciel zama-
wiajgcego moze uzna¢ badania przeprowadzone
przez kontrole jakosci wytworcy, odstepujac od
badan w jego obecnosci.

4.9.2. Pobieranie prébek i ocena partii. Przedsta-
wiciel zamawiajgcego moze wybrac maksymaln.ie
do 5% iloéci zaworéw z partii przedstawionej do
odbioru, nie mniej jednak niz 2 zawory. Jezeli ba-
dane zawory spelniajg wymagania 4.1, partie za-
woréw uznaje sie za dobra.

Jezeli badane zawory nie spelniajg wymagan
4.1, pobiera sie nastepne 5% zaworow. W przypad-
ku gdy stwierdzi sie, ze choé¢ jedna sztuka wérod
tych zaworéw nie spelnia wymagan ustalonych w
4.1, calg partie nalezy uzna¢ za niedobra.

4.10. Pozostale wg PN-74/
M-74001.

wymagania —

5. POSTEPOWANIE Z ZAWORAMI UZNANYMI
ZA NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI NOREMY

Partia zawordw uznana w wyniku badan za nie-
zgodng z wymaganiami normy moze by¢ przez wy-
tworce poprawiona przez wymiane lub naprawe
elementow wadliwych.

Naprawe cze$ci wadliwych dopuszcza sie tylko
wtedy, gdy nie wplynie ona ujemnie na bezpie-
czenstwo pracy i niezawodno$¢ dzialania zaworu.

KONIEC
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Informacje dodatkowe do BN-77/5223-01 i

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Armatury Przemyslowe] w Kielcach.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/5223-01. Wpro-
wadzono program badan peinych i niepelnych.

3. Normy zwiazane

PN-62/H-02650 Rurociggi i armatura. Ci$nienia nominal-
ne, robocze i prébne

PN-72/H-74306 Rurociagi i armatura. Wymiary przylgcze-
niowe kolnierzy. Ciénienia nominalne do 400 kG/cm?

PN-65/H-74309 Rurociagi i armatura. Przylgi koierzy.
Wymiary

PN-64/H-74371 Rurociggi i armatura. Wypusty i wpusty
w kolnierzach. Wymiary

PN-68/H-74373 Rurociggi i armatura. Rowki tréjkatne na
powierzchniach uszczelniajgeych kolnierzy. Wymiary

PN-71/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukecyjna wyzszej ja-
kosci ogblnego przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej ja-
kosci ogolnego przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna
i kwasoodporna). Gatunki

PN-60/H-93015 Prety stalowe do wyrobu $rub, nakretek
i rozp6rek pracujacych w podwyzszonych temperatu-
rach

PN-70/H-94009 Odkéwki i prety kute stalowe przeznaczo-
ne na urzgdzenia energetyczne, Wymagania i badania

PN-64/M-01600 Armatura przemyslowa. Nazwy i okreé-
lenia

PN-73/M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary i tole-
rancje

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o
600 mm. Tolerancje

PN-74/M-02117 Gwinty trapezowe symetryczne. Toleran-

srednicach 1 do

cje

PN-66/M-02139 Odchyiki warsztatowe wymiaréw swo-
bodnych

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni.

Chropowatosé powierzchni. Okre$lenia podstawowe

i parametry

PN-74/M-69430 Elektrody stalowe do spawania i napa-
wania. Wymagania i badania

PN-74/M-69435 Elektrody stalowe do spawania stali wy-
sokostopowych

PN-74/M-69436 Elektrody stalowe do napawania

PN-74/M-74001 Armatura przemystowa. Wymagania i ba-
dania

PN-74/M-74002 Armatura przemystowa.
i rozpoznawcze malowanie

BN-75/5220-02 Armatura przemysiowa. Ochrona przed
korozjg. Wymagania ogélne i ocena wykonania

BN-76/5221-07 Armatura przemystowa. Tolerancje, paso-
wania i chropowatosci powierzchni. Wytyczne

BN-70/5221-08 Armatura przemyslowa. Odlewy ze staliwa
weglowego i stopowego. Wymagania i badania

Znakowanie

4, Symbol wg SWW — 0615.

5. Autorzy projektu normy — dr inz. Jozef Wlodar-
czyk, inz. Konrad Janyst, Grzegorz Dudkowski.



