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N O RMA BRANŻOWA 
BN-76 

Armaturo przemysłowa 5221-07 
ARMATURA Tolerancje, pasowania 

l chropowatości powierzchni Zamiast 
BN·68/5221 -07 

Wytyczne 

1, WSTĘP 

1 1. P r zedm io t normy, Przedm iotem normy sę wy t , cz

ne doboru t o l "~an i i wym arowych i pasow ·' e lement • w ko-

jarzonych oraz chropowat ości pow 1er z hn1 sto sowane w b~ 

dowie armatur~· przemysłowej, 

1 2 Zakres sto s owania przedm iotu nor ·ty, Norma doty . 

czy e lementów i powierzchni ze sobę wspólpracujęcych ;\<o

jar zon/ ch/. W zakresie chropowatości pow 1erzchni norma 

dotyc zy również n iektór y c h pow1erzchn ; niekąjarzonych ,·, aż 

niejszych elementów armdl'lry. 

2 CHROPOWATOSCI POWI ERZCHNI 

2 . 1. Okreś l en • a . k lasyf ikacj a oznaczenia zgodn'e z 

PN -73/M - 04250, P N -73/M-0425 1 PN-74/ M 0'146 

2, 2, Chropowatość pow <:rzchn : wg t abl 1. 

Tabl1ca 1 

Za lecane w art oś-
ci l i czbowe para-

metru c hropowa 

t ości Ra wg Zast osowanie 

PN-73/M-04251 

_ powierzchnie kołnierzy kad łubów 1 

60 k ol n e r zy pokryw pod nakrętki 

_ powierzc hnie po usunięc iu n adlewów 

-surowe pow1er zchnie odlewów z żeli-
4 0 

wa i metali nieżelaznych 

- cy l indr yczne powierzchnie kołnierzy 

- powier zchnie kadłubów i pok ryw pod 

u szczel k• m1ękkie 

20 
_ powierzchnie otworów pod śruby 

_ pow ;erzchnie zakończen i a śrub, stoż-' 

ków podcięć pod gwinty 

- niewspólpracujęce powier zchnie e Ie-

men tów armatury 
_ p owierzchnie końcówek do spawan ia 

_ powier zchnie prowadnic wspó lpracu-
jęce z kl inem 

cd tabl. 1 

Zalecat·e wartoś

c liczbowe para
metru c hropow a
tosci R 11 wg 

P N 7~M-04251 

10 

5 

2,5 

Grupa katalogowa IV 18 

Zastosowanie 

- pow 1erzc hn1e gniazd a pod pierści eń 

uszcz." ln ajęcy w kadłubie że l iwnym 

- w·.pó lpracuję~e pow ierzc hnie uszczel

niajęce potę~ zen• p kadłub-pokrywa w 
ar maturze na c1śnienie poniżej 

40 kG/cm2 

- współpracujęce powier zchnie uszc zel 

niajęce połęczcnie kadłub-pokrywa w 
armaturze na c i śn i enie ~ 40 kG/cm2 

- p owierzchnie ot worów pod kolk i 

- pow ier zchnie gwi ntów tr apezowyc h w 

armaturze na ciśnien ie < 40 k G/cm2 

- powier zchnie gwintów metryczn ych 
zwykłych 

- powier z .hnic wsp/ tpracujęce pierś
c i en 

p owierzch 1e czołowe tu l ejek dławn i 

c owych 

- cy l indryczne powierzchnie wewnętrz

ne dławików i komór dł awnicowych 

- powierzchnie nakrę t ek specja lnych 

- powier zchnie cy l indryczne sworzni 

- powierzchn ie kad łubów i pokr yw pod 
uszcze lki twarde 

- powierzc hnie uszcze ln iajęce tylnego 

zamknięcia w armatur ze na c i śn 1enie 

~ 40 k G/cm2 • 

- powierzchn ie obsady łożysk tocznych 

- powier zchni e gwintów trapezowych w 

ar maturze n a c iśn ienie ~ 40 kG/cm2 

- powierzchn ie gwin tów me trycznyc h 

drobnozwojn ych 

- powier zchn ie uszcze lni ajęcego t ylne

go zamknięc ia w ar ma turze na ciśnie

nie > 40 kG/cm2 
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c d. tabl . 1 

Za lecane wartoś 

c i liczb owe p ara-
metr u c hropow a-
t ośc i Ra w g 
PN- 73/ M-0425 1 

2,5 

1, 25 

0 ,63 

0, 32 

B Nr 76/ 522 1-0 7 

Zas t os ow anie 

- p owi e r zchn ie cylindr yc zne prowadzę-
ce t r zpień w do lnej części pokrywy 
/ b ez wkładek dławnicowych/ 

- p owier zchnie cy l indr yczne prowadzę-
ce gr zy b w zaworac h zwrotny c h l 

-po wi er z c hnie uszcze ln i ajęce siedl i s ka 
kadłuba pod grzyb z uszczelnieniem 
gumowym 

- pow i erzchn ie cy l indr y czne czopa kur 
k aw u s zcze lnien iu dł awnicowyri. 

- pow i er zchn i e ni edocier ane i niepo1e -
row ane profi lu gr zyba zaworów, re-
duk c y jny c h 

l _ pow i er zch n i e cy l indr yczn e t r zp ieni 
w u szcze lnien iu dławnicowym w ar m a-
tur ze nisko i średnio c i śnieni owej 

/ do Pnom 160 k G/ c m2j 

- pow i e r zchnie prowadzt~ce gr zyba za-
w oru r edu k c yjnego 

- pow ier zchnie uszcze ln iajęc e siedlis k 
ar matury na c i śn i eni e < 40 k G / cm 2 

o gó lneg o przeznaczenia 

c d. tab l . 1 

Za lecane wart oś-

c i l i czbowe para-
me t r u chropow a- Zastos owani e 
t ości Ra wg 
P N-73/ M-0 425 1 

- pow i er zc hnie uszcze ln iajęce stożkowe 
c zopa kur k a 

0, 3 2 
-powier z c hni e po lerowane profilu gr zy 

ba zaworów redukc y j n y c h i reguluję-
cyc h 

- powierzc hnie uszczel niajęce s iedlisk 
zawor6w i zasu w na ci śni en ie 

~ 4J kG/cm 
2 

o, 16 
- pow ierzchnie cy l i ndry czne t r zpien i 

w us zcze lnien iu dławnicowym w ar ma-
tu r ze n a c i śni en ie powyżej 150 k G/crn2 

2 3 Przykł ady z as tosowan i a zal ec anych wartośc i l iczbo. 

wych parame tru chropowa tośc i R.a - wg za lęcznika t . 

2. 4 Chropowatość powie r z c hni e l ementów nie okreś l o

n ych w n or mie pow inna być z godna z post anow i en i ami odpo-

wi ednic h nor m pr zedmi otowych lub dokumentacj{l k ons truk

cyjnę. 

3 T OL E R ANCJE l PASOWAN IA 

3. t . Pojęcie pods t awowe, zas ady bu dowy to lerancji p a

sowań - zgodni e z PN-77/ M-02 10 1, PN -77/ M-02102, P N-77/ 

M -02103, P N - 7 7/ M -02 104. 

3 2 P as ow anie - wg tab l . 2 zatęczn ika 2. 

T ab l i c a 2 

Z as ad a s t a lego o tworu 
N azwy pasowań Z as t o s owani e 

H 7 H8 H ll 

P r zest r onne 
H t t / b 1 1 - pasowanie Zł{IC Zy do s p aw an i a w ar matu r ze ku to -spaw anej luźne 

H8/ d9 
- cen t rowanie połt~czen ia kołnier zowego pr zekł adn i napędowych z 

armaturę lu b kolumnę 

Obrot owe bar-
- osad zenie pok r yw w kadłubach n a w pu s t - w y pust 

d zo lu źne -pasowan ie dławików w komorze dławnicowej 

- pas owanie wkładek z komorę dławni cowę 

H t 1/ d t 1 
pasow anie pok r yw s amouszc ze ln i aj{lc ych z kadłubem i pi erśc ieniem -
d oc i s kowym 

Q) - p r owadzenie grzybó w zaw orów zwrotnych n a trzp ieniu 
~ 
o - pasowanie obrotow y ch tu l ei pokr y w L: 
CJ 
:l a: -pasowan ie prowadni c zawi eradeł armatu r;y s pecja lnej z apor owe j i O brotowe lu źne H 8/e8 

zwrotnej 

Obrotowe / zwy -
H 8/ f 9 

- pas ow anie tulejek obrotowych w arm a tur ze przemys łowej do pracy 
k l e/ w t emp eratur ze poniżej 120°c 

- osad zan ie kółek ręcznych 

H 8/ h8 - tęczenie klap na c z op i e 

S uwliwe 
- osadzanie do lnyc h pokryw w z aw orac h r e du k c yjnyc h dw u s iedl i s ko-

wy c h 

- o s adz anie mu fowych pr zekładni napędowych na p okrywach arm atur y 
Hl t / h l t - osad zan ie pi erśc i eni u szcze lniaj{!Cych w g n iazd ach kl inów arm atury 

że l iwnej 
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c d. tabl . 2 

Zasada stałego otworu 
Nazwy pasowań Zastosowan ie 

H 7 H8 H1 1 

(1) 

- p as.owanie uszcze lnień labirynt owych w zaworach bezpieczeństwa ;: 
H l 1/h11 o S u w l i we 

L 
- tęczenie dźwigni ze swor zniami u 

::J 
0: 

H7/j6 - osadzan ie łożysk wzdłużnych 

Przy lgowe 
- o s ac-anie łożysk w zdłużnych H8/ j7 
- wymi ar y wzd łużne elementów współprac;:ujęcych 

., L ekko wciska-
H7/ k6 -osad zanie łożysk popr zeczn ych kulkowych 

c n e ., 
H 8/k7 N -osad zanie łożysk poprzeczn ych kulkowych 1/) l ., 

~ 
H7/ n6 

- osadzenie tu l ejek w grzybach zaw orów zwrotnych na c i śn ieni e do 
M ocno wciska- 40 kG/cm2 

n e 

H8/ n7 - osadzan i e kołków ustalajęcych 

Bardzo lekkó 
H7/ p6 -osad zanie tu lejk i w g r zyb i e zaworu wtłaczane 

zwrotnego 

(1) 

- osadzanie pierścieni uszcze l n iajęcych w gn iazdac h kadłubów z awo-c 
H7/s7 .. 

Wtłaczane r ów i zasuw armatury żel ownej n a ciśnienie n ominalne do 16 kG/cm2 N 
u 

/zwyk le/ "' 
~ H 8/s7 

- osadzanie tuleJek w arm aturze pracujęcej w temperaturze powyżej 
510°C 

3 3 Tolerancje długości budowy arm atur y , równo l egłoś

ci i prostopadłośc i powier zchni uszcze l niajęcych kołnier zy 

oraz odchy łki osi gwintu powinny być zgodne z P N -74/ 

zgodn~ z PN-72/ H-83104, PN- 72/ H -83154, PN-7 6/H-83205, 

PN-7 4/ H -83207, FN- 7 4/ H - 9430 1. 

3 . 5. Toler anc je wym iarowe e lemen tów ar matury 

a/ dławiki odlewane- w g BN-75/521 1-02, 
M-74001. 

3, 4 . Tolerancje w ymiarowe odkuwek s talowych oraz od

lewów z żeliwa, s tal iwa i metali n ieżelaznych powinny być 

b/ wkładki komór dł awnicowych - w g BN-73/522 1-04, 

c/ dławik i kute - wg BN-73/ 522 1-05, 

d/ tule j ki d ławnicowe- wg B N - 73/ 5221-06, 

KON I E C 

Informacje dodatkowe 

ZALĄCZNIK 

PRZYKLAOY STOSOWAN IA C H ROPOWATOSC I POW IERZCHNI 

a / Kadłuby 

Ry s , Z 1- 1 R y s, Z 1-2 



4 Załęcznik 1 do BN-76/ 5221-07 

R ys. Z1-3 

R ys. Z1-4 

R ys. Z1-5 

IM=1J/12fl-D7-tf- ll 

R ys. Z1-6 

-. 
R y s . Z1-7 

o,
32 

docierać 

IBN-7615Zif-PH1-81 10 

Rys. Z1-B 

0. 16 dacierac 
0.32,--=-=-== 

o, 15 docierać 
0,32~-:_:;~ 

R ys_ Z1-10 

a16 docierać 

Rys. Z1- 1 1 

!8if"w52:2t-oz-zi -121 

Rys. Z1-12 



b/ Pokrywy 

c/ Grzyby 

Rys. Z1-T3 

~ 
~ 
\SN-7G/S221-07-Z1-l~! 

Rys. Z1-14 

R y s. Z1-15 

Rys. Z1-19 

Załęcznik 1 do BN-76/5221-07 5 

Rys. Z1-16 

R ys. Z1-17 

R ys. Z1-16 

Rys. Z1-20 



6 Załpcznik l do BN-76/ 5221 - 07 

Rys . Zl-21 

Rys. Zl-24 

R ys. Zl-22 R ys . Zl - 25 

d / Czopy, k liny, grzyby 

R ys. Zl-28 
Rys. Z l -26 

IIB-%75221-07-zł-271 

Rys. Zl-27 Rys. Z l - 29 
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Ry s . Z1-31 

IBH-71iM2B!7-zl-32! 

R ys. Z1-30 R ys. ;: 1-32 

e/ Trzpienie 

R ys. Z 1-33 Rys. Z1-35 

!ilij-1ł/ruł-O'FZ1-3'1! IM-7&mfi=O'i-ll-U! 

R ys . Z 1-34 Rys. Z1-36 
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e/ Elementy r 6 !ne 

:i 
~m 

R y s . Z1-37 

Rys. Z 1-39 

R ys. Z1-40 

R ys. Z1-41 

Za lęcznik 1 do BN-76/5221-07 

ll!/1-zmw-oz-z,-m 

R y s. Z1-38 

'Sj2 "'~ 
Rys. Z1-43 

li!~! -761522ł-o7-1H~I 

Rys. Z1-44 

Rys. Z1-45 

XZ@JF 
11111·1C/5Hł-o7-Z1-~6! 

R ys. Z1-46 

:Lt$+E'4h 
~ 

IBN·761522t·OHH71 

R ys. Z 1- 42 R ys. Z 1-47 
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g/ Tuleje 

A-A ~ 

Rys. Z1-48 l 

Rys. Z1 - 49 R ys. Z1-50 
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l 
~/ 

L 

Z,alęcznik 2 do BN-76/522 1-07 

PRZYKLADY DOBORU PASOWAN CZĘSCI WSPOLPRACUJĄCYCH 

/ 
·l 

__i_ . __L . 

Ry s , Z2-1 

R ys, Z2 - 2 

- ·-, 

R y s, Z2-3 

Rys, Z2-4 

R ys, Z2- S 

Rys , Z 2 - 6 

/ 

ZALĄCZNIK 2 
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ll!ft-7GI522!-o7-Zz-71 
18H-76t522f·07·Z1-lOI 

Rys, Z2-7 
~ys, Z2- 10 

IBN-76tsz2f-O'i-Z2-BJ 

R y s , Z2-8 
[e!j -76/ 57.2l-ON 2-1!1 

Rys . Z2- 1 1 

R ys , Z2- 9 R ys , Z2-12 



12 Załęcznik 2 do BN-76/5221-07 

A - A 

A- A 

. A 

l 

Rys. Z2-13 R ys, Z2-14 

INFORMACJE DODATKOWE 

Instytucja opracowujaca normę -Ośrodek Badawczo

-Rozwojowy Armatury Przemysłowej, Kielce. 

2, Istotne zm.rany w stosunku do BN-68/522 1 --07 

a/ wyel !minowano parametr chropowatości R2 a wprowa

dzono R 0 wg PN- 73/M-0425 1, 

b/ z układu pasowań 

- wy e l !minowano zasadę stałego walka, 

- wyeliminowano pasowanie obrotowe ciasne, 

-w pasowaniu obrotowym luźnym w y eliminowano H7/e8 

wprowadzono H8/e8, 

- w pasowaniu lekko wciskanym dodano H8/k7, 

- w pasowaniu mocno wciskanym dodano H8/n7, 

- w pasowaniu wtłaczanym /zwykłym/ dodano H 8/s7, 

3, Normy zwi2zane 

PN-74/M-01146 Rysunek techniczny. Oznaczanie chropo-

watości i falistości powierzchni 

PN-77/M-02101 Tolerancje i pasowania. Nazwy określe-

ni a 

PN-77/M-02102 T olerancje i pasowania. Układ tolerancji 

wałków i otworów o wymiarach do 500 mm 

PN-77/M-02103 T o lerancje i pasowania, Układ tolerancji 

wałków i otworów o wymiarach powy:tej 500 mm 

PN-77/M-02104 T o lerancje i pasowania, Poia 

wałków i otworów o wymiarach poni:tej 1 mm 

tolerancji 

PN-73/M-04250 Warstwa wierzchnia. Nazwy i określen i a 

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni , 

Chropowatość powierzchni. Określenia podstawowe 

parametry 

PN-74/M-74001 Armatura przemy s łowa. W ymagania ba-

dania 

PN- 72/H-83104 Odlewy z żelowa szarego, Tol erancje wy-

miarowe, naddatki na obróbkę skrawaniem odchyłk i 

masy 

PN-72/H-83154 Odlewy ze staliw a, Tolerancje wymiaro

we, naddatki na obróbkę skrawaniem ; odchyłki masy 

PN-76/ H-83205 Żelowo cięgi owe, Odlewy, Tolerancje wy-

cniarowe, naddatki na obróbkę skraw aniem odchyłki 

masy 

PN-74/H- 83207 Odlewy z metali nieżelaznych. Tolerancje 

wym iarowe, naddat ki na obróbkę skrawaniem i odchył

ki masy 

PN-74/H-94301 Odkuw k i stalowe i matrycowane. Naddat

ki na obróbkę, dopuszczalne odchy ł ki wymiarów i wy

tyczne projektowania 

BN-75/5211-02 Anmatura przemysłowa. Dławi ki odlewane 

BN-73/5221-04 Armatura przemysłowa, Wkładki komór 

dławnicowych, W ymiary 

BN~73/522 1-05 Armatura przemysłowa, Dław iki kute 

BN-73/5221-06 Armatura przemysłowa , Tulejki dławn ico-

we 

4, U wagi do wydania 11 

Uaktualniono normy zwięzane 


