
UKD 621 .646:620.197 SWW 0615 

NORMA BRANlOWA 
BN-75 

Armatura przemysłowa 
5220-02 

ARMATURA 
Ochrona przed korozją 

Wymagania ogólne i oceno wykonanio 

1. WSTĘP 

1. 1. Przedm iot normy, Przedmiotem normy sę wymaga

nia ogólne ochrony pr zed korozję i ocena jej wykonania dla 

armatury pr zemysłowej me talowej na okr es tr wan i a trans

portu i magaz ynowania przez s t osowanie: 

a/ powłok ma l arsk ich, 

·b/ środków do ochrony czasowej / konserwacja 

wan ie armatur y/. 

pako-

Grupo kołologowo IV 18 

3. WYMAGANIA l OCENA 

3, 1. Powłoki malarskie 

3, 1. 1. D obór materiałów do malowan i a armatur y. Przy 

doborze materiałów d o malowania nalet y uwzględnić : 

a/ warunk i eksploatacj i armatury- wg PN-71 / H-04653, 

b/ s topień agresywnośc i korozyjnej środowiska 

PN-68/H-04650 i P N-7i/H-0465 1, 

c/ jakość przygotowania pow ierzchni pod malowanie 

wg 

1. 2. Zakres stosowania normy. Normę s t osuje się w za.. 
wg PN-70/H-97050, 

kresi~ p rodukc j i do wykonania ochrony przed korozję 

w ytwórcy armatur y przemysłowej. 

2. PODZIAL l OZNACZENI E 

2. 1. Podział ochrony przed korozjśl w za l iliności 

u 

od 

agresywności k or ozyjnej środowiska składowania i trans

portu,armatury- wg tabl. 1. 

d/ symbo l zes tawu m alarskiego A lub B w g PN-64/ 

M-06000, 

e / warunk i techn i czne i klimat yczne l!'< czasie ma towa-

n i a 
3, 1, 2, Przygotowania powierzchni do m alowania - . wg 

PN-70/H-9705 1. 

.J , t , 3, O c ena przygotowania powi erzchn i do malowania 

-wg PN-70/ H-97052. 

Tabl i ca 1 

Podzial i Orient acyj-
•) 

Char akter yst yka agresywności korozyjnej i 'f)rzeznaczenie ochrony 

otnaczenie n y okres 

ochrony watności m akrok l im at -wg m ikrok l i ma t wg kryptokl imat wg przybl i i one s topnie 

przed ochrony PN-68/H-04650 PN-68/ H -04650 PN- 71 / H-04651 agresywności k oro-

korozję zyjne środowisk wg 

PN- 71 / H-04651 

K0-1 6 m-cy N 2 K-2 8 

K0-2 12 m- cy 
N 
M 

2 i 3 K - 2 L 

K0-3 24 m-cy T 2 l 3 K - 3 u 

-f) Zabezpiecza wytwór ca armatury , Okres wa!ności ochrony przed korozję liczy &if od dhi a wysyłk i armatury, 

2, 2 , Przykład oznaczenia ochrony przed korozję arma. 

tur y dla strefy o ki imacie tropika lnym / T / składowanej 

tran sportowanej w pomieszczeni ach z amkniętych / 3/, w kryp

toklimacie / K-3/, przeznaczonej do u!ytkowanla w środo-

wisku / U /: 

OCHRONA K0-3 wg BN-75/ 5220-02 

Jetel i w zamówlen iu lub w normach przedmiot owych nie 

oznaczono ochrony przeo korozję , to wytwórca 

po" in i en ję wykonać wg K0-2, 

armatury 

3, 1, 4, M alowani e, Powłokę malarskę nale! y pokryć 

wszystk ie zewnętrzne powierzc hnie armatury f z wyjęt

k iem powierzchni uszczelniaj{lcych pod u szczelki wielokra-

wędziowe metalowe oraz widocznych na zewn{ltrz 

r zchnl trzpienia/ . 

powie-

3, l, 5 , Kolo rystyka powlok malarskich - wg PN-74/ 

M-74002, 

3, 1, 6 , Grubość powłok m alarsk i ch - wg tablicy 2 . 
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T abli c a 2 

Oznac zeni e M inimalna g r u- Orient acyjna 

o chrony pr zed bość pow l oki ma- i l ość warstw 

korozję lar sk iej pow l ok i 

mm 

KO-t 0,03 l 

K0- 2 0 ,06 2 

K0-3 0,09 3 

3 , t , 7, Armat urę z mater iałów nierdzewnych nie za

b e zp iecza się powl okami mal arsk imi . 

W przypadk u m a lowania k o l or powl oki malar s k i ej powi

n ien być zgodńy z P N-74/ M-74002. 

3 , l , B. Mater i ał y mal ar sk ie - wg norm pr z edm iot owyc h 

l katal ogu w y l wórcy mater iał ów m a l arsk ich. 

3. l . 9. Nak ładani e mater iałów ma l ar ski ch- wg wsk azó

wek produs ent a l in s tr ukcj i t echno log icznych wytwÓrcy ar-

. matury , l n s tr• ·kcj e techn o logiczne m a lowania powinny za-

wierać d an e w g PN- 64/ M - 0 600 0 p, 3. 4 . 2 . 

3. 1, 10. Wykonan ie p ow l ok malar skich . Powierzchnia 

p ow l ok i m alar skiej na armat urze powi nna być równa i r ów

nomierna , bez m i e j sc n ie pokrytyc h i uszkodzeń m ec h ani c z-

n ych. Powl oka powin na być zwięzana s z c z e lnie z powie

rzchnię armatur y , bez pęcherz y, za tłuszczeń i odprysków. 

K l as a st aranności w yk onania powl ok ma l ar ski c h - ' '9 P N-64/ 

M-06000 i t abl . 3 . 

Tab l ic a 3 

Oznaczenie ochrony K l asy s t arannośc i w ykonan i a 

pr ze d korozję w g P N-64/ M-06000 

K O -l o 

K0- 2 l 

K 0 - 3 3 

3, 1, 11. Ocena w yk onani a powl ok mal arsk ich wg 

PN-64/ M-06000 p , 4, l. 

3 , 2. Środki ochrony czasowej 

3, 2. 1. K ons e r wacja, Wsz ystk ie p owier zc hnie armatu

r y l j ej wyposatenia, k tó r e n ie sę p okr yte p ow l okami an t y

koro z y jnymi , p owinny być zak o n ser wowane. W przyp adku 

wym agan i a dost awy armatur y bez k ons er wac ji, powi nno t o 

hyć pod an e w z amówieni u: 

a) D obór środka konserwujęcego. P r z y dobor ze środka 

konserwujęcego, n ale.ty wz ięć pod uwagę j ego własności , 

wymagan ia dotyczęce r a zkonser wowan ia o r az rodza j 

własności materiałów do p akow ania. 

b ) Zal ecane środki konserwacyjne - wg tabl . 4 . 

T ablica 4 

O zna- Powie-

czenie r z chnie 
Zalecane środki 

ochro- kon~er -
konserwacyjne 

Nr normy 

ny p r zed wowane 

kor ozj a 

wewnę- olej ochronny An- PN-72/ C - 9 6065 
tr z ne tyko! L T wazelina P N -69/C- 9 61 20 

K O-t 
t echniczna 

z ewnę- wazel ina techni c z- P N-69/C- 96 !20 
tr zne na 

smar ochronny PN- 63/C- 961 4 7 
L T G 

wewnę- o le j ochronny PN-72/C-96065 
tr zne A n t ykol L T 

w aze lina techn i c z- P N -69/ C - 96!20 
n a 

K0- 2 
zewnę- w aze l ina PN- 69/C- 9 6120 
trz ne t echniczna 

smar ochronny P N - 63/ C - 96 147 
L TG 

wewnę- o l ej ochr onny P N-72/ C - 96065 
trzne A n t yk o l L T 

o lej w az e l i nowy P N-67 /C-96069 
niskokrzepnęcy 

K0-3 M PW 

smar ochronny PN-63/C- 96! 47 
LTG 

zewnę- smar ochr onn y PN-64/C-96 146 
t r zne TOM 

c ) Własności środków k onserw ac yjnych 

przedm iotowy ch. 

w g norm 

d ) Nakładani e środków k onser wacyjnyc h - wg in struk c j i 

technolog icznych wytwórcy a rmatury. 

3. 2. 2 . Pak owan i e armatury - wg 1nstr uk c ji techn o logicz.. 

nej w y t w ór cy. 

3, 2. 3 . Or ientacy jne przyk ł ady pakowan i a t r ansp ort o

wego armatur y w z al etności od oznac z en i a ochrony przed 

korozję - w g t ab l. 5. 
T abl ica 5 

Ozn acz e- 1) Wewnę trzne Mat er iały pom ocn i -
n ir 

Opak o w a-
ochronn e cze do pakow ani a 

w anie 
och r ony 

t r ansp or -
z abezp i e - armat ur y w skrzy-

przed czenie ni ach 
k or o zJ!! 

t owe 

n i eopakowa- o twor y - papi ery i k arto n y 

KO- t 
n e , polot e - armatur y ant yk orozyjne n a-
nie s wobod- zaśl ep ione t ronow e PN-76/ 
n e lu b z atka- P - 50450 

n e 
- papier an tyk<>-

nieopakowa - ot w ory 
r ozyj n y LIK 

ne , pol o t e- armatur y 
- f o lia z p o l ie t y -

K0-2 n i e sw o bod- z atkane 
l enu BN- 74/ 

l ub zaś l e-
6365- 0 1 

n e 
p i one 

- t e l k r ze m i onka-
wy gr anul owany 

n i e opakow a- o tw or y 
B N - 77/ 60 13- 0 1 w 

ne , połote- armatury 
op akowan iu pyło-

K0- 3 s zcze l nym 
n ie swobod- zaś l ep ione 

n e lub zatka-

n e 

O p akowan ie wg wymagań z amówi enia. 

1 ) Jeteli nie u zgodn io no i nacz ej , to arm atura o 

D nom ~ 25 mm p owinna tyć dost ar c zona w skrzyniach. 

K O NIEC 

Informacj e dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. I nstytucja opracowująca normę - Srantowy Ośrodek 

Normai izacyjny Armatury Przemysłowej, Kielce. 

2. Normy związane 

PN-68/H-04650 Klasyfikacja klimat6w. Rodzaje wykonania 

wyrob6w technicznych 

PN-71 / H-04651 Ochrona (>rzed korozj{l. Klasyfikacja i o

kreślenia agresywn.ości korozyjnej środowiska 

PN-71 / H-04653 Ochrona przed korozj{l. Podział oz na-

czenie warunk6w eksp loatacji wyrob6w metalowych za

bezpieczonych malarskimi powłokami ochronnymi 

PN-70/H-97050 Ochrona pr~d korozj{l. Wzorce jakości 

przygotowania powierzchni stali do malowania 

PN-70/H-97051 Ochrona ~rzed korozj{l. Przygotowanie 

powierzchni stali, s ta liwa i te liwa do malowani a. Og61-

newytyczne 

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozj{l. Ocena przygoto-

wania powierzchni stali, stał iwa i tel iwa do mal owania 

PN-64/M-06000 Pokryc.i e lak i erowe na podlotu teliwa i sto. 

li. Wytyczne og6łne projektowania i oceny wykonania 

PN-74/M- 74002 Armatura l?rzemyslowa. Znakowanie 

rozpoznawcze malowani e 

Pozostale normy zw i{lzane podano w tablicach. 

3 Uwagi do wydania III 

a) uaktualniono normy zw i ~zarie, 

b) poprawiono oczyw iste błędy . 


