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1L WSTEP

15,

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wymaga=

nia i badania dotyczace zawordw zeliwnych i z metali nie-

2
selaznych na ciénienie nominalne do 2,5 MPa (25 kG/cm" )
stosowanych w instalacjach rurociagowych,

1,2, Zakres stosowania normy, Norme stosuje sn'g,- W za-

kresie produkcji do okreglania wymagan, badaf technicz-
nych i dostawy zaworoéw zaporowych, zwrotno-zaporowych
i zwrotnych,

Zaleca sie stosowanie normy dla zawordéw specjalnych w

zakresie wymagar ogblnych,

1,3, Nazwy i okreglenia - wg PN-64/M-01600,

2, WYMAGANIA

2,1, Wymiary i stan powierzchni czeéci sktadowych za-

wordw powinny byé zgodne z ustalonymi w normach przed-
miotowych i dokumentacji technicznej, Tolerancje i paso-
wania powierzchni obrobionych, powierzchni kojarzonych
i niektdrych powierzchni niekojarzonych wazniejszych ele=-

mentéw zaworéw - wg BN=-76/5221-07,

2,2, Wymiary nietolerowane powierzchni obrobionych

elementdw

IT 14 wg

nie wspdtpracujacych z powierzchniami innych

powinny by wykonane w klasie doktadnosci

PN-78/M-02139,

2. 3, Dopuszczalne odchytki dla érednic podziatowych o=

Tablica |

Odchytki
, $rednice po~ przesuniecie przesunigcie
Srednica dziatowe érodka kota osi przeciw=
nominalna otworéw w podziatowego| legtych otwo-
D kotnierzach | otwordw rOw w kotnie-
nom wzgledem rzach
érodka
érednicy we-
wnetrznej
kotnier za
do 125 +1,4 +1, 4 nie powinno
przekraczad
1% luzu po-
powyzej 125 2.1 +2,1 miedzy éru-
ba a otworem

twordéw pod éruby w kotnierzach oraz odchytki przesunig-

cia érodka kota podziatowego otworéw wzgledem srodka

érednicy otworu nominalnego podano w mm w tabl, 1,

2,4, Dopuszczalne odchytki wymiaréw kotnierzy przyta-

czeniowych okreélono w dokumentacji technicznej.

2,5, Materiaty - wg norm przedmiotowych i dokumentacji
technicznej,

2,6, Wykenanie

2.6, 1, Odlewy z eliwa szarego - wg BN=77/5213-07,

2.6, 2. Odlewy z 3eliwa ciagliwego - wg PN-68/H-83223,

a tolerancje wymiarowe wg PN-?G/H-BSZOS,

2,6, 3, Odlewy z metali niezelaznych - wg BN-73/5211.03,

2,6,4, Kotnierze

e .

2.6, 4,1, Kotnierze przytaczeniowe powinny byé wyko-

nane z przylgami zgrubnymi wg PN-65/H-74309 i  powinny

mieé otwory pod éruby zgodnie z PN-72/H-74306, Pozosta~
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wienie koinierzy bez otwordw dopuszcza sig tylko na 2ada-

nie zamawiajacego,

2,6,.4, 2 Koinierze pokrywy i kadiuba Dopuszczz sig

przesuniecie kotnierza pokrywy wzgledem kbinierza kadiu-

ta w granicach do 3 mm,

2,6, 5 Powierzchnie wewnetrzne kadiubdw powinny od-

powiadad 2 stopniowi oczyszczenia wg PN-70/H-97052,

2,6,6, Gwinty

2,6,6,1, Gwinty metryczne do potgczer’w spoczynkowych

powinny odpowiadad klasie éredniodoktadnej wg PN-70/
M-02113, Chropowatoédé powierzchni gwintu nie wieksza niz

R, =5 pm - wg PN-73/M-04251,

2.6,6,.2, Gwinty rurowe walcowe - wg PN-79/M-02030,

Chropowatos< powierzchni gwintu nie wigksza niz R,=5 um
- wg PN=73/M-04251,
2,.6,6, 3, Gwinty trapezowe symetryczne powinny byé

PN-79/M=02117,

wykonane w klasie éredniodoktadnej wg
Chropowatos¢ powierzchni gwintu nie wieksza niz Rr1=5 Hm

- wg PN=73/M-04251,

2,6,7, Czedéci zawordw tego samego typu i wielkodci po-

winny by¢ wzajemnie zamienne, z wyjatkiem indywidualnie

pasowanych elementow,

2,6,8, Potaczenie kadiuba z pokrywa, Po skreceniu kad-

tuba z pokrywa érubami wystawanie trzpieni tych Srub po-

nad nakretke powinno wynosié¢ od 1 do 3 zwojow gwintu,
|teg Y

2,7, Zamykanie i otwieranie zawordw powinno sie odby-

wad w sposdk plynny bez wyczuwalnych zahamowanr i mieis-
cowych opordéw,

2.8 Szczelnosdé kadiuba i pokrywy, Zawory w czasie

préby woda pod ciénieniem prébnym nie powinny wykazywaé
nieszczelnosci, tj. na powierzchni kadtuba i pokrywy nie
powinny wystapié krople wody lub inne objawy nieszczelnos

ci,

2,9, Szczelnodé zamkniecia, Zamkniecie zawordw w cza-

sie préby woda pod cisnieniem prébnym nie powinno wyka~

zywad nieszozeinoéci, tj, na powierzchniach uszczelnia-
jacych lub w ich peblizu nie powinna przeciekad woda, Wy=
stapienie w czasie préby niesciekajacych kropli jest dopu-
szczalne, W przypadku zawordw zwrotnych dopuszcza sie
wystencwanie przeciekdw czynnika w formie odrywajacych
sie kropli,

210, Ochrona orzed <urozia - wg BN=75/5220-02,

2,11, Znzkowanie - wg PN-74/M-74002 i dokumentacji

technicznej,

2,12, Wymagania_in~2 lub cetiatkowes W przypadkach te-

chnicznie | ekonomicznie uzasadnionych dopuszczalne sa

wymagania inne b dodatkowe, ktdre powinny byé uzgod-

nione z wyiwdrzoa,

2,13, Pozostate wymagania - wg PN-74/M-~74001,

3., PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPOXT

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg PN-74,

M=74001,

4, BADANIA

4,1, Program badah

4, 1,1, Badania petne powinny byé wykonywane na proto-

typach oraz wyrobach, w ktérych wprowadzono zmiany ma-
teriatowe i konstrukcyjne, a ponadto raz do roku z bieza-

ce] produkcji seryjnej.

4,1,2, Badania niepetne powinny by¢ wykonywane na

wszystkich wyrobach z biezacej produkcji seryjnej,

4 2 Rodzaje badarn - wa tabl, 2,

Tablica 2
r
Opis badan, wg
s Rodzaje badan
B ofsRlE basan badania badania
petne niepeine
1 | Ogledziny zewnetrzne
(2.6, 2.6,4.2, 2,10, 4,51
2,11)
2 | Sprawdzenie wymiardw
2
(2.1, 2.3, 2.4) B
3 | Sprawdzenie materiatéw
5 4 3
(2.5) -5
4 | Sprawdzenie szczelnosci 45 4
kadiuba i pokrywy (2,8) Bt
5 |sprawdzenie szczelnosci 4,.5.5
zamknigcia (2. 9)
6 | Sprawdzunie dziatania 4.5.6
(2.7)
7 | Préba para 4,.5,7 -
8 | Sprawdzenie masy 4,5,8
na radanie zamawiajacego

4,3, Partia zawordw, Partie zawordw stanowig zawory

tej samej wielko&c{typu i odmiany przedstawione jednora.

zowo do badaf,
4 4 Przygotowanie do badah, Zawory przeznaczone do

badai powinny byé zmoniowane, lecz nie pokryte  powfoka
ochronng, Dopuszcza sig jednak sprawdzenie zawordw:

a) povieczonych mieszanks antvkorozyjna

b) w stanie mailowany pobranych ze sktadu lub  wymon=

towanych z rurociagu,

4,5, Opis badanh

4.5, 1, Ogledziny xewnetrzne nalezy przcinv-owaldsit  qo.-

tym okiem, sprawdzajac zaodnoéé zawordéw z wymaganiami

podanymi w 2,6 4,1, 2,6,4,2, 2,10, 2 11,
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4,5.2, Sprawdzenie wymiaréw, Nalezy sprawdzié za po-

mocg narzedzi mierniczych gtédwne wymiary zaworéw, szcze-

géinie diugoéci budowy i wymiary przytaczeniowe,

4,53, Sprawdzenie materiatéw, Nalezy sprawdzié za-

$wiadczenie wytwdrni stwierdzajace zgodnosé uzytych ma-
teriatéw do wykonania przedstawionych do badaln zawordw

z normami przedmiotowymi lub postanowieniami umowy,

4.5.4, Sprawdzeniz szczelnosdci kadtuba i pokrvwy  wy-

konuje sie woda o temperaturze nie wyzszej niz 400(3. Ba-
dane zawory powinny by¢ doktadnie odpowietrzone, a ich
powierzchnie zewnetrzne wysuszone, Préb? przeprowadza

sie przy catkowitym otwarciu zaworu, Cignienie prébne
przyjmuje sig wa PN-62/H-02650, W razie potrzeby wyma-
gane cisnienie prébne mozna otrzymaéd przez dottaczanie,

Czas trwania préby powinien byé zgodny z PN-74/M-74001,

4,5,5, Sprawdzenie szczelnoéci zamkniecia wykonuje sie

woda o temperaturze nie wyzszej niz ﬂGDC_ Badane zawory
powinny by¢ doktadnie odpowietrzone, W czasie préby za-
wory powinny by¢ zamknigte, Cidnienie prébne powinno byé
réwne cidnieniu nominalnemu, Czas trwania préby nalezy
przyjacé wg PN-74/M-74001, W zaworach zaporowyci i
zwrotno-zaporowych przy opuszczonym trzpieniu ciénienie
prdbne powinno byé wywafte "pod grzyb!, W zaworach
zwrotnych i zaworach zwrotno-zaporowych przy podniesio-
nym trzpieniu ciénienie prébne powinno byé wywarte 'na
arzyb' odwrotnie do kierunku strzatki umieszczonej na ka-
diubie,

Sprawdzenie szczelnosci wykonuje sie przez obserwa-
cjg:

a) manometru wskazujacego cisnienie prébne,

b) powierzchni uszczelniajacych,

c) innych miernikéw szczelnoéci,

Sprawdzenie szczelnoéci zamknigcia przez obserwacje
wskazafi manometru stosuje sie do zaworéw o $4rednicach
noeminainych do 150 mm oraz w przypadkach, kiedy obser-
wacja powierzchni uszczelniajgcych ze wzgledu na kon-
strukcje jest niemozliwa, Szczelnodd zamkniecia zawordw
océniang na podstawie obserwacji wskazarh manometru na-
lezy uznaé za wystarczajaca, jezeli w czasie préby ciénie-
nie nie zmnlejszylo sie wig: =j niz 1% cidénienia prébnego,

Sprawdzenie szczenodci przez cbserwacje powierzchni
uszczelniajgoy o stosu]e sie v zawordw o érednicach po-~
wyzej 150 mm, ‘awory oceniane na tej

podstawie maja

szczelne zamknigcie, jeieli zostaty spetnione wyinagania

podane w 2,9,

4,.5,6, Sprawdzenie dziatania poleg® na kilkakrotivm oo

fwarciu i zamknieciu zaworu w temperatur ze otoc:enia,

bez udziatu czyrinika prébnego i nalezy je przeprowac:

przed proba szczelnoéci,

4,5,7, Préba para, Zawory do pary powinny byé podda-

ne prébie parowej, W czasie préby sprawdza sig szczel~'

noéé kadluba i pokrywy, szczelnoéé zamknigcia oraz pra-
widtowos¢ dziatania urzadzenia zamykajacego,

Do préby parowej dopuszcza sie zawory, ktore przesziy
prébg wodna z wynikiem dodatnim, Ciénienie prébne i tem-
perature przyjmuje sie wg PN-62/H-02650, Czas tirwania
préby powinien wynosié nie mniej niz 5 min, Do czasu pré-
by nie wlicza sie okresu nagrzewania zaworu,

Liczbe sztuk zawordw do préb parowych ustalaja instruk-
cje technologiczne wytwdrcy,

Przy sprawdzeniu szczelnodci kadiuba, pokrywy i po-
taczer nie dopuszcza sie przecieku na zewnatrz,

Przy sprawdzeniu szczelnosci zamknigcia nie dopuszcza
sig przeciekania pary o charakterze strumieniowym przez

organ uszczelniajacy, Nieznaczne swobodne parowanie jest

dopuszczaine,

4,5,8, Pozostaie badania - wg PN=74/M=74001,

4,5,9, Badania inne lub dodatkowe, Badania inne od po-

danych w 4,5, 4 < 4,56 lub badania dodatkowe nalezy wy=
konywac po uzgodnieniu miedzy zamawiajacym i wytwoérca,
Powinny byé uzgodnione takze warunki badan (czynm‘k_v
temperatura, ciénienie prdbne, czas trwania préby) oraz

kryteria oceny wynikéw tych badad,

4,6, Ocena wynikéw badarn

4,6, 1, Zawdr dobry, Badany zawdr nalezy uznaé za do-

bry, jezeli przejdzie wszystkie badania wg 4,2 z wynikiem

dodainim,

4,6,2, Zawdr niedobry, Badany zawdr nale:y uznaé za

niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociaz=-

by jednego badania wg 4, 2,

4,7, Odbidr przez zamawiajacego

4,7,.1, Przeprowadzenie odbioru, JeZeli zamawiajacy za-

strzegt w zamdéwieniu odbidér, to przeprowadza go kontroia
jakoéci wytwdrcy wg 4, 2 w obecnoéci przedstawiciela za-
mawiajacego w terminie ckreélonym przez wytwércg, Przed.
stawiciel zamawiajacego moze uznad badania P Zeprowa-
dzone przez kontrole jakeéci wytwdrcy | odstepujac od ba-

daf w jego obecaadol,

4 7 2, Pobieranie prdbek | ocena partii, Przedstawicie!

r wybraé do 5% iiodci zawords 2 gartii

przedstawionei do odbioru, nie mniej jednak jak 2 zawor,
Jezeli badene zawory spetniaja wymagania wg 4, 2, partie

zawordw uznaje sig za dobrsz,

4.8, Zatwiadczenie jakos$ci,Na kazda sztuke lub partig

zaworow uznana za zgodna z wymaganiami normy i umowy
wvivgrca powinien wystawié zagwiadczenie zawierajgce co

nejmniej:



4 BN-75/5213-03

a) datg wystawienia zagwiadczenia,

b) nazwe i adres wytwérni,

c) oznaczenie zawordw (nazwa, typ, -wielko§é, ciédnienie
nominaline, érednica nominalna, mak.ymalna temperatura),

d) numer partii zawordw,

e) liczbe sztuk,

f) stwierdzenie zgodnoéci z wymaganiami normy,

g) material gidwnych elementéw zaworéw,

h) wyniki badan innych lub dodatkowych, jezeli takie by~

ty prowadzone,

i) pieczatke kontroli technicznej,

i) podpis kierownika kontreli techniczne;j,

5, POSTEPOWANIE Z ZAWORAMI UZNANYMI

ZA NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI_NORMY

Zawory uznane w wyniku badan za niezgodne z

wymaga-

niami normy moga by¢ przez Wytwércg naprawione przez wy-

miane lub naprawe czesci wadliwych i ponownie przedsta=-
wione do badari, Naprawianie czesci wadliwych dopuszcza
sie jedynie wtedy, gdy nie wpiynie ono ujemnie na bezpie-

czehAstwo pracy i niezawodnoéé dziatania zawordw,

KONIE C

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Os$rodek Badawczo-

~-Rozwojowy Armatury Przemystowej w Kielcach,

2, lIstotne zmiany w stosunku do BN-70/5213-03

a) usunieto tresé punktéw, ktére byty  powtdrzeniem
PN-74/M-74001,

b) wprowadzono norme BN-75/5220-02 na zabezpiecze-
nie antykorozyjne,

c) wprowadzono jednostke cisdnienia MPa wg S,

d) wprowadzono program badad petnych i nizpetnych,

3, Normy zwiazane

PN-62/H-02650 Rurociagi i armatura, Cignienia nominal-
ne, robocze i probne

PN-72/H-74306 Rurociagi i armatura, Wymiary  przyla-
czeniowe kotnierzy, Cisnienie nominalne do 400 kC-?a/cm2

PN-65/H-74309 Rurociagi i armatura, Przyigi kotnierzy,
Wymiary

PN-76/H-83205 Zeliwo ciagliwe, Odlewy, Tolerancje wy-
miarowe, naddatki na obrébke skrawaniem i odchytki
masy

PN-68/H-83223 Odlewy z zeliwa ciagliwego, Ogdlne wy-
magania i badania

PN-68/H-87950 Odlewy ze stopéw miedzi, Ogdine wyma-
gania i badania

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja, Ocena przygoto-

wania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania

PN-64/M-01600 Armatura przemysfowa, Nazwy i okreéle-
nia

PN-79/M-02030 Gwinty rurowe walcowe, Wymiary i tole-
rancje

F’N-?G/M-021 13 Gwinty metryczne o érednicach 1 do
600 mm, Tolerancje

PN-79/M-02117 Gwinty trapezowe, Tolerancje

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-73/M=04251 Struktura geometryczna powierzchni, Chro-
powatosé powierzchn':,' Okreélenia podstawowe i para=-
metry

PN-74/M-74001 Armatura przemysfowa, Wymagania i ba-
dania

PN-74/M-74002 Armatura przemysfowa, Znakowanie iroz-
poznawcze malowanie

BN-73/521 1_03 Armatura przemystowa, Odlewy z metali
niezelaznych, Wymagania i badania

BN-77/5213-07 Armatura przemystowa, Odlewy z zeliwa
szarego, Wymagania i badania

BN—75/5220-02 Armatura przemystowa, Ochrona przed

korozja, Wymagania ogéline i ocena wykonania

BN-76/5221-07 Armatura przemysfowa, Tolerancje, pa-

soewania i chropowatoéci powierzchni, Wytyczne
4, Symbol wg SWW - 0615-12,

5. Autor projektu normy - Grzegorz Dudkowski,

6, Wydanie 2 - stan aktualny; pazdziernik 1981 - uaktu-

alniono normy zwigzara,



