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1. 1 Przedmi ot normy, Przedmiotem normy sę. wymaga

nia i badania dotyczę.ce zaworów żeliwnych i z metali nie

żelaznych na ciśnienie nominalne do 2, 5 MPa (25 kG/cm
2

) 

stosowanych w instalacjach rurocię.gowych. 

1. 2 . Zakres stosowania normy Normę stosuje się w za

kresie produkcj i do określania wymagań, badań technicz

nych i dostawy zaworów zapor owych, zwrotno- zaporowych 

zwrotnych. 

Zaleca się stosowanie normy dla zaworów specjalnych w 

zakresie wymagań ogólnych . 

1 3 Nazwv i określenia - wg PN- 64/M-01600, 

2 WYMAGAN IA 

2 , 1, Wymiary i stan powierzchni części składowych za

worów powinny być zgodne z ustalonymi w normach przed

m i otowych i dokumentacji technicznej, Toler ancje i paso

wania powierzchni obrobionych, powierzchni kojar zonych 

i niektó rych powierzchni niekojarzonych ważniejszych ele

mentów zaworów - wg BN- 76/522 1-07, 

2 , 2 , Wymiary nietolerowane powierzchni obrobionych 

nie współpracujących z powi erzchniami innych elementów 

powi nny być wykonane w klasie dokładności IT 14 wg 

PN-'76/M- 02139, 

2, 3 , Dopuszczalne odchyłk i dla średnic podziałowych o 

tw orów pod śruby w kołnierzach oraz odchyłki przesunię-

cia środka koła podziałowego otworów względem środka 

średnicy otworu nomina lnego podano w mm w tabl. 1, 

Tabl ica 1 

Odchyłki 

średnice po- przesunięcie przesunięcie 

S redni ca działowe środka koła osi przeciw-
nomina lna otworów w podziałowego l egłych o two-

DIIOTH 

kołnierzach otworów t'"Ów w kolnie-
względem rzach 
środka 

średnicy we-
wnętrznej 

kołnierza 

do 125 ± 1, 4 + 1, 4 nie powinno 
przekraczać 

1/i luzu po-
powyżej 125 ±2, 1 + 2 , 1 między śru-

bę a otworem 

2. 4 . Dopuszcza In e odchyłk i wymiarów kołn i erzy przyła

czeniowy ch okreś ł ono w dokumentacj i technicznej, 

2 , 5, Mat eriały - wg norm pr zadmiotowych i dokumentacji 

technicznej, 

2 6 Wykonanie 

2 6 Od lewy z żeliwa s?-arego - w g BN- 77/ 5213-07, 

2 6 2 Odlewy z żeliwa ciągliwego - wg PN- 66/H- 63223, 

a tolerancje wymiarowe wg PN-76/H-63205, 

2 , 6, 3 , Od l ewy z metali nieże l aznych -wg BN-73/ 5211 -..03. 

2 6 4 Kołnierze 

2, 6. 4 . 1 Kołnier ze przyłączeniowe powinny być wyko

nane z przylgami zgrubnymi wg PN- 6.5/ H - 74309 i powinny 

mieć otwory pod śruby zgodnie z PN- 72/H- 74306, -Pozosta-
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'hienie kołni er zy bez otworów dopuszc za się tylko na ż ę.da-

nie zamaw iajęcego. 

b 6 4 2 Kołni erze pokrywy i kadłuba Dopuszcz~ się 

przesunięcie kołni er:>:a pokryw y względem kołnierza kadłu

ba w or an ie a c h do 3 mm. 

2 6 5 Powie r zchn ie wewnętrzne kadłubów powinny od

powiadać 2 stopn i owi oczyszczenia wg PN- 70/H-970S2. 

2 6 6. Gwinty 

2 . 6 . 6. 1. Gwinty metryczne do połę. czeń spoczynkowy c h 

powinny odpowiadać kl asie średniodokładnej wg PN - 70/ 

M-0211 3 . Chropowatość powierzchni gwintu nie większa !'"li ż 

R a ~s .u m - w g PN-73/M- 042S 1. 

2, 6, 6, 2. Gw inty rur owe wa lcowe - wg PN-79/ M - 02030. 

Chropowatość powier zchni gwintu nie w iększa niż R a=S .um 

- wg PN- 73/M-042S 1. 

b...§..._§_. 3 . Gwinty trapf>zowe s ymetryczne powinny być 

wykonane w k lasie średniodokładnej wg PN- 79/ M - 02 11 7, 

Chr opowatość powierzchni gwint~ ni e większa niż Hn=S .um 

- wg PN-73/M-042Sl . 

2 . 6. 7 . Częśc i zaworów t ego samego typu i wielkości po

winny być wza jemnie z amienne, z wyję. tkiem indywidua lnie 

pasow anych e lementów. 

2 6 6 . Połęczenie kadłuba z pokrywę. Po skręceniu kad

łuba z pokrywę. śrubami wystaw anie t r zpien i ty·ch śrub po

nad nakrętkę pow inno wynosić o d 1 do 3 zwojów gwintu . 

~-amykanie i otwieranie zaworów powi nno się o dby-

\lll aĆ. w sposób płynny bez wyczuw alnych zahamownń 1 nH P.j 5~· 

cowych o porów. 

2 6 Szczelność kadłuba ; pokrywy , Z awo r y w c zasi e 

próby wod~ pod ciśnieniem próbnym nie powinny wy kazywać 

nieszczelnośc i , tj. na powierzc hni kadłuba i pokr ywy ni e 

pow inny wystę.pić krople wody lu b i!'"lne objawy nieszczelno&-

c i . 

2. 9 . Szcze lność zamknięcia. Zamkn ięcie zaworów w cza

s ;<' próby wodę. pod ciśnieniem próbnym nie powinno wyka-

zywnć ni eszczelnośc i , tj . na pow i erzchniach uszczel nia-

j ę.cych lub w ich pobliżu nie powinna przeciekać woda. W y 

stęp i enie w c zasie próby nieściekaję.cych kropl i jes t dopu

~7cza lne. W pr zypadku zaworów z wrotnych d'lpuszcza s i ę 

'Nv stęr:'cwan l p p r·zecieków c zynnika w formie odrywaj?r.ych 

s ię kropl i . 

2 10 Oo:::~.~<e.!5:!'.9..';jj.- w g BN- 7S/ S220- 02. 

Ł.JJ~c:kow~ - wg PN- 74/M-.74002 i dokumentacji 

t echnic z n ej . 

2, 12 . Wymaqania.JlJ::.:c .. lub ov·1.3_tkow.::., W pr zy padkac h te

chni c ··ni P i ekonomicznie uzasadnionych dopuszc zalne sę. 

" yrnaganiil inn<> lub dodatkowP. , f..tóre p owinny być uzgod-

2, 13. Pozostałe w ymagania - wg PN-74/M-74001, 

ł PAKOWAN IE PRZECHOW YWANIE l TRANSPOr~T 

Pakowanie , przechowywan ie i t r an spor t - wg PN-'i4,' 

M - 74001. 

!!.....§A DANIA 

4 . l Program badań 

4, 1. 1. Badania pełne pow inny być wykonywan e na proto

typach oraz w yrobach, w których wprowadzono zmiany ma

teriałowe i kon strukcyjne, a ponadto ra z do roku z bieżę.

cej produk cji ser yjnej. 

4 . 1. 2, Badania niepełne pow inny być wykonywane na 

w szystkich wyrobach z bieżę.cej produkcji s eryjnej. 

4 2 Rodzaje badań - wg tab l. 2. 

Tabl i ca 2 

Opis badań , wg 

L p, Rodzaje badań 
badania l badania 
pełne niepełne 

1 Oględziny zewnętrzne 

( 2. 6, 2.6. 4, 2, 2, 10, 4, s. 1 
2, 11 ) 

2 S praw dzen ie wymiar ów 
4 , S, 2 

( 2, 1 ' 2 . 3 , 2,4) 

3 Sprawdzen ie mater i ałów 
4.5.3 

(2,S) 

4 S prawdzen ie szczelności 
4.S.4 

kadłuba i pokrywy ( 2 . 8) 

5 Spraw dzeni e szczelności 4,S . 5 
zamknięci a ( 2. 9) 

6 Sprawdzen ie dz iałan ia 
4. s. 6 

( 2 , 7) 

7 Próba parę. 4. S.7 l -
8 Sprawdzenie mas y 4.S.8 

na żę.dan i e zamaw i aję.cego 

l 

4 3 Partia zaworów Partię zaworów st anowi ę. zawory 

te j samej wielko~ typu i odmiany przedst awione jednora

zowo do badań, 

4 4 Pr zygotowar ,; e do bada .!i._ Zawory pr zezn <Jczone do 

badań p owinny być z mon t nwanc, lecz nie pokry te powłok~ 

uchronn~. Dopuszcza się j ednak sprawdzenie zaworów: 

a) PC"'· ·-- I f't~::-_onych n•:~ ;,ZC"J.J'<Jl anty '<orozyjn~ . 

b) w s t a oo ie ma low~;,y -., pobrany ch ze składu lub w ymon-

tow any c h z rurocię.g..; , 

4 S. O p i>: badań 

4, S. 1 Og lędz i ny :t.ewnęt:-zne na l eży p rzc..p ,·ow ;d;: i 6 go .. 

łym oki em, sprawdzajęc 7C]odność zaworów z wymaganiami 

podanymi w 2. 6. 4. 1, '2 . 6. 4 . 2, 2 . 1 o, 2, 11. 
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4 , 5. 2 Sprawdzenie wymiarów . Należy sprawdzić za po

mocę narzędz i mi erniczych główne wymiary zaworów, szcze

gólnie długośc i budowy i wymiary przy /ęczeni owe. 

4, 5 , 3 , S praw dzenie mat eriałów, Na l eży sprawdz ić za

św iadczen ie w ytwórni stwi crdzajęce zgodność użytych Ma

t eriałów do w ykonania pr-zedstawionych do badań zaworów 

z normami przedmiotowymi lub post anowieniami umow y. 

4 5 4 Sprawdzen ie szczelnośc i kadłuba i pokrywy wy 

k onuje się wodę o temperatur ze n ie wyższej niż 40°C, Ba

dane zawory powinny być dokladni e odpowietr z one, a ich 

powier zchnie zewnętrzne wysuszone. Próbę przeprow adza 

się przy całkowi tym otwarciu zaworu. Ciśnienie prób ne 

przyjmuje się wg PN- 62/ H-02650. W ra zie pot:-zeby wyma

gane ciśnieni e próbne można otrzymać pr zez dotłaczanie, 

Czas trwani a próby powi ni en być zgodny z PN-74/ M-7400 1. 

4, 5 . 5. Sprawdzenie szcze lności zamknięcia wykonuje się 

wodę o temperatur ze n ie wyższej niż 40°C, B adane zaw ory 

powinny być dokladn i e odpowi~trzonc, W czas ie próby za

wory powi nny być zamknię te, Ci śnienie próbne powinno być 

równe ci śn i eniu nominaln emu. Czas tr w<mia próby na leży 

przyjęć wg PN-74/ M-74001, W zaworach zaporowych 

zwrotno-zaporowych p r zy opu szczonym tr zpien iu ciśnienie 

próbne powinno być wywarte " pod g r zyb". W z aw orach 

zwrotnych i zaworach zwrotno-zaporowych p r zy podn iesio

nym t r zpieniu c i śn ienie próbn e pow inno być wywarte 11na 

grzyb" odwr"tnie do ki erunku st rzałki umieszczonej na ka-

S prawdzenie szczelności wy'<onuje się pr ze z obser wa-

cję: 

a) manometru wskazujęcego ciśn ienie próbne, 

b) pow i erzchni uszczclnia]ęcych , 

c ) innych mierników szczelnośc i. 

S praw dzenie szczelnośc i zamknięcia pr zez obserwację 

wskazań manometru stosu je s ię do zaworów o średnicach 

nominalnych do 150 mm oraz w przypadkach, kiedy obser

wacja powi er zchni uszczelniajęcych ze wzg lędu na kon

strukcję j es t niemoż l iwa, S zczelność zamknięcia zaw orów 

ocenianę na pods tawie obserwacji wskazań manometru na

l eży uznać za wystarczajęcę , jeżeli w czasie próby ciśnie

nie ni e zmn;ejszylo s ię wif' " j n iż l % c i śnienia próbnego, 

Sprawdzeni e SZLJ:e,ności rr·zez obserwację powierzc hni 

usz.czelniaj{lt;"": ~:.-, ;':s··~ "<e :;,lę ..iu zaworów o średni cach po-

wyżej 150 mm . . ! . .Jwory oceniane na tej podsta,nie maj {l 

szcz<"lne zamknięc• e, jeżel i zostały spełnione w;,maganin 

podane w 2, 9, 

~-~· Spr awdzenie dzi ałani a po l e!;" na ~.i ll<akt•otr-)o -n o-

~wer.c iu i zamknięciu zaworu w temper aturze 

bez udziału cz~-r.ni ka próbnego i należy je 

przed próbę szczelnośc i. 

otoc ~,~ni a, 

przeprowao::"'( 

4, 5 . 7, Próba paril . Zawory do pary powinny być podda-

ne próbi e parowej, W c zas i e p r ó by sprawdza się szczel-' 

ność kadłuba i pokrywy, szczelność zamknięc i a ora z pra

w idłowość działan ia u r zędzeni" zamykajęcego. 

Do próby parowej dopu szcza się zaw ory, które pr zeszły 

próbę wodnę z wynik iem d odatn im, Ci śnienie próbn e i tem

perat urę przyjmuje się wg PN-62/ H - 02650, Czas trwania 

próby powinien wynosić nie mniej niż 5 min. Do c za su pró

by n ie w lic za s i ę okres u nagrzewania zaworu. 

Li c zbę s ztuk zaworów do prób P·•rowych ustałaję inst ru~ 

c j e t echnologiczne wytwórcy . 

Przy spraw dzeni u szczelności kadłuba , pokrywy po-

tęczeń n ie dopuszcza s ię przecieku na zewnętr z. 

Przy s prawdzen iu szczelności zamknięci a nie dopuszcza 

s ię p rzeciekan ia pary o c harakterze strumieniowym przez 

or·gan uszczelniaję cy, Ni eznaczne sw obodne parowani e jest 

dopuszczalne. 

4 5 8 P ozosta/e badania- wg PN-74/M-74001 . 

4 5 9 Badani a i nne lub dodatkow e Badania inne od po-

danych w 4, 5. 4 + 4, 5. 6 lub badania dodatkowe należy wy-

konywać po uzgodnieniu między zamawlajęcym 

Powinny być u zgodn ione takż e war unk i badań 

wytwór cę. 

( czynn ik, 

t emperatura, ciśn ienie próbne, czas trw an ia próby) oraz 

k ryteria o ceny wyników tych badań, 

4 6 Ocena w yników badań 

4 . 6 1. Zawór dobry Badany zawór należy u znać za do

bry, jeże li przejdzie wszys tki e badania wg 4, 2 z wynik iem 

dodatnim, 

4 , 6 . 2 , Zawór niedobry, Badany zawór na l eży uznać za 

n iedobr y, jeżeli n ie pr z ejdzie z wyn i k iem dodatn im chociaż-

by jednego badan i a wg 4, 2, 

11. 7, Odbiór przez z amaw i a jaceso 

4 , 7, 1, Przeprowadzeni e odbioru, Jeże l i zamawiajęcy za

s tr zegł w zamówieniu odbiór, to przeprowadza go kontro l a 

jakości wytwór cy wg 4. 2 w obecności pr zedst;~w icie l a za

mawiajęcego w ter minie okr·eślonym pr zez wy twór cę. P r zed.. 

s t awiciel zamawiajęcego może uznać hadar'lia pr .lt;po· owa-

dzone ~'rzez kontrolę j~kośc i wytwórcy, odstępujęcod ba-

~--~_E.obier· anie pr.•.Sh(:L~~oartii Przedsta\1\ricie: 

.. !l.r ... t'/.1·~ '?t:~··:o rrc~·~ V' 'y brać do 5 % ;tC'·~ci ~aw(•r6 .· 7. ~_,rtii 

przedstav. i onej do odb i oru , n ie mniej jednak j ak 2 z~wvr·· . 

J ete l i baJ<>ne zawor y spełn iaję wymagan i a wg 4. 2 , partię 

zawor'·Ów uznaje się zn dohrę . 

7.a wor ów uznanę za zgodnę z wymaganiami normy i umov..y 

w•t·~. :i r·c ... pow i n ien wystawić zaświadczenie zawi erajęce Lv 

m:jm'1iej: 
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a) dat ę wyst aw ienia zaświadczenia, 

b ) nazwę i adres wy twórni, 

c) oznaczenie zaworów (nazwa , typ, ·Wielkość, ciśnieni e 

nominalne, średn ica nomina lna, mak: y ma lna t emperatura), 

d) numer part ii zaworów, 

e) l iczbę s ztuk, 

f ) :;tw ierdzenie zgodności z wymaganiami normy, 

g ) ma t eriał glównych e l ementów zawo rów , 

h ) wynik i badań innych lub dodatkowych , jeże l i t a kie by

ły prowa dzone. 

i) p ieczt~tkę kontrol i technicznej, 

j) podpi s k ierownika kontroli t echnicznej , 

S, POST EPOWANIE Z ZAWORAMI U Z N ANYMI 

ZA N IEZGODNE Z WYM AGANIAM I NORMY 

Zawory uznane w wyniku badań za niezgodne z wymaga

n iami normy mogt' być przez wytwórcę naprawione przez WY

mianę lub naprawę części w adl iwych i ponownie pr zedsta

wione do badań, N apraw oanoe c zęśco wadlowycn dopuszcza 

się jedynie wtedy, gdy nie wpłynie ono ujemnie na bezpie

czeńst wo pracy i niezawodność działania zaworów. 

KON I EC 

INFORMAC..JE D ODATKOWE 

1, Ins t y tucja opracowujęca normę - Ośrodek Badawczo

-Rozwojowy Armatur y Przemys łowej w Kiel c ach. 

2 . Is totne zm ianv w s tos un ku do BN- 70/ S2 13-03 

a) usunięto treść pun k tów, któ r e by ły powtór zen iem 

PN - 74/ M-7400 1, 

b ) w prowad z ono normę BN - 7S/S220- 02 n a zabezp iecza.,. 

n i e ant y korozyjne , 

c) w prowad z ono jednost kę c i śnienia MPa wg S I , 

d) wprowa d zono program badań pełnych i ni~pełnych. 

3, Normy zwięzane 

PN-62/ H-026SO Rurocięgi armatura, Ci śnien ia nom inal

ne, r oboc ze i próbne 

P N - 72/ H-74306 Rurocięgi i armatura. Wymiary przyłę-

czen iowe kołni er zy , Ciśnienie nominalne do 400 kG/ cm
2 

PN-6S/ H - 74309 Rurocięgi i armatu ra . Przy lgi kołnier zy , 

Wymiary 

PN- 76/ H - 93 20S Że l iwo cięgliwe. Odl ewy, Tolerancje wy 

m iarow e , nadda tki na obróbkę s k raw aniem i odchy ł ki 

masy 

PN-69/ H-63223 O dlewy z żeliwa cit~g l i wego, Ogó lne wy

magania i bad ania 

PN-69/H - 979SO O d lewy ze s topów m ied zi . Ogólne wyma-

gania i b adania 

PN-70/ H - 970S2 Ochron a pr zed korozjt~ . Ocena przy goto-

wania powier zchn i sta l i, s t a liw a i że l iwa do m a lowania 

PN-64/ M - 0·1600 Armatura pr zemysłowa, N azwy okreś l e-

n i a 

PN-79/ M- 02030 Gwinty rur owe wa lcowe, W ymiary ! ole -

r anc je 

PN-70/ M-0 2 11 3 Gw inty met ryc zne o średni cach do 

600 mm, To l erancje 

PN-79/M -02 11 7 Gwint y trapezowe. To lerancje 

PN-78/M-02 139 Odchyłk i wymiar ów n ietoler owanych 

PN- 73/ M-042S 1 Struktura geomet ryc zna pow ierzchni . Chro-

powalość powierzchni. Okreś lenia podstaw owe i para-

metry 

PN-74/ M - 74001 Armatura przemysłowa. W y magan ia b a-

dania 

PN- 74/ M - 74002 Armatura pr zemys łowa . Znakowanie i roz-

poznaVICZe ma lowanie 

BN-73/S2 11-0~ Armatura pr zemysłowa. Odl ewy z 

n ieże l aznych. Wymagania i badania 

metali 

BN - 77/ S213-07 Armatura przemysłowa. Od lewy z żeliwa 

s zar ego. Wymagania i badan ia 

BN-7S/S220-02 Armatura przemysłowa. Ochr ona 

korozjt~. Wymagania o gó ln e i ocena wykon ania 

B N -76/ S22 1-07 A rmatur a pr zemysłowa, Tol eran cje, 

sowania i chropowatości pow ierzchn i. W y t yczn e 

4 S ymbol w g S WW - 06 1S-12. 

S. A u to r projek t u normy - G rzegorz Dudkowski. 

przed 

pa-

6, W ydanie 2 - star. ak tualny: październik 198 1 - uak tu -

a lniono normy zwięzar~. 


