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NORMA BRANZOWA

ARMATURA
PRZEMYSLOWA

Armatura przemystowa
Zasuwy zeliwne
i z metali niezelaznych
na cisnienie nominalne

do 2,5 MPa

Wymagania i badania

BN-78

5213-02

Zamiast

BN-70/5213-02

Grupa katalogowa 0418

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wymaga-
nia i badania dotyczace zasuw zeliwnych i z metali nieze-
faisas ¢ 2

laznych na ciénienie nominalne do 2,5 MPa (25 kG/cm”)

stosowanych w instalacjach rurociagowych,

1.2, Zakres stosowania normy, Norme stosuje s'rg,- do

okreélania~wymagaﬁ, badan technicznych i dostawy zasuw
klinowych i ptytowych,
Zaleca sig¢ stosowanie normy dla zasuw  specjalnych w

‘zakresie ogdlnych wymagan,

1,3, Nazwy i okreslenia - wg PN-64/M-01600,

2, WYMAGANIA

2.1, Wymiary i stan powierzchni czesci sktadowych za-

suw powinny byc¢ zgodne z usta_!onymi w normach przedmio-
towych i w dokumentacji technicznej, Tolerancje i pasowa-
nia powierzchni obrobionych, powierzchni kojarzonych i
niektérych powierzchni niekojarzonych wazniejszych ele-

mentéw zasuw - wg BN-76/5221-07,

2,2, Wymiary nietolerowane pewierzchni obrobionych nie

wspéipracujacych z powierzchniami innych elementdw po-

2,4, Dopuszczalne odchyiki wymiardw kotnierzy przyta-

czeniowych okresla dokumentacja techniczna,

2,5, Materiaty - wg norm przedmiotowych i dokumentacji

technicznej,

2,6, Wykonanie

2,6,1, Odlewy z zeliwa szarego - wg BN-77/5213-07,

2.6,2. Odlewy z Zeliwa ciagliwego - wg PN-68/H-83223,

a tolerancje wymiarowe - wg PN-'?G/H—SSZOS.

2,6,3, Odlewy z metali niezelaznych -

wg BN-73/
5211-03.

2,6,4, Kotnierze

2,6.4.1. Kotnierze przytaczeniowe powinny byé wyko-

nane z przylgami zgrubnymi wg PN-65/H-74309 i powinny
mieé otwory pod éruby zgodnie z PN-72/H-74306.
Pozostawienie kotnierzy bez otwordw dopuszcza sig tylko

na zadanie zamawiajacego,

2,6.4,2, Kolnierze pokrywy i kabtuba, Dopuszcza sie

przesunigcie kotnierza pokrywy wzglgdem kotnierza kadtu-

ba w granicach podanych w mm w tabl, 2,
Tablica 2

winny by¢é wykonane w klasie doktadnosci IT14 wg PN-78/ Srednica nominalna Dopuszczalne
M-02139, B przesuniecie
2.3, Dopuszczalne odchytki dia  srednic  podzialowych o 3
otwordw pod $ruby w kotnierzach oraz odchytki przesunie- powyzej 400 & 7
cia érodka kota podziatowego otworéw  wzgledem $rodka % . i . i
2,6,5, Powierzchnie wewnetrzne kadtubéw zasuw | po-

Srednicy otworu nominalnego podano w mm w tabl, 1

Tablica 1

Odchytki
przesunigcie przesuniecie
Srednica $rednica |Srodka kota po- | osi przeciw-
AR REIAE podziatowa d%latowego otwo— Ie)g%ych otwo-
SHVERSW t‘ow w?glgd_em ro-.:v w  kot-
Dnom kotnierzach |Srodka srednicy nierzach
wewnegtrznej
kotnierza
nie powinno
+
dorzs S L4 przekraczaé /2
o luzu migdzy Sru-
powyzej 125 2,1 +2,1 ba a otworem

wierzchnie klindw powinny odpowiadaé¢ 2 stopniowi oczy-

szczenia wg PN-70/H-97052,

2.6.6. Powierzchnie uszczelniajace zamkniecie przepty-

wu kadtuba i klina nie powinny wykazywaé¢ wad materiato-
wych ani uszkodzern mechanicznych, Powierzchnie te moga
byé indywidualnie pasowane, Dla umozliwienia przeprowa-
dzenia renowacji powierzchni uszczelniajpcych przesadzenie
wielkosd pokrycia pionowego a pierécieni uszczelniajacych ka-
dtuba i klina powinno wynosié minimum 0, 2 szerokoéci pieré-

cienia b (rysunek),
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Pokrycie pionowe mierzy sie w ptaszczyZnie pionowej

przechodzacej przez osie przelotu i trzpienia zasuwy,

S ___..i__

2,6,7, Gwinty

2.6, 7, 1, Gwinty metryczne do potaczed spoczynkowych

powinny odpowiadaé klasie éredniodoktadne] wg PN-70/
M-02113; chropowatoéé powierzchni gwintu nie wigksza niz

Ra=5 pm - wg PN-73/M-04251,

2.6,7,2, Gwinty rurowe walcowe - wg PN-79/M-02030;

chropowatoéé pow ierzchni gwintu nie wigksza niz R, =5 pm

- wg PN-73/M-04251,

2,6,7.3, Gwinty trapezowe symetryczne powinny byé wy=
konane w klasie éredniodoktadnej wg — PN-79/M-02117;
chropowatoié powierzchni gwintu nie wigksza niz R, =5 um

- wg PN-73/M-04251,

2.6,8, Czeici zasuw tego samego typu i wielkosci po-

winny byé wzajemnie zamienne, z wyjatkiem indywidualnie

pasowanych elementéw,

2,6,9, Armatura odciazajaca powinna by¢ przystosowana

co najmniej do tych samych warunkéw pracy, co zasuwa, a
é&rednica nominalna armatury odciazajacej powinna byé nie

mniejsza niz 10% érednicy zasuwy odcigzanej.

2,6, 10, Potaczenie kadtuba z pokrywa, Po skreceniu

kadiuba z pokrywa $rubami wystawanie trzpieni tych $rub

ponad nakretke powinno wynosi¢ od 1 do 3 zwojéw gwintu,

2,7, Zamykanie i otwieranie zasuw, Elementy ruchowe

zmontowanej zasuwy powinny poruszaé sig w sposéb plynny,
'bez zahamowarh | miejscowych opordw, Jezeli zasuwa oprécz
kétka recznego ma inne rodzaje napgdéw, to wiaczenie do
précy napedu recznego powinno uniemozliwic réwnoczesna
_ pracg pozostatych napedéw, Wszelkiego rodzaje przekftad-
nie powinny byé ostoniete w sposdéb gwarantujacy bezpie-

czefistwo pracy,

2,8, Szczelnoéé kadiuba | pokrywy, Zasuwy w czasie

préby woda pod cignieniem prébnym nie powinny wykazywac
.

nieszczelnoéci, tj. na powierzchni kadtuba i pokrywy nie

powinny wystapié krople wody lub inne objawy nieszczel-

noéci,

2,9, Szczelnos¢ zamkniecia

2,9,1, Szczelnosé zamkniecia zasuw o $rednicy nhominal-

nej do 400 mm, Zamknigcie zasuw w czasie -préby woda pod
cis$nienlem prébnym nie powinno wykazywac nieszczelnoéci,
tj, na powiérzchniach uszczelniajacych lub w ich poblizu
nie powinna przeciekaé woda, Wystapienie w czasie préby

niesciekajacych kropli jest dopuszczalne,

2,9,2, Szczelnodé zamkniecia zasuw o érednicy nominal-

nej powy¥ej 400 mm, Zamknigcie zasuw w czasie préby wo-
da pod ci$énieniem prébnym moze wykazywac nieszczelnosci

nie pﬁzekr‘aczajgce wartoéci wg tabl, 3,

Tablica 3
S’r'ednica nominalna Dopuszczalne przecieki
Dnom wody
mm cms/min
powyzej 400 do 800 15
powyzej 800 do 1200 40
powyzej 1200 . 75

2,10, Ochrona przed korozja - wg BN-75/5220-02,

dokumentacji

2,11, Znakowanie - wg PN-74/M-74002 i
technicznej, .
2,12, Wymagania inne lub dodatkowe, W przypadkach

technicznie i ekonomicznie uzasadnionych dopuszczalne sg
wymagania inne lub dodatkowe, ktére powinny byé uzgodnio-

ne z wytwérca.

2,13, Pozostate wymagania -~ wg PN-74/M-74001,

3, PAKOWANIE, PRZECHOWY WANIE | TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg PN-74/
M-74001.
Zasuwy z napgdami zmechanizowanymi nalezy pakowac,

transportowaé i przechowywaé wg warunkéw wytwércy,

4, BADANIA

B

4,1, Program badar

4,1, 1, Badania petne powinny byé wykonywane na proto-

typach oraz wyrobach, w ktérych wprowadzono zmiany ma-
teriatowe i konstrukcyjne, a ponadto raz do roku z bieza-

cej produkc]ji seryjnej,

4,1,2, Badania niepetne powinny byé = wykonywane nha

wszystkich wyrobach z biezacej produkciji seryjnej,
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4,2, Rodzaje badan - wg tabl, 4,

Tablica 4
Opis badan, wg
R je b A
Lp. HREls bERan badania badania
petne niepetne
1 | Ogledziny zewngtrzne
4551

{2,660, 2,00, 2,11)
2 | Sprawdzenie wymiardw 4.5.2

(2.1; 2.3; 2,4) i
3 . sl

Sprawdzenie materiatéw 4.5.3

(2.5)
4 | Sprawdzenie szczelnosé -

ci kadtuba i pokrywy 4,5,4

(2.8)
5 S.pr'awdze'emte szczelnos- 4.5.5

ci zamknigcia (2,9)
6 | Sprawdzenie dziatania 4.5.6

(2.7)
7 | Préba parag 4,5.7 -
8 | Sprawdzenie masy 4,5,8

(2.13) na zadanie zamawiajacego

4.3, Partia zasuw, Partie zasuw stanowia zasuwy tej

samej wielkosci, typu i odmiany przedstawione jednorazo-

wo do badan,

4,4, Przygotowanie do badarh, Zasuwy przeznaczone do

badan powinny byé zmontowane lecz nie pokryte powtoka
ochronna, Dopuszcza si¢ jednak sprawdzenie zasuw:

a) powleczonych mieszanka antykorozyjna,

b) w stanie malowanym pobranym ze sktadu lub wymonto-‘

wanych z rurociagu,

4,5, Opis badan

4,5,1, Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié go-

tym okiem, sprawdzajac zgodno$¢ z wymaganiami podanymi

w2.6.4,1, 2,101 2,11,

4,5,2, Sprawdzanie wymiaréw, Nalezy sprawdzi¢ za po-

moca harzedzi mierniczych gtéwne wymiary zasuw, szcze-

gblnie dtugosci budowy i wymiary przytaczeniowe,

4,5,3, Sprawdzenie materlatéw, Nalezy sprawdzié za-

dwiadczenie wytwdrni stwierdzajace zgodnoSé uzytych ma-
teriatéw do wykonania przedstawionych do badaf zasuw z

normami przedmiotowymi lub postanowieniami normy,

4,5, 4, Sprawdzenie szczelnoéci kadiuba i, pokrywy wy-

konuje sie woda o temperaturze nie wyzszej niz AODC. Ba-
dane zasuwy powinny byé doktadnie odpowietrzone, a ich
powierzchnie zewnetrzne wysuszone, Prébe przeprowadza
sie przy petnym otwarciu zasuwy, W przypadku badania za-

suw z odciazeniem pomocniczym powinno byé rdwniez otwar-

te odciazenie, Cidnienie prébne przyjmuje sig wg PN-81/

H-02650, W razie potrzeby wymagane cisnienie prébne
mozna otrzymaé przez dottaczanie, Czas trwania préby po-

winien by¢ zgodny z PN-74/M-74001.

4,5,5, Sprawdzenie szczelnosci zamkniecia wykonuje sig

woda o temperaturze nie wyzszej niz #OOC, Badane zasuwy
powinny byé doktadnie odpowietrzone, Zamocowanie zasu-
wy ha stanowisku prébnym nie powinno powodowaé odksztat-
cen powierzchni uszczelniajacych, W czasie préby zasuwy
powinny byé zamkniete, W przypadku badania zasuw z od-
cigzeniem powinno byé zamknigte réwniez odciazenie, Zamk-
niecie zasuwy powmn::: odbywaé sie przez przytozenie sity
bezpoérednio do kétka recznego, Jezeli zasuwa ma gtowice
napedowa, naped elektryczny- lub inny, to szczelno$é zamk-
niecia nalezy uzyskaé przy wykorzystaniu tych

urzadzeh,

Wartosé sity lub momentu zamknigcia nie powinna byé

wigksza od 1,2 wartoéci obliczonej na dane cisnienie, Za-
suwy o przeplywie dwukierunkowym powinny byé sprawdzo-
ne na szczelnosé zamkniecia z kazdej strony klina, Cisnie-
nie prébne powinno byé réwne cignieniu nominalnemu, W
przypadku zasuw wykonanych na okreslone ciénienie robo-
cze, cisnienie prébne powinno byé 1, 5-krotnie wieksze od
ciénienia roboczego. Czas trwania préby nalezy przyjaé
wg PN-74/M-74001.

Sprawdzenie szczelnosci zamkniecia wykonuje sie przez
obserwacje:

a) manometru wskazujacego cisnienie prébne,

b) powierzchni uszczelniajacych,

c) innych miernikéw szczelnosci.

Sprawdzenie szczelnosci zamknigcia przez obserwacjg
wskazan manometru stosuje sig do zasuw o érednicach no-
minalnych do 150 mm oraz w przypadkach, gdy obserwacja
powierzchni uszczelniajacych ze wzgledu na konstrukcje
jest niemozliwa, Szczelnosé zamkniecia zasuw oceniana ha
podstawie obserwacji wskazah manometru nalezy uznaé¢ za
wystarczajaca, jezeli w czasie préby cisnienie nie zmniej-
szyto sig wiecej niz 1% cisnienia prébnego,

Sprawdzenie szczelnoéci przez obserwacje powierzchni
uszczelniajacych stosuje sie do zasuw o $rednicach nominal-
nych powyzej 150 mm,

Zasuwy oceniane na tej podstawie maja szczelne zamk-
niecie, jezeli zostaty spetnione wymagania podane w 2,9,

4,5,6, Sprawdzenie dziatania polega na kilkakrotnym

r
otwarciu i zamknieciu zasuwy w temperaturze otoczenia bez
udziatu czynnika prébnego i nalezy je przeprowadzié przed

préba szczelnosci.

4,5, 7, F_’r‘()ba para, Zasuwy do pary powinny by¢ poddane
prébie parowej, W czasie préby sprawdza sig szczelnosé

kadtuba i pokrywy, szczelno$é zamkniecia oraz prawidio-
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wosé dziatania urzadzenia zamykajacego, Do préby parowej

dopuszcza sig zasuwy, ktére przesziy prébe wodna wg
4. 5.4 i 4. 5.5 2 wynikiem dodatnim, Ciénienie prdbne | tem-
peraturg przyjmuje sie wg PN-84/H-02650, Czas trwania
préby powinien wynosié nie mniej niz 5 min, Do czasu pré-
by nie wlicza sig okresu nagrzewania zasuwy. Liczbe sztuk
zasuw do préb parowych ustalaja instrukcje technologiczne
wytwércy., Przy sprawdzeniu szczelnoéci kadtuba, pokrywy
i potaczen nie dopuszcza sie przecieku na zewnatrz, Przy
sprawdzeniu szczelnoéci zamkniecia wg 4.5,5 nie dopu-
szcza sig przeciekania pary o charakterze strumieniowym
przez powierzchnie zamknigcia, Nieznaczne swobodne pa-

rowanie jest dopuszczalne,

4,5,8, Pozostate badania - wg PN-74/M-74001,

4,5,9, Badania inne lub dodatkowe, Badania inne od po-

danych w 4,5,4 + 4,5,6 lub badania dodatkowe nalezy wy-
konywaé po uzgodnieniu miedzy zamawiajacym i wytwdrca,
Powinny byé uzgodnione takze warunki badan (czynnik,
temperatura, ciénienie prébne, czas trwania préby) oraz

kryteria oceny wynikéw tych badan,

4,6, Ocena wynikéw badar

4,6,1, Zasuwa aobra, Badana zasuwe halezy wuznadé za

dobra, jezeli przejdzie wszystkie badania wg 4,2 2z wy-

nikiem dodatnim,

4,6,2, Zasuwa niedobra, Badana zasuwe nalezy wuznad

za niedobra, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim cho-

ciazby jednego badania wg 4,2,

4,7, Odbiér przez zamawiajacego

4,7,1, Przeprowadzenie odbioru, Jezeli zamawiajacy za-

strzegt w zaméwieniu odbidr, to‘przeprowadza go kontrola
jakosci wytwércy wg 4,2 w obecnoéci przedstawiciela za-
mawiajacego w terminie okreslonym przez wytwérce, Przed-

stawiciel zamawiajacego moze uznac badania przeprowadzo-

ne przez kontrole jakosci wytwércy, odstepujac od badan

w swojej obecnosci,

4,7,2, Pobieranie prébek i ocena partii, Przedstawiciel

zamawiajacego moze wybraé do 5% ilosci zasuw z partii

przedstawionej do odbiory, nie mniej jednak niz 2 zasuwy,

i Jezeli badane zasuwy spetniaja v\.fymagania wg 4,2, partie

zasuw uznaje sig za dobra.

4,8, Zaswiadczenie jakoéci, Na kazda sztuke Ilub partie

‘zasuw uznana za zgodna z wymaganiami normy i umowy wy=
twérca powinien wystawié zadwiadczenie zawi‘erajgce co
najmniej:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres wytwérni,

c) oznaczenie zasuw (nazwa, typ, wielkodé, ciénienie
nominalne, érednica nominalna, maksymalna temperatura),

d) numer zamdwienia,

e) numer partii zasuw,

f) liczbe sztuk,

. g) stwierdzenie zgodnoéci z wymaganiami normy,

h) materiat gtéwnych elementéw zasuw,

i) wyniki badarn innych lub dodatkowych, jezeli takie by-
ty prowadzone,

i) pieczatke kontroli technicznej,

g) podpis kierownika kontroli technicznej,

5, ROSTEPOWANIE Z ZASUWAMI UZNANYMI

ZA NIEZGODNE 2Z WYMAGANIAMI NORMY

Zasuwy uznane w wyniku badai za niezgodne z wyma-
ganiami normy moga byé przez wytwérce poprawione przez
wymiang lub naprawe czesci wadliwych i ponpownie przed-
stawione do badar, Naprawianie czesci wadliwych dopu-
szcza sig jedynie wtedy, gdy nie wptynie ono ujemnie na

bezpieczefstwo pracy i niezawodnoéé dziatania zasuw.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - OsSrodek Badawczo-

-Rozwojowy Armatury Przemystowej w Kielcach,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-70/5213-02

a) usunieto tresé punktéw, ktére = “byty powtérzeniem
PN=-74/M-74001,

b) wprowadzono nor‘mg.BNm?s/SZZO—OZ na zabezpie-
czenie antykorozy jne,

c) wprowadzono jedncstke cisnienia MPa wg S,

d) wprowadzono program badan petnych i niepetnych,

3. Normy zwiazane

PN-81/H-02650 Armatura i rurociagi. Ciénienia 1 tempe-
ratury

PN-72/H-74306 Rurociagi i armatura, Wymiary przytacze-
niowe kolnierzy, Cisnienie nominalne do 400 kG/cm2

PN-65/H-74309 Rurociagi i armatura, Przylgi kotnierzy,
Wymiary

F’N-?G/H—SSZOS Zeliwo ciagliwe, Qdlewy, Tolerancje wy-
miarowe, naddatki na obrébke skrawaniem i odchytki

masy

" PN-68/H-83223 OQOdlewy z zeliwa ciagliwego, Ogdlne wy-
magania | badania

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja, Ocena przygoto-

, wania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania
PN-64/M-01600 Armatura przemystowa, Nazwy | okresle-

nia

PN-79/M-02030 Gwinty rurqwe walcowe. Wymiary 1 tole-
rancje

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do
600 mm, Toler'ancjé

PN-79/M-02117 Gwinty trapezowe. Tolerancje

PN-78/M-02139 Odchytki wymiardéw nietolerowanych

PN-73/M-04251 Struktura metry

geometryczna powierzchni,

Chropowatoéé powierzchni, Okreélenia podstawowe i
parametry

PN-74/M-74001 Armatura przemystowa. Wymagania i ba-
dania

PN-74/M-74002 Armatura przemystowa, Znakowanie i roz-
poznawcze malowanie

BN-73/5211-03 Armatura przemystowa, Odlewy z netali
nieieléznych. Wymagania i badania

BN-77/5213-07 Armatura przemystowa. Odlewy =z zeliwa
szarego, Wymagania i badania .

BN-75/5220-02 Armatura przemystowa, Ochrona przed ko-
rozja, Wymag;ania ogdélne i ocena wykonania

BN-76/5221-07 Armatura przemystowa, Tolerancje, pa-

sowania i chropowato$é powierzchni, Wytyczne

4, Symbol wg SWW - 0615-11,

5, Autor projektu normy - inz, Konrad Janyst,

6. Wydanie 2 - stan aktualny: grudziefd 1981; uaktualnjo-

no normy zwiazane.




