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NOR MA BRAN Ż OWA 

Armaturo prze mysłowo BN-78 
Zasuwy żeliwne 5213-02 ARMATURA 

PRZEMYSŁOWA 
1 z metali nieżelaznych 
na ciśnienie nominalne 

do 2,5 MPa 
Zamiast 

BN· 70/5213-02 

Wymagania i badania Grupo kotologowo O 4 18 

l , WSTĘP 

l. l, Pr zedmio t normy, Przedmiotem nor my sę wymaga­

nia i badania dotyczęce zasuw żel iwnych i z metal i ni eże­

l aznych na ciśnienie nominalne do 2 , 5 MPa ( 25 k Gfcm
2

) 

sto sowanych w ins talacjach rurocięgowych, 

1. 2, Zakres s tosowania no r my, Normę s t osuj e s i ę do 

określania' wymagań, bada1'1 t ech nicznych i dosławy zasuw 

k l inowych i p ł ytowych . 

Zaleca się stosowanie nor my dla zasuw 

zakr esie ogólnych wymagań. 

specjalnych w 

1, 3 , N azwy i okreś l enia- wg PN-64/M-0 1600 , 

2 WYM AGAN I A 

2, 1, Wym i ar y i stan powi erzchn i części składowych za ­

~ powinny być zgodne z us t alonymi w normach przedmio­

towych i w dokumentacji t-echn icznej , Toler ancje i pasowa-

nia powier zchni obr obionych, powierzchni koj ar zonych i 

niektór ych powier zchni niekojarzonyc h ważn iejszych ele-

men tów zasuw - wg BN-76/522 1-07, 

2 . 2. Wymiary nie tol erowan e powierzchni obrobion ych ni e 

współp racujęcych z powier zchniami i nnyĆh e l ementów po­

winny być wykonane w klasie dokł adności I T 14 wg PN-78/ 

M- 02139, 

2 , 3 , Dopuszczaln e odchy ł ki d l a średn i c podziałowych 

otwor ów pod śruby w kołnierzach oraz odchy łki p rzesunię-

c i a .ś rodka koła podziałowego otworów względem środka 

średn icy otwor u n ominalnego podano w mm w tabl . 1. 

Tablica 1 

Odchyłki 

p rzesunięcie przesunięc i e 

Średni ca ś rednica środka koła p o - os i przec iw-
nominalna podziałowa 

działowego otwo- legł ych otwo-

o tworów w rów względem r ów w koł-

Dnom kołni erzach 
środka średnicy nierzach 
wewnę t rznej 

kołn i er za 

do 125 ± 1 ,4 +1 ,4 
nie powinno 
p rzekraczać 1/ 2 

powyżej 125 ±2 , 1 +2 , 1 
luzu między śru-
bę a o two rem 

2 ,4, Dopuszcza lne odchyłki wymiarów kołni erzy przyłę­

czeniowych okreś la dol<umentacja techniczna. 

2 . 5 . Ma teriały - wg nor m p r zedm iotowych i dokumentacji 

technicznej , 

2 . 6, Wykonanie 

2, 6, 1, Odlewy z żeliwa szar ego - wg BN-77/5213-07, 

2, 6, 2 , Od l ewy z żel iwa c i ęgi iw ego- wg PN-68/H-83223, 

a toler ancje wym iarowe- wg PN-76/H- 83205 . 

2. 6 , 3 , Odlewy z me tal i nieżelaznych wg BN-73/ 

52 11 -03, 

2, 6 , 4, Kołnierze 

2. 6 , 4, 1. Kołnierze przytęczen i owe p owinny być wyko­

nane z p r zy l gami zgrubnymi wg PN -65/H- 74309 i po w inny 

m i eć o twor y pod śruby zgodnie z PN-72/H-74306, 

Pozos t awieni e kołnierzy bez otworów dopuszcza s ię ty l ko 

na Żi!danie zamawiajęcego. 

2, 6 , 4 , 2, Kołni erze pokrywy i kabłuba , Dopuszcza się 

przesunięcie kołni er za pokrywy względem koł nierza kadłu­

ba w gr anicach p odany ch w mm w tabl . 2 . 
T ab l ica 2 

Średnica nom inalna Dopuszcza lne 

D nom przesunięcie 

do 400 3 

po•wżej 400 7 

2. 6, 5 , Powierzchnie wewnę trzne kadłubów zasuw po-

wier zchnie klinów powinny odpowiadać 2 stopniowi oczy-

szczenia wg PN-70/ H-97052, 

2, 6 , 6, Powierzchnie uszcze l niajęce zamknięc ie przepły­

w u kadłuba i ki ina nie p owinny wykazywać wad ma te r ia/o-

wych ani uszkodzeń mechani cznych , Powi er zchnie t e mogę 

być indywidua l nie pasowane. Dla umożl i w i enia p r zeprawa-

dzeni a renowacji powierzchn i uszczelniajęcych pr zesadzenie 

wielkości pokrycia pionowego a pierś cieni uszczełniajęlcych ka-

dłuba i klina pow inno wynosić minimum 0 ,2 szerokości pier&­

cien ia b ( r ysunek). 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawc zo·Rozwojow y Armatury Przemysłowej w Kielca ch 
Ustano wiona przez Dyrektora Z je dnoczenia Przemysłu Budowy Urządzeń Chemicznych dnia 11 sie rpnia 19 78 r. 

ja ko no rma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1980 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 6/1979 poz. 35 ) 
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Pokrycie pionowe mie rzy się w płaszczyźnie pionowej 

przechodzęcej przez osie przelotu irzpleni a zasuwy, 

2, 6,7, Gwinty 

2. 6 . 7. 1. G winty metryczne do poł?czeń spoczynKowych 

powinny odpowiadać klasi e średniodokładnej wg PN- 70/ 

M-0211 3 ; chropc.watość powierzchn i gwintu n ie w iększa niż 

R
0

=5 J.im - wg PN-73/M-04251, 

2. 6. 7 , 2, Gwinty r urowe walcowe - wg PN-79/M- 02030; 

chropowatość pow i erzchni gwint u nie większa niż R 0 =5 fJ1Tl 

- wg PN-73/M-04251. 

2. 6, 7. 3, Gwinty tr apezowe symetryczne powinny być wY-

konane w klasie średni odokładnej wg PN-79/M-02117; 

chropowatość powierzchni gwintu nie większa niż R 0 z 5 J.im 

-wg P N -73/ M-04251. 

2. 6 . 8, Częśc i zasuw t ego samego typu i w ielkośc i po­

winny być wzajemnie zamienne, z wyj?tk iem indywidualnie 

pasowanych el ementów, 

2. 6, 9 , Arma tura odcii!żajęca powinna być przystosowana 

co najmniej do tyc h samych war unk ów pracy, co zasuwa, a 

średnica nominalna armatur y odcil!Żajęcej powinna być nie 

mniejsza niż 10% średnicy zasuwy odciężanej , 

2, 6. 1 O. Połi!czenie kadłuba z pokryw!!, Po skręceniu 

kadłuba z pokrywę śrubami wystawanie trzpieni tych śrub 

ponad nakrętkę powinno wynosić od 1 do 3 zwojów gwi7tu, 

2. 7 . Zamykanie i otwier anie zasuw, Elementy ruchowe 

zmontowanej zasuwy powinny poruszać się w sposób płynny, 

bez zahamowań i m i ejscowych opor ów, ·Jeżeli zasuwa oprócz 

kółka ręcznego ma inne r odzaje napędÓw , to wł?czen i e do 

p r acy napędu ręcznego powinno uniemożliwić równoczesnll 

pracę pozostałych napędÓw, W szelkiego rodzaje przekład­

nie pow i nny być osł onięte w sposób gwarantuj~cy bezpie­

czeńs two pracy, 

2, 9, Szczelność kadłuba i pokrywy, Zasuwy w c zas i e 

próby wodę pod ciśnieniem p r óbn ym ni e powinny wykazywać 

nieszczel ności, tj. na powierzchn i kadłuba i pokr ywy ni e 

powinny występić krople wody lub inne objawy nieszczel­

ności, 

2, 9 . Szczelność zamknięcia 

2 , 9. 1. Siczel ność zamknięcia z asuw o średnicy nominal­

n e j do 400 mm, Zamknięci e zasuw w czasie próby wod? pod 

ciśnieniem p r óbnym n i e powinno wykazywać nieszczelności, 

t j . na powier zchniach uszczelnlajllcych lub w ich pobl i żu 

nie powinna p~zeciekać woda , Występienie w czasie p róby 

nieściekaj~cych k r opl i jest dopuszczalne, 

2, 9 . 2, Szcze l ność zamknięcia zasuw o średnicy nominal­

ne j powyżej 4 00 mm, Zamknięcie zasuw w czasie próby wo­

dę pod ciśnieniem próbnym może wykazywać nieszczelności 

nie przekraczajęce wartości wg tabl, 3 , 

T ablica 3 

Średn ica nominalna Dopuszcza lne przecieki 

D nom wody 

mm 3/ . cm m1n 

POwYŻej 400 do 800 15 

powyżej 800 do 1200 40 

powyżej 1200 75 

2 , 10, Ochrona przed korozji! - wg BN-75/5220-02, 

2, 11 , Znakowanie - wg PN-74/M- 74002 

technicznej , 

dokumentacj i 

2, 12, Wymagania inne l ub dodatkowe, W przypadkach 

technicznie i ekonom icznie uzasadnionych dopuszczalne sę 

wymagania inne lub dodatkowe , które powinny bYć uzgodnio­

ne z wY twórcę . 

2, 13, Pozostałe wymagania- wg PN- 74/ M-74001, 

3 PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

Pakowanie, p r zechowYwanie transport - wg PN-74/ 

M-7400 1, 

Zasuwy z napędami zmech anizowanymi należy pakować, 

transportować i przechowywać wg war unk ów wytwórcy, 

4 . B ADANIA 

4 , 1, P r ogr am badań 

4 , 1, 1. B adania pełne powinny być wykonywane na p roto­

typach oraz wyrobach, w któr ych wp r owad zono zmiany ma­

ter iał owe i konstrukcyjne , a ponadto raz do roku z bieżę­

cej produkcji sery jnej , 

4 , 1, 2 , Badania niepełne powinny być wykonywane na 

wszystkich wy r obach z b i eżęcej produkcji seryjnej , 
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4 , 2, Rodzaje badań - wg tabl. 4. 

Tablica 4 

Opis badań, wg 

Lp. Rodzaje badań 
badania l badan i a 
pełne niepełne 

1 Og l ędziny zewnętrzne 
4 . s. l 

( 2. 6, 4. 1 • 2, 1 o. 2, 11) 

2 Spr awdzenie wymiarów 
4 . s. 2 

(2. 1; 2, 3; 2,4) 

3 Sprawdzenie ma t eriałów 
4 . s. 3 

(2. S) 

4 Sprawdzeni e szcze l noś-

c i kadłuba i pokrywy 4.S.4 

(2. B) 

s Sprawdzenie szcze l noś-
4,S. S 

c i zamknięcia (2. 9) 

6 Spr awdzen ie dzia ł ania 
4, s. 6 

(2. 7) 

7 Próba parę 4. S. 7 l -
8 Spr awdzeni e masy 4 . s. 8 

( 2. 13) na ż<~danie zamawiajęcego 

4 , 3 , P artia zasu w , Par t ię zasuw s t anowi !' zasuwy tej 

samej wielkości, typu i odm iany p r zeds tawione jednor azo­

wo do badań. 

4, 4, Przygotowanie do badań, Zas u wy przeznaczon e do 

badań powinny być zm ontowane lecz nie pokry te powłok<! 

ochr onn!l . Dopuszcza się jednak sprawdzenie zasuw; 

a) powleczonych mieszankę antykorozyjnę, 

b) w s t anie malowanym pobr anym ze skł adu lub wym on to - ' 

wanych z rurocięgu, 

4 , s. Opis badań 

4, S, 1, Oględziny z ewn 10trz n e nal eży przeprowadz ić go­

łym okiem, spr a wdzaj9c zgodność z wymaganiami podanymi 

w 2, 6, 4 , 1 • 2. 1 o i 2 , 11 • 

4 , S, 2, Sprawdzanie wymiar ów, Na l eży sprawdzić za po­

macę narzędz i miern iczych główne wymiary zasuw, szcze­

gó lnie długości budowy i wym i a r y przy łęczeniowe . 

4 , S. 3 , Spr awdzenie matertałów, Nal eży sprawdzić za­

świadczenie wy t wórni s twierdzajlice zgodność uży t ych ma-

terial ów do wykonania przedstawionyc h do badań zasuw z 

nor mami pr zedmiotowy mi l ub pos tanow ieniami normy, 

4 . S, 4 , Spr awdzenie szczel ności kadł uba i . pokrywy wy ­

konuje s i ę wodę o t emper a turze n ie wyższej ni ż 40°C. B a­

dane zasuwy powinny być dokładnie odpowietrzone , a i c h 

powierzchnie zewnę tr zne wy s u szon e , Próbę przeprowad za 

s ię p r zy pełnym o twar ci u zasuwy , W przypadk u badania za­

s uw z odciężeni em pomocniczym powinno być również o twar -

te odciężenie. C iśnienie p r óbne p r zy jmuje się wg PN-81 / 

H-026SO. W razie potrzeby wymagan e c i śni enie p róbne 

można otrzymać przez do tłaczanie, Czas trwani a p r óby po-

wini en być zgodny z P N-74/M-74001. 

4 . S, S, Sprawdzeni e szczelności zamkni ęcia wy k onuje s ię 

wod9 o temperatur ze nie wyższej ni ż 40°C, Badane zasu wy 

powinny być dokładn ie odpowi e tr zone. Zamocowanie zasu-

wy na stanowisk u p r óbnym ni e powinno powodować odksztal -

ceń p owier zchni uszczelni ajęcych. W czas ie próby zasu wy 

powinny być zamkn ięte, W przypadku badania zasuw z od­

ciężeniem powinno być zamknięte również odciężenie, Zamk-

' nięcie zasuwy powinno odbywać się przez przylożenie si ły 

bezpośrednio do kółka ręcznego, Jeżeli zasuwa ma głowi cę 

napędowę, napęd elektryczny l ub inny , to szczelność zamk­

nięcia należy uzyskać prży wykor zystaniu tych ur z9dzeń. 

War tość si ły lub m omen tu zamknięcia nie powinna być 

wi ększa od 1,2 wartości obliczonej na dane ciśn ienie. Za­

suwy o przeplywie dwukierunkowym powinny być spr awdza-

ne na szczelność zamknięc i a z każdej s trony ki ina, Ciśnie­

nie p r óbne powinno być rów ne c i śnieniu nominalnemu. W 

przy4)adku zasuw wykonanych na okreś lone c iśnienie r obo­

cze , c iśni enie p r ó bne pow inno być 1, S- kro tnie większe o d 

c iśnienia roboczego. C zas trwania próby na l eży przyj9ć 

wg PN-74/M-74001 . 

Sprawdzenie szczelności zamkni ęcia wy k onuje się przez 

obserwację ; 

a) manometru wskazujęcego ciśni enie próbne, 

b) powier zchni uszcze l niajęcych, 

c ) innych miern ik ów szczelności, 

Sprawdzen ie szczelnośc i zamknięc i a p r zez obserwację 

wskazań manometru stosuje się do zasuw o średnicach no­

mina lnyc h do 1SO mm o r az w przypadkach, gdy obserwacja 

powi er z c hni uszczelniajęcych ze względu n a kons trukcję 

jes t ni emożli wa, Szczel ność zamknięcia zasuw ocen ianę na 

pod s tawie obser wac ji wskazań m anome tru nal eży uznać za 

wys t arczajęcę , j eżeri w czas i e próby c iśni enie ni e zmn i ej­

szyło się więcej ni ż 1 % c i śni en ia p r ó bnego, 

Sprawdz enie szcze l nośc i przez obserwację powier zchni 

uszczelniajęcych s t osuje się do zasuw o średnicach nominal­

nych powyżej 1SO mm, 

Zasu wy oceniane na tej podstawie maję szczelne zamk­

n ięc i e, jeżel i zos t ały spełnione wymagan ia podane w 2 . 9 . 

4 , S, 6 , Spr awdzenie działan ia pol ega na kilkakrotnym 

• 
otwarc iu i zamknięciu zasuwy w tęmperaturze otoczenia bez 

ud~ia ł u czynnika próbnego i nal eży je przeprowadzić p r zed 

próbę szczel ności , 

4 , S. 7 , P r ób a par a , Zasu wy do pary powinny być poddane 

prób ie p a r owej, W czas i e p r óby sprawd za s ię szczelność 

kadłuba i pokrywy , szczelność zamknięc ia o r az prawidło-
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waść dział ania urz<!dzenia zamykajęcego. Do próby parowej 

dopuszcza si ę zasuwy, któ re przeszł y próbę w o dnę wg 

4. 5. 4 i 4, 5, 5 z wynik i em dodatnim, Ciśnienie pr óbne l tem­

peraturę p rzyjmuje się wg PN- 81/ H-02650. C zas trwania 

p r óby powini en wynosić n ie mniej niż 5 min, Do czasu p r ó­

by n ie wlicza się okr esu nagr zewania zasuwy. L i czl:fę sztuk 

z a suw do p r ób par owych us t ałaję in s t r ukcje tec hnol ogiczne 

wy twó r cy, Przy spr awdzeniu szczelności kadłuba, pokrywy 

i połęczeń nie dopuszcza s i ę pr zecieku n a zewnę tr z, P r zy 

spr awdzeniu szcze l nośc i zamkn i ęcia wg 4 . 5. 5 n ie· dopu­

szcza się p rzeciekania pary o charakter ze str umieniowym 

przez powierzchnię zamknięcia . Nieznaczne s w ?bodne pa­

r owanie jest dopuszczalne. 

4, 5, S, Pozostałe badan ia- wg PN- 74/M-7400 1. 

4 . 5 . 9. Badania i nne lub doda tkowe, B adania inne od po­

danych w 4, 5 , 4 .;. 4, 5. 6 lub badania dodatkowe należy wY-

konywać po uzgodnieniu m iędzy zamawiajęcym wytwórcę , 

Powinny być uzgodni one także war unki badań (czynnik, 

temperatura , ciśnien ie p r óbne, czas trwania p r óby) 

k r y teria oceny wyników tych badań, 

4 , 6. Ocena wyników badań 

oraz 

4 . 6, 1. Zasuwa dobra. Badanę zasuwę należy uznać za 

dobrę, jeże l i p r zejdzie wszysik i e badania wg 4 , 2 z wy ­

n ik iem doda tnim. 

4. 6, 2 . Z asuwa niedobra. Badanę zasuwę należy uznać 

za niedobrę, je.leli nie przejdzie z wyniki em dodatnim cho­

ciażby jednego badania wg 4 . 2, 

4. 7, Odbiór przez zamawiającego 

4, 7. 1. Przeprowadzenie odbioru , Jeże l i zamawiajęcy z~ 

strzegł w zamów ieniu odbiór , to-przeprowadza go k ontr ola 

jakości wytwórcy wg 4 , 2 w obecności przeds tawiciela za­

mawiajęcego w terminie określ onym p r zez wytwórcę. Przed­

staw i c ie l zamall'{jajęcego może uznać badania przeprowadza-

ne przez kon trol ę jakości wy twórcy , odstępuj<!C od badań 

w swojej obecności, 

4 , 7. 2, P obier anie próbek ocena partii , Przeds tawiciel 

zamawiaj<lcego może wybrać do 5 "!. i l ości zasuw z par t i i 

przedstawionej do odbior4 , nie mniej jednak niż 2 zasuwy, 

Jeżel i badane zasuwy spełniaj{~ wymagania wg 4 , 2 , partię 

zasuw uznaje si ę za dobrt~.' 

4, S, Zaświadczenie j akośc i , Na każdą sztukę l ub par tię 

zasuw uznanę za zgadnę z wymaganiam i nor my i umowy wY -

twór ca powinien wys tawić zaświadczenie 

n ajmniej: 

a) datę wystawi en i a zaświadczenia, 

b) nazwę 1 adr es wytwórni , 

za w i erajęce c o 

c) oznaczenie zasuw (nazwa , typ , wielkość, ciśnien i e 

nomina l ne, średn ica nominalna , maksymalna temperatura) , 

d) numer zamówi en i a, 

e) numer part i i zasuw, 

f) liczbę s z tuk , 

. g) stwier dzenie zgodności z wymaganiami normy, 

h) ma teriał głównych elementów zasuw, 

i) wyn iki badań innych lub dodatkowych, jeżeli takie by­

ły prowadzone , 

j) pieczętkę k ontrol i technicznej , 

g) podpis kierown ika k ontroli technicznej , 

5 . P.OSTĘPOWANIE Z ZASUWAMI UZNANYM I 

ZA N I EZGODNE Z WYMAGANIAMI N ORMY 

Zasuwy uznan e w wyniku badań za niezgodne z wyma ­

ganiami normy mogę być p r zez wytwórcę popr awione przez 

wym i anę l ub naprawę części wadliwych pof'ownle przed-

s tawione do badań, Naprawian ie części wadi iwych dopu-

szcza s ię jedynie wtedy , gdy nie wpłynie ono u jemnie na 

bezpieczeństwo pracy i ni ezawodność działania zasuw, 

KON l EC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1, Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo­

- Rozwojowy Armatury Przemysłowej w Kielcach, 

2, I s totne zmiany w stosunku do B'J-70/5213-02 

a) usunięto treść punktów, które były powtórzeni em 

PN-74/M- 7400 1, 

b) wpr owad zono normę BN-75/5220-02 n a zabezp i e-

c zenie antykorozyjne, 

c) wprowadzono jednostkę ciśnieni a MPa wg S I, 

d) wprowadzono program badań pełnych i niepełnych, 

3. Normy związane 

PN-8 1/H-02650 Armatura i rurocip.gi. Ciśnienia l tempe-

ratury 

PN-72/H -74306 Rurocięgi i armatura , Wymiary p rzyłęcze-
2 

niowe kolnierzy, Ciśnienie n ominal n e do 400 kG/cm 

PN-65/H-74309 Rurocięgi i a rma t ur a, Przylgi kołnierzy, 

Wymiary 

PN-76/H-83205 Żeliwo ci;~gliwe, Odlewy, Tol e rancje wy-

miarowe , naddatki na obróbkę skrawaniem odchyłki 

masy 

PN-68/H-83223 Odlewy z żeliwa cięgliwego, Ogólne wy-

magania i badania 

PN-70/H- 97052 Ochrona przed korozj;~ . Ocena przygoto­

' wania powi erzchni stali, staliwa i !eliwa do malowania 

PN-64/M-0 1600 Arma tura pr zemysłowa . Nazwy i określe-

ni a 

PN-79/M-02030 Gwinty rurqwe walcowe. Wymiary l 

ranc je 

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o średnicach 

600 mm. T o lerancje 

PN-79/M-02117 Gwinty trapezowe. Tolerancje 

PN-78/M-02139 Odchyłki wymiar6w nietolerowanych 

t ole-

do 

PN-73/M-04251 S truktura geometryczna powierzchni. 

Chropowatość powierzchni, Okreś lenia podstawowe i 

parametry 

PN-74/M-74001 Armatura przemysłowa, Wymagania 

dania 

ba-

PN-74/M-74002 Armatura przemysłowa, Znakowanie l roz-

poznawcze malowanie 

13'-1-73/ 5211-03 Armaturaprzemysłowa. Odl ewy z 

nieżel~znych, Wymagania i badania 

BN-77/5213-07 Armatura przemysłowa, Odl ewy z 

szar ego, Wymagania i b adania 

n1etali 

żel iwa 

13'-1-75/5220-02 Armatura przemysłowa. Ochrona przed ko­

rozję, Wymagania ogólne i ocena wykonania 

BN-76/5221-07 Armatura przemysłowa, Tol er ancje, pa-

sowania i chropowatość powierzchni , Wytyczne 

4, Symbol wg SWW- 0615-11, 

s. Au tor projektu nor my - inż. Konrad Janyst, 

6. Wydanie 2- st.an aktualny: grudzień 1981; uaktualn.io­

no normy zwięzane. 


