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NORMA BRANZO\VA BN-78 

Armatura przemysłowa 5213-01 
AR1viATURA 

Kurki czopowe Zamia~ t 

BN-70/5213-01 
Wymagania i badania 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem norm y są 

\\·ymagania i badania dotyczące kurków żeliw

nych, z metali nieżelaznych, stalowych i staliw
nych, na ciśnienie nominalne do 4 MPa ( 40 kG/ 
cm2), stosowanych w instalacjach rurociągowych. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę stosu je 
się do określania wymagań, badań i dostawy kur
kó\\. prostych, w ieladrogowych z czopem stożko

wym i cylindrycznym. 

Zaleca się stosowanie normy dla kurków kulo
wych i s pecja lnych w zakresie ogólnych wyma
gań. 

1.3. Nazwy i określenia - \\·g PN-641 M-01600. 

2. WYMAGANIA 

2.1. Wymiary i stan powierzchni części składo

wych kurków powinny być zgodne z ustalonymi 
w normach przedmiotowych, parametrycznych 
i dokumentacji tech nicznej. Tolerancje i pasowa
nia powierzchni obrobionych, pow ierzchni koja
rzonych i niektórych powierzch ni niekojarzonych 
,.,.·ażniejszych elementów kurków - ·wg BN-76/ 
5221-07. 

2.2. Wymiary nietolerowane powierzchni obro
bionych nie współpracujące z powierzchniami in
nych elementów pow inny być w ykonane w klasie 
dokładności IT14 w g PN-66/M-02139. 

2.3. Odchyłki długości budowy kurków nie po
w inny przekraczać wartośc i poda nych w mm w 
tabl. l. 

Tablica l 

Długości budowy l Odchyłki 

do 200 :: t. o 
powyżej 200 do 300 :: u 
powyżej 300 do 400 ::':: 2.0 

Grupa katalogowa I V 18 

2.4. Odchyłki wymiarowe kołnierzy przyłącze

niowych kurków kołnierzowych 

2.4.1. Dopuszczalne odchyłki średnicy podziało :. 

wej i współosiowości tej średnicy \\·zględem Śr(:.ri

nicy otworu przelotowego podano ,,. mm ,,. tabl. 2. 

Tablica !! 

Odchyłki 

l przesunięcie 
j ś-rodka k ola 

. d . d . l podziałowego 
sr e mea po zta- otwor ów wzgię-
łowa otworów 

1 
d . d. 

. em sro Ka 
w kolmerzach l . d . sre me~· 

przesunięcie os i 
przcci w ległych 

otworów 
w kołnierzach 

1 wewnętrznej 

_______ ·

1

1 
__ k_o_ln_i_er_z_a __ --------

nie po\\" inno 
l 

l , . przekraczać t i ~ 
- """ luzu między J ś rubą a otworem 

2..t.2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów przy
łączeniowych określa dokumentacja techniczna. 

2..t.3. Odchyłki równoległości powie rzchni usz
czelniających kołnierzy kurków prostych na każ
de 100 mm średnicy t ej pO\\·ierzchni nie powinny 

przekraczać 0,2 mm. 

2.4.4. Odchyłki prostopadłości 
a ) pow ierzchni uszczelniających kołnierzy kur

ków do osi p rzelotu nie powinny przekraczać 2°, 
b) pO\vierzch ni uszczelniających kołnierzy 

względem siebie kurków wielodrogow:-:ch nie po
winny przekraczać 2°. 

2.5. Odchyłki położenia osi gwintu względem 

osi przelotu kurkó\\. z przyłączami g\\·intowy
mi nie powinny przekraczać 2°. 

2.6. Odchyłki masy . W przypadku zastrzeżenia 

przez zamawiającego masy kurka. dopuszczalne 
dodatnie .odchyłki masy n ie po,,·inn~· przekraczać 
\Vartości podanych w tabl. 3. 
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Tablica 3 

Dopuszczalne odchyłki masy 
Ofo 

Masa kurka 
kg kurki żeliwne 

kurki staliwne 
i z metali 

i stalowe 
nieżelaznych 

do 100 8 8 
powyżej 100 6 7 

Odchyłki ujemne masy kurków ustala się w ra
zie potrzeby w zamówieniu. 

2.7. Materiały- według norm przedmiotowych 
i dokumentacji technicznej. 

2.8. Wykonanie 
2.8.1. Odlewy 

2.8.1.1. Odlewy z żeliwa szarego - wg BN-77/ 
5213-07. 

2.8.1.2. Odlewy z metali nieżelaznych - \\'g 
BN-73/5211-03. 

2.8.1.3. Odlewy staliwne - \Vg BN-70/5221-08. 
2.8.2. Odkuwki stalowe - wg PN-70/H-94009. 
2.8.3. Kołnierze 
2.8.3.1. Kołnierze przyłączeniowe powinny mieć 

przylgi zgrubne zgodnie z PN-65/H-74309, 
a otwory pod śruby wiercone lub czysto odlane 
zgodnie z PN-72/H-74306. Pozostawienie kołnl.e
rzy bez otworów dopuszcza się tylko na żądanie 
zamawiającego. 

2.8.3.2. Kołnierze pokrywy i kadłuba. Dopusz
cza się przesunięcie kołnierza pokrywy względem 

kołnierza kadłuba w granicach do 2 mm. 
2.8.4. Powierzchnie wewnętrzne kadłubów i czo

pów stożkowych powinny być oczyszczone. 
2.8.5. Powierzchnie uszczelniające w kadłubie 

l' 

i na czopie powinny być docierane. Powierzchnie 
te po ostatecznej obróbce nie powinny wykazywać 
wad materiałowych ani uszkodzeń mechanicznych. 

2.8.6. Osadzenie dławika. Dociągnięcie dławika 
powinno zapewniać szczelność na powierzchni 
przylegania szczeliwa. Po ostatecznym wypełnie

niu dławnicy szczeliwem dławik powinien wejść 
do dławnicy na głębokość co najmniej 2 mm, jed
nak nie więcej niż 30% swej czynnej wysokości. 

2.8.7. Części kurków tego samego typu i wiel
kości powinny być wzajemnie zamienne z wyjąt
ki em indywidualnie pasowanych elementów za
mykających. 

2.8.8. Połączenie kadłuba z pokrywą. Po skrę
ceniu kadłuba z pokrywą śrubami, wystawanie 
trzpieni śrub ponad nakrętkę powinno wynosić l 
do 3 zwojów gwintu. 

2.9. Szczelność kurka. Kurki w czasie próby 
wodą pod ciśnieniem próbnym nie powinny wy
kazywać nieszczelności, tj. na powierzchni kurka 
nie powinny wystąpić krop le wody lub plamy na 
skutek zawilgocenia. · 

2.1 O. Szczelność zamknięcia kurka. Zamknięcie 

kurka w czasie próby wodą nie powinno wykazy
wać nieszczelności, t j. na powierzchniach uszczel
niających lub w ich pobliżu n ie powinna przecie
kać woda. Wystąpienie nieściekających kropli w 
czasie próby wodą jest dopuszczalne. 

2.11 . Zamykanie i otwieranie kurków powinno 
odbywać się w sposób płynny, bez wyczuwalnych 
zahamowań i miejscowych oporów. 

2.12. Ochrona przed korozją - wg BN-75 / 
5220-02. 

2.13. Znakowanie - wg PN-74/M-74002 i doku
mentacji techn icznej. 

2.14. Wymagania inne lub dodatkowe. W przy
padkach technicznie i ekonomicznie uzasadnionych 
dopuszczalne są wymagania odmienne lub dodat
kowe, które powinny być uzgodnione z wytwór
cą. 

2.15. Pozostałe wymagania - \\'g PN-74/ 
M-74001. 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I .TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie i t ransport - \'Jg 

PN-74/M-74001. 

4. BADANIA 

4.1. Program badań. Kurki powinny być pod
dane następującym badaniom: 

a) oględzinom zewnętrznym (2.1; 2.8.3--:- 2.8.8; 

2.12; 2.13), 

b) ~prawdzeniu wy~iarów (2.1 --:- 2.5), 

c) sprawdzeniu materiałów (2.7), 

d) sprawdzeniu szczelności kurka (2.9), 

e) sprawdzeniu szczelności zamknięcia (2 .10), 

f) sprawdzeniu działania (2.11}, 
Pdnadto na żądanie zamawiającego powinna by :: 

sprawdzona masa kurka. 

4.2. P rzygotowanie do badań. Kurki przeznaczo
ne do badań powinny być zmontowane, podzielo
ne na partie, lecz nie pokryte powłoką ochronną. 

Dopuszcza się sprawdzenie kurków: 
a) powleczonych mieszanką antykorozyjną, 
b) w stanie malowanym, pobranych ze składu 

lub wymontowanych z rurociągu . 

W celu uniknięcia zatarcia się powierzchni usz
czelniających kurków w czasie prób, dopuszcza 
się przetarcie tych powierzchni natłuszczoną 

szmatką, z zastrzeżeniem, że smar w tym przy
padku nie powinien spełniać roli środka uszczel
niającego. 

4.3. Partia kurków. Partię kurków stanowią 

kurki tej samej wielkości, typu i odmiany przed
stawione jednorazowo do badań. 
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4.4. Opis badań 

4.4.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowa
dzić gołym okiem, sprawdzając zgodność kurków 
z wymaganiami 2.1; 2.8.3 -7- 2.8.8; 2.12; 2.13. 

4.4.2. Sprawdzenie wymiarów polega na spraw
dzeniu głównych wymiarów kurków za pomocą 
narzędzi mierniczych. 

Przy odbiorze przez zamawiającego spra wdze
niu podlegają wymiary długości b udowy i przyłą
czy kołnierzowy,ch. 

4.4.3. Sprawdzenie materiałów polega na spraw
dzeniu zaświadczenia wytwórni stwierdzającego 
zgodność użytych materiałów do wykonania 
przedstawionych do badań kurków z normami 
przedmiotowymi lub postanowieniami umo\vy. 

4.4.4. Sprawdzenie szczelności kurka przepro
wadza się wodą o t emperaturze nie wyższej niż 
40°C. Badane kurki powinny być dokładnie odpo
wietrzone, a ich powierzchnie zewnętrzne wysu
szone. Próbę przeprowadza się przy pełnym 

otwarciu kurka. Wielkość ciśnienia próbnego po
winna być przyjęta wg PN-62/H-02650. W razie 
potrzeby wymaganą wysokość ciśnienia p róbnego 
można ottzymać przez dotłaczanie. Czas trwania 
próby powinien wynosić dla kurków o średnicach 
nominalnych do 100 mm - 2 min, a dla 125 -7-

150 mm - 3 m in. 
Badane kurki uważa się za szczelne, jeżeli w 

czasie próby zostały spełnione wymagania podane 
w 2.9 . 

4.4.5. Sprawdzenie szczelności zamknięcia p rze
prowadza się wodą o temperaturze nie wyższej niż 
40°C. Badane kurki powinny być dokładnie od
powietrzone. W czasie próby kurki powinny być 

· zamknięte. Sprawdzenie szczelności należy prze
prowadzić z każdej strony. Wielkość ciśnienia 

próbnego powinna być równa ciśnieniu nominal
nemu. Czas trwania próby należy przyjąć wg 
4.4.4. Sprawdzenie szczelności zamknięcia dok onu
je się przez obserwację powierzchni uszczelniają
cych lub przez obserwację manometru wskazują
cego ciśnienie próbne. Szczelność zamknięcia kur
ków ocenianą na podstawie wskazań manometru 
należy uznać za wystarczającą, jeżeli w czasie 
próby ciśnienie nie zmniejszyło się więcej niż l% 
ciśnienia próbnego. 

Kurki oceniane na tej podstawie mają szezelne 
zamknięcie, jeżeli zostały spełnione wymaganb 
2.10. 

4.4.6. Sprawdzenie działania kurków przepro
wadza się przy b adaniach 4.4.4; 4.4.5. Polega ono 
na k ilkakrotnym otwarciu i zamknięciu kurka za 
pomocą klucza bez przedłużania jego ramienia . 

Próba powinna być przeprowadzona \\' tempe
raturze otoczenia. 

4.4.7. Sprawdzenie masy należy przeprowadzić 
na wadze z dokładnością 0,1 kg, przy czym każd y 
kurek z pobranej próbki należy ważyć oddzielnie-. 

4.5. Badania inne lub dodatkowe od podanych 
w 4.4.4; 4.4.5; 4.4.6 można przeprowadzić po uz
godnieniu między zamawiającym a wyt\\·órcą. 

Warunki tych badań (czynnik, temperatura, ciś
nienie) określa zamawiający. 

4.6. Pozostałe badania - wg PN-74/M-74001. 

4.7. Ocena wyników badań 

4.7.1. Kurek dobry. Badany kurek należy uznać 
za dobry , jeżeli p rzejdzie wszystkie badania wg 
4.1 z wynikiem dodatnim. 

4.7.2. Kurek niedobry. Badimy kurek należy 
uznać za niedobry, jeżeli nie przejdzie chociaż 

jednego z badań wg 4.1 z wynikiem dodatnim. 

4.8. Odbiór przez zamawiającego 

4.8.1. Warunki odbioru. Jeżeli zamawiający za 
strzegł w umowie odbiór, to przeprowadza go kon·
trola techniczna wytwórcy wg 4.1 w obecności 
przedstawiciela zamawiającego. Przedstawiciel za 
mawiającego może uznać badania przeprowadzone 
przez kontrolę techniczną wytwórcy, odstępując 
od badań w jego obecności. 

4.8.2. Pobier anie próbek i ocena partii. Przed
stawiciel zamawiającego może wybrać maksymal
nie do 5% ilości k urków z partii p rzedstawionej 
do odbioru, nie mniej jednak niż 2 kurki. J eżeh ba
dane kurki spełniają wymagania pod~ne w 4.1 . 
partię kurków uznaje się za dobrą. Jeżeli bada ne 
kurki nie spełniają wymagań wg 4.1 , pobiera si~ 

następne 5% kurków. Gdy wśród tych kurków 
stwierdzi się chociaż jedną sztukę nie spełniaj ącą 

wymagań ustalonych w 4.1, całą partię nal ezy 
uznać za niedobrą . 

4.9. Zaświadczenie jakości. Na każdą sztukę lub 
partię kurków uznaną za zgodną z v .. ·yma~aniami 
niniejszej normy i norm ami przedmiotowymi wy
twórca powinien wystawić zaświadczenie zawie

rające co najmniej: 

a) datę wystawienia zaświadezenia. 
b) nazwę i adres wytwór ni, 
c) oznaczenie k urków {nazwa, typ. wielkość), 

d) numer partii, 
e) liczbę sztuk, 
f) st wierdzenie o zgodnosc-i z w~·mag:-~ni ami 

normy, 
g) rodzaje i wyniki prób, 
h) maksymalną temperaturę roboczą. 

i) materiał głównych części , 
j) wyniki badań odmiennych lub dodatkowyc-h, 
k) podpis kierownika kontroli technicznej, 
]) pieczątkę kontroli t echnicznej. 
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5. POSTĘPOWANIE Z KURKAMI UZNANYMI 
ZA NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partia kurków uznana w wyniku badań za nie
zgodną z wymaganiami normy może być przez 

wytwórcę poprawiona przez wymianę lub napra
wę częsc1 wadliwych. Naprawianie części wadli
wych dopuszcza się ty lko wtedy, gdy nie wpłynie 
ono uj~mnie na bezpieczeństwo pracy i niezawod
ność działania kurkó\\·. 

KOKlEC 

ISFOit:WACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Ba
da ·.\·czo-Rozwojowy Armatury Przemysłowej w Kielcach. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/5213-01 
a) wprowadzono pkt. 2.2 dotyczący wymiarów nie

tolerowanych, 
bl powolano obowiązujące normy na odlewy armatu

rowe i na odkuwki armaturowe (PN-70/H-94009, BN-73/ 
521 1-03. BN-77/5213-03). 

cl powolano normę na ochronę przed korozją (BN-75/ 
5220-021. 

3. Normy związane 
PN-62/H-02650 Rurociągi i armatura. Ciśnienia nominal

ne. robocze i próbne 
PN -72/H-74306 Ruro<jągi i armatura. Wymiary przyłą

czeniowe kołnierzy. Ciśnienie nominalne do 400 kG/cm~ 
PN -65/H-74309 Rurociągi i armatura. Przylgi kołnierzy. 

Wymiar.v 
PN-70/H-9-1009 Odkuwki i pręty kute stalowe przezna

t'zone na urządzenia energetyczne.Wymagania i bada-
H i 3 

PN-64/ l\I-01600 Armatura przemysłowa. Kazv.ry i okreś
lenia 

PN-66/M-02139 Odchyłki warsztatowe wymiarów swo
bodnych 

PN-74/M-74001 Armatura przemysłowa. Wymagania i ba
dania 

PN-74/M-74002 Armatura przemysłowa. Znakowanie i roz
poznawcze malowanie 

BN-73/5211-03 Armatura przemysłowa. Odlewy z metali 
nieżelaznych. Wymagania l badania 

BN-77/5213-07 Armatura przemysłowa. Odlewy z żeliwa 
szarego. Wymagania i badania 

BN-75/5220-02 Armatura przemysłowa. Ochrona przed 
korozją. Wymagania ogólne i ocena wykonania 

BN-76/5221 -07 Armatura przemysłowa. Tolerancje; paso
wania i chropowatości powierzchni. Wytyczne 

BN-70/5221-08 Armatura przemysłowa. Odlewy ze sta
liwa węglowego i s topowego. Wymagania i badania 

t. Symbol wg SWW - 0615. 

:5. Autor' projektu norm~· - inż. Konrad Janyst. 


