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NORMA BRANŻOW A 
BN-80 

Armatura przemysłowa 5211-10 
ARMATURA Kółka ręczne odsadzone 

r \ \ • 
,, 1''· ~· z wieńcem korytkowym 

'-'· .. " 
kwadratowym prostym . \ l otworem 

}'l (Q-q.z~ l Grupa katalagowa 04 18 

.\~/') 
l 

•-.,. l .. ~.· ···;_· .. t ~,~ ... . ~ ·JilC . , 
1. Pf'Zel!ńła.ot: n ormy. Prze dm aotem nor my sę kołka ręcz-

b) kółka ręcznego o dsadzonego z wieńcem k orytkowym o 

ne odsadzone z wieńcem kory tkowym i otwor em kwadrato-

wym p r ostym do osadzania na trzpieniach z czopem 

BN-80/52 11-07, stosowane w armaturze przemysłowej, 

l 

wg 

2 , Odm iany, Ze względu na r odzaj materiału r ozrót n ia 

się dwie odmlany kółek: 

a) z teł iwa szar ego Zl200 - bez wyrbtnienia w oznacze-

ni u, 

b) z teł iwa cięg i iwego Z c C 3208 - ZcC . 

3, Przykład oznaczenia 

a) kółka ręcznego odsadzonego z wieńcem kor ytkowym o 

średnicy Dl< • 100 mm l o t wor em kwadratowym . p r ostym 

o wymia r ze S • 10 mm, wykonanego z tełiwa szar ego Zł200: 

KÓLKO .R ę:czNE 100 x 1 O BN-80/5211- 1 O 

średnicy D"• 100 mm i o t wor em kwadratowym pros tym o 

wymiarze S c 10mm, wykonanego z t'ełiwa ·ci(lg ł iwego 

ZcC 3208: 

KÓLKO RĘCZNE 100 x 10 Z cC BN-80/S2 11 - 10 

4, Materiał. Żeliwo szare Zl200 - wg PN- 76/H-83101, te

liwo ci(lgłiwe ZcC 3208- wg PN-68/H-83221, 

S, Wymiary w mm - wg rysunku tablicy na str . 2, 

6 , Wykonanie,Odlewy kółek z Zl200-wg BN-77/S213-07, 

z ZcC 3208 - wg PN- 68/ H-83223, 

7 , Znakowanie- wg PN-74/M- 74002, 

KON I EC 

INFORMACJE DCOATKOWE 

l, Ins tytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo

-Rozwojowy A rma tury Przemysłowej, Kie l ce, 

2 , Istotne zmiany w stosunku do PN-63/M-74078 

a) zm ien iono gatunek teliwa ZI 1SO na Zl200, 

b) wpr owad zono dodatkowo materi ał ZcC 3208, 

P N -74/M-74002 Armatura przemysłowa . Znakowanie i roz

poznawcze malowanie 

BN-80/ S211-07 Armatura przemysłowa. Czopy trzpieni kw~ 

dratowe proste, Wymiary 

BN-77/ S213-07 Armatura przemysłowa. Odlewy z tel iwa 

c) określ ono wymagania na wykonanie odlewów, szarego, Wymagania i badania 

d) wp r owadzono odmlany kół ek, 

Dotychczas obow ięzujęca PN-63/ M-74078 zostaje unie-

walniona z dniem 1 pafdzier nika 1980 r . 4 . Symbol wg SWW - 06 19-2. 

3 , Normy zwlazane 

PN-76/H-83 101 Żeliwo s zare, Gatunki 

PN-68/H-83221 Żel iwo ci(lgl i we, Gatunki 

PN-68/H-83223 Odl ewy z te l iwa cięg i i wego , Ogólne wym~ 

gania i badan ia 

S. Autorzy projektu normy -mgr int. Małgorzata Rubi 

nowska, lnt, Konrad Janyst, Grzegorz Dudkawski - Ośro

dek Badawczo- Rozwojowy Arrratur y Przemysłowej, Kielce, 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwo jowy Ar matury Przemy$łowej 

Ustanowiona przez Dyrekto ra Zjednoczenia Przemysłu Budowy Urządzeń Chemicznych dnio 3 1 ma ja 1980 r. 

jako norma obowią zująca od dnia 1 pafdziernika 1980 r. 
(Dz. Norm. l Mior nr 14 /1980 poz. 57) 

WYOAWNICTWĄ NORMALIZACYJNE 1981. Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. O, 25 Noki. 6800 +SS Zom. 2792/80 Cenc: &l 1,80 
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Wymiary 

Piesta Ramiona Wieniec 
Średn i-

otwory wieńca c a 

D" s h, hl e min hl d, d2 dl R, R2 d, a, a 2= R3 R• k Liczba m g, 92 Rs R6 R7 Ra trzp le-
liczba 

ram lon 
btwor6w d5 d6 R9 R,o 

nia 
p d, 
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