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N OR MA BRAN ŻO W A 

A rmatura przemysłowa 

.. . A RMAT'IORA Kółka ręczne odsadzone 
' z wieńcem korytkowym \ 

~D --S;<;Gg . l 
l otworem kwadratowym zbieżnym .. ~, 

1 p'rż~iot noJ'.nW~ Przedmiotem normy s~ kółka ręcz-

ne odsadzone z wieńcem kor ytkowym i otworem kwadrato­

wym zbietnym do osadzania na tr zpieniach z czopem wg 

BN-77/5 2 13-06, stosowane w armaturze pr zemysłowej. 

2. Odm iany . Ze wzgl ędu na r odzaj mater iału rozrótnia 

się dwie odmiany kół ek: 

a) z teł iwa s zar ego Z l200 - bez wyr ótnienia. w oznacze-

niu, 

b) z teł iwa ci~gl iwego czarnego ZcC 3208 - ZcC. 

3, Przykład oznaczenia 

a) kółka ręcznego odsadzonego z wieńcem kor y tkowym 

o śr edn icy ok= 200 mm l o t worem kwadratowym zbietnym 

o wymiar ze Smax= 16 mm, wykonan ego z teliwa szar ego 

21200: 

KÓLKO RĘCZNE 200 x 16 BN-80/52 11-09 

b) kółka ręcznego o dsadzonego z w i eńcem kor ytkowym 

o średnicy ok = 200 mm i otworem k wadra t owym zbietnym 

o wymiarze smax= 16 mm, wykonanego z żel iwa ci~gl i we­

go ZcC 3208: 

K ÓLKO RĘCZNE 200 x 16 2cC BN-80/5211-09 

4, Materiał . Ż e l iwo szar e 21200 - wg PN-86/H-831 0 1, 

żel iwo ci~gl i we 2cC 3208 - wg P N - 82/ H -83221 • 

• 5. Wymiary w mm - wg r ysunku i tablicy na str 2 . 

6. Wykonanie. O dl ewy kółek z ZL200- wg BN-84/52 13-07, 

o dlewy kół ek z 2cC 3208 - wg PN-69/H-93223. 

7 Znakowanie - wg P N - 83/ M-74002. 

,--
-ą: 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

BN-80 
5211-09 

G rupa katalogowa 04 18 

PN-69/H-93223 Odl ewy z żel iwa cięgi iwego. Ogólne WY-

1, l nstytuc ja opracowu jaca norm e - Ośrodek B adawczo­

-Rozwojowy A rmatury Przemysłowej, Kiel ce . 

2, Istotne zmiany w s tosunku do PN-63/M-74073 

magania i badania 

PN-83 /M-74002 Armatur a przemysłowa. Znakowanie r oz-

poznawcze malowanie 

a) zmieniono ga tunek teliwa Zl 150 na Z l 200, BN-77/5213-06 A r matur a przemys łowa. Zawory zwrotne 

b) wprowadzono dodatkowo materiał Z c C 3 209, z k oszem ssawnym, Wymagania i badania 

c) wprowadzono wymagania dotycz~ ce wykonan ia odlewów, BN-64 / 5 2 13-07 Armatura przemysłowa. Odlewy z żeliwa 

d) określono odmiany kółek, szarego. wymagania i badan ia 

e) usunięto kółka Ok 500 mm. 

Dotyc h czas obowięzujęca PN-63/M-74073 zastaje unie­

ważniona z dniem 1 października 1990 r. 

3. Normy zwięzane 

P N-8 6/H-831 01 Żet iwo szar e . Gatunk i 

PN-82/H-83221 Żetiwo cięgl iwe . Gatunki 

4. Symbol wg SWW - 0619-2. 

5. Autorzy projek t u normy- mgr inż . Ma ł gor zata Rubi­

nowska, inż. Konrad Janyst, Grzegorz Dudkawski - Ośro­

dek Badawczo-Rozwojowy Armatur y Przemysłowej, Kielce. 

6, Wydanie 2- stan aktualny: l istopad 1987- uaktualni a-

no normy zwięzane, 

Zgłoszona przez Ośrodek Bod owc zo· Rozw ojowy A rmatury Przemysłowej 

Wydanoe 2 

Ustanowiona przez D y rektora Zjednocz enia Przemysłu Budowy Urządzeń Chemic znych dnia 31 m a ja 1980 r. 
jako norm a obowiązująco od dnia 1 pafdzierniko 1980 r. 

(D z. Norm. i Miar nr 14 /1980 poz. 57) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJ NE ,,ALFA'' 1988 . Druk . Wyd. Norm. W· wa. Ark wyd . 0,40 Nakl 2.00 +2.3 Zam 2980/87 Cena zł 16.00 



s Piasta Ramiona 

Dk max m1n h, h2 hl d, d2 dl R, R2 <1, a, a 2=R3 R • k 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

BO 8 7, 6 15 29 10 24 26 28 12 6 52 7 6 3 3 

100 9 8 , 6 17 33 11 26 28 30 14 7 70 8 7 3,5 3,5 

100 11 10 , 6 17 33 11 26 28 3 0 14 7 70 8 7 3 , 5 3,5 

120 11 10 , 6 18 36 11 28 30 33 14 7 88 9 8 4 4 

140 12 11 ' 6 19 38 12 30 32 35 16 8 106 10 8,5 4 ,5 4 

160 13 12,6 2 0 40 13 32 34 38 16 8 122 11 9,5 s 4 ,5 

180 14 13,6 22 42 14 35 37 4 1 16 8 136 12 10 5 5 

200 16 15,6 24 45 16 38 40 44 18 9 152 13 11 6 5 

2251) 17 16,6 26 48 17 4 1 44 48 18 9 159 12 10 5 5 

25 0 17 16,6 28 50 18 44 48 53 18 9 184 13 11 6 5 

25 0 19 18, 6 28 50 18 44 48 5 3 18 9 184 13 11 6 5 

280 19 18, 6 30 53 20 49 54 59 24 12 206 14 12 6 6 

280 24 23,6 30 53 20 4 9 54 59 24 12 206 14 12 5 6 

320 19 18 , 6 32 56 22 5 2 56 64 24 12 240 15 13 7 6 

320 24 23 , 6 32 56 2 2 52 56 64 24 12 240 15 13 7 6 

3 60 24 23,6 3 4 59 24 59 63 72 24 12 268 16 14 8 6 

3 60 27 26,6 3 4 5 9 24 59 63 72 24 12 268 16 14 8 6 

400 27 26,6 38 63 26 64 70 79 24 12 300 17 15 8 7 

45Cj) 27 26,6 42 6 8 29 68 74 86 26 13 326 18 15 8 7 

450 32 3 1 ,6 42 68 29 68 74 86 26 13 326 18 15 8 7 

500 27 26,6 4 5 72 3 1 78 84 96 28 14 376 19 16 8 7 

. 
5 0d) 36 35,6 45 72 31 7 8 84 96 28 14 376 19 16 8 7 

1 )wie1 kośc i nie zalecane . 

Wieniec 

1 iczba 
r amion m g, 9, H s Ro R, RB 1 ic zba 

ot worów 

17 18 19 20 21 22 23 24 25 

3 16 13 11 6,5 13 3,5 20 9 

3 18 14 12 7 .14 ,5 3,5 25 9 

3 18 14 12 7 14 ,5 3,5 25 9 

3 20 15 13 7 ,5 16 3,5 30 9 

3 21 16 14 8 17 4 35 9 

3 22 17 15 8 , 5 17,5 4 40 9 

3 24 18 16 9 19 4 45 9 

3 26 20 18 10 2 1 5 50 9 

5 28 2 2 20 11 23 6 45 15 

5 30 24 22 12 25 7 50 15 

5 30 24 22 12 25 7 50 15 

5 31 26 23 13 25 7 55 15 

5 3 1 26 23 13 25 7 5 5 15 

5 33 26 23 13 27 7 62 15 

5 33 26 23 13 27 7 62 15 

s 3 5 28 25 14 29 8 70 15 

s 35 28 25 14 29 8 70 15 

s 3 7 30 26 15 30 7 75 15 

5 40 32 28 16 33 9 8 5 15 

5 40 32 28 16 33 9 85 15 

s 4 0 32 28 16 33 9 9 5 15 

5 40 32 28 16 33 9 95 15 . 

o tw o r y 

d s d b p R9 

26 27 28 29 

58 64 11 15 

75 82 14 19,5 

75 82 14 19,5 

92 100 17, 5 24 

111 119 21 29 

130 138 24 33 

147 156 27 38 

165 174 30,5 42 

187 197 21 36 

209 220 23 41 

209 220 23 41 

238 249 26 45 

238 24 9 26 45 

275 287 30 52 

275 21'!7 30 52 

313 325 34 59 

3 13 3 25 3 4 59 

350 363 38 63 

396 4 10 43 72 

396 41 0 43 72 

4 46 46 0 48 82 

446 460 48 82 
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