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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są kółka 

ręczne płaskie z wieńcem pełnym i otworem kwadra
towym zbieżnym do osadzan ia na trzpieniach z czopem 
wg BN-80/52 11-06, stosowane w armaturze przemys
łowej . 

2. Odmiany. Ze względu na rodzaj ·materiału rozróż

nia się dwie odmiany kółek: 

a) z żeliwa szarego Zł 200 - bez wyróżnienia w 
oznaczeni u, 

b) z że liwa ciągl iwego ZcC 3208 - ZcC. 

3. Przykład oznaczenia 
a) kółka ręcznego płaski~go z w1encem pełnym 

o średn icy Dk = ?..50 mm i otworem kwadratowym 
zbieżnym o . wymiarze smax = 17 mm , wykonanego 
z żeliwa szarego Zł 200: 

KÓI.KO RĘCZNE 250 X 17 BN-~0/52 11 -0~ 

b) kółka rc;cznego płaskiego z wieńcem pełnym 

o średnicy Dk = 200 mm i otworem kwadratowy!ll 
zbieżnym o wymia rze smax = 16 mm, wykonanego z że
liwa ciągli wego ZcC 3208: 

KÓI.KO RĘC~NE 200 X 16 ZcC BN-8015_211-08 

4. Materiał . Żeliwo szare Zł 200 - wg PN-76/ 
H-83101 lub że liwo ciągliwe ZcC - wg PN-821 
H-83221. 

S. Wymiary w mm - wg rysunku tabl icy. 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Armatury Przemysłowej 

l BN- 6015211 oSI 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Budowy Urządzeń Chemicznych dnia 31 maja 1980 r. 
jakÓ norma obowiązująca od dnia 1 października 1980 r. 

(Oz: Norm. i Miar nr 14/1 980 poz. 57) 
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max min d, d, d t R, R, a, a, RJ 

l 2 3 4 5 6 7 8 9 lO Ił 12 

120 Ił 10.6 IX 26 29 30 lO 2 9 8 3.5 
140 12 11.6 20 30 34 36 Ił 3 lO 8.5 4 

160 IJ 12.6 21 32 36 39 II 3 Ił 9.5 4 
·txo 14 13.6 22 34 37 40 12 3 12 lO 4.5 
200 16 15.6 24. 37 40 43 12 3 13 11 5 

225 1) 17 16.6 26 4 1 44 48 13 4 12 lO 4.5 
250 17 16.6 26 41 44 4X 13 4 13 11 5 
2XO 19 18.6 30 44 4!-; 53 13 4 14 12 5.5 

320 19 1!-;.6 30 44 48 53 14 5 15 15 5.5 
360 24 23.6 34 52 56 63 14 5 16 14 6 
400 27 26.6 Jll 64 69 76 l~ 6 17 15 6.5 

4501) 27 26.6 38 (w 69 76 15 6 16 15 7 
500 27 26.6 38 64 69 76 15 7 19 16 7 
560 32 31.6 46 76 82 92 16 7 18 15 7 

640 .n 31.6 46 76 82 92 16 8 19 16 7 
720 .l6 .l5.6 56 83 90 105 16 9 20 17 7.5 
lWO 41 40.6 68 106 11 2 128 17 lO 21 17 8 

900 46 45.6 68 106 11 2 128 17 lO 21 17 8 
900') 50 4'J.6 76 124 130 148 17 11 22 18 8 
900 55 54.4 76 124 130 148 17 11 22 18 ·g 

1000 60 5'J.4 82 14X 155 172 18 12 23 19 8.5 
1000 70 6').4 82 148 155 172 18 12 23 19 8.5 

1 ) W telkości nic ;alccanc. 

6. Wykonanie. Odlewy kólck 7 Z l 200 - wg IJN-77/ 
52 U-07. 1 Ze C 320g - wg P -6UH-g3223. 

Ramiona Wieniec Średnica 

R, Rs R6 liczba RJ Rs R9=m g 
trLpicnia 

ramJOn d, 

13 14 15 16 17 18 19 20 21 

3 3.5 lO 3 7,5 4 20 15 14 
3.5 4 12 3 8 4 2 1 16 16 

3,5 4 12 3 8.5 4 22 17 18 
4 4 14 3 9 5 24 18 20 
4 5.5 14 3 lO 6 26 20 22 

4 5.5 15 5 li 7 28 22 24 
4 6 17 5 12 8 30 24 24 

4.5 6 17 5 12 8 31 24 26,28 

5 7 21 5 13 9 33 26 26,28 
5.5 7 21 5 14 9 35 28 30.32 
55 X 21 5 15 lO 37 30 36.40 

5.5 8 25 5 16 12 40 32 36;40 
6 8.5 25 5 16 12 40 32 36.40 
5.5 8 25 7 16 12 40 32 44 

6 8 30 7 17 13 42 34 44 

6.5 9 30 7 17 13 42 34 50.55 
6.5 lO 30 7 17 13 ~2 34 55 

6.5 lO 30 7 17 13 42 34 60,65 
7 11.5 35 7 18 14 44 36 70 
7 11.5 35 7 18 14 44 36 80 

7 13 35 7 18 14 44 36 85 
7 13 35 7 18 14 44 36 95 

7. Znakowanie - wg PN-83/ M-74002. 

KONI L: C 

INI'ORMACJE DO DATKOWE 

l. ln~tytucj:t H(Jracuwująca norm!,' - Ośrodc~ B<td:twc.:;o-Rmwo-
1""'~ /\rnt:Jllll'\ P11cmy,lm1cj. Ktckl·. 

2. lstot.nc Lmhtn) w ~tosunku do PN-63/ M-74071 
:11 ;mtcnt<>lh> g: 1 lt11W~ icłiwa Zł 150 na Zł 200. 
h l 11 P""' ad11>11n U<)dat~owo matcri<tl ZcC 320X. 
d 11 pn111 <td;nno 11 ~ ma gania dotyo:Jcc 11 ykon<tn1a ndlc"()\1. 
dl okrc,lon.t odt111<tn~ ~itlck. 

d ll\llfli\' IO ~(>l~a /JA - IOU mm. 
Dotll'ho a' obm•~<!lllj:JGI l' -63/ M-74071 /l"lajl' UllllWa711J<lna 

1 dnll·m l paid;i,· rn,~a I'J80 r. 

3. ormy 7.\\ i ązanc 

P -76/11 -X~ IOI Żdiwo ~;a rc. Gatunki 
PN-ll2/11-X322 1 Żclmo ciągli\\ c. Gatunki 

PN-68/ H-lD223 Odlewy z żeliwa ciąg l iwego. Ogólne wyq1agania i ba
dania 

PN-~3/M-74002 Armatura przemysł owa . Znakowanic i rozpo711aw
ctc malowanie 

BN-80/52 11-06 Armatura przemysłowa . C'topy lr7picni kwadratowe 
zbieżne. Wymiary 

13N-77/521.l-07 Armawra pr7cmy>lowa. Odkwy 1 żeliwa s?_mcgo. 
Wymagania i badania 
4. Symbol wg SWW - 0619-2. 
S. Autorzy projektu normy - mgr in7 . Malgor7ala Rubinowska. 

inL. Konrad Jany>t. Grzcgor7 Dudkawski - Ośrodek Badawczo
· Rozwojo\\} Armalllry Pr7cmyslowcj. Kielce. 

6. Wydanie 2 - stan akwalny: mar7cc 1986 - uak tualniono 
normy 7wią7anc. 


