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5. 5. 2. O cena spraw dzeni a ksz t ałtu wymi arów, twardoś

c i i masy 

5. 5. 3, O cena w yników spraw dzeni a własnośc i w ytrz ym a

ł ościowych 

5. 5. 4. Ocena wyników badań struktur y przełomu 

5. 5. 5. Ocena wyniku spraw dzen ia szcz elnośc i 

5. 6. Odbiór pr z ez z amawiajęcego 

1. WSTĘP 

1. 1. P rzedm iot normy , Przedm iotem normy sę wyma ga

nia i b adani a dotyczęce odlew ów z m etal i ni etelaz n yc h s to

sow anych w budow ie armatur y pr;emysłowej ogólnego prz e

znaczen i a z wyjętkiem odlew ó w wykony\'\anyc h pod ciśnien iem. 

1, 2, Zakr es sto s owani a normy, Normę n a le t y stosować 

w produkcji i przy odbior ze tec hn ic znym o d lew ów ze 

pÓw miedzi , a lum i n i um i ołow i u, 

2 , P ODZIA L l O Z NACZENIE 

s t o-

2, 1, Podz i ał. R ozró tnia s ię dw i e gr up y odl ewów arma

tur y przemysłowej z met a l i nietelaznych: 

A - odlewy speł niajęce zadania z b i orników l "'b prz ewo

dów ciśnieniowych (np . kadłub , pokr yw a ) , 

B - oqlewy n ie spełni ajęc.e zadań zbiorników lub pr z e

wodów ciśnieniowych {np. dławik, kółko ręczne ) . 

2. 2, Przykład oznaczenia 

a ) od l ewu" armatur y przemysłow ej z mosiędzu · aluminia-

·w e go gatunku MA67 spełniajęcego zadania 

przewodu c i śnieni owego {A) : 

zbiornika lub 

ODLEW Z MOSIĄDZU ALUMINIOWEGO MA 67 A 

BN-73/ 5211-03 

b) od lew u armatury przemysłowej z mosiędzu ołowiowego 

gatunku MO 59 nie spełni ajęcego zadania z b iornika l ub prze

w odu c i śnieniowego { B ): 

ODLEW Z MOSIĄDZU OLOW IOWEGO MO 59 B 

BN-73/5211-03 

3 WYMAGANIA 

3, 1. Odlewy powinny być zgodne z normami przedmioto

wymi lub w przypadku ich braku - odpowiadać wymaganiom 

uzgodnionym pom iędzy wytwórcę a odbiorcę. 

3. 2. Wyglad zewnętrzny, Odlewy powinny być dokładnie 

oczyszczone z masy formierskiej i rdzeniow e j oraz powłok 

ceramicznych, Układ w lewowy, nadl ewy, prze l ewy za-

lewki pow inny być usunięte r ówno ze śc i ankę odlewu, a 

krawędz i e stępione. 

3 , 3. Struktura przełomu, Odlewy powinny mieć s truk 

turę przełomu zwartę bez r zadzizn, jam skur"czowych, pęk-

6. D OSTAWA 

6. 1. Urr.ow a o doslawę o d l ewów 

6. 2. Zaświadcz en i e jakośc i 

7, POS T ĘPOWANIE Z PART IĄ ODLEWÓ W 

UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z W Y MAGANIAMI NORMY 

IN F ORMACJE DODATKOWE 

nięć , r ys, pęcherzy , w tr ęceń piasku i t utl a oraz innych 

w ad mogęcych powodować obn i t eni e wy trzymałości odl ew u . 

3 . 4, Otwor y w o dl ewa c h, W przyp adku gdy średn i ca o-

t wor u jest mni ejsz a n i t 15 mm w od l ew ach z form meta-

lewych, a mn iejsza ni t 20 mm w od lewach z for m p i a sko-

wych, wyt wórca nie ma obowięzku w yk onan ia o dlew ów 

o tw orami w procesie od lewan ia. 

z 

D ec yz ja o sposobie wykonani a otworów w od levyach 

w inna być u zgodn i ona między odb i orcę a dos tawcę. 

po -

3, 5, Wady dopuszczalne 

3. 5, 1. Wady do p us zczal ne powier zchni surow ej. Na po

wi er z chn ia c h n ieobrob ionych ( sur owych) dopuszcza s ię bez 

n apraw y w ady o n umerach 10 3 , 104 , 1052, 2 01, 201 4 , 202, 

204 i 205 wg PN- 66/ H - 631 0 5, których głębokość lub w y so-

k ość mieści się w granicach t o lerancj i grubośc i ści ank i 

o dlewu. 

Dopus zczalna liczba i w i e l kość w ad w zal etności od prze

znaczeni a odlew u p owinna być uz godniona pomiędzy zama

wiajęcym a wytwórcę na p o ds tawie k lasyf ik acji jakośc i po

wierzc hni podan ej w tabl. 1 i okreś l ona n a rysunku lub w 

zamówi eniu. 

Tab lica 1 

D op us z czaln e w ady powi er zchn i suro-
wej 1 dm2 w kształc i e koła lub k w adr a-

Oznaczen ie tu, n a najbar dziej w adliwej częśc i 

klasy i) odlew u1) 

Całkowite po le w ad L icz ba w ad 

mm2 

m ax max 

W ps 1 o o 

Wps 2 15 1 

W ps 3 200 3 

Wps 4 500 3 

Wps 5 700 4 

1) K lasy Wps 1 i Wps 2 rnot n a wymagać dla ściś le okreś 
!onych pow ierzchni o dl ew u u zgodnionych z wytwórcę. Je-
t eli zamaw iajęc y nie zatędał ok-r eś l onej k l asy dopuszc za ! 
nych w ad pow ierzchni s urow ej , wytwórca jest obow i ęza-

n y dos tarczyć o dlewy odpowiadajęce c o naj mn i ej k lasi e 

W p s 4, 
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Wyrnaganę klasę jakości powierzchni surowej należy po

dać w zamówieniu i na rysunku od lewu. 

3. 5. 2. Wady dopuszczalne powierzchni obrobionej. Na 

powierzchniach surowych odlewów podlegajęcych obróbce 

skrawaniem dopuszcza się wady o numerach 206, Xl9, 2101, 

211 wg PN-66/H-83105 mieszczęce się na głębokości do 

2/3 rzeczywistych naddatków na obróbkę skrawaniem. 

Nie dopuszcza się występowania wad na obrobionych po

wierzchniach spełniajęcych rolę powierzchni uszczelniaję-

cych. W przypadku ujawnienia wad na innych powierzch-

niach już obrobionyc h dopuszczalna ich wielkość i liczba 

powinna być uzgodniona pomiędzy wytwórcę a odbiorcę na 

podstaw·ie klasyfikacj i jakości powierzchni obrobionej po-

danej w tabl. 2. 

Tab lica 2 

Całkowite po. 
Ie dopusz.-
czalnych wad 

Największe Największa na powierz-

Oznaczenie dopuszczalne dopuszczalna chni l dm2w 

klasy i) pole miejsca l długość kształcie ko-

! w adl iwego miejsca wa- ła lub kwa-

dliwego dr atu na 

2 najbardziej 
mm mm wadliwej 

częśc i odle-
w u 
mm2 

Wpo l o o o 

Wpo 2 10 5 20 

Wpo 3 40 lO 80 

Wpo 4 100 20 200 

Wpo 5 250 30 400 

1
) Zastosowanie klasy Wpo l i Wpo 2 można wymagać 

dla ściśle określonych powi erzchni odlewu uzgodni onych 
z wytwórcę. Jeżeli zamawiajęcy nie określił na rysunku 
odlewu klasy dopuszczalnych w ad powierzchni obrobionej, 
dostawca może dostarczyć odlewy odpowiadajęce co naj-
mniej klasie Wpo 4. 

3. 6, Wady niedopuszczalne 

3, 6, 1, Wady zewnętrzne, Wadami niedopuszczalnymi ze-

wnętr-znymi sę pęknięcia, nader-wania, niespawy 

wady obniżajęce war-tości użytkowe odlewu, 

3, 6, 2. Wady wewnętr-zne, Dopuszczalna liczba, 

inne 

wiei-

kość, r-odzaj i miejsce występowania wad wewnętrznych po

winny być uzgodnione pomiędzy odbior-cę a dostawcę i po

dane w szczegÓłowych w ar-unkach technicznych zamówienia, 

3, 7, Naprawa wad, Możliwo.ść napr-awy wad odlewów u

stala wytwórca w porozumieniu z odbior-cę. Napr-awa wad 

powinna zapewnić pełnę użyteczność napr-awianych odlewów 

w eksploatacji i zachowanie ich obrabialności, Sposób na-

prawy ustala wytwórca, jeśli w zamówieni u nie uzgodnio-

no inaczej, Dopuszczalne sposoby naprawy podano w tabl,3 

na str. 4, 

3. 8 Materiał 

3. e. 1. Materiał odlewu powinien odpowiadać gatunkowi 

stopu podanemu w zamówlen i u oraz na rysunku odlewu 

być zgodny w zakresie składu chem icznego i własnośc i me-

chanicznych 

z PN-70/H-87026 - dla odlewów ze stopów miedzi, 

z PN-70/H- 88027 - dla odlewów ze stopów aluminium, 

z PN-73/H-87201 - d la odlewów ze stopów ołowiu. 

3, 8, 2. Własnośc i mechaniczne 

3. 8, 2. 1, Wytrzymałość na r ozc ięgan ie odlewów ze sto

pów miedzi powinna odp·.owiadać podanemu w zamówieniu ga

tunkowi zgodnie z PN-63/ H-87900 i PN- 67/ H-87901, a od

lewów ze stopów alum i nium zgodnie z PN-65/ H - 88002 i 

PN-65/H- 88003, 

3. 8. 2. 2. Twardość odlew ów ze stopów m iedzi i s topów 

aluminium należy mierzyć na próbkach wg PN- 70/H-87026 

i PN-76/H-88027, a odlewów ze stopów ołowiu wg uzgod

nienia z amawiajęcego z wytwórcę . 

3. 9. Kształt, wymi ary, masa 

3. 9. 1. Kształt i wymi ary odlew ów powinny odpowiadać 

wymaganiom okreś lonym w d okumentacji konstrukcyjnej od

lewu. 

Powierzchnie odlewów podl egajęce obróbce skraw aniem 

powinny mieć,naddatek na obróbkę z godny z PN-74fi-i..83207. 

Pochylenia odlewnicze, sposób ich wykonania oraz wiel

kość należy podać na rysunku i w szczegółowych w arunkac h 

technicznych zamówi enia uzgodnionych pomiędzy zamawia

jęcym a wytwórcę. Tolerancje wymiarowe odlewów powi n

ny być zgodne z PN-74/H-83207 w zależności od meto

dy odlewania i kla sy dokładnośc i. 

3. 9. 2. Masa odlewów. Tolerancje masy odlewów powin

ny być zgodne z PN-74/H-83207 dla metody od l ewan ia, ro-

dzaju od lewania i rodzaju toler ancji określonych w doku-

mentacji technicznej, 

3. l O. Szczelność odlewów, Odlewy spełniajęce zadania 

zbiorników lub przewodów ciśnien iowych (grupa A) podle

gaję hydrauł icznej próbie szczel ności . W czasie próby pod 

ciśnieniem pr-óbnym od lewy nie powinny wykazywać niesz-

czelności, tj. na powierzchniach odlewu nie powinny wy-

stępić ·krople pfynu lub plamy na skutek zaw i l gocenia, 

3. 11. Szczelność odlewów po naprawie, Odlewy grupy 

A po napr-awie powinny być poddan e pr-óbie szczelności , Na

prawione odlewy nie powinny wykazywać ni eszczel ności . 

3. 12. Obróbka c ieplna odlewów, W przypadkach n iektó-

r ych bręzów, mosiędzu i stop·ów alumin ium w celu osięg-
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Tablica 3 

Dopuszczalna 1.) 
Warunki pracy dla odlewów 

Sposób Oznaczenie wady wie l kość liczba Warunk i grupy 
naprawy ~g miejsc naprawianych na 

naprawy 2) 
PN-66/H-831 05 

powierzchni 1 m" 

d l a kaidego 
A B 

miejsca -
mm2 

max 

1 t 3 4 5 6 7 

Szlifowanie 
2011 , 2015, 201, jak odlew 

207, 217 itp . - - - dobry bez jak odlew 

-- wad wewnę- dobry ... 
202, 211' 102, 500 2 moina stosować t r zny ch 

Zaspawanie 403, itp. z wyjętk i em od 

1000 3 
l ewów ze sto-
pów al uminium 

Uszczelni en i e 
(bak e l itowane, 4021 odlew y nie mogę być naraione na dz i ałanie temperatur y stałej 

w yisz.e j n ii 300° C szkło wodne, her- itp. wyisz ej nii 250°C oraz temperatury okr esow ej 
mosol itp.) 

i) Jeieli powierzchnia odlewu j est większa lub m ni ej sza od 1 m2 to całkowi t y zakres dopuszczalnej n apr awy jest 
proporcjonalnie większy l ub mniejszy. 

2) Powierzchnie napraw ione w raz i e potrzeby pow inny być wyrównane mechan i czni e. 

Dla odlew ów n ie naraionych na działanie temperatury powyi ej 100°C dopuszcza s ię n aprawę iywi c am i epoks ydowymi . 

Nie dopuszcza się naprawianie w ad powierzchni ow ych i wewnętrznych znajdujęc ych się n a powierzchniach obr obionych 
pracujęych na poślizg i tarcie (np. pow ierzchni uszczelniajęcych) oraz wsze lk i ch w ad o dlewów pr zeznac z onych d la 
okrętownictwa. 

nięcia specjalnych własności mechanicznych i techno l ogicz... 

nych odlewy mogę być poddane obróbce c i ep lnej. 

3. 13. Cechow anie. Na odlewach powinny być umieszcza-

ne następujęce znaki: 

a) znak wyt wórcy , 

b l cec ha stopu, 

c) numer wytopu 

d) znak kont r oi i jakośc i , 

e) z n aki określone w PN-74/ M-74002 dodatkowo w d o-

kumentacji technicznej . 

3. 14. Wymagania odmienne lub dodatkowe. W przypad-

kach technicznie i ekonomiczn i e uzasadni onych dopuszcza 

się wymagan i"a odmienne lub dodatkowe , uzgodnione z wy

twórcę. D la odlew ów w wykonaniu morskim obowięzuję w y

magania w g BN-77/3730- 01. 

4. PAKOWANIE.. PRZE.CHOWYWANIE. l TRANSPORT 

4 1 Pakowanie Jeieli nie uzgodniono z zamawiajęcym 

inaczej , dr obne odlewy na l eiy pakować w skrzynie, becz 

ki lub więzki. Masa skrzyni l ub beczki wraz z odlewami ni e 

powinna przekraczać 150 kg, masa w i ęzki zaś 50 kg. 

Duże odlewy i duże partie drobnych odlewów w dostawach 

wagonowych lub kontenerow ych można przesyłać b ez opako

wania w sposób zabezpieczajęcy j e pr z ed zniszcz eniem i u

szkodzeniami w c z asie transportu. 

--
4, 2. Przechow yw a n i e , Od lew y w cza sie pr zechowywania 

powinny być zabezp i ec z on e przed wpływami atmosferyczny-

mi. 

4 , 3. Transpor t . Od l ewy w c z a s ie transportu powinny 

być zabezpieczone prz ed uszko dzen i ami i dzi ał aniem c zyn-

ników zewnętrznych. W prz ypadk u t ran sportu pow ierzone

go należ y pojemnik i plombować. 

5 BADANIA 

5. 1. Rodzaje badań 

S. 1. 1 . Badani a pods tawowe powinny być pr z eprowadzo -

ne dla wszystkich asort ymentów odlew ó w i obejmuję: 

a) sprawdzenie j akośc i powierzchni, 

b) spraw dzenie kształtów i w ymiarów , 

c) spraw dzenie t wardośc i , 

d) sprawdzen ie masy 

e) sprawdzenie od lewów poddanych napraw i e w ad. 

5. 1. 2. Badania atestowane przeprowadz a s ię dla od l e-

wów grupy A oraz o dlewów grupy B na tę dan i e z amaw i aję

cego i obejmuję: 

a ) sprawdzeni e własnośc i wytrzymałośc i owych, 

b) sprawdzenie składu chemic znego , 

c) sprawdzeni e szc zelnośc i , 

d) sprawdzenie na ni eobecność wad wewnętr znych. 
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• 5, l. 3, Badani a dodatkowe pr zaprowadzane na iędanie 

zamawiajęcego po uzgodnieniu z wytwórcę obejmuję: 

a) sprawdzenie struktury przełomu, 

b) sprawdzenie wad wewnętrznych, 

5. l . 4, Inne badania, Na iędanie zamawiajęcego, po u

zgodnieniu z wy twórcę, mogę być przeprowadzone inne ba

dania nii podano w 5. 1. l i 5. 1. 2. 

5. 2, Określenie part ii , Partię powinny stanowić odlewy 

jednego rodzaju i gatunku stopu, pochodzęcego z jednego 

wytopu pieca o ruchu okresowym l ub jednego rodzaju 

gatunku stopu bez zmiany składu chemicznego, wykonane 

na jednej zmianie pracy pieca o ruchu cięgłym przy stałych 

parametr !"ch jego pracy, 

5. 3, Pobieranie i przygotowanie próbek 

5, 3, 1. Sprawdzenie jakości powierzchni , Sprawdzeniu 

jakości powierzchni podlegaję wszystkie odlewy z partii 

przedstawione do odbioru. 

5. 3, 2, Próbki do sprawdzenia kształtu i wymiarów , twar

dości oraz masy pob iera się losowo wg tabl. 4, jeieli nie 

uzgodniono inaczej, 

Tablica 4 

Dopuszczalna l iczba sztuk 
Zakres liczności Liczność niedobrych w próbce (nie-

partii próbki zgodnych z wymaganiami 
normy) 

przy badaniu przy ba-

sztuk 
kształtu, wy- daniu 
miarów, masy twardości 

i struktury 
przełomu 

l 2 3 4 

do 100 10 1 o 

101 do 1000 25 2 1 

1001 do 2500 40 3 1 

2501 do 6300 60 4 2 

630 1 do 16000 100 7 3 

1 600 1 do 40000 150 10 4 

W dopuszczalnej l iczbie sztuk niedobrych twardość nie 
pow inna przekraczać 15% górnej lub dolnej granicy do-
puszczelnego zakresu twardości, W przypadku gdy cho-
ciaż jedna sztuka przekroczy tę wartość - 'całę partię 
należy przesortować i sztuki wadi iw e odrzucić 

5, 3, 3, PrÓbki do sprawdzeni a własności wytrzymałoś-

ciowych należy odlać u wytwórcy w liczbie co najmniej 

6 prętów próbnych dla kaidej part ii odlewów, przy czym; 

a) przy wykonywaniu odlewów ze stopów miedzi w for

mach piaskowych, próbki na rozcięganie należy przygoto

wać wg PN-63/H-87900, 

b) przy w ykonywaniu odl ewów ze stopów miedzi w for -

mach metalowych (kokilowych) próbki na rozcięganie nale

ży przygotować wg PN-67/H-87901, 

c) przy wykonywaniu o d lewów ze stopów aluminium w 

formach piaskowych próbk i na rozci\'gani e należy przygo

tować wg PN-65/ H-88002, 

d ) przy wykonywani u odlewów ze stopów alumi nium w 

formach metalowych ( kokilach) pr óbki n " rozci\'ganle nale

ży przygotować wg P N - 65/ H-88003, 

Dla odlewów ze stopów ołowiu próbki powinny być przy

gotowane wg uzgodnieni a pomiędzy zamawiajęcym a wytwór

cę oraz wg określenia w dokumentacj i technicznej , 

5, 3, 4, Próbki do spraw dzen ia składu chemicznego nale

iy pobrać z kaidego wytopu, Próbki należ y pobierać w po

łowie czasu pracy pieca jednej z mi an y lub p o rozlaniu po

t owy zawartości met alu z p i eca o ruchu okresowym zgodn ie 

z PN- 67/H-04701, PN-70/ H - 04702 i P N - 70/H-04705, 

5 , 3, 5, Próbki do spraw dzeni a struktury przełomu nale

i y pobrać zgodnie z tab l , 4 . 

5, 4, Opis badań 

5, 4, 1, Sprawdzeni e jakości pow ierzchn i na l eży prze-

prowadzić gołym okiem na zgodność z wymaganiami wg 3, 2; 

3, 5; 3, 6, l. 

5, 4, 2, Sprawdz enie ksz tałtu i wymiarów na zgodność 

z 3, 9, 1 i 3, 9, 2 należy przeprowadzić za pomocę przyrz\'

dów pomiarowy ch uniwersal nych l ub specjalnych zapewnia-

jęcych wyrnaganę dokładność pomiaru na próbkach 

nych wg 5, 3, 2 , 

pobra-

5, 4, 3, Sprawdzen ie twardośc i odlewów nalety przepro

wadzić zgodnie z PN-78/H-04350, 

5, 4, 4, Sprawdzenie własności wytrzymałościowych na-

lety przeprowadzić na trzech próbkach dla kaidej part i i 

na zgodność z wymaganiami wg 3, 8, 2. 1. 

5 , 4, 5, Sprawdzen ie składu chem icznego przeprowadzić 

dla ka!dej oddzielni e p obranej próbk i na wszystkie p ods ta

wowe składniki stopu oraz w razi e potrzeby na niektóre 

zanieczyszczenia uzgodnione obustronnie. Analizę chemicz

nę nale!y wykonać zgodni e z PN-69fri-C.1!740, PN-7<łH-o4745 

PN- 70/H- 04835, PN-76/ H - 04865 i PN-68/ H-04875. 

5, 4. 6 . Sprawdzenie masy odlewów n alet y przeprowadzić 

na zgodność z J. 9. 2, 

5. 4. 7. Sprawdzenie odlewów poddanych naprawie wad, 

Sprawdzeniu podlegaję. wszystk i e odlewy naprawiane na 

zgodność z 3, 7. 

5, 4, 8, Sprawdzenie szczelności odlewów grupy A w 

wypadku uzgodnien ia pomiędzy zamawiajęcym a wytwórcę. 

przeprowadza się wodę lub w razie potrzeby innym czynni

kiem o temperaturze ponitej 40°C. Badane od lewy powinny 

być dokładnie odpowietrzone, a ich powierzchnie 

t r zne wysuszone, 

zewnę-
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W ielkość ciśnienia próbnego powinna być 

PN-.62/H-026SO. 

przyjęta wg 

W razi e potrzeby wyrnaganę wielkość ciśnienia próbnego 

mo:tna otrzymać przez dotłaczanie, Czas trwania próby po

winien wynosić dla odlewów do armatury o średnicach no

minalnych: 

a) do 100 mm - 2 min, 

b) powy:tej 100 do 300 mm - 3 min, 

c) powyżej 300 mm -S min, 

S, 4, 9, Sprawdzenie budowy wewnętrznej przeprow adza 

się na zgodność z 3. 6. 2. 

S. S. Ocena w yników badań 

S. S. 1. Ocena wyników badań sprawdzeni a jakości po-

wierzchni Odlewy nie odpowiadajęce wymaganiom 3.2; 3. S; 

i 3. 6. 1 należy uznać za niezgodne z wyma ganiami normy 

usunę.ć z part ii, 

S, S. 2, Ocena sprawdzenia kształtu i wymiarów, twardoś

ci i masy. Jeżeli liczba sz tuk niedobrych badanych cech 

nie przekracza wartości zawartych w tabl. 4 partię nale

ży uznać za zgadnę. z wymaganiami normy, Jeżeli liczb a 

sztuk niedobrych przekracza wartość podanę. w tab l.4 któ

rejkolw iek z badanych cech , part ię należy uznać z a nie

zgadnę. z wymagan iami normy , 

S. S. 3, Ocena wyników spraw dzenia własności w ytrzyma

łościowych Partię na l eży uznać za zgodnę. z wymaganiami 

normy, jeżeli przynajmniej dwie próbki z trzech poddany ch 

próbie wykazały własności odpowiadaję.ce 3, 8, 2. 1. Je:teli 

wynik badania nie odpowiada wymaganiom, próbę należy 

powtórzyć na dalszych trzech próbkach. Gdy przy powtór

nym badaniu wyniki c hocia:tb y dla jednej próbki będę. ujem

ne, part ię nale:ty uznać za ni ezgodnę. z wyma ganiam i normy. 

Jeżeli w próbce, która wykazała zbyt niskie własnośc i, 

stwierdzono w ady odlewnicze, próbkę nal e:t y zastę.pić no

wę, nie uwzględni ajęc w ocenie wyników uzyskanych na 

próbce wad l iwej, 

S, 5, 4, Ocena wyników badań struktury przełomu. Je:teli 

wyględ struktury przełomu ni e odpowiada wyma ganiom wg 

3. 3, badani a nale:ty przepr-owadzić na podwójnej liczbie 

próbek. Je:tel i powtór-ne badani a dadzę wynik ujemny cho

cia:tby dla jednej sztuki, partię nale:ty uznać za niezgadnę 

z wymaganiami normy, 

S. S. S. Ocena wyniku sprawdzenia szczelności (je:teli 

sprawdzono szcze lność). Odlewy gr upy A ni e odpowiadaję

ce wymaganiom 3, 1 O nale:ty uznać za niezgodne z wymaga

niami normy i usunęć z partii. 

S, 6. Odbiór prz ez zam·awiajęcego, Je:teli zamówien i e nie 

przewiduje inaczej , odbiór mo:te być przeprowadzony na 

p odstawie przedłożonego przez kontr olę świadectwa 

traf i jakości. 

kon-

Zamaw iajęcy może zastrzec swój udział w prób ach prze-

prowadzanych przez kontrolę wytwórc y w ramach 

szej norm y będź uz nać b adan ia kontr o li wytwórcy za 

starczajęce. 

n iniej-

wy-

6, 1. Umowa o dostawę odlewów pow i nna zawi erać: 

a) oznaczenie odlewu wg 2, 

b) klasę dokładności od l ewu wg PN-74/ H-83207, 

c) wymagan i a wytr zymałośc i owe , 

d) rodzaj i wielkość dopuszc zalnych w ad odlewu wg 3. S, 

e ) inne dodatkowe wymag ani a n i e będęce pr zedmiotem ni 

niejsz ej normy, 

6. 2 . Zaświadczenie j akości . Na każdę partię od l ew ów 

uznanę za zgodnę z wymaganiami niniejszej normy, wy-

tw órca powinien wystawić zaświadczenie zawier ajęce: 

a ) nazwę i adr es w ytwórni, 

b) da tę wystawi enia z aświadczen i a, 

c) numer zamówi en ia , 

d ) numer modelu lub numer r ysunku , 

e) oznaczeni e gatunku stop u , 

f) l iczba s ztuk w part i i, 

g) masę odlewu, 

h) stwierdzenie zgodnośc i wykonani a odlewów z warun

kami zamówi enia, 

i) znak kontro i i jakości, 

Ponadto na :tędanie zamawiajęcego zaświadczenie powin

no zawi erać numer wytopu oraz wyn iki badań dodatkowych 

i Innych, je:teli takie były przeprowadzone, 

~OSTĘPOWANIE Z PARTIĄ ODLE WÓW UZNANA,. 

ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGA N IAMI NORMY 

Partia odlewów n i e spełniajęca wymagań 3, 9. 1 3. 9. 2, 

w zakresie wymiarów ł ub 3, 9. 2 w zakr esie masy mo:te być 

poddana w całości p onownym badaniom w cel u usunięcia 

odlew ów w adl iwych, P art i a nie speł n i ajęca wymagań 3 .8 . 2.2 

w zakresie twardości oraz 3, 8, 2, 1 w zakresie własności 

wytrzymałościowych m o:te być poddana p onownej obróbce 

cieplnej i ponownie przedstawiona do badań jako nowa par

tia lub w całości poddana ponownym badani om twardości 

wytrzymałości w c elu usunięci a o dlewów w adliwych, 

Part ia nie spełniajęca wymagań w zakresie struktury 

przełomu 3, 3 mo:te być poddana obróbce ciep l nej i p onownie 

prz edstawiona d o badań jako now a par tia. 

Part i a ni e spełni ajęca wymagań 3. 2, 3. S, 3, 6, 1 , 3. 7 

w zakresie iakości powierzchni lub 3, 10 i 3 , 11 w zak res ie 
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szcze l ności (jeże l i przeprowadzono badania szcze l ności) 

może być poddana naprawie i ponown ie przed stawiona 

badań jako nowa partia l ub w calości poddana badan iom 

ce l u usunięcia odlewów wad l iwych. 

do 

w 

Parti a nie spełniajęca wymagań 3. 6. 2 w zakresie wad 

wewnętrznych może być poddana w całości b adaniom w ce lu 

usunięcia odlewów w ad liwych lub uznana za niezgodnę z 

KONIEC 

I NFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę - Zakład Doświadczal

ny Armatu:-y Przemysłowej przy Bielskiej Fabryce Arma-

tur. 

2, Normy Z'Nięzane 

PN-62/H- 02650 Rurocięgi armatura. Ciśnienie nomina l

ne, r obocze , i próbne 

PN- 78/H- 04350 Pomiar .twardości meta l i s p osobem 

ne lla 

PN- 67/H- 04701 Analiza chemiczna aluminium 

a luminium. P obieranie próbek i pr zygot owanie 

niej próbki laboratoryjnej 

Bri -

s t opów 

śred-

PN- 70/H-04702 Badanie skł adu chemicznego miedzi i s t o 

pów miedzi. Pobieranie próbek i przygotowanie śred

niej próbki laboratoryjnej 

PN-70/H- 04705 Badania składu chemicznego ołowiu , cy-

p rzygotowan i e ny i ich s topów, Pobieranie pr óbek 

średniej próbki laboraloryjnej 

PN- 69/H-04740 Analiza chemi c zna mosi ędzów 

PN-70/H- 04745 Analiza chemic zna bręzów 

PN- 70/H-04835 A naliza chemiczna stopów aluminium 

PN-76/H-04865 Analiza chemiczna ołowiu (norma arkusz~ 

w a) 

PN-68/H-04875 Ana l iza chemiczna stopów oł owiu 

PN-66/H- 83105 Odl ewy. Nazwy i k lasyfikacja wad 

PN- 74/H- 83207 Od l ewy z metal i n i eże laznych. Tol erancje 

wymiarowe, naddatk i na obróbkę skrawaniem i odchył

ki masy 

PN- 70/H-8 7026 Odlew nicze stopy mi edzi . Gatunki 

PN- 73/H- 8720 1 Stopy ołowiu. Gatunki 

PN-63/ H-87900 B a dania od l ewów ze stopów miedzi . Prób

ki na r ozcięganie od l ewane w formach piaskow ych 

PN- 67/H- 87901 Badania od lewów ze stopów miedzi. Prób

ki n a rozcięganie odlew ane w formach meta l owych ( k o 

k i l ach ) 

PN-65/H- 88002 Badania odlewów ze stopów aluminium . 

Próbki na rozcięganie odlewane w for mach pil:lskowych 

PN-65/H-88003 Badania odlewów Le stopów a l um inium. 

Pr·óbki na rozcięganie odl ewane w formach metal owych 

(koki lach) 

PN- 76/H- 88027 Odl ewnicze stopy a lyminium. Gatunki 

PN- 74/ M-74002 Armatura przemysłowa, Z nakowanie i roz

p oznawcze malowani e 

B N -77 /3730- Q 1 A r matur a ruroc ięgowa okrętowa. 

gani a i b adania 

3 . Symbol wg SWW - 06 13. 

Wyma-

4. Uwagi do wydania 11. Uaktua lniono nor my .zw i ęzane. 


