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1, Prz~mfól'.tiórmy , Przedmiotem normy sę dław iki od-

lewane z żeliwa szarego, z żeliwa cięgl iwego i z metali 

nieżelaznych, stosow ane w zasuwach i zaworach na ciśnie

nie nominalne do 1, 6 MPa ( 16 kG/cm 
2 

). 

2, Typy, W zależności od s posobu mocowania śrubami 

rozróż nia się trzy typy dławików: 

1 - mocowane pośrednio za pomocę śrub nieodchylnych 

/rys, 1/, 

Rys, 1 

2 - mocowane bezpośrednio za pomocę śrub nieodchyl

nych /rys. 2/, 

BRANZOWA 

BN-7 5 
5211-02 

przemysłowa 

odlewane Zamiast 
BN-69i 5211 -02 

Grupo kotologowo O+i 8 

R y s . 2 

3- mocowane za pomocę śr ub od chylny c h / rys , 3/. 

R ys , 3 

3, Odmiany, Rozróżnia s ię dwi e o dm i any dław i ków: 

O - bez tul ej k i , 

1 - z tul ejkę. 

Dławiki z metali n ieżelaznych w y konuje si ę bez tulejki . 

4, Pr zykłady oznaczen i a dław i ków pod ano pod t ab l. 1 .;. 5 •• 

Zgłoszone przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Armatu ry Przemysłowej - Kielce 

Ustanowiono przez Dyrektora Zjed noczenia Przemysłu Budowy Urządzeń Chemicznych dnia 30 października 1975 r. 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcji o d dnia 1 lipca 1976 r. 

(Dz. N orm. i Miar nr 1/1976 poz. 2) 

Wydan ie 5 

.l 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .,ALFA"l985 Druk. W y d . Norm. Ark. wyd.1,20 Nakł.2 00 +22 Zam .1516j85 Cena zł 24,00 



2 BN-75/ 5211-02 

5 Wymiary 

aj dł awika 10- wg rys. 4 i tabl . 1; 

z odlewu 

~~7) 

Miejsce 
cechowania 

L i BN-75/5211 02 -4) 

Promienie nie wymiarowane R = 1 mm 

Rys. 4 

Tablica 1 

S r edni c a 11) Masa dławi-

t r z pienia 0 1 D2 D3 

l l Ze l 
do H L h a b D4 g R 1 k6w zże l i -

d Z l M n w a 

mm kg 

14 14, 5 26 31 68 10 29 86 15 16,5 40 19 e 11 o, 15 

- 0,065 
±1, 1 

16 16, 5 28 
-0, 195 

33 70 12 28 92 15 16,5 44 20 e 13 o, 19 

18 19,5 30 35 78 14 32 106 16 20,5 48 22 10 13 0,23 

20 20 ,5 32 37 80 ±1, o ± 0, 8 14 34 109 18 22,5 50 24 10 16 0 , 27 

22 22,5 34 39,5 84 14 38 112 20 24,5 5 4 26 12 16 0 ,31 

24 24, 5 40 
-0,080 

45,5 8 8 14 38 116 20 24,5 56 28 12 16 0,37 

26 26, 5 42 
-0,240 

47,5 92 18 40 128 22 26,5 56 30 12 16 0 , 43 
±1, 3 

28 29 , 5 44 50 106 19 45 142 24 31,5 62 32 14 20 0,57 

30 30, 5 46 52 110 18 48 146 26 34,5 66 34 14 20 0,62 

32 32,5 ~2 58 116 ±1, l ±1 , o 22 4 8 160 26 34, 5 68 36 14 24 0,76 

36 36,5 56 
-0, 100 

62 122 22 50 166 26 34,~ 80 40 16 24 0, 96 
-0,290 

40 40,5 60 66 136 22 52 180 28 36,5 85 44 16 2 4 1, 12 

1) Odchyłk i w y mi aru l dotyczę dław i ków odlewanych z otworami z materiałów: ZL -ż eliwo szare; Ze - żel iwo cięgl i we; 

Mn - metal e ni eże lazne. 

Przykład ozna czeni a dławika mocow a nego pośrednio z dławnicę za pomocę śrub n ieodchylnych / 1/ bez tulejki / 0/ d la 

tr z p ieni a o śr ednicy d 1 ~ 32 mm / 32/ w ykon anego z żel i wa szarego Z1200: 

DLAW IK 10 32ZI20 0 BN-75/ 5211 - 02 



BN-75/ 52 1 1-02 3 

b/ dławika l l - wg rys , 5 i tabl. 2; 

Przed osadzeniem tulejki z odlewu 

D5 ~) 

Tulejka wg raf4cznika 

Miejsce 
cechowanta A 

'(},5-45° IBN-75/52!1 - 02-SI 

Promienie nie wymiarowane R= t mm 

Rys, 5 

T ab lica 2 

Srednica trzpienia 
D1 D s D 6 A 

Masa dław i ków 

d t 
c 

że l iwa z 

mm kg 

14 14,5 16 15,5 10 6 o, 15 
~ 

16 16, 5 18 17,5 10 6 O, 19 

18 18,5 20 19,5 10 6 0,23 

20 20,5 22 21 , 5 10 6 0, 27 

22 22,5 24 23,5 12 7 o, 3 1 

24 24,5 26 25,5 12 7 0,37 

-0,2 
26 26,5 28 27,5 12 7 0,43 

28 28,5 30 29,5 12 7 0, 57 

30 30, 5 32 3 1,5 12 7 0,62 

32 32, 5 35 34,5 12 7 0,76 

36 36,5 38 37, 5 14 8 0,96 

40 40,5 42 4 1,5 14 8 1, 12 

Pozostałe wymiar y - wg tabl. 1 

Przykład oznaczenie dłewika mocowanego pośrednio z dł awnicę z a pomocę śrub nieodchylnyc h / 1/ z z tu l ejkę / 1/ d l a 

trzpienia o średnicy dt - 16 mm /i6/ wykonanego z żeli wa 2 1200 : 

DLAWIK 11 16 Z 12QO B N-75752 11 "'02 



4 BN-75/ 52 11-02 

ej dławika 20- wg r ys. 6 i tabl. 3; 

S re dni -

c a 
trzpie - D1 D 2 

ni a 

d t 

12 12,5 20 

14 14,5 26 - 0,065 

16 16, 5 28 -0, 19 5 

18 18 , 5 30 

20 20, 5 32 

22 22 5 34 

24 24, 5 40 
-0 , 0 80 

26 26, 5 42 -0,240 

28 28,5 44 

30 30, 5 46 

32 32, 5 52 

36 36,5 56 

40 40,5 60 
-0, 100 

44 44, 5 64 -0, 290 

50 50 , 5 74 

55 55,5 79 

60 60.5 84 

65 6 !., 5 89 

70 70,5 100 
-0 , 120 
- 0 , 340 

80 80, 5 110 

85 85, 5 11 5 

95 95,5 125 
-0, 145 
- 0 395 

1) Treść odsy ł acza - w g tabl . 

(8N·75/52ff-02-6l 

Promienie nie wymiarowane R= f mm 
Rys . 6 

T ab l i c a 3 

11) 

D3 do H L 

l Z l l Ze l M n 

mm 

25 44 10 28 62 

31 44 10 28 62 

33 54 12 28 76 

35 60 :!:1, 1 14 32 88 

37 66 14 34 94 

39,5 6 6 
±1 , o ±o, a 

14 38 94 

45, 5 70 14 38 9 8 

47, 5 7 5 18 40 11 1 

50 BO 18 45 116 

5 2 80 18 48 116 

5 8 88 18 48 1 124 

62 9 5 18 50 132 

66 100 . ± 1,3 18 52 136 

70 , 5 110 22 56 152 

80,5 120 22 60 164 

8 6 125 
±1, 1 ± 1, 0 

2 ::> 68 170 

91 140 2 2 70 190 

96 152 22 7 0 190 

107 158 22 72 202 

118 178 ±1 , 2 ±1 ,2 26 82 230 

123 19 2 
±1 , 6 

26 88 244 

133,5 210 ±1 , 3 :t1, 5 33 94 276 

1. 

Masa 
dławi-

h a b D4 9 R1 k6w z 
;!:e ' i wa 

k g 

15 16,5 30 16 8 11 0 , 07 

15 16,5 42 18 8 11 0,09 

15 16,5 42 20 8 13 o, 12 

16 20,5 46 22 10 13 o, 15 

18 22,5 46 24 10 16 o, 19 

20 24,5 52 26 12 16 0,22 

20 24,5 52 28 12 16 o, 29 

22 26,5 65 30 12 -l ó 0,33 

24 3 1, 5 65 32 14 20 0,43 

26 34, 5 65 34 14 20 0,49 

26 34 ,5 65 36 14 20 0,56 

26 34,5 75 40 16 20 0,64 

28 36,5 75 44 16 20 0,7 1 

30 36,5 95 48 18 25 1, Ol 

30 40,5 95 55 18 25 1, 28 

36 46,5 105 60 22 25 1, 6 1 

38 48 ,5 120 65 22 25 1, 94 

3 8 48, 5 125 70 22 25 2,27 

3 8 4 7 , 5 130 75 25 25 2,59 

45 57,5 14 5 85 25 30 3 , 32 

48 6 1,5 150 90 28 30 3,88 

52 65, 5 160 100 28 36 4 , 9 1 

Pr zykł ad ozn aczen i a dławika mocowanego bezpośrednio z a pomocę śruh n ieodc hyl nyc h /2/ b ez tulejl-i /O/ d l a trzpienia 

o średnicy d 1 • 16 mm / 16/ w y k o nanego z żeli wa szar ego 2 1200 : 

DLAWIK 20 16 Z l iOO B N-75/521 1- 02 



BN-75/5211-02 s 

d/ dławika 21- wg rys, 7 i tabl . 4; 

Promienie nie wymiarowane R .. tmm l Btl-75/5211-02-71 

Rys. 7 

Tablica 4 

Srednica tr zpie-
ni a D1 D s D6 

Masa dławików 
A c z żel iwa 

d t 

mm kg 

12 12, s 14 13,5 10 6 0, 07 

14 14, s 16 l S, S 10 6 0,09 

16 16, s 18 17, s 10 6 o, 12 

18 18, s 20 19, s 10 6 o, 15 

20 20,5 22 21, s lO 6 o, 19 

22 22, 5 24 23,5 12 7 0,22 

24 24,5 26 25,5 12 7 0,29 

26 26,5 28 27,5 12 7 0 , 33 

28 28,5 • 30 29,5 12 7 0,43 

30 30,5 3 2 3 1, s 12 7 0,49 

32 32,5 35 3'-ł, 5 12 7 O, 56 

36 36,5 38 37, s 14 8 0,64 

40 40,5 
-0,2 

42 41, s 14 8 0,71 

44 44,5 48 45,5 18 10 1, 01 

50 so,s 52 51, s 18 10 1, 28 

SS SS, S 57 56,5 20 li 1, 61 

60 60,5 62 61, s 20 11 1,94 

65 65,5 67 66,5 20 li 2 ,27 

70 70,5 72 7 1, s 23 12, s 2,59 

BO 80,5 82 8 1, s 23 12,5 3,32 

as 85, 5 87 86,5 25 13, s 3,88 

95 95,5 9'1 96,5 27 14,5 4,91 

Pozos tałe wymiary- wg labl . 3. 

Przykład o z naczen ia dławika mocowanego bezpośrednio za pomocę śrub n ieodchylnych /2/ z tu l ej kę / 1/ dla trzpienia 

o średnicy d 1 • 44 mm /44/ wykonanego z żeliwa 21200 : 

DLAWIK 2 1 44 Zl200 BN-75/52 11 -02 



6 

e / dławi ka 30 - wg rys, 6 i tabl. 5; 

Sredni-
c a 

Wymt'arl-róiny od 
wymiaru roZ"Stawt'enia 
Jrub rxjcl:ylnych przy 
dlawmcy 

Promienie nie wymia
rowane R=tmm 

D3 t r z pien ia D, D2 

l Z ł d, 

12 12, 5 20 2 .5 42 

14 14, 5 26 
- 0,065 

31 54 

16 16, 5 26 
- 0, 195 

33 54 

16 16 , 5 30 35 62 

20 20,5 32 37 62 

22 22,5 34 39, 5 70 ± 1, 0 

24 24,5 40 -0,060 45,5 70 
-0,240 

26 26, 5 42 47,5 90 

26 26,5 44 50 90 

30 30, 5 46 52 90 

32 32,5 52 5 6 90 

36 36,5 56 62 105 

- 0, 100 
±1, 1 

40 40,5 60 6 6 105 
- 0, 290 

44 44,5 64 70,5 126 
±1, 2 

50 50,5 74 BO, 5 126 

1) Treść odsyłacza - jak w tab l. 1. 

BN-75/5211-02 

L 

Rys , 6 

Tabl ica 5 

t 1) 

l Ze l M n 

do 

. ·m 

10 

±1, 1 12 

12 

14 

14 

±o, s 14 

14 

16 
±1,3 

19 

16 

16 

16 
±1, o 

16 

22 
±1, 2 ±1, 6 

22 

H 

26 

26 

26 

35 

35 

36 

36 

46 

46 

4 6 

46 

56 

56 

65 

65 

z odlewu 

~(~f/) 

Miejsce 
cechowanta 

l BN-?S/5211- 0Z-81 

. 
L h a 

76 16 16,5 

94 16 16,5 

94 16 16,5 

106 19 23,5 

106 16 23,5 

120 20 24,5 

120 20 24,5 

13 8 25 34,5 

136 25 34,5 

136 25 34,5 

136 25 34,5 

157 30 40,5 

157 30 40,5 

2 18 36 45,5 

2 19 36 45, s 

b D4 g 

30 16 6 

42 16 e 

42 20 e 

46 22 11 

46 24 11 

52 26 12 

52 26 12 

65 30 14 

65 32 14 

65 34 14 

65 36 14 

75 40 17 

75 44 17 

9 5 46 16 

95 55 19 

Masa 
11 dławików 

z żeliwa 

kg 

22 o, 11 

25 0,20 

25 0,20 

26 0,30 

29 0,30 

30 0,41 

30 0,45 

3 6 0,74 

3 8 0 , 74 

36 0,77 

36 0,79 

40 1,17 

40 1, 20 

50 2, 11 

50 2, 13 

Przykład o znaczenia dławika mocow aneg o za pon"ocę śrub odchylnych / 3/ b ez tulej k i / 0/ d l a tr z pi eni a o średnicy d t a 

= 30 mm / 30/ w ykonanego z żeliwa ci ęgliwago ZcB 3504: 

DŁAWIK 3030 ZcB 3504 BN- 75/ 52 11-02 
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f ) dopuszcza się wykonanie dławika 31, z tu lejkę wg za

t ęcznika i wyk onanie gniazda po d tu l ejkę zgodnie z rys. 7 

tab l . 4 . 

6. Mater iał y - wg tabl . 6. 

T ablica 6 

N azwa e lement u Mater ial 

te l iwo szare o własnośc iach wyt rzyma-
! ościowych nie nitszych nit dl a gatunku 
Z l200 wg PN- 76/H- 83 101 

Dławik t yp 1; mosiędz - zalecany gatunek: MKSO M'\67 
2i3 wg PN- 79/ H - 87026 

bręz- zalecany gatunek : 8 10, 8555 

t eliwo cięg i i we - zalecany gatunek 
ZcB3504 wg P N-68/H- 8322 1 

7. W ykonanie. Odlewy dławików powinny odpowiadać na

s tępujęcym wymaganiom : 

a ) z te l iwa szarego - t o lerancje wymiarowe, nadd atk i na 

obróbkę skrawaniem i odchyłki masy - k l asa 

I V wg PN-72/ H - 83 104 , 

dokł adności 

b) z t e liw a ci ęgliwego- t o leran cje wymi arowe, naddatki 

na obróbkę i odchyłki 

PN-76/ H - 83205. 

masy - 11 k lasa dokładnośc i wg 

c ) z metali niet elaznych - tolerancje wymiarow e, naddat

k i na obróbkę skraw aniem i odchyłk i masy - klasa dokł ad

ności V wg PN- 74/ H-83207. 

8. Cechowan i e. Na odl ewach dławików w miejscach ozna

czonych na rysunkach powinny być umieszczone następuję

ce d ane: 

a) oznaczenie dławika ( w i e l kość , typ, odmi ana), 

b) cecha l ub znak materialu (dławików z t eliwa szarego 

nie cechuje się) . 

9. Pozostal e wymagania i badania 

a) d la od lewów z t e l iwa szarego - wg BN- 77/52 13- 07, 

b) d la odlewów z teliw a c ięgli wego - wg PN-68/H-83223, 

c) dla odlewów z metali n i etelaznych wg BN- 73/ 

521 1-03. 

K ONIEC 

Zalęcznik 

I NFORMACJE DODATKOWE 

1. Ins ty tucja opracowujęca normę - Zakład Doświadcza!- PN-76/ H - 83205 Żel iwo cięgliwe. Odl ewy. To l erancj e wy-

ny Armatury Przemysłowej przy Biel skiej F abryce Arma-

t ur . 

2. I s totn e zmiany w stosunku do BN-69/ 52 11 -02 

a) zm i eniono ksz t ałt otworu w dł awiku p od tr zpień , 

b) wyel iminowano wymiar y r i d 3 • 

c ) w prowadzono nowe oznaczen i e chropowatości powie-

rzchni, 

d ) u s tal ono toler ancje wymiar owe, nadd atki na obróbkę 

skrawan i em i odchyłki masy od lewów, 

e ) wyel iminowano material na dławiki - mosiędz MASS, 

f) w prowadzono dodatkowo material na dł awik i - bręz 

9555 i mosiędz MK80 wg PN- 79/ H - 87026, 

g) wyel iminowano p. 4. Sposób oznaczenia. 

3. Normy zwięzane 

PN-77/H-74586/01 Miedź stop y mied z i . Rury. Własności 

mechaniczne 

PN-77/H- 74586/02 Miedź s topy miedzi. Rury cięgnione. 

Wymi ary 

PN- 77/ H - 74586/03 Miedź s topy miedzi. Rur y w yciskane. 

Wymiary 

PN- 76/ H - 83 10 1 Że l iwo szare. Gatunki 

PN-72/H- 93 104 Odl ewy z te l iwa szarego. To lerancje wy

miar owe, naddatki na obróbkę skrawani em i odchyłki 

masy 

miarowe, naddatk i n a obróbkę skraw aniem i odchyłki 

masy 

PN-74/H- 83207 Odlewy z me tal i n i ete l aznych. T o lerancje 

wymiarowe, naddatki na obróbkę skrawaniem i odchyl

ki masy 

PN- 68/H- 83221 Że l iwo cięgliwe. Gatunki 

PN-68/ H - 83223 Od lewy z te l iwa cięgi iwego. O gólne wy

magania i badania 

PN- 77/ H - 87025 Mosiędz do przeróbki .plas tyczn ej . Gatun

ki .. 
PN- 79/ H - 87026 Odl ewnicze s topy mied2i. Gatunki 

BN-73/ 52 1 1-03 Armatura przemysłowa. Odlew y z meta li 

ni etelaznych. Wyma gania i badania 

BN- 77/52 13-07 Armatura przemysłowa. Odlewy z t e l iwa 

szarego niestopowego. Wymagania i badania 

4, Normy zagraniczne 

ZSRR rocT 11933-66 Apuarypa Tpy6onpOBO~Haa 00-

~ero HaaHaqeHHR . 3aABHZKH KnHHOBHe ABYXAHKOBHe 
c HeB~BRZHHM mnH~eneu ~naaueBHe ąyryBRHe ~nR 

rasonpoBo~oB Ha Py 6 Krojcu2• KoHCTPYHUHH H paa
uepy 

rocT 11935-66 Apuarypa rpy6onpOBO~HaH o6-
~eBO uaaHaqeHHH . BTynKH canHHKOB ~naa~eBYe Ąnn 

qyryH~ KpaBOB H8 Py 6 KrO/cu2• KOHCTPYK~Hff K 
paauepy 
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fOCT 19193 KpaHb1 npodKOBbte npoxo)Uibte caJI-

HHKOBbte iPJra'-!UeBbte H Myi!JTOBbte tJYI"'YJłHble Ha Py 10 

KI'C/cM2 

5 , Au to rzy pro jek tu normy - inż. T a deusz Mokwa i Je

rzy Krza nows ki, Zakład Doświadczalny Armatur y Przemy -

słowej przy Bielsk iej Fabryce A rmatur, 

6 , Symbol SWN- 0615- 19. 

7 , Wydanie S - stan aktua lny : październik 1984 - uak-

tual niono n o rm y zwięzane. 

ZALĄCZNI K 

T LLEJKA DLAW IKA 

· \:! 
~ 
·;::: Vo (~'5 z ciq. nt'ent)a 

t;j l . ~ ~ ~ 
-~ ~~ 

~~~~/. 
Nlti :, ~ł 

"" 1 
s l L Dą__ [BN-75/521tw=ZJ 

Mat~· r •a ł wyjściowy: mosi ędL -załecany gatu

nek M63 wy PN- 77 / H-87025. 

Srednica 

trzpienia 

d t 

l 

1--·· 
l 12 14 

~ 16 

16 6 

18 20 

20 22 

22 24 

l 24 26 

l 26 28 
l--

28 30 

30 32 

l 32 34 

36 3 8 

L~O 42 

44 48 

50 52 

55 58 

60 62 

65 68 

70 72 

80 8 2 

85 88 

95 98 

D6 s A Masa 
Wyjaśni enia 

mm k g 

0,0035 

-0,20 0,0041 

10 0 , 0046 

0,0051 

0,0057 

0 ,0074 

-0,24 
1 0,008 1 

Tutejk ; z r ury ci {lg -

o, 0087 
nionej wg PN-77/ 
H-7458 6 / 0 1, P N-77/ 

12 
H- 74586 /02 i 

0,0094 
PN-77 /H- 74586/03 

0,0 10 

0,013 

- 0 , 30 0,014 
14 

0, 0 16 

2 0,022 

18 

1 o;ozs 

l, 5 0,030 

-0, 40 1 20 0,033 

1, 5 0,036 
, 

Tulejk i cięgnione z 
0 ,044 

b l achy w przyrzę-
1 23 dzie 

0,050 

-0,50 25 0,058 
1, 5 

2 7 0,070 


