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TEKĄ ""' 

do 1,6 M Pa 
/#\~· .. '• . 
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!f 'chat lo ~~u't1e\S 

1. 1. Przedmie normy, Przedmiotem normy sę pierście-

nie uszczelniajęce wykonane z tule i i prętówprofilowych do 

osadzania metodę odkształceń pla stycznych w kadłubach i 

klinach ( płytach) zasuw na ciśnienia nomi nalne do l, 6 MPa 

( 16 kG / cm
2

) l tempera tury do 225°C ( około 498 K). 

1. 2. Zakres stosowan ia przedmiotu no r my. Pier ścien ie 

•Jszczelniajęce s t osuje się zgodnie z tabl. 1. 

Grupo kotologowo IV 18 

1 . 3 . Określenia 

1. 3 . 1. Gniazdo- element kadłuba, do którego zb l iża się 

do ze tknięc ia lub oddala organ zamykajęcy ( k lin, płyty ). 

1. 3. 2. Gniazdo pierśclenia- e lement kadłuba l ub orga

nu zamykajęcego , w któ r y m osadza się pierścień uszczel

niajęcy . 

1. 3 . 3. Pierści eń uszczelniajęcy - e l ement osadzony w 

gnieździe pierśc ienia, majęcy powierzchnię uszczelniaję--

cę. 

Tabl ica 1 

Średnica nominalna P odziat 
Ciśn i eni e nominalne Temperatura 

Numer 
D nom 

Pnom ' MPa .o c mm ty p rodzaj odmiana rysunku tablicy 

K 
40 + 250 o, 6 c-

L 
1' 6 

2 4 

300 + 60 0 
T 

K o, 25 + 1 ' 6 150 

-40 + 250 o, 6 + 1' 6 
3 5 

300 + 2000 
L 

o, 25 + 1' 6 
40 + 2000 

225 

200; 250 o, 6 + 1' 6 

300; 400 
p K 120 

T o, 25 : 1, 6 150 
500 + 1000 

6 p l< ; L 4 
120 

w 
T K 150 

1200 o, 25; o, 6; 1,0 
L 

l p 120 
K 

1400 + 2000 o, 25; 0,6 
T K· 

' 
L 150 

200 + 400 p L z o, 25 + 1 ' 6 120 5 7 

Zgłoszona przez Ośrodek Bo dowczo -Rozwojowy Arm atu ry Przemysłowej w Kielcoch 
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l. 3. 4. P'cwierzchnie uszcze l ni•!!~ ( powierzchnie za

mykaję.ce) - pr -' ierzchnie styku gniazda i organu zamyka-

jęcego. 

l. 3. 5. Mate:-ia'~J.śc: ; wy - tuleje odlewane w piasku, 

odśrodkowo lub w ko kilach, tuleje c ię.gnione , wyc iskane 

oraz pręty profilo we wyciskane ( tłoczone) mosiężne. 

2. POOZIAL l OZNACZf:NIE 

2. l. Tyoy.: W zależnośc i od mater·iału wyjŚc iowego pierś-· 

cienia przed osadzeniem, rozróżnia się pierśc ienie: 

toczone z tule l - T, 

zwijane z prętów- P. 

~od:<aje. W zalotności od e lementu zasuwy, w ktÓ

rej sę zamocowan e przed osadzeniem, rozró).nia s ię pierś

cienie: 

zamocowane w kadłubie - K, 

zamocowane w kimie ( ~>tycie)- L. 

2. 3 . Odmiany. W zależnośc i od konstrUkcji pierścieni wy

konanych z tulei i zwijanych z prętów profilowych przed o 

s adzeniem rozróżnia się ' pierścienie : 

wewnętr zne ( w kadłubach i k li nach- płytach) - W, 

zewnętrzne ( w k l inach i płytach)- Z. 

2. 4. Wielkość o rofll i przekroju poprzecznego pierścieni 

2. 4. 1. Wymiary profi li złożonych wie l kości A, B . C . D 

;:>ier ścien i wykonanych L prętów profi lowych przez zwija

nie oraz toczonych z tule i podano w mm na· r ys. l i w tab l. 2. 

R y s. l. Wy miary profi l i 

Tablica 2 

Wielkość 
H h h1 w s J.>rof ilu r:t: 

A 14 B :!:0 ,3 6 1 ~ 6 :!:0,25 

B 16 9 ±0,3 7. 14 6 :ro,:>.s 
±o, 2 120° 

c 1B 11 :!:0,4 7 19 6 ±0,3 

D 16 10! ±0,4 B 24 10 :1:0,3 

2. 4. 2. Zal..,żność i wie l kośc i orofi lu złożonego od śred

nicy nominalnej i' c iśnienia no minalnego p ierś<.:ieni zwija

nych z prę tów profilo wych or a z wykonanych z 1ul ei podano 

w tabl . 3. 

T ablic a 3 

D nom Pnom' MPa 

mm o, 25 0 ,6 1,0 l, 6 

200 A A A 

250 A A A 

300 A B B B 

350 A B B B 

400 A B B B 

500 B c c c 
600 B c c c . 
800 c c D D 

1000 c c D D 

1200 c c .' D 

1400 D D 

1600 D D 

1800 D D 

2000 D D 

2. s. Przykład oznaczenia 

a ) pierścienia wykon anego z tulei T do zamoccwania w 

k1:1dłubie K o p r ofilu pro'stym, średnicy zewnę to·>.;nej D= 

m 11 6 mm, średnicy wewnętrznej ·d = 1\JO mm i wy sokości 

W = 1 2 mm: 

PIERŚCIEr:_ ;JSZCZELN IAJĄCY 116/ 10t1Xl2TK 

BN-74( 521 1-0 1 

b ) p ierśc ienia wykonanego z tulei T do zamocowan ia w 

kadłubie K wewnętrznego W o wie lkości profil~ 8 d l a śred

nicy nominalnej D nom = 400 mm: 

PIERŚCIEŃ USZCZELNIAJĄCY 400 TKW-8 

GN-74/52il-01 

c) pierścienia zwijanego z pręta P, do zamocowania w 

k l ini e L zewnętrznego Z o wielkości profilu B d l a średnicy 

nom inalnej Dnom = 250 mm: 

PIERŚC IEŃ USZCZELNIAJĄCY 250 PLZ-8 

BN-74/ 5211 -01 

3. WYMAGANIA 

3. l. Wymiary w mm 

a) pier·ścien i typuT - wg ry s . 2 i tabl . 4 lub ry s . 3 

tab l . 5, 
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d 

D l BN-';łl/5211-01-21 
~--------------~--

Rys. 2. Pier-ścienie o pr-ofilu pr-ostym Kadłuba i klina ( pły ty) wykonane z tulei 

Tablica 4 

· Pnom D d w 
Dnom 

1
) 

et a Osadzenie 
MPa h11 H11 

40 5 2 40 

50 62 50 9,5 

65 77 65 

60 96 60 

0 , 6 + 1, 6 
w kadłubie i k l inie 

100 11 6 100 ( płyc i e ) 
11 

125 141 125 

150 166 150 

200 224 200 
14 

250 274 250 
±0,2 15 ±1 0 2,5 ±O, 1 

o, 6 + 1, 6 326 16 
300 300 

o, 25 324 14 

o, 6 + l , 6 376 16 
350 350 

o, 25 374 14 
·-

o, 6 .. l , 6 426 16 
400 400 w ki i nie ( płyc ie ) 

o, 25 424 14 

o, 6 + 1, 6 536 20 

500 500 

0,25 526 16 

o, 6 + 1, 6 636 20 
600 600 

o, 25 626 16 

1) Zas uwy poni!ej D"
0

m 300 tj . 40"'- 250 na P nom O, 25 MPa nie s~ pr-odukowane. 

Wymiar-y gniaz d do pier-ścien i w mm podano w zał~cznlkach 1 + 5. 

1-----=-d '7 ( 7') 

.,_ _ _____ _ __ ""'o'- 1 BN- 74/5211-oHI 

Ry s. 3. Pier-śclenie o pr-of ilu pr-ostym kadłuba l klin a ( pły ty) wykonane z tu lei 
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Tablica 5 

-

0 ·noru l Pnom D d w 
MPd h11 

tX Osadzenie 

l 
H11 

40 L 52 40 

50 62 50 8,5 

65 77 65 

80 96 80 

100 o, 6 ~ 1 , 6 116 100 
w kadlubie i k linie 

9,5 
(pły c ie) 

125 141 125 

150 l 166 150 

------ r-

200 224 200 
10 

2$0 274 250 

o, 6 .;. lł 6 328 1 2 

300 ~- 300 

o, 25 324 10 

-
o, 6.;. 1 , 6 378 12 

350 350 

o, 25 374 10 
±0, 2 1 5 ±1 ° 

o, 6.;. 1 , 6 428 1 2 

400 400 

o, 25 424 10 

o, 6 ~ 1, 6 536 15,5 

500 500 

o, 25 528 12 

o, 6 7 1, 6 636 15,5 w kl inie (pły cie ) 

600 600 

o, 25 628 12 

000 8 44 800 

1000 ! 1044 1000 20 

l 
1200 1 244 1200 

1400 o, 25; 0 ,6; 1,6 1448 1400 

1600 1648 1600 
25 

1800 1848 1800 

2000 2048 2000 

b) pierśc ień tvou T i P - wg rys. 4 i t.lbl. 6 . 

D 

w 

f-------~d:..__ IBN-74/5211-01-41 

Rys. 4. Pierśc ieni ~ kadłuba i l.. l i na ( płyty) toczone i zwijane z pręta wewnętrzne W 
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T ab li c a 6 

Pnom D 1) d 1) 
L2) Wielkość 

D nom Osadze nie 
MPa h 11 H11 pro fil u 

200 224 212 675 
- 2 

o, 6-:- 1 ' 6 A 
250 274 26 2 826 

- 2 

o, 6 .,. 1,6 328 3 16 1000 
- 2 

B 

300 
o, 25 324 312 98 8 

-l. 
A 

o, 6 .;. 1 ' 6 378 36 6 1152 
-3 

B 

350 
o, 25 37 4 3 6 2 11 40 

-3 
A 

0,6.,. 1' 6 428 4 16 1306 
-3 

B 

400 
o, 25 4 24 412 1294 

-3 
A 

0, 6 .;. 1 ' 6 536 5 20 1673 
-3 

c 
500 

0,25 528 516 1650 B w kadłubi e - toczone l 
- 3 

z wijane , w klinie 

o, 6 -:- 1' 6 636 620 1955 c ( płyc ie ) t y lko zwi jane 
-3 dla Dnom 

600 
500.;. 2000 mm o, 25 628 616 1930 

-3 
B 

1, O; 1, 6 8 48 828 2580 
-3 

8 00 
o, 25 ; o, 6 836 820 2630 

-3 

1, o; 1' 6 10 48 1028 3225 
-3 

1000 
o, 25; o, 6 1036 1020 3180 

-3 

1, o 1248 1.?.28 3860 
-3 

1 200 D 
o, 25; o, 6 1 236 1 220 3820 

-3 

1400 1448 1428 4 560 
-3 

160 0 1G48 1628 5 10 0 
-3 

o, 25; 0,6 
1800 1848 1828 5720 

- 3 

2000 2048 2028 6380 
-3 

1) Odchyłki h 11 i H 11 oraz znaki gładkości - dla pierścien i a wykonane go z tu lei. 

2) Długość w s ta nie rozwiniętym bez n addatku na o bc inanie prostyc h końców. 

War tości lic zb owe wy miaru H, w, h, s wg tabl. 1. 

W przypadku pier ścier.i zwijanych z prę tów gładkość po wi e r zchni powinna być z godna z podanę n a r ys. s. 
Z a s uwy powy.tej D nom 1000 na Pnom 16 ni e sę p roduko wane. 
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c) pierścień typu P- wg rys. S tab l . 7. 

d 

@j ·74/521:;-:Qf}l 

Rys. S. Pierścienic ki i na (płyt) zwijane zewnętrzne Z 

Tablica 7 

Pnom D d L 1) Wie i-
Osa-

Dnom MPa h 11 Hl l 
kość 

dzenie 
proii l u 

0,6+1 ' 6 
200 212 200 67S 

- 2 
o, 2S 

A 

0,6+ 1, 6 
250 262 230 826 

- 2 o, 2S 

o, 6+ 1' 6 B 
w k il-

n ie 
300 312 300 "88 (pły-

0,25 
-2 

A 
ci e) 

o, 6+ 1' 6 B 

3SO 36:?. 3SO 11 40 
-3 o, 25 " 

o, 6+1, 6 B 

400 412 400 1294 
-3 l o, 25 A 

--
1) D ługość w stanic rozwiniętym bez naddatku na obci-

nanie prostych końców. 

Wartośc i liczbowe wymiarów 11, w, h, s wg iabl. 1. 

3. 2. T o lerancje wymiarowe przed osadzeniem podano w 

tablicach wymiarowych. 

3. 3. Powierzchnie pierścieni uszr.zelni ajęcych przed 

osadzenie m wykonanych z tulei powinny być gł adk i c czys

te bez szcze lin, zadziorów, pęcherzyków. S tan powierzch

ni prętów prcfi1owych powinien być zgodny z dokumentację 

technicznę. 

3. 4. Materiały pierścieni uszczelniajęcych - wg tabl. 8. 

T ablica 8 

Typ 
Materiał T emper a- T w ar-

t ura czyn- do ść 
p i erścienia 

cecha nik a HB 2) nr normy 
OC max 

M63 
PN-77/ -
H-8702S 

150 

Toczony z M0 59 80 

tulei 
PN-70/ 

MA67 1) 
H-87026 

e o 

BSSS 225 60 

Zwijany z 
PN-77/ 

pręta pro- M0 59 
H - 870 2S 

120 as 
fil owego 

1) Wykonanie morskie ( wM) . 

2) Twardość należy mierzyć wg PN- 78/H- 04350. 

3 . S. Wykonan ie. Pierścienie (przed osadzeniem) wyko

nuje się z tul ei obróbkę skrawaniem oraz przez zwijanie 7 

prętów o profilu złożonym. 

Gni azda pierśc ien i wykonuje się obróbkę skrawaniem w 

odlewac h kadłuba i kl ina (płyty ) . Osadzenie pierścieni w 

gniazdach przeprowadza się me todę odk ształceń pl a styc z

nych. 

Pierścien ie po osadzeniu w gniazdach obrabia się ( za

łęcznik 5) . 

3. 6. Pozostałe wymagania - wg PN-74/ M-74001 oraz do

datkowo wg BN- 77/3730-0 1 d la wykonania morskiego (WM). 

4. PAI<OWANIE PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4. 1. Pakowanie. Pręty o przekroju pr of ilowym złożonym 

powinny być pak owane zgodnie z PN- 7S/H-03623. 00 wg od-

powiedniego arkusza. 

Pier śc i enie przed osadzeniem powinny być układane na 

paletach lub w pojemnikach przystosowanycr do wy miarów 

p ierścieni. 

4 . 2. Prz echowywanie. Prę ty o przekroju prof ilowym zło

żonym przechowuje się zgodn i e z PN-7S/H-S3623.00 wg od-

powiedniego arku sza. 

4. J. Transport. Pręty o profilu złożonym oraz pie-r ś-

cienie przed osadzeniem powinny być zabezpieczone przed 

uszkodzeni ami mechanicznymi w czasie transportu. 

S. BADANIA 

s. 1. Rodzaje badań 

a) og l ędziny powierzchni ( 3, 3), 

b) sprawdzenie wymiarów ( 3. 1), 

c) spr awdzenie twardości ( 3. 4 ) . 
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Ponadto należy sprawdzić atesty lub zaświadczenia wy-

twórni, w celu stwierdzenia zgodności z 3. 4 

zastosowanych do wykonania pierścieni. 

S. 2. Przygotowanie partii do badań. Partia 

materiałów 

przedsta-

wiona d o badań powinna zawierać pierśc i enie tych samych 

wielkości. 

S. 3. Pobieranie próbek. Badaniom wg S. 1 a), b) poddaje 

się wszystkie pierścienie wykonane z tulei. Pierścienie 

zwijane z prętów poddaje się badaniom wg S. 1 a) .;. c) w 

ilości 10% partii. Jeżeli wynik badań okaże się negatywny, 

próby należy prz€prowadzić powtórnie na 

pie rścieniach parti i· 

s. 4. Opis badań 

wszystkich 

S. 4. 1. Oględziny powierzchni polegaję na sprawdzeniu 

powierzchni nieuzbrojonym okiem. 

s. 4. 2. Sprawdzenie wymiarów przeprowadza się uniwer

salnymi przyrzędami pomiarowymi. 

S. 4. 3. Sprawdzenie twardości nal eży przeprowadzić wg 

PN-78/H-043SO. 

S . S. Ocena wyników badań 

S. S. 1. Pierścień zgodny z wymaganiami normy jest to 

taki pierścień, który przed osadzeniem przejdzie przez 

wszystkie badania S. 1 z wynik iem dodatni m. 

S . S. 2. Pierścień niezgodny z wymaganiami normy jest 

to taki pierścień, który przed osadzeniem nie przejdzie z 

wynikiem dodatnim chociaż przez j e dno z badań wg S. 1 al. b), 

S . S. 3. Partia pierśc ieni zgodna z wymaganiami normy. 

Par t ię pierścieni należy uznać za zgodnę z wymaganiami 

normy, jeżeli wszystkie pobrane wg 5. 3 sztuki 

przeszły z wynikiem dodatnim badania wg S. 1. 

próbki 

Jeżeli próba twardości pierścieni zwijanych wypadnie 

negatywnie ( IOo/.) , wtedy na l eży przebadać całę part ię 

pierścienie o twardośc i wyższej od podanych w tabl. 8 

przekazać do wyżarzania. 

S. 6 . Zaświadczenie zgodności z normą. Do każej par

tii pierścieni uszcze l n i ajęcych przed osadzeniem uznanej 

za z go dnę z wymaganiami normy powinno być na żędanie za

mawiajęc.ego wystawione zaświadczenie wytwórn i z podpi

sem i pieczętkę zawi erajęce co najmnie j : 

a) datę wystawienia zaświadczenia, 

b) nażwę adres wytwórni, 

c) nazwę oznaczenie wyrobu wg przykładu oznaczenia, 

d) wyniki badań. 

KON I EC 

Załęczników 6 

Info rmacje dodatkowe 



ZALĄCZN IK 

WYMI~RY GNIAZD D L A PIERŚC IEN I KAD L UBA W G T A B , . 4 i 5 

( r ys. Z 1 i t a bl. Z 1 ) 

D 
zodleW!.t 

Nn~~~J 
c:! 

Dntm l 

l· 
IBN-74/I2"i1--RIJ 

Rys. Z 1 

Tabl ica Z1 

p nom D 
(i 

D"om M P a H1 1 
a (;( 

40 52 
1--

5 0 6 2 4 
1--

6 5 7 7 

BO 9 6 ± 0 , 1 
1--

10 0 o, 6 .;. 1 ' 6 11 6 ± 0, 3 10 ± 1° 
4, 5 

1 25 14 1 
1-

150 16 6 

200 221 

b, o l :t 0,2 l 

250 27 4 i l 
-·---~---

ZAŁĄCZNIK 2 

W YM IA RY GN IA ZD DLA P IERŚCIENI K LINA (PLYT ) WG T A B L. 4 i 5 

<.D 

D nom 
Pnom 
M Pa 

40 

5 0 
65 
BO 

100 o, 6 + 1 ' 6 
125 
150 
200 
250 

300 o 6 + 1 6 
o 25 

35 0 b 6 .;. 1 6 
o 25 

4 00 o 6 + 1 6 
o 25 

500 o 6 ~ 1 6 
o 25 

6 00 o 6 + 1 6 
o 25 

BOO 
1000 
1200 o, 25; 
1400 
1600 

o, 6 + 1, 6 

1BOO 
2000 

( r y s . Z2 1 tabl. Z2) 

~ --

D 
H 1 1 

52 
6 2 
77 
96 

116 
141 
166 
224 
274 
3 28 
3 24 
37B 
374 
428 
4 2 4 
536 
528 
636 
628 
B44 

1044 
1 244 
1448 
1648 
1848 

20~ 

D 

Ry s . Z2 

T ab l ica Z2 

s 
H 12 

6 

s 

1 2 

14 
1 2 
14 

12 
14 
1 2 
1B 
14 
18 
14 

22 

24 

'----

4 

4 ,5 

5 

6 

5 
6 
5 
6 
5 
B 
6 
B 
6 

10 

1 2 

z odlewu 

~(7,~) 

[]}F 7.v521l- Qf-Z2l 

G (;( a 

±O, 1 10° ± 1° O, ;j 

Q> 

N 
t; 

.;; 
n 
N 
:l 
~ 

a. 
o 
(lj 
z 
l 
-..) 

J> ....._ 
(11 .., 
l 
o 



<:.o 

D nom 

200 
250 

300 

350 

400 

500 

600 

8 00 

100 0 

120 0 

1400 

1600 

18 0 0 

2000 

ZALĄCZNIK 3 

WYMIARY GN IAZD DLA P IERŚC IENI KADLUBA / G TABL. 6 

s 

p no m D 
MPa H1 1 

o, 6 + 1 , 6 
224 
274 

o 6 + 1 6 328 
o 25 324 

o 6 + 1 6 37B 

o 25 374 
o 6 + 1 6 428 

o 25 424 
o 6 ... 1 6 536 

o 25 528 
o 6 + 1 6 636 

0 25 628 
1 .Q• 1 6 848 
o 25· o 6 836 
1 O· 1 6 1048 
o 2S· o 6 1036 
1 O· 1 6 1 2 48 
o 2S· o 6 1 236 
1 O·. t" 6 

1448 o 25• o 6 
1 O· 1 6 
o 25• o 6 

16 48 

1 O· O 6 
o 2S· o 6 

1848 

1 O· 1 6 
2048 o 25<~ 

( ry s . Z3 i tab l. Z3 ) 

o ~(~,r/) 

l 
D~j-

--·--- --t. I BN-~/521Hf-Z3 J 

s 

R ys. Z3 

Tabl ica Z3 

H12 G 

'7, 5 

6 

1--
~ 
~ 
~ 

7 5 

6 ~ 
7 5 

B B O 
6 B O 
B B O 
6 8 o 

10 
8 ± 0 , 2 

10 
8 

10 
8 

9 

l O 

--

c, k 

3,5 

-
__!!.,__L 
_.Ł.L 1 , 4 ±o, 1 
__!!.,__L 
~ 
__!!.,__L 

~ 
1 B ±O 1 
1 4 ±O 1 

4, 5 
1 8 ±0 1 
1 4 ±O 1 -

,_..§______ 2 

__L_ 
±0, 1 1 8 

,_..§______ 2 

__L_ 1 8 

,_.L-
__L_ 

2 

6 

cc 

60±1 
o 

ZALĄCZNIK 4 

WYM IARY GN IAZD DLA PIERŚCIEN I WEWNĘTRZNYCH KLINA ( PLYT) WG TABL. 6 

( rys . Z4 i tabl. Z4 ) 

D 
z odlewu 

n~,~) 
k w 

<o 

l BN 74/ 5211 01-Z4 f 

Rys. Z4 

Tablica Z4 

Dnotn 
Pnom D s G G l k w 
MP a H 1 1 H 1 2 

a et 

500 
o, 6-:- 1, 6 S36 8 ~ 0,5 10 

o, 25 528 6 
8 4, 5 ~ l 15 

600 
o, 6 7 1, 6 636 8 ~ o,s l s 

o, 25 628 6 ~ 1 15 
-

800 
1, O; 1, 6 B48 10 6 2 0,5 25 - -

0,2S ; 0,6 8 36 8 5 ~ 19 
- -

1000 
1, O; 1, 6 1048 10 

± 0, 2 
6 

:!:0, 1 
2 

± 0, 1 ~ ± 0 ,2 60 ± 1° - -
o, 2S ; o, 6 1036 8 s ~ H ' 

- -
1200 

1, O; 1, 6 1 248 10 
9 

6 2 2S - - 1 -
o, 25; o, 6 1236 8 s ~ l S 

- -
1400 1448 

1--
16 0 0 o, 25; o, 6 ~ 10 6 2 25 
1800 1848 

·-
2000 20 48 

l 

N 
Ol 
.;-
n 
N 
:l 
7': 

a. o 
(i) 
z 
l 
~ .z 
(.11 
N 

-l 
o 

<D 



ZALĄCZNIK 5 

WYMIARY GNIAZD DLA PIERŚC IEN I KLINA (PLYTY) ZW I-JANYCH Z PRĘTA ZE

WNĘTRZNYCH WG TABL. 7 

( rys. Z5 i tabl. Z5) 

D 
z odlewu 

~(~,~) 

Rys. Z5 

Tabl ica Z5 

0 nom 
Pnom 

D · G G1 
s k w a IX 

MPa H1Z 

zoo Z48 
o , 6+1, 6 f-- 7,5 3,5 13 ±O, Z 0,5 

Z 50 Z98 

o, 6 .;. 1, 6 356 8 4,5 15 ±0,2 1 
300 

o, Z5 340 7,5 3,5 13 ±o, 2 0,5 
6 1 ,4 ±0,1 60 ± 1° 

O; 6+ 1, 6 406 8 4,5 15 ±0,2 1 
35C t--

o, 25 390 7,5 3 , 5 13 ±O,Z 0,5 

o, 6.;.1, 6 456 8 4,5 15 ±o, z 1 
400 

o, 25 440 7,5 3,5 13 ±o,z 0 ,5 
--- _j 

ZALĄCZN IK 6 

WYMIARY WYSTA-JĄCEJ CZĘŚC I P IERŚCIEN IA K LINA ( P LYTY) l KADLUBA PO 

OSADZENI U l OBRÓBCE 

nr 

0 nom 

40 
50 
65 
80 

100 
125 
150 
zoo 
Z50 
300 
350 
400 
500 
600 
800 

1000 
1200 
1400 
1600 
1800 
2000 

l 
l 
l 

l< linowe 

k 

2 

2,5 

3 

X 

k 

k1 

z 

Z,5 

3 

(rys. Z6 i tabl. Z6) 

k, 

--~ 
_ _j 

Ry s . Z6 

Tab li ca Z6 

X) Rz 6,3 Armatura dla czynnikaw 
ciekTych i lotnych - odbiór 
szczelności na wodę 

X)Rz1,6 Armatura dla czynników 
gazowyc,h -odbiór szczelności 
na powtetrze 

Zas uwy 

Odchyłk i płytowe Odchyłki 

k l k 1 k k 1 k l k1 

2 z 

2,5 2,5 

± o, 2 ±o, z 

3 3 

o 

N 
ll> .;-
0 
N 
:l 
;<' 

a. o 
{j) 
z 
l 
'-l 

~ 
(J1 
N 

l o 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. lnstytuc ja opracowuj§!Ca norm~ ·- Zakład C oświ adczal

ny Armatury Przemysłowej przy B ielskiej Fabryce Ar-

matur. 

2. Istotne zmiany w stosunku do SN-67/5211-0] 

a ) zmieniono tytuł normy , 

b ) wpr·owadzono Międzynarodowy Układ Jednostek l'v'iar 

S I, 

c) zmiany dotyczęce r ysunków i tablic: 

tablica 1 - skorygowano wartości l iczbowe odchyłek; 

tabli ca 2 - skorygow ano profi Ie złożone pierścieni w s to-

s·unku do średnić i ciśnk•ń nom inalnych P,wm; 

tablica 3- p oszerzono zakres średnic nominalnych w lp. 

d o Dnom 600, w lp. 2 do D"'"" 250; 

tablica 4- poszerzono ze.kres średnic nominalnych Dnom 

do 600; wprowadzono r ubrykę ciśni eń nominalnych P nom 

przyporzędkowanych poszc zególnym średnicom nominalnym 

D nom; skorygowano wymiary w rubryce W; 

tublica 5- wpro)Nad zono rubrykę c iśnień nominalnyc h 

Pnom przyporzę;dkowanych poszczególnym śr·ednicom no

minalnym D nom ; skorygowano wartości liczbowe w rubryce 

W do Dno m 150; skorygowano rubrykę "Osadzenie"; za

miast dotychczasowego D" 0 m do 150 ustalono osadzen ie 

pierśclenia w kadłubie w zakr·e sie średnic nominalnych do 

D nom 250; 

t ablica 6 - powstała z połęczenia tabl. 6 i 7 normy no-

wellzowanej; wprowadzono r ubr·ykę ciśnień n ominalnyc h 

Pnom O, 2C, + 1, 6 MPa przyporzędkowanych poszc z ególnym 

średnicom nominalnych Dnomi wpr owadzono korek tę wymia

rowę w rubryce [)w zakrc :;i " średnic nominalnych o ,.om 

300.:. 600; sko r ygowano wa;·tośc i liczbowe w rl.bryce d 

w z akres i e średnic nominalnych Dnom 350.;. 600, w rubry

ce L w zakr·e s ic D nom 300.;. 600; · 

tablica 7- powstała z tabl. e i 9 normy n oweli zow anej; 

wprc v,adzono rubrykę ciśnień nominalnych Pnonr przypo

rzę.dkowanych pos z czególnym średn i com nomina lnym D 11
0
m; 

tabl ica e - d awna tab l. 1 O; 

d) zmiany do zalę.c zników: 

załę.cznik l - poszerzono z~kres średnic nominalnych z 

Dnom 40.;. 150 na 40.;. 250, wprowadzono rubry l<ę c iśni eń 

nominalnych p nom O, 6 .;. l, 6 MPa; 

załę.cznik 2 "" wstawiono rubrykę c i śnień nominalnyc h P nGm 

O, 25.;, l, 6 MPa przyporzędkowanym poszc zegó lnym śred

nocom nomi nalnym Dnom; 

załęcznik 3- tablice załę.czników 3 i 4 połę.czono; wpro

w adzono rubrykę c i śnień nominalnych P -nom przyporzę.dko

wanych średnicom n o m inalnym Dno""; skor ygowano wymia

r y w r uDryk ach k , D , S w zakreste średnic nominalnych 

D nom 400 .;. 600 

G 1 G 1 w zakresi e średnic nominalnych Dnom 300 .;. 601.1. 

załę.cznik 4- tabl ica powstał a z połęczeni a tab l ic za-

łęczników 3 i 6; wprowad zono rubrykę c i śnień nominal-

nych Pnom przyporzę.dkowanych średnicom nominalnym 

Dnom; skorygowano wartośc i l iczbowe r ubr yk w zak r esie 

Dnom 500 i 600; 

załę.cznik 5- połę.czono tablice zal ęoc znika 7 w jednę. ta

blicę, do której wprowadzono rubrykę c i śni eń nominalnych 

Pn om , przyporzę.dkowanych średnicom nomin alnym Dnom 

oraz rubrykę a, skorygowano wartośc i l iczbowe rubryki D. 

3. Normy zwięzane 

PN-78/H-04350 Pomiar twardośc i me ta l i sposobem Brinel -

la 

PN-77 /H- 87025 Mo się.dz do przerobki p l a stycznej. Gatunk i 

PN-70/H-87026 Odlewnic ze s topy miedzi . Gatunk i 

PN-75/H-93623. 00~08 Miedź i stopy miedzi. Kształtowni-

ki. Ogólne wymagan i a i badania 

PN-74/M-74001 Armatura przemysłowa. Wymagan i a i bada-

ni a 

BN-77 /3730-01 Armatura rurocię.gowa okrętowa. Wyma

gania i badan i a 

4. Normy zagranic zne 

RFN DIN 3230 Gross-und Dampfarma ture n . T echnisc he 

Lieferbedingunge n 

DIN 86 704 Bł. 2 Grauguss- S chieber K ei i-F i acho

val - Schieber Gehl!use mit G - Ms - und R g - Si t z 

NRD TGL 11 0 14 Arma turen. Kei l schieber au s Stahlguss. 

Nonnwe ite 800 bi s 1000 Nen ndr uck 16 

TGL 12278 A rmaturen fl'lr den S ch i ffbau Keilschie-

ber 

TGL 12777 Heizungsarmaturen. Ke il sch iebe r 

Grauguss 

au.:. 

TGL 14505 A rmaturen. Industr ie - Arma t ur en. Tech-

ni sche L ieferbP.d i ngungen 

Indie 15:780-1967 Ind i an Standa r d Specificat ion for S i u lec 

valvcs for wat er wor k ,; purr oscs ( T hi r d R ovi s io n ) 

5. Autor proj ektu normy - inż. Tad eusz Mok wa, Zakład 

Doświa<:lcz c. lny A r m<.l tUI'Y Przemysłowej p r zy 3 i e lsk i e j Fa

bryce Armatur. 

6. T erm inolo gi a stosow an a w normie- wg PN-<>l;M- 0 1600. 

7. Symbol SWW - 06 15-19. 

8. U w agi do wydania III 

a) uaktualniono normy zwięzane, 

b ) wprowadzono j ednos tk i m iar Międzynarodo wego Ukł adu 

Jedno stek (51) , 

c) popr awiono oczywi s te błędy. 


