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Maszyny i urzqdzenia górnicze 5284-03 
HYDRAULIKA Sprzęgła hydrokinetyczne 

Korki zabezpieczające 
Wymagania 1) \~~."Y~~-1 G 'i' E,'{ Ą -\ 

Grupa kotolagowo IV~ 
l ) ! -

są korki 

stosowane do zabezpieczania sprzęgieł hydrokinetycznych 

przed skutkami nadmiernego nagrzewania się cieczy r obo-

czej. 

2. Podzial. W zależności od przeznaczenia rozróżnia 

się następuJące typy korków zal:fezpieczaJących: 

- korki z wkładem topikowym o temperaturze topliwości 

125°C jako l stopień zabezpieczenia sprzęgieł napełnianych 

emulsją olejowo-wodną - T 125 ( rys . l), 

- korki z wkładem topikowym o temperaturze topliwości 

25,4 

Hiejsce cechowania 

Rys. l 

Hasa 0,05 kg 
l61H9/528Ą- 03-tl 

140°C Jako 1 stopień zabezpieczenia sprzęgieł napełnianych 

olejem oraz 11 stopień zabezpieczenia sprzęgieł napełnia­

nych emulsją olejowo -wodną - T 140 ( rys . 2), 

3 . Przykład oznaczenia korka zabezpieczającego typu 

T 140 z gwintem M20 x 1,5: 

KOREK ZABEZPIECZA]ĄCY T 140- M20 x 1,5 

BN - 79 / 5284- 03 

4 . Wymiary w mm wg rys. l i 2. 

Hiejsce cechowania 

Rys . 2 

3 

Hasa 009kg 

IBN-79/5284-03-21 

Zgłoszona przez Centrum Konstrukcyjno-Technologiczne Maszyn Górniczych 
Ustanow1ona przez Min1stra Górn1ctwa dn1a 22 marca 1979 r. 

tak<, norma obowiązująca od dn1a 1 pazdziern ika 1979 r. 
(Oz Norm. i M1ar nr 11/1979 poz. 60) 

Wydante 2 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm W-wa, Ar '<. wyd. 0.25 Nakl. 200 + 22 Zam. 24 19/80 Cena zl1 ,80 
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5 . Mate ria ł. Korpus korka - sta l automatowa 

wg P N-73/ 11 -84026 . 

Wkład topikowy: 

- s top o temperatur ze topliwości 125 ± 5°C 

tacyjny skład chemtczny : Bt - 36,5' • l Pb- 43,5%, 

- s top o temperaturze topli wości 140 ± 5°C 

A10X 

o r1cn-

o r ien-

ta cyjny skład c hemiczny : S n - 47, 3%, Cd - 17,5% i Pb- 33%. 

6 . Wykonanie. Ko r pus s ta lowy - jakość wykonania ś red­

ni odok ładna wg PN-70/M-82051 . Wkład topikowy wlewan,y 

i dw ust ronn te dociskany. Wymiary podc ięć gwintu wg 

PN-74/ M- 82063. · 

7 . Wykończenie . Kor pu s kor ka kadmowany lub mtedzio­

wany - grubość warstwy 20 )lffi . 

8 . Cechowanie . Na każdym kor ku,w miejscu ozn aczo­

nym na rysunku,należy wnieścić: 

a ) symbol zakładu, 

b) typkorka. 

KON I EC 

l FOI{I\l i\C.JE L>OD.\ 1'1\0WE 

l. ·Instytucja opracowująca normę - Centrwn Kon s truk­

cyjno- Technologiczne Maszyn Górniczych , KOM AG . 

2 . Nor my zwtązane 

P N-73/ H-84026 S ta l automatowa . Pręty, walcówka i drut. 

Wyrnagania i badania 

PN -70/ M-82051 Sruby, wkręty i nakrętki ogólnego pr ze-

z naczenia. ~opuszcza lne odchyłki wymiarowe po-

~ożenta 

P N- 74/ M - 8 2063 Gwinty metryczne . Wymtary wyjść i pod-

cięć oraz nadmiar y długości gwmtów głębokości 

otworów 

3 . Symbol wyrobu wg SWW - 0721--99. 

4 . Autor pro jektu normy- mgr inż. Danuta Zalewska, 

Centrum Kons trukc yjno- Technologiczne Maszyn Górniczych 

KOMAG . 

5 . Wydanie 2 - stan a ktua lny: sierpień 1980- bez zmian. 


