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NORMA BRANZOWA

HYDRAULIKA

Maszyny i urzqdzenia gérnicze
Sprzegta hydrokinetyczne

Korki zabezpieczajgce
Wymagania
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1."#:"":@_253@3&61. Przedmiotem normy sa  korki

stosowane do zabezpieczania sprzegiel hydrokinetycznych

przed skutkami nadmiernego nagrzewania sig cieczy robo-

140°C jako 1 stopieti zabezpieczenia sprzegiel napelnianych
olejem oraz II stopien zabezpieczenia sprzggiel napelnia-

nych emulsjg olejowo-wodng - T 140 (rys. 2).

crel 3. Przyklad oznaczenia korka zabezpieczajgcego typu
2. Podzial. W zaleznoéci od przeznaczenia rozroéznia T 140 z gwintem M20 x 1,5:
sie nastepujace typy korkéw zabezpieczajgcych:
- korki z wktadem topikowym o temperaturze topliwosci KOREK ZABEZPIECZAJACY T 140 - M20 x 1,5
125°C jako | stopieri zabezpieczenia sprzegiel napelnianych BN-79/5284-03
emulsjg olejowo-wodng - T 125 (rys. 1),
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Migisce cechowana
Masa 0,06 kg Masa 008 kg
Rys. 1 Rys. 2
Zgtoszona przez Centrum Konstrukcyjno-Technologiczne Maszyn Gorniczych
Ustanowiona przez Ministra Gornictwa dnia 22 marca 1979 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 pazdziernika 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1979 poz. 60)
Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm W-wa, A1k wyd. 0,25 Nakt 200 + 22 Zam. 2419/80 Cena zt 1,80
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5. Material. Korpus korka - stal automatowa  AlOX
wg PN-73/H-84026.

Wkiad topikowy:

- stop o temperaturze topliwosci 125 +5°C - orien-
tacyjny skiad chemiczny: Bi - 56,5% i Pb - 43,5%,

- stop o temperaturze topliwosci 140 +5°C . orien-

tacyjny sklad chemiczny: Sn - 47,5%, Cd - 17,5% i Pb- 35%.

6. Wykonanie, Korpus stalowy - jake$é wykonania $red-
niodokladna wg PN-70/M-82051. Wklad topikowy wlewany

KO

i dwustronnie dociskany. Wymiary podcigé

PN-74/M-82063.

gwintu wg

7. Wykoriczenie. Korpus korka kadmowany lub miedzio-

wany - grubos$é warstwy 20 pm.

8. Cechowanie. Na kazdym korku,w miejscu oznaczo-
nym na rysunku,nalezy umiescié:
a) symbol zakladu,

b) typ korka.
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INFORMACJE DODATROWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ - Centrum Konstruk-

cyjno-Technologiczne Maszyn Gdérniczych, KOMAG.

2. Normy zwigzane

PN-73/H-84026 Stal automatowa. Prety, walcéwka idrut,
Wymagania i badania

PN-70/M-82051 Sruby, wkrety i nakretki ogdlnego - prze-
znaczenia. Dopuszczalne odchylki wymiarowe i po-

tozenia

PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. Wymiary wyjééi pod-
cied oraz nadmiary dlugo$ci gwintéw i glebokosci
otwordw

3. Symbol wyrobu wg SWW - 0721-99.
4. Autor projektu normy - mgr inz. Danuta Zalewska,

Centrum Konstrukcyjno-Technologiczne Maszyn Gorniczych
KOMAG.
5. Wydanie 2 - stan aktualny: sierpien 1980 - bez zmian,



