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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg wymagania 1 badania do-
tyczgce skrzynek narzedziowych skladanych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zalezno$ci od liczby czgséci sktado-
wych rozroznia sig nastepujace rodzaje skrzynek o sym-
bolu RURm wg PN-63/M-02815:

RURm-1 — skrzynka narzedziowa jednoczedciowa,
RURmM-3 — skrzynka narzedziowa trzyczgsciowa,
RURm-5 — skrzynka narzedziowa pigcioczedciowa,

2.2. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie skrzynck
narzgdziowych sktadanych powinno zawiera¢ nastepu-
jace dane:

a) czesé stowng SKRZYNKA NARZEDZIOWA,

b) symbol rodzaju,

C) numer normy.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary — wg dokumentacji technicznej.

3.2. Material. Korpus — blacha stalowa wg PN-69/
H-92121 lub PN-72/H-84020, pozostate elementy: drut
stalowy — wg PN-67/M-80026. nity z tbem grzybko-
wym — wg PN-70/M-82958, nity rurkowe — wg PN/
M-82972. Dopuszcza si¢ inne materiaty po uzgodnieniu
z odbiorcy.

3.3. Wykonanie. Skrzynki — tloczone, spawane i ni-
towane. Polaczenia nitowane powinny umozliwiaé tat-
we otwicranie i zamykanie cze$ci ruchomych skrzynki.
Na gornej powierzchni skrzynki powinien byé uchwyt
do zaplombowania lub zamknigcia skrzynki.

Powierzchnie zewngtrzne 1 wewngtrzne skrzynek po-
winny by¢ pokryte powlokg lakierowa wg BN-75/
6114-32, w odcieniach uzgodnionych z odbiorcag.

Dopuszcza sie inny, uzgodniony z odbiorcg, sposob
pokrycia antykorozyjnego i dekoracyjnego.

3.4. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie skrzynek po-
winny by¢ gladkie, bez pofaldowan i miejsc niepokry-
tych.

3.5. Wytrzymalo$é powloki lakierowej na uderzenia.
Powtoka lakierowa powinna byé odporna na uderzenia
wynikajace z eksploatacji.

3.6. Wytrzymatos¢ polaczenia i uchwytu. Pofgczenia.
i uchwyt powinny wytrzyma¢ w ciggu 10 min obcig-
zenie masa 3-krotnie wigcksza od masy narzedzi prze-
widzianych do umieszczenia w skrzynce.

3.7. Cechowanie. Na wewnetrznej stronie gornej po-
wierzchni skrzynki powinno byé umieszczone w sposob
trwaly oznaczenie zawierajace co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) symbol rodzaju skrzynki.

Dopuszeza si¢ na $canie czolowej skrzynki wytto-
czony napis ,Made in Poland®.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skrzynki przeznaczone do obrotu
krajowego powinny by¢ pakowane na paletach o wy-
miarach 800 X 1200 mm. W przypadku braku palet
dopuszcza si¢ transportowanie skrzynek owinigtych tek-
turg falista. Skrzynki przeznaczone na cksport powin-
ny byé pakowane wg zyczenia odbiorcy.

4.2. Przechowywanie. Skrzynki powinny by¢ przecho-
wywane w pomieszezeniach suchych. zabezpieczajacych
przed wplywami atmosferycznymi.

4.3. Transport. Skrzynki nalezy przewozi¢ krytymi
érodkami transportowymi. Srodki transportu nie po-
winny oddziatywaé korodujgco.
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5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Skrzynki
poddaé nastgpujgcym badaniom:

a) ogledzinom zewnetrznym (3.3, 3.4),

b) sprawdzeniu wymiardw (3.1),

¢) sprawdzeniu materiatu (3.2),

d) sprawdzeniu wykonania (3.3),

narz¢dziowe nalezy

e) sprawdzeniu  odpornoéci  powtoki na uderze-
nia (3.5),

f) sprawdzeniu wytrzymatoéci potaczen i uchwytu
(3.6). |

5.2. Statystyczna kontrola jakosci

5.2.1. Skfad partii. Przed przystapieniem do badan
skrzynki nalezy podzicli¢ na partie sktadajace si¢ z jed-
nego rodzaju skrzynek.

5.2.2. Sposob pobierania probek.
bek — na $lepo wg PN/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-73/
N-03021, tabl. 1.

5.2.4. Wadliwoé¢ dopuszezalna W, — 6,5%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 3, kontroli
obostrzonej — wg tabl. 4, kontroli ‘ulgowej — wg
tabl. 5 zgodnie z PN-73/N-03021.

Pobieranie  pro-

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne
gotym okiem. '

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
przyrzadem pomiarowym o doktadnosci do | mm.

5.3.3. Sprawdzenie materiatlu polega na sprawdzeniu
atestu lub zas$wiadczenia hutniczego.

5.3.4. Sprawdzenie wykonania. Skrzynka powinna tat-
wo rozklada¢ sie 1 skladac¢ przy réwnomiernym ruchu
pionowym uchwytu. Wodzidla powinny poruszac sig
w. zamocowaniach nitowvch bez zacig¢ 1 oporow.

5.3.5. Sprawdzenie odpornosci powloki lakierowej na
uderzenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-54/
C-81526.

5.3.6. Sprawdzenie wytrzymalosci potaczen i uchwytu
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z 3.6.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Skrzynka zgodna 2z wymaganiami normy.
Skrzynke nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami nor-
my, jezeli przejdzie przez wszystkie badania wg 5.1
7z wynikiem dodatnim.

5.4.2..Ocena partii. Parti¢ skrzynek nalezy uznaé za
zgodng 7z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk wa-
dliwych w prébee nie osiagnie liczby dyskwalifikujace;
wg PN-73/N-03021.

nalezy przeprowadzié

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobow Metalowych MEDOM.
2. Normy zwiazane

PN-54/C-81526 . Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok la-

kicrowych na uderzenia za pomocg aparatu Du Pont'a

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogol-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-69/H-92121

PN-67/M-80026
przeznaczenia

Blacha cienka stalowa do doczenia
Druty okrggle ze stali niskowgglowej ogdlnego

PN-70/M-82958 Nity z tbem trapezowym

PN/M-82972 Nity rurkowe z plaskim_tbem

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do
probek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-75/6114-32  Lakier asfaltowy przeciwrdzewny do ochrony bier-
nej szybkoschngcy czarny
3. Symbol wg SWW — 0656-39.
4. Autor projektu normy — inz. Jozef Kolodziejezyk.



