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1. Przedmi~!..':'_orm~ PrzednoiulP.m nor my sę stalowe 

mieszadła ~r1i9J '='w~ trćjl0patkowe sonwane V:= 3 ~5~780 mm 

2. Pr zl'~ła<l o>:n~~E:.~!': mieszadle. śmigłowt:gc 0 śred"1i­

cy D; 400 mm , ze st<>l i St.>SX: 

o stał ~j :-;:·. ~b(' 3 ci łor -: ! 1--:! , stoso wane w przemyśle cukro- M IESZAOLO Śf.11GLOWE 1~00 St3SX BN- 7 7 /247Z-G 1 

wniczym. 
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IBN-77/24 72-01-11 

R ys. 1 

----·----------------------------------, 
Zgłoszona p rzez O~rodek Badawczo-Rozwoiowy Przemysiu Budowy Urządzeń Chemicznych CEBEA 

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia PrzemysiL Budowy Urządzeń Chemicznych dnia 8 lisiopada 1977 r. 
iako normo obowiqzuiąca od dnia 1 lipca 1978 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 35 11977 poz.118) 

Wydanie 2 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1987. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd . 0,40 Nakł. 100 + 23 2.am.3663187 Cena zł 18 .00 
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Tab lica 1. Wymi ary m ieszadl a 

a. as 1)(1 a l IX3 IX4 IXS 
Wielkość 

Mas a 
s pawu 

stopnie b1 b z kg 

140 - 55°os ' 35° 40
1 25°35' 

o • 
19 40 - 4 , 0 - 2, 45 

13 0 - 55°45' 35°20' 25°151 19°30' - 5,5 - 5,50 

2 0 0 - 57°s o' 3 8°30' 2 8°
1 

2 1°40' - 5,5 - 8 , 50 

2 40 - 57°52' 3 8°3 1' 27°57' 2 1° 42
1 - 4, 0 10 14 , 20 

o• 
39° 15 1 28°26' 2 1°511 

12 270 - 6 1 - 4 , 0 19, 0 0 

260 3?.5 66°551 4 4° 4 8' 32°29' 25 
o 

3 1
1 o ' 2 0 54 4,0 12 25,3 

<) S kok śmi;eła r ówn " si<; średn i cy m i"szadła { D ). Maksym a lna licz ba o brotó w mieszadła w cza sie jeg o prac y wyno s i 
200 obr/mi n. 
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Rys _ 2 R ys. 3 

Tab l i c a 3. Wymi ary łop at ki 

r:·n~: ;~·;:::·~)l l l 
d d1 ( H '?) 

l 
l l b a ( J s 9 ) Mas a 

D 
Masa 1 

( miesz a - h l , q r R1 R 
d l a ) 

s z tuk i 
l 

! mm kg 

~--~~~ 
l 

7 0 35 7 0 3 8 , 2 8 1, 40 

' l L! OO 90 45 9 0 4 8,7 10 3,30 

mm kg 

135 70 122, 5 6 4 5 20 126 0 , 35 

400 88 155 8 5 0 26 160 O, 72 

500 100 5 0 11 0 t 53, 7 10 5,00 
500 110 200 8 60 32 200 1, 15 

: 
600 110 60 130 64, 4 18 6 , 7 0 

600 150 250 10 15 5 5 0 260 2 , 50 

6 80 110 6 0 130 6 4 , 4 18 6,70 
680 17 0 28 5 12 260 5 0 275 4 , 10 

780 110 60 13 0 6 4 ,4 18 6,70 

i 78 0 195 335 12 270 60 325 6 , 20 
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4 M ater ial 

Nr częśc i Nazwa L i czba 1) 
Mater i ał 

w g r ys. 1 części sztuk 

l pi asta }' 
Stal St3SX wg 
PN-72/H-84~ 

·-
St~ l 1H16N9T W!J 2 łopatka 3 
PN-71/~.;... 66020 

i) Dopuszcza s ię stosowan ie innych gatunków stali na 
żędani e podane w zamówiel'"'! :...r . 

S Wyko"l"ni e. Konstrui<cJa mieszadła <;pawana wyp ro-

fi lowana. Mieszadło przed obróbkę wykarc:?aj~c~ należy 

wyżarzyć odprężajęco. W zależnośc i od w arunków pracy 

każde 'Tl iesz adło należy wyważyć s tat ycznie lu b dynamic-z­

nie. 

6. Co.;:chowanie. Na piaście , w miej scu 

rys. t , powinny być um ieszczone w s p.>sób tr wdł~ i v-.y. 

raźny następujęce dane: znak w y t wórn i , Symbol W!,J p. 2 bez 

części słownej i muteriał. 

K ON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujpca normę - Ośrodek Badawczo- 3. Is totne zm i any w stosunku do BN-71j2472-01 

- R ozwojowy Przemysłu B udowy Urzęd7.eń Chnm icznyc h a) t·ozszerzono ;;:akres normy o m ieszadło D ~ 600, 6 00 , 

CEBEA- Kraków. 780, 

2, Normy zwiazane b) n a r ys. 1 dodano przekrój E - E. 

PN- 72/H-84020 S ta l "''~giowa kons t r ukcyjna zwykłej ja-

kośc i ogólnego IJrzeznaczenia, Gatunk i 4. S ymbo l wg SWW _ 0783-34. 

PN-7 t / H-86020 Stal odporn a n a korozję 

i kwasoodpo rna). Gatunk i 

( nierdz ewna 

~~-stan aktualny: lip i ec 1986 - bez 7mian. 


