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Grupa katalogowa 0447

1, WSTEP

"1. 1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wymaga~

nia i badania dotyczace gtowic jednostrumieniowych do wy-

" ttaczania rur z poli{ chlorku winylu) i poliolefin,

1,2, Okreslenia

1,2.1, gtowica jednostrumieniowa - urzadzenie zamoco-

wane na korpusie cylindra wyttaczarki, z ktérego upla=-

stycznione tworzywo wyplywa jednym strumieniem,

1,2,2, Pozostate okreglenia - wg BN-88/2364-02,

2, WYMAGANIA

2,1, Gtéwne wymiary - wg BN-86/2362-01,

2,2, Materiat, Gatunki materiatéw zastosowane w glowi=
cach ~ wg PN-75/H-84018 | PN-72/H-84020 w zakresie
stall weglowych konstr‘ukcy]nyéh oraz wg PN—?Z}I—!—-B#O30

w zakresle s‘inll stopowych konstrukcyjnych,

ér'uby do wspétosiowego ustawienia elementéw dyszy
oraz elementy gltowicy stykajace sig =z przeptywajacym
tworzywem nale:y wykonaé ze stali stopowej do ulepsze—~

nia, przy czym zaleca sig stal 40H wg PN-72/H-84030,
Mater-iaty zéslosowane do wykonania najwaéniejszych

czeéci jak $ruby do wspdtosiowego ustawiania elérrienk}w

dyszy, éruby taczace poszczegblne czeéci gtowic oraz
czegdci sfykajgce sig z wytlac'zanym twor zywem powinny
-

/ .
mieé indywidualne zagwiadczenia jakosci (atesty) wysta—
wiane przez GOstawcéw.

2, 3. Wykonanie
2,3, 1, Doktadno$é wykonania. Odchytki graniczrie wy=

miaréw nietolerowanych z u;/vzglgdnieniem katéw oraz wy=

mlaréw écigé | promienl zackrggleri krawedzi powlnny odpo-

wiadaé 12 klasle dokladnogci lub doktadnemu szer-egowf od=-

chytek zaokrgglonych wg PN- 7B/M 02139,
Teolerancje ksztattu | potozema wymiaréw nietolerowa-

nych - wg PN-80/M-02138 szereg 11,

2,3,2, Gwinty potaczef - wg PN-83/M-02113,
Wymiary wyj&¢ | podcigé oraz nadmiary diugosci gwintéw

i gtebokosci otwordw - wg PN-74/M-82063,

Doktadno$é wykonania gwintéw metrycznych w  klasie
éredniodoktadnej - wg PN-83/M-02113,
Wymiary i tolerancje gwintéw rurowych walcowych = wg

PN-79/M-02030,

Powierzchnie gwintédw powinny byé Qiadkie, ‘o pethym za-
rysie, bez w-gniolc’:w, zadziordw lub zerwa#,

Elementy érubowe — wg PN-?O/M-SZOS&.

Wiasnoéci mechaniczne elementéw Srubowych - wg PN-82/

M-82054/03, PN-82/M-82054/04 | PN-82/M-82054/09,

2,3,3, Stan powierzchni, Powierzchnie elementéw obro-

bione powinny byé bez uszkodzef mechani.‘czr'nych, skrzy-

wieh, pofatdowah, pegknieé, rozwarstwief, wieréw i $la-

ddw kor‘ozji.‘ ;
Nieozn&czone zbieinoéci,i pochylenia - wg PN:78/ ’

M-02042, Promienie zaokraglefi = wg PN-82/M-02045,
Podcigcia obrébkowe - wg PN-53/M-02043
Osire krawedzie (powstate przy Dbrobce skrawaniem)

powinny byé stepione, jeteli w dokumentacji nie przewi-

dziano i.naczej. )
Parametr chropowatoéci powlerzchni Ra kanatéw prze-
piywu tworzywa nie powinien byé wigkszy niz 0,32 Hm{po—

wierzchnie polerowane)

2,3, 4, Obrébka cieglna_ Na czesciach po obrébce clepl-

ne] niedopuszczalne sa pgknigcia, odksztatcenia, migkkie

plamy, przegrzanie i przepalenie, odwegglenie i utlenienie
wewngtrzne,

Twardosé elementdw ulepszanych cieplnie - HRC 36 12,

2,3,5, Giowica powinna mieé mozliwoéé wymiany oraz
wspétosiowego ustawlenia elementéw dyszy,
. #
taczenie glowic do cylindréw wyttaczarek dwuslimako-

wych = wg BN-84/2364-12,

2,3,6, Creéci ztaczne. Sruby, wkrety, nakrglki i pod-
ktadki nalezy zabezpieczyé przed korozja powtoka fosf?ro-

wa Fe/Fg czarna - wg PN-81/H-97016,

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo—ﬂozwo;owy Maszyn i Urzadzern Chemicznych METALCHEM w Torumu
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 17 sierpnia 1988 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1889, poz. 4)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1980.
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Powierzchnie pod klucz srub i nakretek stalowych {sta~

nowiacych elementy obstugi biei@cej) powinny mieé twar-
do&¢ nie mniejsza niz HRC 36.

Niedopuszczalne sa uszkodzenia tbéw | wkretéw oraz po-

w~ierzchni nakretek,

2,3,7, Wyposazenie elekiryczne — wg 8N-75/2360-01.
2,4. Montaz

2,4, 1, Wymagania ogélne, Do montazu powinny byé uzyte

czesci sprawdzone przez kontrole jakosci, Nie dopuszcza

sig montazu czeéci zanieczyszczonych,

2: 4,2, Glowica, Kanatly glowicy w ptaszczyznach styku
elementéw nle powinny mieé progéw utrudniajgeych  prze-

ptyw tworzywa,
Ztacza gwintowe gltowicy powinny byé przed montazem

smarowane smarem Bentomos 23 wg PN-69/C-96127,

2,4,3, Wyposazenie elektryczne, Montaz - wg BN-'?S/

2360-01,

Wewnetrzne powierzchnie grzejnikéw pierscieniowych
oraz zewnhetrzne powierzchnie gtowicy powinny byé doktad—
nie oczyszczone, B

Podczas montazu grzejnikéw nalezy w maksymalnym stop=
niu ograniczy¢ ich rozginanie, Po natozeniu grzejnikéw
nalezy dokreci¢ éruby ostony zewnetrznej tak, aby grzej-
niki cata powierzchniag zewngtrzng dobrze przylegaty do
powierzchni nagrzewanej, - '

Montaz nalezy przeprowadzaé z zachowaniem . warunkéw
okr‘eélonylch przez producenta czeéci wyposazenia elek-

trycznego,

2,4, 4, Montaz instalacji pneumatycznej, Instalacja pneu=

matyczna powinna byé szczelna przy ciénieniu 0,8 MPa,

2,4, 5, Potaczenia gwintowe powinny byé zabezpieczone

przed odkreceniem, Na widocznych powierzc‘hniach gtowicy
wysokoéé éruby nad nakretka (z wyjatkiem érub mocyja-
cych grzejniki) nie powinna byé wigksza niz % $rednicy’

éruby,

2,5, ngoﬁczenie. Powierzchnie kanmatéw przepiywu
tworzywa gtowic do wyttaczania rur z PVC powinny byé za-
bezpieczone elektrolityczna powioka chromowa

Fa/Cr 30,

techniczna

f

2,6, Wymagania bezpieczefistwa pracy - wg PN-83/

Z-08200,

2,7, Tabliczki informacyjne, Na tabliczkach informacyj-

BN-75/

nych nalezy stosowaé symbole graficzne - wg
2360-02/00 i BN-75/2360-02/02,

Wielkoé¢ tabliczek do symboli graficznych - wg BN-76/
2360-02/08,

obcigzeniem

2.8, Praca gtowicy pod obcigZzeniem, Pod

gtowica powinna pracowaé co najmniej 24 h,

Przed préba wyttaczania rury nalezy sprawdzaé:
- szczelnosé instalacji pneumatycznej przy cisnieniu
0,8 MPa,

- wyposazenie elektryczne wg BN-75/2360-01 p. 4.3.3.1,
w tym instalacje grzania,

-W trakcie wstgpnego nagrzewania nalezy co 54+ 10 min
dokrecaé $ruby mocujace grzejniki momentem obrotowym
wg PN-83/E-08200/01 do chwili, gdy temperatura gtowicy
osiggnie stan ustalony,

Do préby nalezy stosowaé surowce lub mieszanki zgodne
z igdéniem. uzytkownika,

‘Wyttaczane rury powinny odpowiadaé;

- PN-74/C-89200, PN-74/C~89204 oraz PN-80/C-89205
w zakresie rur z nieplastyfikowanego poli{chlorku winylu),

- PN-70/C-89015 w zakresie rur poligtylenowych,

- BN—80/6366—08 w zakresie rur 2z polipropylenu,

2.9, Cechowanie. Na korpusie gtowicy nalezy wykonad
w sposéb trwaty | wyrainy:

- znak wytwdrcy, .

- oznaczenie wg BN-86/2362-01.

Na ustniku dyszy gtowicy nalezy umiescié nastgbujgce

dane;

- oznaczenie érednicy zewngtrznej wyttaczanej rury,

- oznaczenie rodzaju mieszanki do wyttaczania rur,

~ oznaczenie wg BN-86/2362-01,

Na trzpieniu dyszy gtowicy nalezy umieécié nastepujace
dane;

- oznaczenie Srednicy zewnetrzne] wytfaczanej‘ rury
i grubosci éciank{ rury,

- oznaczenie rodzaju mieszanki do wyttaczania rur,

- oznaczehie wg BN-86/2362-01.

2, 10, Dostawa powinna obejmowad:

a) gtowice zgodnie ze specyfikacja,

b) czesci zamienne zgodnie z zaméwieniem,
c) dokumentacje techniczno-ruchowa,

d) zadwiadczenie wytwércy o jakoéci gtowicy,

3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3, 1. Pakowanie, Przed pakowaniem powierzchnie gtowi- -
cy {nie zabezpieczone przed korozja) nalety zakonserwo-
wa¢ smarem ochronnym Antykor wg PN-73/C-96079, a ka-
naty przeptywu tworzywa wazelina techniczng Tw wg
PN-69/C-96120. Krééce wlotowe | wylotowe powinny  byé
zaslepione. Czesci zakonserwowane powinny by¢é zabezpie-
czone materiatem barierowym, Przejéciowe zakonserwowa-
nie powinno umo2liwiaé usunigcie smaru bez demontazu,

WyposazZenie elektryczne powinno byé zdemontowane
i pakowane osobno,

Pakowanie do przewozu jest zalezne od rodzaju trans-
portu i warunkéw makro i mikroklimatycznych,

Skrzynki zbijane z tarcicy, przeznaczone do transportu
gfowicy jednor'.azowego lub wielokrotnego uiyf:ia o masie

zawartoéci do 150 kg = wg PN=72/D-79601,
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Skrzvnie drewniane lub klatki przeznaczone do pakowa-
nia gtowicy o masie zawarto$ci od 151 do 1000 kg =

PN-73/D-79604 |ub PN=-87/D-79607,

wg

Do cpakowania nalezy dotaczyé zabezpieczona przed .za-
moknigciem specyfikacje przesytkowa, tj. zadwiadczenie
o jako$ci oraz dokumentacjg techniczna, Znakowanie opa-
kowafl - wg PN-85/0-79252,

Znakowanie na opakowaniach transportowych powinnd byé
wykonane trwale i cbejmowaé co najmniej nastepujace dane:

- nazwe lub znak wytwérni,

- mase brutto i netto,

- liczbe warstw sktadowania,

~ liczbg warstw tadowania, ‘ §

3,2, Przechowywanie, Gtowica powinna byé pr‘zecl’iowy— *

wana w pomieszczeniach zamknigtych w temperaturze oto~
czenia od 5 & 40°¢c i wilgotnoéci wzglednej powietrza
wyZszej niz 75%.

Konserwacja gtov‘vicy powinna zabezpieczaé ochrong cza=-

sowa na okres nie krétszy niz 6 miesigey.

W przypadku diuzszego przechowywania uzytkownik jest
obowigzany wykonaé ponowna konserwacje.

3.3, Transport, Glewice w opakqwaniach trénsporto-
wych moga byé przewoione dowolnymi érodkami transportu
zgodnie z przepisami transportowymi ").

Srodki transportu powinny zabezpieczaé tadunek przed

wptywami atmosferycznymi (opadami), s

Ust,awien}e gtowicy (czeéci sktadowych)} w opakowaniach
na Srodku transportujacym, transportowanie i zdejmewanie
powinno byé tak wykonane, aby nie nastapito jej uszkodze-
nie.

Do $rodka transportowego nalezy tadowaé:

- gltowice w Jednej warstwie,

- skrzynki z zespotami lub czgSciami w 2 warstwach,

- skrzynki od 151 do 1000 kg w 1 warstwie,

4, BADANIA

4, 1, Program badarf - wg tablicy.

nie

Badania wg tablicy Ip, 5i 6 halezy przeprowadzaé po
zmontowaniu gtowicy na wyttaczarce w linli technologicznej
do produkcji okreé!pn‘ego rodzaju rury u uzytkownika w
obecnosci przedstawiciela wytwércy,

Badaniom powinna podlegaé kazda wyprodukowana gtowi-

ca,

4,3, Organizacja i pnzygotowanie do badari, Organizacja
badar nalezy do obowiazkdéw wytwdrey.

Przed pr-zyst@'pieniem do badan, v?.-ytwér'ca powinien za-
pewnié:

- przygotowane stanowisko do badaf,

- przygotowanie dokumentacji technicznej, norm i doku~
mentéw zwiazanych, )

- wyposaZenie stanowiska badafi w niezbedne narzedzia
i przyrzady pomiarowe, .

Do przeprowadzenia badarn gtowica powinna by¢é komplet-
na, zmontowana i przygotowana do eksploatacji.

Surowce potrzebne do badar zabezpiecza zamawiajacy

. glowice,
4,4, Opis badah

4,4, 1. Sprawdzenie materiatéw polega na - stwierdzeniu

waznosci atestéw, ich aktualnosci oraz wydania atestéw

przez upowainiona instytucje kwalifikacyjna,

4,4,2, Sprawdzenie wykonania czesci polega ha spraw-

dzeniu zaswiadczefi z kéntroli miedzyoperacyjnej,
Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadza¢ pomiarami
lintowymi lub sprawdzianami, Nalefy sprawdzaé ksztatty

oraz chropowatoéci kanatéw przeptywu twor zywa,

przeprowadzad

4,4, 3, Ogledziny zewnetrzne nalezy

wzrokowo bez zastosowania pomiarowych przyrzadéw w
czasie wykonania czgééi, montazu oraz badar gtowicy,
Ogledzinom zewnetrznym podiegaja wszystkie czesci oraz

kompletna gtowica,

Lp.. Rodzaje badafi Wymagania wg Opis badaf wg
1 ' Sprawdzenie materiatéw 2.2 4. 4.1
2 Sprawdzenie wykonania czgsci 2,3 4,4,2
3 Ogledziny zewnetrzne 2,5; 2.6; 2.7; 2.9; 2,10 4,4,3
) 4 Sprawdzenie montazu 2,4 4,4, 4
5 Sprawdzenie gtéwnych wymiardw 2.1 4, 4,5
6 Sprawdzenie pracy poad obciazeniem 2.8 4,.4,6

4,2, Zakres badal, Warunki techniczne {na aany typ

gtowicy) moga byé uzupetnione dodatkowymi badaniami,
Badania glowicy (z wyjatkiem Ip. 5i 6 w tablicy) nalezy
przeprowadzaé u wytwdrcy.

L
T

1) Patrz Informacje dodatkowe,

4, 4, 4, Sprawdzenie montazu

Ge b, 4,1, SQPEWdzenie montazu kanatéw _przeptywowych

' gtowicy polega na stwierdzeniu braku progdéw utrudniaja-

cych przeptyw tworzywa,
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4, 4, 4,2, Sprawdzenie montazu instalacji pneumatycznej

polega na stwierdzeniu szczelnoéci na ztgczach,

4,4, 4,3, Sp\rawdzenle montazu instalacji elektrycznej -
wg BN-75/2360-01, ze szczegélnym uwzglednieniem  za-
bezpieczef elektrycznych, pomiaréw rezystancji  izolacjl

oraz skuteczno$cl systemu ochrony przeciwporaZeniowej.

4, 4,4, 4, Sprawdzenie Eolgczeﬁ gwintowych polega na;

a‘)\ sprawdieniu szczelinomierzem przylegania tbéw srub
i nakretek do powlierzchni taczonych,
b) Jpra\udzen!u kluczem dynamometrycznym momentu do-
Wt

krecania érub i nakretek, -

4,4,5 Sprawdzenie gtéwnych wymiaréw gltowicy - wg
BN-86,/2362-01,

4,4,6, Sprawdzenie pracy pod obciateniem polega na:

. a) stwierdzeniu prawidtowego wyttaczania rur zgodnych
2 wymaganiami norm: :

- PN—?#/C-BQZDO‘, PN-74/C-89204 oraz‘PN—SOI/C-BQZOS
w zakresie rur z nieplastvfikowaneo~ "‘oii(chlorku\winylu),
i PN-70/C-89Q15 w zakresie rur polietylenowych,

BN-80/6366-08 w zakresie rur z polipropylenu,

b) stwierdzeniu prawidtowego dziatania wyposazenia
elektrycznego wg BN=75/2360-01 p, 4,3,3.2 w tym grzej-

nikéw gltowic,

f
4,5. Ocena wynikéw badall, Gfowice naleiy uznaé . =za

zgodng z wymaganiami normy, jeteli wszystkie badania wg’
4, 1 dadzg wynik pozytywny,

W przypadku negatywnego wyniku ktéregokolwiek z ba-
danl, stwierdzone Wady'naleiy usungaé i glowice przedstawié
do ponownego badania,

Zakres badah powtérnych powinien obejmowaéd tylko  te
badania i préby, ktére daty wyniki ujemne oraz te badania,
ktére na skutek usunigcia' wad moga daé wyniki odmienne

niz poprzednio,

~

k)
4,6, Zaswiadczenie wytwércy o jakosci, Dla kazdej gto-

wicy wyt;,vérca powinien wystawié zaéwiaqczenle zawiera-
Jjgce co najﬁlmiej nastgpujace dane;

a) nazwe | adres wytwdrcy,

b) nazwe i oznaczenie glowicy,

c) numer fabryczny i rok budowy,

d) zakres I wyniki badas,

e) datg i podpis przedstawiciela wytwércy,

5. POSTEP ONANIE Z GLOWICA UZNANA ZA  NIE-
ZGODNA Z WYMAGANIAMI MORMY

W przypadku negatywnego wyniku ktéregokolwiek z ba-
dafi, stwierdzone wady nalety usunaé i glowice przedsta-
wié do ponownego badania,

Zakres badati powtérnych powinien obejmowaé tylko te,
ktére daty wyniki ujemne oraz te badania, ktére na . skutek
usunigcia wad moga daé wyniki odmienne niz poprzednie,: '

 Wyniki badail powtérnych sa ostateczne,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca normg - OSrodek Badawczo-

-Rozwojow} Maszyn i Urzadzeh Chemicznych METALCHEM,
Torufi,

2, Normy zwiazane )

PN-70/C~89015 Rury polietylenowe, Metody bada#

PN-74/C-89200 Rury z nieplastyfikowanego poli{chlorku
winylu), Wymiary

PN-74/C-89204. Rury ciénieniowe z nieplastyfikowanego
poli{ chlorku winylu). Wymagania i badania

PN-80/C-89205 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego
poli{ chlorki winylu)

PN-73/C-96079 Przetwory naftowe, Smary ochronne Anty-
kor . ’

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe, Wazelina techniczna

PN-69/C-96127 Przetwory naftowe, Smary plastyczne

(sfale) Bentor 2 | Bentomos 23 do pracy w wysokich

temperaturach

i

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarci-
cy, zbijane, Wspélne wymagania
PN-73/D-79604 Skrzynie drewniane o masie -zawarto$ci

od 151 do 1000 kg, Wspdine wymagania i badanié

PN-87/D-79607 Klatki | komplety klatkowe drewniane o
masie zawartoéci do 1000 kg, Wspé-ljne wymagania i ba-
dania )

PN-83/E~08200/01 Elektryczne przyrzady powszechnego
‘uzytku, Bezpieczefistwo uzytkowania, Ogdlne wymaga-:-
nia i badania . o _

‘PN-75/H-BA019 Stal wiglowa konstrukcyjna wyzsze] ja-
koéci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrﬁkcyjna wyzsze] ja=-
koéci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

PN=-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne, Gatunki

PN-81/H-97016 Ochrona przed korozja, Powioki fosfo-

ranowe
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PN-79/M-02030 Gwinty rurowe walcowe, Wymiary i tole=
rancje

PN-78/M-02042 Katy i zbieznoéci normaine

PN-58/M-02043 Podcigcia obrébkowe

PN-82/M-02045 Promienie normalne

PN-83/M-02113 Gwinty 'metryczne, Tolerancje

#'N-—-SO/M-DZIJB Tolerancje ksztattu i potozenia, Wartoéci

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogdine-
go przeznaczenia, Ogélne wymagania i badania

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki, Wtasnoscl
mechaniczne $rub i wkretéw

PN-82/M-82054/04 Sruby, wkrety i nakretki, Wiasnoéci

mechaniczne érub i wkretéw dociskowych
PN-82/M-82054/09 $ruby, wkrety i nakretki, Wiasnoscl
mechaniczne nakrgtek '
PN-74/M-82063 Gwinty metryczne, Wymiary wyjéé | pod-
cigé oraz nadmiary diugofci gwintéw i gtgbokoéci-otwo-
réw
PN-B'5/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscia,
Znaki | znakowanie, Wymagania podstawowe
PN-83/2-08200 Ochrona pracy, Maszyny i urzadzenia
produkcyjne, Ogélne wymagania bezpieczefistwa '
B8N-75/2360-01 Maszyny i urzadzenia do przetwérstwa
tworzyw sztucznych | mieszanek gumowych, WyposaZe-
nie elektryczne, Ogélne wymagania i badania
BN-75/2360-02/00 Maszyny i urzgdzenia' do przetwérstwa
' tworzyw sztucznych | mieszanek gumowych, Symbole
graficzne na tabliczkach
BN-75/2360-02/02 Maszyny i urzadzenia do przetwérstwa
twor‘uzyw sztucznych i mieszanek gumowych, Wyttaczar-
ki. Symbole graficzne na tabliczkach
BN-76/2360-02/08 Maszyny i urzadzenia do przetwérstwa
twor zyw sztucznyc;'n | mieszanek gumowych, Tabliczki

do symboli graficznych

BN-86/2362-01 Gfowice jednostrumieniow.ec do wyttaczania
rur z poli{ chlorku winytu), Gtéwne wymiary
BN-88/2364-02 Maszyny i urzadzenia do przetwérstwa
tworzyw sztucznych, Urzadzenia wspéipracujace z
wyttaczarkami §limakowymi, Terminologia

BN-84/2364-12 Wyttaczarki dwuslimakowe do _ przetwér-

stwa tworzyw sztucznych, taczenie glowic, Gtéwne
wymiary
BN-80/6366-08 Rury ciénieniowe z polipropylenu, Wyma-
gania i badania
Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r'.' Prawo przewozowe
(Dz, U, Nr 53, poz, 272 z 1984 r, )
Regulamin Przedsigbiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpie-

czeniu przesytek towarowych (Dz, TiZK nr 9, poz.
z 1985r.)
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Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych, Zatacznik i
do umowy o wzajemnym utytkowaniu wagondéw towarowych
w komunikacji migdzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15,
poz. 119 z 1981 r, ) wraz z péfniejszymi zmianami -
Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r, w
sprawie tadowania samochodéw cigarowych i , Przyczep
(Mon, Pol, nr 24, poz, 123 2 1963 r, 1 nr 35, poz, 250
21968 r,)

‘3, Ztacza gwintowe gtowicy powinny byé przed montaem
smarowane pasta molibdenowg Molipas 60N wg TWT Nafto-
chem 117/79 Katalog Produktéw Naftowych 2 ZPRiP-Petro-

‘chemia, smarem Litomos 210 wg ZN-78/MPCh/NF-137-Ka-

talog Produktéw Naftowych 2 ZPRiP Petrochemia lub sma-

rem Bentomos 23 wg 2,4, 2,

4, Symbol wg SWW = 0752-141,

¢

5, Autor projektu normy - ink, Stanistaw Wierzbowski,
Che-

Oérodek Badawezo-Rozwojowy Maszyn 1 Urzadzen

micznych METALCHEM, Toruf,



