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NORMA BRANZOWA
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PRZEMYSLU do przetworstwa tworzyw sztucznych ——
CHEMICZNEGO i mieszanek gumowych BN-73/2364 00

Parametry podstawowe

Grupa kétaiogowa 0447

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 para-

metry podstawowe wytlaczarek jednoslimakowych do .

przetwoOrstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumo-
wych oraz wytlaczarek dwu$limakowych do przetwér-
stwa tworzyw sztucznych, z wytaczeniem wytlaczarek
jednoflimakowych do przetworstwa stopionych i spe-
cjalnych polimeréw oraz rozdrobnionych odpadéw ter-
moplastow.

1.2. Okreslenia

1.2.1. wytlaczarka jednoSlimakowa do przetwoérstwa
tworzyw sztucznych termoplastycznych — maszyna stu-
zaca do mieszania, -uplastyczniania i Zelowania poli-

chlorku winylu, poliolefinéw, polistyrenu i innych ko-

polimeréw w postaci granulatu i proszkéw, wytlacza-
nych nastepnie w sposéb ciagly przez dyszg glowicy
zamocowanej do korpusu cylindra w postaci pivt, otu-
lin kablowych, folii, rur, wezy i innych profilow.

1.2.2. wyttaczarka dwuslimakowa do przetwérstwa
tworzyw sztucznych termoplastycznych — maszyna stu-
zgca do mieszania, uplastyczniania i zelowania poli-
chlorku winylu, poliolefindéw, polistyrenu i innych ko-

 polimeréw w postaci proszkéw, wytdaczanych nastgpnie

w sposOb ciaggly przez dysze glowicy zamocowanej do
korpusu cylindra w postaci plyt, folii, rur, wezy i in-
nych profiléw.

1.2.3. wytlaczarka jedno§limakowa do przetwérstwa
mieszanek gumowych — maszyna shizaca do profilowa-
nia, oczyszczania i granulowania mieszanek gumowych
i kauczuké6w oraz powlekania rur, nakladania powtok
ochronnych na przewody, kable, druty, liny metalowe,
profile i rdzenie tas$m przenosnikowych.

1.2.4. wytlaczarka z zasilaniem cieplym — maszyna
stuzaca do przetworstwa mieszanck gumowych majg-
cych w momencie podawania do zasobnika temperatu-

r¢ nie mniejsza niz 50°C oraz temperature 80 < 200°C
w przypadku przyjmowania mieszanki gumowej z mie-
szarki.

1.2.5. wytlaczarka z zasilaniem zimnym — maszyna
stuzagca do przetwérstwa niepodgrzewanych mieszanek
gumowych majacych w momencie podawania do za-
sobnika temperatur¢ nie mniejszg niz 15°C, a w. mo-
mencie podawania do glowicy profilujacej nie mniej-
$zg niz 60°C.

1.2.6. wyttaczarka z zasilaniem zimnym i odgazowa-
niem — maszyna stuzaca do przetwoérstwa z odgazo-
waniem nie podgrzewanych mieszanek gumowych majg-
cych w momencie podawania do zasobnika tempera-
turg nie mniejsza niz 15°C, a w momencie podawania
do glowicy profilujagcej temperature nie mnigjsza
niz 60°C.

1.2.7. Pozostate okreslenia — wg BN-76/2364-01.

2. PARAMETRY PODSTAWOWE

2.1. Parametry podstawowe wytlaczarek jednoslimako-
wych do przetwérstwa tworzyw sztuczmych termoplas-
tycznych — wg tabl, 1.

Tablica 1

Srednica
§limaka 20 .32 45 63 90 125 | 160 | 200
mm ‘

Odlegtodé
osi slima-
ka do
podstawy
wytla-
czarki,
mm, nie

1000 1100

wigcej niz
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* 2.2. Parametry podstawowe wytlaczarek dwuslimako-
wych ze §limakami cylindrycznymi do przetwoérstwa two-
rzyw sztucznych termoplastycznych — wg tabl. 2.

Tablica 2

Srednica §limakéw
mm

Odleglos¢ osi §lima-
kéw od podstawy
wytlaczarki, mm,
nie wigcej niz

63 90 125 (140)")

1000 1100

) Wartoé¢ podana w nawiasie jest nie zalecana.

2.3, Parametry podstawowe wyttaczarek dwuslimako-
wych ze §limakami stozkowymi do przetwoérstwa tworzyw
sztucznych termoplastycznych — wg tabl. 3.

Tablica 3

Stosunek $rednic §li-
maka stozkowego')

Odlegtos¢ osi $limaka
do podstawy wytta-
czarki, mm, nie wig-
cej niz

90745 | 130/65 | 140/80 | 170/95

1000 1o |

2.4. Parametry podstawowe wytlaczarek jednoslimako-

') Stosunek $rednic $limaka stozkowego okresla w liczniku
‘§rednicg §limaka w strefie zhsilania, w mianowniku érednice §li-
maka w strefie dozowania. )

wych do przetworstwa mieszanek gumowych — wg
tabl. 4.
Tablica 4
&rednica Odlegtoé¢ osi sli-
Nazwa i odmiana wytla- S maka od podsta-
B ; §limaka 3
czarki $limakowe) wy, mm, nie
mm B
wigcej niz
Whyttaczarka jednoslima- 32
kowa " 63
a) z zasilaniem cieptym
b) z ‘zasilaniem zimnym 90
c) z zasilaniem zimnym
: 5 125
i odgazowaniem
160 1000
200
250
Whyttaczarka jednoslima- 300
kowa z zasilaniem cieplym 300/380")
s 1320
380/450")
530/660"') 1370
Yy Liczba w liczniku okreéla érednicg $limaka cylindrycznego
stopniowanego w strefie dozowania, a liczba w mianowniku $red-
nicg §limaka w strefie zasilania.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Osérodek Badawczo-Rozwo-
" jowy Maszyn i Urzadzen Chemicznych METALCHEM, Toru.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-73/2364-03, BN-73/2364-04,

BN-73/2364-05

a) objeto jedna norma postanowienia dotychczasowych trzech
norm,

b) wprowadzono nowe okreélenia,

c) uaktualniono parametry podstawowe wytlaczarek $limako-
wych,

d) dostosowano parametry podstawowe do ustalen CT C3B
1646-79,

¢) pomini¢to okreslenia ujete w BN-76/2364-01,

f) pominigto nastgpujace wielkosci charakterystyczne — stosu-
nek L/D, predko$é obrotowg $limaka, maksymalng moc silnika
napgdowego.

3. Normy zwigzane
BN-76/2364-01 Wytlaczarki Slimakowe do przetwdrstwa tworzyw
sztucznych i mieszanek gumowych. Nazwy i okreslenia

4. Normy miedzynarodowe i zagraniczne
RWPG CT C3B'1646-79 Ilpecchl yepBaqHLIC OISl PE3UHBI H TUIACT-
macc. THNMBI ¥ OCHOBHLIE pa3mepsl — norma zgodna

. Buigaria BIIC 6613-67 IlpecH mHekoBH 3a niacTMacH. OCHOBHH

napameTphbl U pasMepH
NRD TGL 11033 Plastverarbeitungsmaschinen.
Nenngrofen.
TGIL 24493 Plastverarbeitungsmaschinen. Extruder mit einer
Schnecke
ZSRR TOCT 14773-69 Tlpeccul oaHouepBsAuHbIe A8 mepepaboTKH
TEPMOIIACTOB
I'OCT 11441-76 MaumHe! ofHO4YEpBAYHbIE V1A NepepaboTKH
PE3HHOBbLIX cMeceH
OH 26-10-26-67 Otpacnesas Hopmaib. [Ipeccel aByxueppsu-
Hble s mepepaGoTku TepmomnacTob. IlapaMeTphl H pa3Mepht
5. Symbol wg SWW — (752.
6. Autor projektu normy — inz. Stanistaw Wierzbowski — Osro-
dek Badawczo-Rozwojowy Maszyn 1 Urzadzen Chemicznych
METALCHEM, Torufi. )

Extruder.



