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MASZYNY 
Wytłaczarki ślimakowe 2364-08 l URZĄDZENIA 

PRZEMYSŁU do przetwórstwa tworzyw sztucznych Zami•at 

l mieszanek gumowych BN-7312364-03 
CHEMICZNEGO BN· 7~/2364-04 

BN-73/2364-05 
Parametry podstawowe 

Grupa katalogowa 0447 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. ·Przedmiotem normy są para
metry podstawowe wytłaczarek jednoślimakowych do 
przetwórstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumo
wych oraz wytłaczarek dwuślimakowych do przetwór
stwa tworzyw sztucznych, z wyłączeniem wytłaczarek 
jednoślimakowych do przetwórstwa stopionych i spe
cjalnych polimerów oraz rozdrobnionych odpadów ter
moplastów. 

1.2. Określenia 
1.2.1. wytłaczarka jednoślimakowa do przetwórstwa 

tworzyw sztucmych termoplastycmych - maszyna słu
żąca do mieszania, :uplastyczniania i żelowania poli
chlorku winylu, poliolefinów, polistyrenu i innych ko- · 
polimerów w postaci granulatu i proszków, wytłacza
nych następnie w sposób ciągły przez dyszę głowicy 
zamocowanej do korpusu cylindra w postaci płyt, otu
lin kablowych, folii, rur, węży i_ innych profilów. 

1.2.2. wytłaczarka dwuślimakowa do przetwórstwa 
tworzyw sztucmych tennoplastycmych - maszyna słu
żąca do mieszania, uplastyczniania i żelowania poli
chlorku winylu, poliolefinów, polistyrenu i innych ko
polimerów w postaci proszków, wytłaczanych następnie 
w sposób ciągły przez dyszę głowicy zamocowanej do 
korpusu cylindra w postaci płyt, folii, rur, węży i in
nych profilów. 

1.2.3. wytłaczarka jednoślimakowa do pr:zetwórstwa 
mieszanek gumowych - maszyna służąca do profilowa
nia, oczyszczania i granulowania mieszanek gumowych 
i kauczuków oraz powlekania rur, nakładania powłok 
ochronnych na przewody, kable, druty, liny metalowe, 
profile i rdzenie taśm przenośnikowych. 

1.2.4. wytłaczarka z zasilaniem ciepłym - maszyna 
służąca do przetwórstwa mieszanek gumowych mają
cych w momencie podawania do zasobnika temperatu-

rę nie mniejszą niż 50°C oraz temperaturę 80 + 200°C 
w przypadku przyjmowania mieszanki gumowej '? mie
szarki. 

1.2.5. wytłaczarka t. zasilaniem zimnym - maszyna 
służąca do przetwórstwa niepodgrzewanych mieszanek 
gumowych maji}cych w momencie podawania do za
sobnika temperaturę nie mniejszą niż l5°C, a w mo
mencie podawania do głowicy profilującej nie inniej
śzą niż 60°C. 

1.2,C'i. wytłaczarka z zasilaniem zimnym i odgazowa
niem ~ maszyna służąca do przetwórstw;:, z odgazo
waniem nie podgrzewanych mieszanek gumowych mają

cych w momencie podawania do zasobnika tempera
turę nie mniejszą niż l5°C, a w momencie podawania 
do głowicy profilującej temperat~Jrę nie mnięjszą 
niż 60°C. 

1.2.7. Pozostałe określenia - wg BN-76/2364-{)1. 

2. PARAMETRY PODSTAWOWE 

2.1. Parametry podstawowę wytłaczarek jednoślimako
wych do przetwórstwa tworzyw sztucznych termoplas
tycznych - wg tabl. l. 

Tablica 

S rednica 
ślimaka 20 . 32 45 63 90 125 160 200 

mm 

Odległ~ść 
osi ślima-
ka do 
podstawy 1000 1100 
wytła-

czarki, 
mm. nie 
więcej niż 
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2.2. Parametry podstawowe wytłaczarek dwuślimako
wych ze ślimakami cylindrycznymi do przetwórstwa two
rzyw sztucmych termoplastycznych - wg tabl. 2. 

TabUca 2 

Średnica ślimaków 
63 l 90 mm 

125 l (1 40)
1
) J 160 

Odległość osi ślima-
ków od podstawy 1000 1100 
wytłaczarki , mm, 
nie wi~cej ni:Ł 

1) Wartość podana w nawiasie jest nie zalecana. 

2.3. Parametry podstawowe wytłaczarek dwuślimako
wych ze ślimakami stożkowymi do przetwórstwa tworzyw 
sztucmych termoplastycznych - wg tabl. 3. 

Tablica 3 

Stosunek średnic śl i-
90/45 l 130/651 ·140/80 170/95 

maka stożkowego') 

Odległość osi ślimaka 
do podstawy wy tła- 1000 1100 
czarki, mm, nie wi~-

cej ni:Ł 

1) Stosunek średnic ś limaka stożkowego określa w liczniku 
· średnicę ślimaka w strefie zAsilania, w mianowniku średnicę śli-
maka w strefie dozowania. 

l 

2.4. Parametry podstawowe wytłaczarek jednoślimako

wych do przetwórstwa mieszanek gumowych - wg 
tabl. 4. 

Tablica 4 

Średnica 
Odległość osi sli-

Nazwa i odmiana wytla-
ślimaka 

maka od podsta-
czarki ślimakowej wy, mm, nie 

mm 
więcej niż 

Wytłaczarka. jednoślima- 32 
kowa . 

6~ 
a) z 

1
zasilaniem ciepłym 

90 b) z zasilaniem zimnym 
c) z zasilaniem zimnym 

125 
i odgazowaniem 

160 1000 

200 

250 

Wytłaczarka jednoślima- 300 
kowa z zasilaniem ciepłym 

300/3801) 

400 
1320 

380/4501) 

530/6601) 1370 

1) Liczba w liczniku okreś la średnicę ślimaka cylindrycznego 
stopniowanego w strefie dozowania , a liczba w mianowniku śred-
nicę ślimaka w strefie zasilania . 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowujęca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo
. · )owy Maszyn i Urządzeń Chemicznych MET ALCHEM, Toruń. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN· 73/2364.03, BN-73/2364-04, 
BN· 73/ 2364-0S 

a) obj~to jedną normą postanowienia dotychczasowych trzech 
norm, 

b) wprowadzono nowe określenia. 

c) uaktualniono parametry podstawowe wytłaczarek ślimako

wych , 
d) dostosowano parametry podstawowe do ustaleń CT C38 

1646-79, 
e) pominięto określenia ujęte w BN-76/2364-0 1, 
f) 'pominięto następujące wielkości charakterystyczne - stosu

nek L/ D, prędkość obrotową ślimaka, maksymalną moc silnika 
nap~dowego. 

3. Nonny zwlłlzane 
BN-76/2364-01 Wyt!ac1..arki ślimakowe do przetwórstwa tworzyw 

sztucznych i mieszanek gumowych . Nazwy i określenia 

4. Nonny międzynarodowe i zagraniczne 
RWPG CT C3B 1646-79 Ilpeccbl 'łepBA'łllble ATUI pcJHHbl H nnacT

Macc. THnbi łl OCHOBHbiC pa3MCpbl - norma zgodna 
Bułgaria I>.LJ:C 6613-67 IlpecH UIHCKOBłl Ja nnaCTMacH. OcHOBHH 

napaMeTp!,l H pa3MepH 
NRD TGL 11033 · Plastverarbcitungsmaschinen. Extmder. 

Nenngroften. 
TGL 24493 Plastvera rbeitungsmaschinen. Extruder mit einer 

Schnecke 
ZSRR rocr 14773-69 Ilpeccbt OAHO'łepBA'IHbłe ,ll)llł nepepa6oTKH 

repMonnaCTOB 
rocr 11441-76 MaWHHbl OAHO'ICpBlł'łHbłC AJIA nepepa60TKH 

pe3HHOBblX CMCCCli 
OH 26-10-26-67 OTpacneaaA HOpManb. Ilpeccbl .liBYX'IepBA'ł

Hble AJ!lł nepepa6oTKH TepMOnnaCTOB. IlapaMeTpbl H pa3Mepbl 
S. Symbol wg SWW - 0752. 
6. Autor projektu normy - inż . Stanisław Wierzbowsk i - Ośro

dek Badawczo-Rozwojowy Maszyn i Urządzeń Chemicznych 
METALCH EM, Toruń. 


