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NORMA BRANŻOWA BN-76 l 

MASZYNY 2364-01 
I U;RZĄDZENIA Wytłaczarki ślimakowe 

PRZEMYSŁU do przetwórstwa tworzyw sztucznych 
Zamiast 

CHEMICZNEGO i mieszanek gurnowych BN-7.1/2364-01 
Nazwy i określenia 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są nazwy i określenia wy
tłaczarek ślimakOIWych oraz podstawowych zespo
łów i eleme-ntów wytłaczarek służących do pla
stycz-nego kształtowania tworzyw sztucznych 
i mieszanek gumowych. 

2. NAZWY I OKRESLENIA 

2.1. Wytłaczarki 

(2.1.1) wytłaczarka ślimakowa maszyna, 
której istotnym elementem jest jeden lub więcej 

ślimaków o·bracających się w cyłinda-ze, służąca 

do mieszania, uplas tycz,niania i żelowania tworzy
wa, wytłaczanegt> następnie w sposó-b ciągły przez 
dyszę głowicy zamocowanej do korpusu cylindra 
w postaci profilów, pły;t, otulin kablowych lub 
folii. 
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(2.1.2) wytłaczarka jednoślimakowa - maszyna 
wg· 2.1.1 z jednym ślimakiem w cylindrze (rys. 1). 

(2.1.3) wytłaczarka wieioślimakowa - maszyna 
wg 2.1.1 z więcej niż jednym ślimakiem w cylin
drze, np. dwuślimakowa, trójśłimakowa itp. 
(rys. 2). 

Rozróżnia się wytłaczarlki: 

- z układem ślimaków zazębiających się 

o zgodnych kierunkach obrotów (rys. 2a), 

- z układem ślimaków nie zazębiających się 

o zgodnych kierunkach obrot ów (rys. 2b), 

- z układem ślimaków zazębiających się 

o przeciwnych k ierunkach ob11otów (rys. 2c), 

- z układem ślimaków nie zazębiających się 

o przeci.Jwnych kierunkach obrotów (rys. 2d). 

Rys. l 
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(2.1.4) wytłaczarka ślimakowa pozioma - ma
szyna wg 2.1.1 z osią cylindra usytuowaną poziomo 
(rys. 3). 

Rys. 3 

(2.1.5) wytłaczarka ślimakowa pionowa - ma
szyna wg 2.1.1 z osią cylindra usytuowaną pionowo 
(rys. 4a i b). 

a) napęd od strony zasHania, 
b) napęd od strony dozowania. 

a) b} 

Rys. 4 

(2.1.6) wytłaczarka ślimakowa z uchylnym cy
lindrem- maszyna wg 2.1.1 której cyld.nder może 
być obracany pod różnymi kątami do poziomu 
(rys. 5). 

(2.1.7) wytłaczarka ślimakowa z dwustopnio
wym układem uplastycznienia- maszyna wg 2.1.1 
mająca więcej niż jed en cylinder, przy czym 
cylin.d~y są ustawione względem siebie równo
legle (rys. 6a) lub pod pewnym kątem (przeważ
nie 90°) (rys. 6b). 

a) 

Rys. 5 

(2.1.8) wytłaczarka ślimakowa z regulowaną 

temperaturą cylindra - maszyna wg 2.1.1 mająca 
urządzenie do regula:cj i temlperatu~y surowca 
p rzez ogrzewan ie lub chłodzenie cylii!ndra (rys. 7). 

(2.1.9) wytłaczarka śUmakowa z regulowaną 

temperaturą ślimaka- maszyna rwg 2.1.1 mająca 

urządzenie do regulacJi temperatury sur owca 
przez ogrzewanie łrub chłodzenie ślima1ka (rys. 8). 

2.2. Nazwy i określenia elementów i zespołów 
wytłaczarki 

(2.2.1) cylinder- element wytłaczarki jednolity 
lub składający się z segmentó-w współpracujących 
z ślimakiem (ślimakami). 

(2.2.2) tuleja cylindra - element wymienny 
cylindra o porwierzchni wewnętrznej ciągłej l·ub 
poprzecinanej rowkami wzdłuż tworzącej . 

(2.2.3) cylinder z odgazowaniem - e>lement wy
tłaczarki zaopatrzony w jedetn (:rzadziej ,dwa lub 
trzy) otwory przelotowe, p rzez kltóre ulatniają się 
części lotne z rozprężonego two~rzywa . 

(2.2.4) ślimak - e·lement o kształcie śruby, 

j ednolity lub składający się z segmentów, który 
służy do uplastyczniania, homogenizacji i toran
sport u tworzywa w cylmdrze w !kierunku głowi·cy. 

(2.2.5) urządzenia współpracujące - wg BN -71/ 
2364-02. 

b} 
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Rys. 6 
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Rys. 7 

Rys. 8 
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2.3. Nazwy i określenia dotyczące ślimaka 

(2.3.1) geometria ślimaka - podstawowe pojęcia 
kształtu ślimaka obejmują,ce charakterystyczne 
wielkości, np. ś:rednicę, dłu:gość, zwój, kanał, sze
rokość kanału itp. (rys. 9). 

B-8 

Promien zwoju 

~ 

/fqf poc.'>ylenia~ 
paw! Pr zc,~ni czynneJ zwo;u 

Kierun~k 

p,ezrpTywu tworzywa 

P.-cmień zwoju 

\ Kąt po.:hylenia 
powierz.:hni bierneJ zwo;u. 
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Rys. 9 

(2.3.2) średnica ślimaka - średnica walca lub 
stożka, którego tworząca jest wyznaczona przez 
wierzchołki zwojów (rys. 9). 

(2.3.3) średnica rdzenia ślimaka - średnica 

walca lub stożka bez zwojów (rys. 9). 

(2.3.4) zwój ślimaka - występ o spiralnie 
uks21tałtowanej powierzchni dookoła rdzen1a śli

maka na długości jednego sko:ku (rys. 9). 

(2.3.5) dno kanału ślimaka - powierzchnia ka
nału o średni:cy rdzenia śH:maka (ry,s. 9). 

(2.3,6) kanał zwoju - przestrzeń w obszarze 
jednego slkoku ograniczona dnem kanału, przyl e
głymi powierzchniami bocznymi zwojów i po
wierzchnią walca o średnicy ślimaka. Kanał zwoju 
odpowiada kanałowi ślima!ka na obszarze jednego 
skoku pomniejszonemu o przestrzeń wynikającą 

z luzu wierzchołkowego (rys. 9). 

(2.3. 7) kanał uzwojenia - przestrzeń ograniczo
na przez dno kanału, przyległe powierzchnie 
boczne zwojów oraz powierzchnię walca o śred
nicy ślimaka. 

(2.3.8) kanał ślimaka - p!Tzestrzeń ograniczona 
przez dno kanału, przyległe powierzchnie boczne 
zwojów oraz wewnętrzną powierzchnię cylindra. 

(2.3.9) objętość kanału uzwojenia - suma obję
tości wszystkkh kanałów uzwojenia ślimaka . 

(2.3.10) objętość kanałów ślimaka- suma obję
tości wszystkich kanałów ślimaka. 

(2.3.11) krotność ślimaka - liczba kanałów lub 
zwojów w płaszczyźnie przekroju prostopadłej do 
osi ślimalka. 

(2.3.12) głębokość kanału uzwojenia - połowa 

różnicy między średnicą ślimalka i średnicą rdze
nia ślimaka (rys. 9). 

(2.3.13) głębokość kanału ślima,ka- połowa róż

nicy między średni-cą cyl'indrn i średnicą rdzenia 
ślimaka (rys. 9). 

(2.3.14) skok zwoju ślimaka- odległość między 

kolejnymi punktami przecięcia zwoju z tworzącą 
walca lub stożka (rys. 9). 

(2.3.15) powierzchnia czynita zwoju - po
wierzchnia bocma zwoju zwrócona w kieruniku 
przepływu twO!I:Zywa (rys. 9). 

(2.3.16) powierzchnia bierna zwoju po-
wierzchnia boczna zwoju zwrócona w k ierunk'u 
przeciwnym do przepływu 1JWiorrzywa (rys. 9). 

(2.3.17) promień zwoju - promień między po
wierzchnią dna kanału, odpOIWiednią boczną po
wierzchnią zwoju mierz:ony w płaszczyźnie noc
rnałnej do krawędzi zwoj u (rys. 9 przekrój B-B). 

(2.3.18) kąt pochylenia zwoju - kąt zawarty ' 
między styczną do powie:rzchni boeznej zwoju 
i płaszczyzną prostopadłą do osi ślimaka (rys. 9). 
Kąt poch)"lenia zwoju może być stały lub zmienny 
w zakresie skoku. 
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(2.3.19) kąt pochylenia powierzchni czynnej 
(biernej) zwoju- kąt zawarty między prostopadłą 
do osi ślimaka i styczną do po·wie~r~chni czynnej 
(biernej) zwoju (rys. g przeikrój B-B). 

(2.3.20) szerokość kanału uzwojenia - odległość 

normalna między powierzchniami bocznymi zwoju 
mienona na średnicy ślimaka {rys. g). 

(2.3.21) szerokość zwoju ślimaka - odległość 

między bokami zwoju mierzona na średnicy śli
maka (rys. g). 

(2.3.22) zarys uzwojenia - zarys zwoju i ka
nału w płaszczyźmie przechodzącej przez oś śli

malka (rys. g przekrój A-A). 

(2.3.23) długość robocza ślimaka - odległość od 
przedniej krawędzi o•tworu zasilającegb do końca 
uzwoj enia ślimaka. 

(2.3.211) czop ślimaka - odcinek ślimaka prze
noszący moment obrotowy z ulkładu napędowego. 

(2.3.25) całkowita długość ślimaka - suma dłu
gości roboczej i cz,opa ślimaka. 

(2.3.26) stosunek L/D - stosunek długości ro
boczej L do średnicy ślimaka D. 

(2.3.2J) strefa zasilania - odcinek ślimaka, 

w którym pobierany zostaje surowiec z otworu 
zasilającego i przesunięty do następnej strefy. 

(2.3.28) strefa sprężania - odcinek ślimaka, 

w którym wzrasta ciśnienie (stopniowo lub na
gle) między innymi w wyniku ~redukcji objętości 
kanałów ślimaka . 

(2.3.29) strefa odgazowania - odcinek ślimaka 
o powięks.,;onej głębokości kanałów zwykle między 
strefą sprężania i do'Zowania, w którym następuje 

w wyniku rozprężania usunięcie części lotnych 
przez otwór (.otwory) w cylindrze. 

(2.3.30) strefa dozowania - - odcinek ślimaka, 

w którym tworzywo ulega uplast ycznieniu i zosta
je przetłoczone przez dyszę głowicy wytłaczarki. 

(2.3.31) stopień sprężania - stosunek przekro
jów kanału uzwojenia ślimaka w dwóch określo

nych miej s-2ach. 

2.4. Pozostałe określenia 

(2.4.1) wysokość osi wytłaczania - odległość osi 
cylindra wytłaczarki w pozycji poziomej od 
płaszczyzny jej podstawy. 

(2.4.2) luz wierzchołkowy różnica między 

średnicą wewnętrzną cylindra i średnicą ślimaka 
(rys. g). 

(2.4.3) strefa grzejna cylindra - odcinek cylin
dra, na którym doproi\'{adza się ciep~o niezbędne 

w procesie wytłacza111ia. Kolejność stref grzejnych 
oznacza się zgodnie z k ie runkiem przepływu 

tworzywa. 

(2.4.4) strefa chłodzenia cylindra - odcinek 
cylindra, na którym odprowadza się cie.pło wy
dzielone w procesie wytłaczania. 

(2.4.5) otwór zasilający - otwór znajdujący się 
w cylindrze, przez który wprowadza się surowiec. 
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