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NORMA BRANŻOWA 

BN-78 
MASZYNY Prasy hydrauliczne 2363-08 

l URZĄDZENIA iedno- i wielopółkowe do płyt 
CHEMICZNE 

Sprawdzanie dokładności położenia ur~ądzeń 
załadowczych i rozładowczych względem prasy 

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest sprawdza

nie dokładności geometrycznych położenia w stanie zimnym 

i ni eobciężonym, urzędzeń załadowczych 

względem pras hydraulicznych jedno-

rozładowczych 

wiei opółkowych 

przeznaczonych do płyt np, drewnopochodnych, mineral

nych, termoutrwardzalnych, 

2, Zakres sprawdzania 

a) pomiary nierównoległego przesunięcia (przecinania si~ 

wzdłużnych osi urzędzeń załadowczych rozładowczych 

względem wzdłużnej osi prasy - tabli ca lp, 1 rysunek, 

b) pomiary równoległego przesunięcia wzdłużnych os i 

urzędzeń załadowczych i rozładowczych względem wzdłuż

nej osi prasy - tablica lp, 2 rysunek, 

c) pomiary w zajemnego usytuowania poziomów półek ko-

sza załadowczego i pólek kosza rozładowczego względem 

prasy - tablica lp, 3 rysunek, p rzeprowadzone w warun

kach pionowego ustawienia wspó/pracujęcych ze sobę urzę

dzeń, 

Grupa katalogowa IV 47 

3, Określenia 

a) baza pomiarowa- powierzchnie prowad n i c płyt grzej

nych prasy u sy tuowane prostopadle do stołu prasy zgodnie 

z wymaganiami w g BN-77/2363-04 p, 7, l p, 5, 

b) w zakresie dokładności geometrycznych wg PN-66/ 

M-02137, 

4 , Wymagania wstępne , Urzędzen ia załadowcze r oz-

ładowcze na leży zmontować na s tanow isku pracy, zgodnie z 

wymaganiami doty częcym i warunków techni czn ych , 

Prowadnice urzędzeń załadowczych i rozładowczych po

winny być ustawione p i onowo, 

Dopuszcza lna odchyłka nie może przekraczać wartości 

O, 2 mm/1 000 mm, 

5, Przyrzędy pom iar o we użyte do sprawdzania dokład

ności - wg BN-77 / 2363 - 04, 

6, Dopuszc za l ne odstęps twa . Dopuszcza się stosowanie 

innych metod sprawdzan ia dokładnoś ci pod wa r un k i em, że 

zapewnię one pomiar odchyłek z dok/adnośc i ę ni e mn i ej szę 

od przewidzianej w ni ni ejszej n or mie , 

7, Wymagania i spra w dzen ie dokładności w.g tab l icy 

na str. 2, 

KON lEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1, Instytucja opracowują ca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu B udowy Urzę dzeń Chem icznych CEBEA, 

Kraków, 

2, Normy związane 

PN-68/M-02137 Odchyłki kształtu i położen ia, Nazwy i określenia 

BN-77 /2363-04 Prasy hydrauliczne jedno- i wiel opÓ/kowe do płyt drewnopochodnych. Sprawdzani e dok ładności 

Zgłouona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Budowy Urządze ń C hemicznych CEBEA 
Usłanowiano przez Naczelnego Dyreklera Zjednoczenia Przemysłu Budowy Urządzeń Chemicznych, dnia 13 lisiopoda 1978 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 patdziernika 1979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 2 / 1979 poz. 9 ) 

WYDAWNICTWA NOłiMALIZACYJNE t979. Oruk. Wyd. Norm. W·wa, Ark. wyd. 0,50 Nakł. 2.000•~ Zam. <41 8 /79 c.no z ł 1,80 



Wymagania i sprawdzenie dokładności 

Lp. 

2 

3 

Rodzaj pomiaru 

2 

Nierównoległość 

przesunięcia (prze
c inania się) wzdłuż
nej osi urzędzeń za
ładowczych i rozła
dowczych względem 
wzdłużnej osi prasy 
w płaszczyźnie po
z iomej 

Równoległość prze
sunięcia wzdłużnej 

osi urzędzeń zała
dowczych i rozła
dowczych względem 
wzdłużnej osi prasy 
w płaszczyini e po
ziomej 

Pom iar wzajemnego 
usytuowania pozio
mów półek kosza za
ładowczego i półek 
kosza rozładowcze

go względem prasY 

Szkic 

L ·--·-==~==ł=ł=~ 
\ Urza,dzenie 
rozladowawcze 
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l d . , Urzq zeme 
rozladawawcze 

, · .~ <11 
f t b- max wartość 
/Prasa / Urzqdzenie 

zaladowarvcze 

przqjeta w zara
żeniach /<onstru
l<cqjnqch 

Przyrzędy 

pomiarowe 

4 

wg B:-J-77 l 
2363-04 

wg B:-J-77 l 
2363-04 

wg BN-771 
2363-04 

Odchyłka 

dopuszczalna 
mm 

5 

O, 2 na długości 
1000 mm 

X nie może 
przekroczyć 

całkowi tej bez
względnej war
tości odchyłki 

podanej dl a po
miaru lp. 1, 
mierzonej na 
największej 

długości po
miarowej 

o<~ ~ 1 

Sposób pomiaru 

6 

wyznaczyć os i e prasy oraz urzędzeń załadowczych 
i rozładowczych na tej samej płaszczyźnie poziomej; 
położenie osi wzdłużnej prasy ustalić, opierajęc się 
na wewnętrznych powierzchniach pionowych prowadnic 
płyt grzejnych; położenie osi wzdłużnych urzędzeń 
załadowczych i rozładowczych ustalić, opierajęc się 
na prowadnicach e lementów transportujęcych wsad 
prasy; odchyłkę rzeczywistę jest tangens kęta zawar
tego między osię prasy i osię mierzonego urzędzenia 
w płaszczyźnie poziomej; p omiary odległości między 
osiami mierzyć w punktach położonych w możliwie 
największej odl egłości 

sposób pomiaru jak w lp. 1; odchyłkę rzeczywis tę jest 
odległość między wyznaczonymi osiami sprawdzona 
co najmniej w dwóch punktach 

za pomocę odpowiednich narzędzi pomiarowych zmie
rzyć odległość między płastczyznami p rzesuwu 
elementów transportujęcych wsad 
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