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NORMA BRANŻOWA 

BN-77 
Prasy hydrauliczne 2363-03 

PRASY 
do wulkanizacii HYDRAULICZNE 

mieszanek gumowych 
Sprawdzanie dokładności 

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest spraw-

dzanie dokładności geometrycznych pras hydraulicznych, 

przeznaczonych do wulkanizacji mieszanek gumowych w for

mach oraz taśm przenośnikowych w stanie zimn)'m nie ob

ciążonym. 

2. Określenia 

a) pomiar dokładności geometrycznej zgodnie z PN-68 l 

M-02137 - pomiar odchyłek kształtu (prostoliniowości 

płaskości) i położenia (równoległości, prostopadłości oraz 

w s półosiowości) powierzchni roboczych głównych części 

prasy, 

b) baza pomiarowa - powierzcłmia robocza stołu nieru

chomego. 

3. Przygotowanie prasy do sprawdzania. Prasa powin

na być ustawiona na stanowisku odbiorczym, zgodnie z wy

maganiami warunków tecłmicznych. 

Warunkiem przystl\pienia do odbioru jest sprawdzenie 

ustawienia w poziomie bazy pomiarowej. Dopuszczalna od

chyłka ustawienia, mierzona w dwóch prostopadłych do sie

bie kierunkach, nie może przekraczać wartości l mm na 

Grupa katalogowa IV 47 

5. Narzędzia pomiarowe 

a ) Poziomnice wg PN-76/ M-53375 z podziałką elemen

tarną o wartości 0,02 mm / m, dopuszczalne odchyłki wska

zania zerowego, plaskości powierzchni pomiarowych Jak i 

ich chropowatości wg PN-76/ M- 53375. 

b ) Liniały i płyty pomiarowe stosowane jako płaszczy

zny odniesienia wykonane w zerowej klasie dokładności i 

zgodne z PN-74/ M- 53180 i PN- 74 / M-53099. 

c ) Szczelinomierze- komplety nr 2 zgodnie z PN-75/ 

M- 53390. 

d) Kątowniki 90° stalowe wg PN - 74/M - 53160- dopusz

czalne odchyłki od prostopadłości, płaskości i prostolinio

wości oraz równoległości w " 00" k lasie dokładnośc i wyko

nania. 

e ) C zujniki wg PN-68/ M-53260 o wartości podziałki ele

mentarnej 0,01 mm i dopuszczalnym błędzie powtarzalności 

wskazań 0,003 mm - wg l klasy dokładności wykonania. 

Narzędzia pomiarowe stosowane w pomiarach powinny 

odpowiadać normom przedmiotowym i mieć ważne świadec-

1000 mm. twa legalizacyjne. 

4. Przeliczenie odchyłek. Pomiary należy wykonywać 

na największej możliwej długości pomiarowej. Zmierzone 

odchyłki należy przeliczać na długości pomiarowe przyję

te w normie przy założeniu, że wielkość odchyłki jest pro

porcjonalna do długości pomiarowej, zaokrąglając wyniki 

w górę do 0,01 mm. 

6 . Dopuszczalne odstępstwa. Dopuszcza s ię stosowa

nie przez odbiorcę innych narzędzi pomiarowych i metod 

sprawdzania dokładności pod warunkiem, że zapewnią one 

pomiar odchyłek z dokładnością nie mniejszą od przewidzia-

nej w niniejszej normie. 

Zgłoszono przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Budowy Urządzeń Chemicznych CEBEA 
Uatonowlono przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Budowy Urządzeń Chemicznych dnia 17 marca 1977 r. 

jako norma obowiązująco w zakreaie produkcji od dnia 1 pa:tdziernika 1977 r. 
(Oz. Norm. i Miar nr 10/1977 poz. 33) 
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7 . Sprawd zanie dokładności geometrycznych 

a ) Do wu lkanizacji w formach 

Rodzaj 
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pomiaru 
Szkic układu pomiarowego 
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l stołu i płyt -,. 
J grzejnych 

do płasz -
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Narzędzia 

pomiarowe 
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liniał M L Ta i 
szczelinomierz 
MWSb2 

3 

płyta pomia-
r owa MLF 
lub liniał 
MLTa i 
czujnik 
MDAa 

płyta pomia-
rowa lub li-
niał MLF, 
kątownik 

MKSc i 
czujnik 
MDAa 

Odchyłka do- S posób 
pusz czalna , pomiar u 

mm 

5 6 

0,06 na dłu- na powierzchniach ( 3 l 
gości pomia- stołów ( I l i płyt grzej-
rowej 10 00 nych ( 2 ) ułożyć liniał 

mm, dopusz- ( 4 l wzdłuż ich przekąt -
czalne są nej i w osiach płyty zmie-
tylko wklę - rzyć szczelinomierzem 
slości po- wielkość szczeliny mię-

wierzchni dzy powierzchniami ro-
boczymi , a liniałem 

0, 16 na na górnej powierzchni 
długości płyty grzejnej ( 1 ) ulo -
pomiaro- żyć płytę pomiarową ( 2 ) 
w e j lub liniał, czujn ik ( 3 ) 
1000 mm ustaw ić na płycie po-

miarowej tak , aby swoją 
końcówką dotykał dol-
n e j płaszczyzny płyty 

grzejnej ( 4 ) zawieszo-
nej powyżej i pomiar 
wykonać w dwóch wza-
jemnie prostopadłych 
kierunkach AB i CD w 
położeniu otwartym 
prasy; pomiar przepro-
wadzić dla pozostałych 
prześwitów; 

odchyłkę rzeczywistą 

stanowi różnica w skaz.ań 
czujnika z kierunk ów AB 
i c D ; dla skrajnych 
prześwitów algebraiczna 
suma odchyłek nie po-
winna przfikraczać war-
tości d opuszczalnej 

0,25 na płytę pomiarową ( I ) 
długości łub liniał umocować do 
pomi aro- płyty grzejnej ( 2), a ką-

w e j townik ( 3 ) do pł}'ty po-
1000 mm miarowej ( l ) ; czujnik ( 4 

umocować na płycie 
grze jnej ( S ) ; pomiar 
wykonać przy maksyma! -
nym i minimalnym prze-
świcie w dwóch wzajem-
nie prostopadłych kie-
runkach AB i CD; 
pomiar przeprowadzić 
d la pozostałych prze-
świtów; odchyłkę rze-
czywistą stanowi różnica 
w skazań czujnika przy 
maksymalnym prześwicie 



BN- 77/ 2363-03 3 

cd . tablicy 

RodzaJ Narzędzia 
Odchyłka do-

Sposób Lp. pomiaru Szkic układu pomiarowego 
pomiarowe 

puszczalna, 
pomiaru mm 

l 2 3 4 5 6 

4 L uz między 
<v~ 

szczelino- 0,03 ł 0,05 pomiary luzu wykonuje 
p r owadnica- mierz MWAb2 się szczelinomier zem 
mi s tałymi i 7;~ ~ 

w położeniu dolnym, 
prowadnica- ~ średnim i górnym 
mi stoł u ru- -~ ~ 
chomego oraz ·---· 

~ płyt grzeJ- ~ nych 't ~ 

b ) Do wulkanizaCJi taśm przenośmkowych 

Rodzaj Narzędzia 
Odchyłka do-

Lp. 
pomiaru 

Szkic układu pomiarowego 
pomiarowe puszczalna, Sposób pomiaru 

mm 

l 2 3 4 5 6 

l Płaskość powie- liniał i O, l na dłu- n a powierzchniach ro-
rzchni roboczych . szczelino- gości pomia- boczych ( 1 ) stołów ( 2 l 
stołów / ! -~ 

mierz rowej układać liniał ( 3 ) wzdłuż 
1000 mm ich boków 'krótszych w 

Ił l ł" 
kilku miejscach zależnie 
od długości stołów; 

1_ ! ['., 
[>1 

w każdym z położeń liniału 
zmierzyć szczelinomie-

f"-... l l.--- rzem w trzech punktach 

.l ( skrajnych i środkowym) 
'l r--~ 

wielkość szczeliny mię-

l 
dzy powierzchnią roboczą 
i liniałem 

2 Płaskość powie - liniał i O, 16 na dłu- na powierzchniach robo-
rzchni roboczych szcz elino- gości pomia- czych ( l ) płyt grzejnych 
płyt grze jnych ~ ! 

mierz rowej ( 2 ) ułożyć liniał ( 3 ) 
1000 mm wzdłuż ich krótszych bo-

ków w k ilku położeniach 
fi l na długości płyt w każdym 

2 V ......... 
t---.. 

z tych położeń liniału - 1 
zmierzyć szczelinomie---r- , rzem w tr zech punktach 
( skrajnych i środkowym l 

li 'l. wielkość szczeliny mię-

""' 
...ł_ 

dzy powierzchnią roboczą 

l 
i liniałem 
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cd. tablicy 

Rodzaj Narzędzia 
Odchyłka do-

Lp. pomiaru Szkic układu pomiarowego pomiarowe puszczalna, Sposób pomiaru 
mm 

l 2 3 4 5 6 

3 Równoległość 
l 

płyta pomia- 0,25nadłu- na powier zchni roboczej 
roboczych po-

/ 
! ' 

rowa lub gości po- ( l ) płyty grzejnej ( 2 ) 
wierzchni płyt liniał i czuj- miarowej ułożyć płytę pomiarową ( 3 ) 
grzejnych nik 1000 mm lub liniał; czujnik ( 4 ) 
względem sie- l . J ustaw ić na płycie kon-
bie j___ ~ 

trolnej lub liniale tak, 

"" 
aby swoją końcówką doty-

L .......:. _: / kał płaszczyzny, r odza; 
r-- płyty grzejnej ogranicza-

V l ją c ej prześwit ; pomiary 

Ł wykonać w dwóch w za-
jemnie prostopadłych kie-
runkach AB i CD w polo-
ż.eniu otwartym prasy; 

,.f ~ pomiar przeprowadzić 

l 
dla pozos tałych prześwi-

tów; odchyłkę rzeczywistą 

A B stanowi różnica wskazań 

-- - czujnika z kierunkiem AB i 
CD; d la skrajnych pr ze-
świtów algebraiczna suma 
odchyłek nie może prze-

D kraczać wartości dopusz-
cza lnej 

4 Równoległość płyta pomia- 0,1nadłu- na powierzchni oporowej 
płaszczyzny / l rowa lub gości po- listew dystansowych ( 1 ) 
oporowej li- liniał i czuj- miarowej , ułożyć płyrę pomiarową ( 2 ) 
stew dystan- 4 l 

nik 1000 mm lub liniał ; do płaszczyzny 

sowych do l v-€ roboczej ( 3) płyty grzej-
płaszczyzny 5 ~ V 

nej ( 4 ) umocować czujnik 
roboczej ....-.... r-.. ( 5 ) tak, aby swoją końców -

płyty grzej- ł.. ~ -::>?"" . ~ ką dotykał górne j powierz -
nej ,.__ ~ chni i 6 płyty pomiar owej 

~ ~ 
( 2 ) ; pomiary wykonać w 

~ dwóch wzajemnie pr osto -

' 
padłych kier unkach AB i 
CD w położeniu otwartym 

• prasy; odc hyłkę rzeczy-

g w i s tą s tanowi różnica w s ka-
zań czujnika z kierunków 

A B AB i CD -SP-
5 Prostopadłość l płyta pomia- 0, 25 na płytę pomiarową (l ) lub 

r uchów stołu / l rewa lub długośc i liniał umocować do płyty 

i płyt grzej- liniał, ką - pomiaro - ~rzejnej ( 2) , a kątownik 
nych równo- 2 l J townik i w e j ( 3 ) do płyty pomiarowej 
ległych do --.. czujnik 1000 mm ( l ) ; czujnik ( 4 ) umoco-
płaszczyzny .!. ~ wać na płyc ie grze;ne; ( 5 ) ; 
ograniczają- r-. pomi ary wykonać pr zy mak-
cej prześwit r--~ "'-.., ~ 

symalnym i minimalnym 

j__ ....- ~ 
przcświcili' w dwóch wza-

J 1 ~ jemnie prostopadłych kie-
runkach A B i C D ; pomiar 
przeprowadzić dla pozosta-
łych prześwitów; 

c odchyłkę rzeczywistą 

f 
stanowi różnica wskazań 

l B 
czujnika przy maksyma! -

A nym i minimalnym prze -·- ~wici0 

l ! 
Ol l 
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cd. tablicy 

Rodzaj Narzędzia 
Odchyłka do-

Lp. pomiaru Szktc układu pomiarowego pomiarowe puszczalna, Sposób pomiaru 
mm 

-
l 2 3 4 5 6 

6 Prostopadłość płyta pomia - 0,25 na dlu- płytę pomiarową ( I ) uło-
prowadnic sta- l rowa lub gości pomia- żyć n a powierzchni robo-
łych do powie- / 

! 
l mial, ką- rowej czej ( 2 ) płyty grzejnej ( 3 ) ; 

r zchni robo - lewnik i 1000 mm kątownik ( 4 ) ustawić na 
czych płyt v4 ,·zujnik płycie kontrolnej ( l ) ; 
grzejnych §_ 

I J czujnik ( 6 ) umocować do 

! l r:; v-f prowadnic stałych ( 5 ) ; 
'-..,_ l pomiary wykonać d la 

l ~ !'----~ 
wszystkich prowad nic 

.L przy maksymalnym i mini-- J ~ r--.1 maJnym prześwicie; pomiar 
. l 

/ l 
przeprowadzić dla pozosta-

Ł l łych prześwitów; odchyłkę 

rzeczywistą stanowi różni-

l ca wskazań czujnika przy 
maksymalnym i minima !-
nym prześw icie 

7 Luz między szczelino- 0, 6 + 0 ,8 pomiary luzem wykonuje 
prowadnicam• 

~ 
mierz się szczelinomierzem 

stałymi a pro- w położeniu dolnym i 
wadnicami l górnym 
stołu rucho- r-C' 

! l] mego i płyt 
grzejnych 

._.. 
------ ------a. ~fl 

KON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytuc ja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemysłu Budowy Urzqdzeń 

CEBEA, Kraków . 
2 . Normy związane 

Chemicznych 

PN-68/M-02137 Odchyłki kształtu i położenia. Nazwy 

określenia 

PN-74/M -53099 Narzędzia pomiarowe. Płyty pomiarowe 

PN-74/M-53160 Narzędzia pomia rowe. Kątowniki 90° sta-

lowe 

PN-74/M -53180 Narzędzia pomiarowe. Liniały krawędzie-

we i powierzchniowe 

PN - 68/M-53260 Warsztatowe środki pomiarowe . Czujniki 

zębate zegarowe 

PN-76/M - 53375 Narzędzia pomiarowe . Poziomnice stałe 

metalowe dwukierunkowe 

PN - 75/ M - 53390 Narzędzia pomiarowe. Szczelinomierze 


