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NORMA BRANZOWA 

BN-78 . 
MASZYNY 

Urządzenia do transportu 2361-03 
l URZĄDZENIA 
PRZEMYSŁU granulatu CHEMICZNEGO 

Ogólne wymagania i badania 

1. WSTĘP 

1. 1. Przedmiot normy. Przedm iotem normy sę ogó lne 

wymagania i badania dotyc zęce urzędzeń do 

pneumatycznego granul atu. 

transr-ortu 

1. 2. Zakres stosowani a normy. Postanowienia normy 

stosuje się p rzy produkcji i odbiorze urz~dzeń do trans­

portu pneum<Jtycznego granulatu, przeznaczonych do indy . 

widualnego, cyklicznego i automatycznego za s i l ani a wtrys­

karek, wytłaczarek ·i urz~dzeń grzewczo-suszęcych ttvo-

rzywami sztucznymi w postaci granulatu 

wielkości s mm i gęstości do 1' 4 g/cm
3

. 

2. WYMAGANIA 

o 

2. 1. Zgodność z dokumentacją technicz~ 

maksymalnej 

Materiały, 

części, zespoły, ich wykonanie, montaż 

oraz cechy charakterystyczne urz~dz<>ń 

współdz i alanic 

do transportu 

pneumatycznego granul atu powinny być zgodne z dokumen-

tację technicznę danego typu urzędzenia oraz wymagan i ami 

odpowiednich norm przedmiotowych. Ponadto zespoły 

części handlowe, jak wentyla tor, osprzęt elektryczny i po-

miarowy powinny mieć zaświadczenie jakości wystawione 

przez wy twórcę. 

2. 2. Główne wymiary- wg BN-77/2361-01. 

2. 3. Wymiary swobodne powinny odpowiadać szeregowi 

IT-14 wg PN-66/M-02139. Dla wymiarów m i eszanych nale-

ży przyjmować zasadę symetrycznego rozmieszczania od­

chyłek w stosunku do wymiaru nominalnego, t j. ± 1f2. 1T-14. 

Odchyłki warsztatowe wymiarów kętowych n ie powinny być 

większe od odchyłek przy jętych dl a s zeregu 1 O wg PN-63/ 

M-02136. Odchyłki kształtu i położen·ia soowinny odpowiadać 

wielkościom podanym na rysunkach konstrukcyjnych z s:Jod­

nie z PN-68/M-02138. 
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2. 4. Wielkośc i chi'!rakterystycz!:'~ - w~ B t'-1-'?7/2361-02. 

2. 5. Wykonani e 

2. 5. 1. P owierzchnie obrobion e powin ny by· C wvlne c, d 

uszkodzeń mechaniczn ych, pęknięć, wgnio tów , zadziorów, 

naderwań, porowatośc i , zawa lcowań i wżer{PN po kóroz.ji. 

Struktura geomet ryczna i chropowatość po ·~..y r er zc hn i częś­

ci obrobionych nie powinna być wi ększa od d opus7<.:Za lne.: 

maksymalnej war·toścr li czb owej parametru podane j w do-

kumentacji techn i cznej zgodnie z PN· 73/ M-0<'4251. 

2. 5. 2. Gwinty powinny być wykonane w k l ,l~if'! średn i o­

dokładnej wg PN·70/M-02113, jeżel i w dokument ac ji lech· 

niczne j nie określono inaczej . :Vymi ar y ·:vy jść podc i ęć 

ol~az nadmiur y długośc i gwin tó w i 9ł ęboko~c i otworów - w9 

PN-74/ M - 82063. Nie dopuszcza s ię gwin tów o n iepełnych 

zary sach , o lok ulnych uszkodzen iach.na długości więk sze } 

niż 1/3 z woju, z pęknięc i a m i i vvy&zczerb ien i am i, 

ic h gilibokość wchodz i pon iże j średnicy podziałowej . 

2. 5. 3. E Iem en ty spawane powi nny być wykon ane wedłuq 

dokumentacji technicznej. ~/Vłasnośc: i mechanic:tne spoin p.:>-

winny być zgodne z własnośc i ami mc. t :ri ał u spawane~~o . 

Spoi ny powinny być równe, prawidł owo vv topione w ma te-· 

rin.ł t ęczony, bez podtopień , w tręceń źuż lovvych we\vnę--

trznych i zewnętrLnych, ;or o raz pęknięć spoir.y l ub ma­

teri a t u l~czonego. Oznaczeni a spoin - w~~ ?N-tA/M-(iSO t O. 

Określen i a wad spoin • wg PN- 7 5 / M- 6!;703. 

2. 6. Montaż. D o mon taż u należy użyć CZ?Ści i zespo4ó w 

odebranych przez Kontroi~ -..1al ~ośc i . Cz~·śc i i zespoły na­

! eży dopasovvywać przy użyci u o d powiednich nnrz·~dzi zgod-

nie z instrukcj{l montażu v"vkona .... vcy . 

2. 7. Maiowan;e. Urzędzenie do tran!jr;:ort u r:neuma tycz­

nego gre.nul i.'t lu powinno być mal~wane po zakońc zeniu mon ­

tażu i pr~epr·owadzcn i u badań. Przy9otowanie powi e r zchn i 

do malowania - wg PN- 70/H- 07051. C c ena prz ygotowunia 

powieri.chni pod pokrycia malarskie- wg PN-70/H- ~'7052. 
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Malowanie należy wykonać zgodnie z P N-64/M- 06000 

or az zgodnie z i nstrukcję , malowani a wy t wórcy. Powier zch-

n ie pomal owane nie powinny mieć pęcher zy , odprysków, 

fal istości, zacieków, odcieni kolorów oraz powinny ściśle 

pr zy legać do podłoża. 

2. B. Wyposażenie elekt ryczne urzędzenia do t ransport u 

pne umatycznego granulatu- wg B N -75/2360- 01. 

2. S>. Hałas. Poziom hał asu pr:z:y pracy pod oociężeniem 

n ie powinien być większy niż 8 5 dS. 

2. 10. Praca urzędzen i a pod obciężeniem. Każde urzę­

d z enie powinno być ur uchomione na ok res do 2 h pracy w 

celu sprawdzenia prawidłowego współdziałan i a części 

zespołów oraz t ransportu pneumaty cznego granulat u. 

2. 11. Masa urzędzenia nie powinna przekraczać wartoś­

c i podanej d la danego typu urzędzenia. 

2. l 2. Cechowanie. Urzędzenie do transportu pneuma-

t ycznego granul atu należy wyposażyć w tab l iczkę znamio­

nowę umieszczonę w sposób t rwały i zawierajęcę co naj­

mniej następujęce dane: 

a) nazwę l u b znak wytwórni , 

b) typ urzędzen ia, 

c) rok budowy, 

d) objętość uż y tec znę, dm
3

, 

e) wydajność nominal nę urzędzenia, kg/min , 

f) masę, kg, 

g) znak Kontrol i Jakości, 

h) napis ,.Made in Po l and" d l a urzędzeń przeznaczonych 

na ekspor t , 

3. PAKOWAN1E, PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

3. 1. Pakowanie. Urzędzen ie do t r ansportu pneumatycz­

nego granulat u wraz z wyposażeniem, zabezpieczone przed 

korozję wg 2. 5, nal eży pakować zgodnie z odpowi ednię Ins­

tr ukcję ogólnę C. O . O. 

System wymiarowy opakowań - wg PN-64/0- 79021. 

Znaki i znakowanie dotyczęce w arunków t ransportu po­

winny być zgodne z PN-76/0-79 252. 

Dopuszcza się transport urzędzenia bez opakowania. 

3 . 2. P rzecho wywan ie. Urzędzen i e do transportu pneu­

ma tycznego granul atu pow inno być przechowywan e w po-

m ies~czeniach zamkniętych, suchych, chron i onych 

wyziewami ługów i kwasów. 

przed 

Wi lgotno::ić względna powietrza w pomieszczeniach nie 

powinna przekrac z ać 70%. 

3. 3. Transport - dowolnymi środkami lokomocji. Za l adu ­

nek, tr ansport i wyładunek powinien odbywać się bez gwał­

townych uderzeń. 'N czasie transpor t u urzędzenie powin­

no być zabezpieczone przed przemieszczaniem. Do przesy t -

k i należy dotęczyć specyfikację wysyłkowę 

części. 

z wykazem 

4. BADANIA 

4. 1. Program badań 

4. 1. l. Badania pe ł ne maję na celu uzy skanie wyczerpu­

jęcej ocen y urzędzenia do transportu pneumatycznego gra­

nulatu pod wzg lędem zastosowanych materiałów, konstruk­

cji, wykonania i własności eksploatacyjnych. 

Badani a pełne stosuje się przy okresowej k ontroi i pro­

dukcji , którę należy przeprowadzić nie rzadz iej n iż raz na 

rok, oraz przy ocen 1e now ej lub zmodernizowanej k ons trukcj i. 

Zakres badań peł nych podano w tabl1cy . 

4, 1 . 2. Badania niepe ł ne maję na celu sprawdzenie, czy 

w urzędzen i u do tr ansportu pneumatycznego granulatu n i e 

popełniono błędów wykonawczych. 

Badani a niepełne stosuje s ię przy bieżęcej kontroi i pro­

dukcji dla każdego urzędzen i a. 

Zakres badań niepełnych podano w tab l icy. 

4 . 2. Organizacja i przygo towanie do badań na l eżę do 

obowi{' z ków wytwórcy, który powin ien zapewnić: 

- przygotowanie stanowiska prób i badań, 

- wyposażenie stanowi ska prób i badań w niezbędne na-

r·zędzia i przyrzędy pomiarow e, 

- przydzielen ie wykwal it ikowan ej obsług i , 

- p r zygotowanie dokumentacji techn icznej , zaśw iadczeń 

z kontroi i międzyoperacyjnej i n orm, 

-zaświ adczenie jakośc i materiałów podzezpolów. 

4. 3. Rodzaje badań 

'!Jy stęp uje 

w badaniu Wyma- · Op is 

L p. Nazwa badan ia gan ia badań 

pel -
nie- wg wg 

nym 
pe l -

,___ 1-· 
nym 

2. 1 , 

Oględziny ze wnę- l l 
2. 5. 1, 

1 trzne, kontro l a wy-

l 

" 

l 
X 

2. s. 3, 4. 4. l 

konan ia i montażu 
2. 6 , 

2. 7, 

l 
2. 12 

Sprawdzeni e wy -
2. 2, l 

2 
mi arów 

X l X 2. 3, 4. 4. 2 
2. 5 . 2 , 

Sprawdzeni e wy -

3 posaten i a X ;;;. 2.8 4.4. 3 

elektrycznego 

Sprawdzenie dzia-
L~. ł ania urzędzenia ;~ X 2. 10 4 . l!. 4 . 

pod obc iężen iem 
--1-· --

Sprawdzeni e wie i -

5 kości charakter ys- X - 2. 4 4. l1, 5 

tycznych 

6 
Sprawdzenie po -

2. 9 4.4. 6 
ziomu hałasu 

X -
--

7 Sprawdzenie masy X - 2. 1 1 4. i!, 7 

" oznacza, że badanie na l eży przeprowadzić, 

- ozn acza, że b adan i a nie na l eży przepr-owadzać. 

-· 
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4. 4. O pi s badań 

4. 4. 1. Oględziny zewnętr-zne, kontr-ola wykonania mon­

!Jli!.!.polegaję na stwier-dzeniu zgodności wykonania ur-zę­

dzenia do tr-ansportu pneumatycznego gr-anulatu z dokumen­

tację technicznę i wymaganiami nor-my. 

Oględzinom zewnętr-znym i kontroi i wykonania pod l egaję 

wszystkie części, zespoły or-az kompletne ur-zędzenie. 

Oględziny zewnętr-zne i kontr-olę wykonania pr-zepr-awa-

dza się gołym ok iem w czasie wykonania częśc i 

czasi<' badania ur-zędzenia. 

or-az w 

4. 4. 2. Spr-awdzenie wy mi ar-ó w należy wykonać za pomocę 

przyr-zędów pomiar-owych zapewniajęcych wyrnaganę do-

kładność pomiar-u. '.'Vymiar-y powinny być zgodne z wymaga-

niami normy. 

Sprawdzenie wymiarów powinno odbywać si>' podczas 

kontroi i międzyoper-acyjnej i ost atecznej pr-zy odbiot'Ze koń-

cowym. 

4. 4. 3. Spr-awdzenie wyposażenia elektr-ycznego 

BN-75/2360-01. 

wg 

4. 4. 4 . Spr-awdzenie działania urzśid:l!en~~ obc i 9że-

n iem polega na kilkakr-otnym uruchomieniu, tr-an spor-cie 

pneumatycznym gr-anulatu i zatr-zymaniu ur-zędzenia w celu 

spr-awdzenia wymagań okr-eś lonych w 2. 10. 

4. 4. 5. Spr-awdzenie wielko ści charakter-y;;tyczn~ na­

leży pr-zeprowadzić w czasie pr-acy urzędzenia wg BN-77/ 

2361-02. 

Podciśnienie należy spr-awdzić za pomocę ur-zędzenia po­

miar-owego wg BN-76/3016-03, rys. 1. 

Wynik spr-awdzeni a należy uznać za dodatni , jeże l i war-

tości par-ametr-ów będę zgodne z wymaganiami BN- 77/ 

2361-02. 

4. Ll. 6. Spr-awdzenie poziomu hałasu. Poziom hałasu 

ur-zędzenia pr-acujęcego pod ob-oiężeniem ni e powinien 

pr-zekr-oczyć war-tości okr-eślonej w 2. 0. Pomiar- poziomu 

hałasu należy wykonać wg PN- 71 / N-01300. 

4. 4. 7. Sprawdzenie masy na zgodność z wymaganiami 

2. 11 należy wykonać pr-zez zważenie ur-zędzenia. 

4. 5. Ocena wynikó w badań. Ur-zędzen ie do tr-ansportu 

pneumatycznego granulatu należy uznać za dobr-e, jeże l i 

wszystkie uzyskane· wyniki badań wymien ione w 4. 3 odpo­

wiedaję wymaganiom okr-eślonym w n or-mie . 'N pr-zypadku 

negatywnego wyniku któr-egokol wiek z badań, stwierdzone 

wady należy usunęć i przedstawi ć ur-zędzenie do ponow­

nych badań. Zakres badań powtórnych powinien obejmować 

w zasadzie t ylko te badania i próby, k t ór e dały wynik i u jem­

ne, oraz Ie badan i a, któr e na skutek usunięcia wad mogę 

dać wyniki odmienne niż poprzednie. 

4. 6. Zaświadczeni e wy twór-cy o ~nikach badań. Dla 

każdego urzędzenia do transportu pneumatycznego gra-

nulatu, uznanego za zgodne z wymaganiam i normy, wyt wór­

ca powinien wystawić zaświadczenie zawierajęce co naj ­

mniej następuję.ce dane: 

a) nazwę adres wytwórni, 

b) nązwę oznac zen ie (symbo l ) urzędzenia, 

c) numer fabryczny i r ok produkcji, 

d) zakr es i wyniki przeprowadzonych badań, 

e) da tę i podpi sy przedstawicie l i wytwór-cy. 

KON I EC 

Infor-macje dodatk owe 



Informacje dodatkowe do BN-78/2361-03 

INFORMACJE DO::ATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę - Ośrodek 8adawczo­

-Rozwojowy Maszyn i Urzęidzeń Chemicznych METALCHEM, 

Toruń. 

2. Normy i dokumenty zwi2zane 

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozj~. Przygotowanie po­

w ierzchni stal i, staliwa i żel iwa do malowania. Ogólne 

wytyczne 

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjęi. Ocena przygoto­

wania powierzchni stali, staliwa i te l iwa do malowania 

PN-70/M -02113 Gwinty metryczne o średnicach 

600 mm. Tolerancje 

PN-77/M-02136 U<ład to lerat;cji k~tów 

PN-68/M-02138 Odchyłki kształtu i położeni a. 

lit zbowe 

do 

'!Jar.tości 

PN-66/M-02139 Odchyłk i wat•sztatowe wymi arów swobod-

nych 

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. 

Chropowatość powierzchni. Określenia podstawowe i 

parametry 

PN-64/ M-06000 Pokrycia lak ier owe na podłożu żel iwa 

stal i. Wytyczne ogólne projektowania i oceny wykonania 

PN-64/M-69010 Spawanie. Zasady oznaczania spoin 

?N-75/M-69703 Spawalnictw o. 'Nady złę~cz spawanych. 

t~azwy i określen i a 

PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. ·:Jymiary wyjść pod-

cięć oraz nadmiary długośc i gwintów głębokości o t wo­

rów 

PN-71/N-01300 Hałas maszyn i urzędzeń. Metody wyzna­

czania parame trów akustycznych 

PN-64/Ó-79021 5ystem wymi arowy opakowań 

PN-76/0-79252 Transportow e jednostki opakowaniowe. 

Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe 

BN-75/2360-01 ·Maszyny i urzędzenia do przetwórstwa 

tworzyw sztucznych i m ieszanek gumowych. 'Nyposaże­

nie elektryczne, Ogó ln e wymagan i a i badania 

BN-77/ 2361-01 Urzędzeni a do t r ansportu g r anulatu. 

Główne wymi ary 

BN-77/2361-02 Urzędzenia do transportu granu l.atu. 

Wielkości c harakte r ystyczne 

BN-76/30 16-03 Maszyny elektryczne małej mocy . S i lniki 

do wentylatorów, suszarek i odkurzaczy . Wymagania i 

badania 

Instrukc ja ogólna C. O. O. nr 3/6i~ cz. 11. Zasady pro-

jektowania i w ykonani a klatek z drewna jako opakowań 

transportowych dla pr zesy.'ek o masie zawartości netto od 

25 do 1000 kg. 

3. Symbol wg 5WW - 0752-1 2. 

4. Autorzy projektu normy- inż. Stanisł aw Wierzba wski 

Ewarysi Gajek. 


