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1. WSTEP
1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa ogbine
wymagania | badania dotyczace urzadzen do transportu
pneumatycznego granulatu.
1, 2. Zakres stosowania normy. Postanowienia normy

stosuje sie przy produkcji | odbiorze urzadzert do trans-
portu pneumatycznege granulatu, przeznaczonych do indy-
widualnego, cykli.cznego i automatycznego zasilania wtrys-
karek, wyttaczarek i urzadzen grzewczo-suszacych  two-
rzywami sztucznymi w postaci granuiatu o maksymalne]

oo 3
wielko$ci § mm i gestosdci do 1,4 gfcm”,

2. WYMAGANIA

2. 1. Zgodnos$é z dokumentacja techniczna. Materiaty,

czesci, zespoly, ich wykonanie, montaz 1 wspdtdziatanie

oraz cechy charakterystyczne urzadzen do transportu
pneumatycznego granulatu powinny byé¢ zgodne 2z dokumen-
tacja techniczna danego typu urzadzenia oraz wymaganiami
odpowiedn‘ich norm przedmiotowych. Ponadto zespoty i
czeéci handiowe, jak wentylator, osprzet elektryczny i po-
miarowy powinny miec¢ zaswiadczenie

jakosci wystawione

przez wytwérce.

2, 2. Glédwne wymiary - wg BN-77/2351-01.

2. 3. Wymiary swobodne powinny odpowiadaé szeregowi

IT-14 wg PN-66/M-02139. Dla wymiaréw mieszanych nale-
2y przyjmowaé zasadg symetrycznego rozmieszczania od-
chytek w stos'uﬂku do wymiaru nominalnego, tj. *1/2 1T-14.
Odchytki warsztatowe wymiardw katowych nie powinny byd
wieksze od odchytek przyjetych dla szeregu 10 wg PN-63/
M=-02136. Odchytki ksztattu i potozenia powinny odpowiadaé
wielko$ciom podanym na rysunkach konstrukéy jnych  zgod-

nie z PN-68/M-02138.

2. 4. Wielkosci charakterystyczne - wg BN-77/2361-02.

2. 5. Wykonanie

2.5.1. Powierzchnie obrobiohe powinny by¢  wolne od

uszkodzeri mechanicznych, peknieé, wgniotéw, = zadziordw,
naderwan, porowatosci, zawalcowaid | wierdw po koérozji.
Struktura geometryczna i chropowato$é powierzchni czeé-
ci obrobionych nie powinna byd¢ wigksza od dopusrzczalne
maksymalnej wartoéci liczbowe| parametru podane] w do-

kumentacji technicznej zgodnie z PN-73/M-04251.

2.5 2 Gwinty powinny by¢ wykonhane w klasie $rednio-
doktadnej wg PN-70/M-02113, jezeli w dokumentac]ji tech-

niczne] nie okredélono inaczej. Nymiary wy]sé podcigd
oraz nadmiary diugosci gwintow i glebokoSci otworow ~ wg
PN-74/M-82063. Nie dopuszcza sie gwintow o niepelnych
zarysach, o lokalnych uszkodzeniach nha diugosci wiekszel
niz 1/3 zwoju, z pgknigciami i wyszczerbieniami, lezeli

ich gteboko$c wchodzi ponize $rednicy podziatowe]j.

2.5.3. Elementy spawane powinny by¢ wykonane wedbug

dokumentacji technicznej. Whasnosei mechaniczne spoin po-

winny byé zgodne z wtasnogéciami mat :riatu spawanego,
Spoiny powinny byé réwne, prawidiowo wiopione w mate-
riat taczony, bez podtopien, wiracen Zuzlowych Ve wWne -
trznych i zewnetrznych, por oraz peknied spoiny  fub ma-
terialu taczonego. Oznaczenia spoin - wyg PN—G#/’M-(&-SOIO.

Okredlenia wad spoin - wg PN-75/M-62703.

2.6. Montaz. Do montaZu nalezy uzyd czgdei | zespotdw
odebranych przez Kontroig Jalied$ci. Tzgdci | zespoly na-

lezy dopasowywaé przy uiyciu odpowiednich narzedsi zgod-

nie z instrukcja mentazu wykonawcy.

2.7. Malowanie, Urzadzenie do transportu pneumatycz-
negoe granulatu powinno byé malowane po zakoAczeniu mon-
tazu i przeprowadreniu badan, Przygotowanie powierzchni
do malowania - wg PN-70/H-97051. Ccena przygotowahia

powitrichni pod pokrycia malarskie - wg PN-70,/H-S7082.
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Malowanie nalezy wykonaé zgodnie z PN-64/M-06000
oraz zgodnie z instrukcja malowania wytwdrcy, Powierzch-
nie pomalowane nie powinny mieé pecherzy, odpryskow,
falistoéci, zaciekéw, odcieni koloréw oraz powinny $cisle
przylegaé do podioza.

2.8. WyposaZenie elektryczne urzadzenia do transportu

pneumatycznego granulatu - wg BN-75/2360-01.
2. 9. Hatas., Poziom hatasu przy pracy pod obciaZzeniem
nie powinien byé wigkszy niz 85 dB,

2. 10. Praca urzadzenia pod obciaZeniem, Kaide urza-

dzenie powinno byé uruchomione na okres do 2 h pracy w

celu sprawdzenia prawidtowego wspédtdziatania czesci i
zespoldw oraz transportu pneumatycznego granulatu,

2. 11, Masa urzadzenia nie powinna przekraczaé wartoé-

ci podanej dla danego typu urzadzenia,

2.12. Cechowanie. Urzadzenie do transportu pheuma-

tycznego granulatu nalezy wyposazyé w tabliczke znamio-
nowa umieszczona w sposéb trwaly i zawierajaca co naj-
mniej nastepujace dane:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) typ urzadzenia,

¢) rok budowy,

d) objetos¢ uzyteczna, dm3,

e) wydajno$é nominalna urzadzenia, kg/min,

f) mase, kg,

g) znak Kontroli Jakogei,

h) napis  Made in Poland" dla urzadzen przeznaczonych

na eksport,

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3. 1. Pakowanie, Urzadzenie do transportu pneumatycz-
nego granulatu wraz z wyposazeniem, zabezpieézone przed
korozja wg 2.5, naleiy pakowaé zgodnie z odpowiednia Ins-
trukcja ogding C, O, O.

System wymiarowy opakowan - wg PN-64,/0-79021.

Znaki i znakowanie dotyczace warunkdéw transportu po-
winny byé zgodne z PN-76/0-79252.

Dopuszcza sig transport urzadzenia bez opakowania.

3.2, Przechowywanie, Urzadzenje do transportu  pneu-

malycznego granulatu powinno by¢ przechowywane w po-

mieszczeniach zamknietych, suchych, chronionych przed
wy ziewami tugéw i kwaséw,
Wilgotnosé wzgledna powietrza w pomieszczeniach nie

powinna przekraczac 70 Y%.

3.3. Transport ~ dowolnymi érodkami lokomocji. Zatadu-
nek, transport i wyladunek powinien odbywaé sig bez gwat-
townych uderzeri. W czasie transportu urzadzenie powin-
no byé zabezpieczone przed przemieszczaniem, Do przesyt-
ki nalety dotaczyé specyfikacje wysytkowa z wykazem

czesci.

4, BADANIA

4, 1. Program badah

4.1. 1. Badania petne maja na celu uzyskanie wyczerpu-

jacej oceny urzadzenia do transportu pneumatycznego gra-
nulatu pod wzgledem zastosowanych materiatdw, konstruk-
cji, wykonania i wtasnosci eksploatacy jnych,

Eadania petne stosuje si'@ przy okresowe] kontroli pro-
dukcji, ktéra nalezy przeprowadzié nie rzadziej niZ raz na
rok, oraz przy ocenie nowej lub zmodernizowanej konstrukcji,

Zakres badah petnych podano w tablicy.

4.1, 2. Badanja niepethe maja na celu sprawdzenie, czy

w urzadzeniu do transportu pneumatycznego granulatu nie
popethiono bieddéw wykonawczych.

Badania niepetne stosuje sie przy biezacej kontroli pro-
dukcji dla kazdego urzadzenia.

Zakres badai niepetnych podano w tablicy.

4. 2. Organizacja i przygotowanie do badan naleza do

obowiazkéw wytwdrey, ktbéry powinien zapewnié:

- przygotowanie stanowiska préb i badar,

- wyposazenie stanowiska préb i badah w hiezbedne na-
rzedzia i przyrzady pomiarowe,

- przydzielenie wykwalifikowanej obstugi,

- przygotowanie dokumentacji technicznej, zadwiadczen
z kontroli migdzyoperacy jnej i norm,

- zadwiadczenie jakos$ci materiatdéw i podzespotdw,

4. 3. Rodzaje badan

Wy steruje
w badaniu Wyma- | Opis
Lp. Nazwa badania gania badan
o nie- wg wg
pet-
nym
nym
= 1,
o 51
Ogledziny zewne- Tt
2.5,
1 | trzne, kontrola wy- > x 2 & 4.4, 1
konania i montazu s
onania 1 onta 2. 7'
2412
2,2
Sprawdzenie wy-— »
2 m‘i’a:éw e x x 2.3, 44,2
2.5.2,
Sprawdzenie wy-
3 | posazenia * x 2.8 4.4, 3
elekirycznego
Sprawdzenie dzia-
4 | tania urzadzenia » X 2.10 4.4, 4,
pod obciaZzeniem
Sprawdzenie wicl-
5 | kodci charakterys- *x - 2.4 4.4.5
tycznych
5 S-pr-awdzeme po- - _ 2.9 4 46
ziomu hatasu
7 | Sprawdzenie masy X - 2. 11 4,47
% oznacza, e badanie naleiy przeprowadzié,
- oznacza, #e badania nie nalezy przeprowadzac.
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4. 4. Opis badan

4, 4.1, Ogledziny zewnetrzne, kontrola wykonania i mon-

tazu polegaja na stwierdzeniu zgodnoéci wykonania urza-
dzenia do transportu pneumatycznego granulatu z dokumen-
tacja techniczna i wymaganiami normy,
Ogledzinom zewnetrznym i kontroli wykonania podlegaja
wszystkie czesci, zespoty oraz kompletne urzadzenie.
Qgledziny zewnetrzne i kontrolg wykonania przeprowa-
dza sie gotym okiem w czasie wykonania czgéci oraz w

czasie badania urzadzenia.

4, 4, 2. Sprawdzenie wymiardw nalezy wykonac za pomoca

przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych wymagang do~
ktadnoéé pomiaru. Wymiary powinny byé zgodne z wymaga-
niami normy,

Cprawdzenie wymiardéw powinno odbywaé sig podczas

kontroli miedzyoperacyjnej | ostatecznej przy odbiorze ko=

cowym.
4. 4. 3. Sprawdzenie wyposazenia elektrycznego - wg
BN-75/2360-01.

4,4, 4, Sprawdzenie dziatania urzadzenia pod obciaze-

niem polega ha kilkakrotnym uruchomieniu, transporcie

pneumatycznym granulatu i zatrzymaniu urzadzenia w celu

sprawdzenia wymagarh okredlonych w 2. 10.

4. 4.5. Sprawdzenie wielkodci charakterystycznych na-

lezy przeprowadzié w czasie pracy urzadzenia wg BN-??/
2361-02.
Podciénienie nalezy sprawdzi¢ za pomoca urzgdzenia po-

miarowego wg BN-76/3016-03, rys. 1.

Wynik sprawdzenla natezy uznaé za dodatni, jezeli war-
toéci parametréw beda zgodne z wymaganiami BN-77/
2361-02.

4.4, 6, Sprawdzenie poziomu hatasu. [Poziom hatasu
urzadzenia pracujacego pod obciazeniem nie powinien

przekroczyé wartoéci okreslonej w 2, €. Pomiar poziomu

hatasu nalezy wykonaé wg PN-71/N-01300.

4, 4.7, Sprawdzenie masy na zgodnosé =z wymaganiami

2. 11 nalezy wykona¢ przez zwazenie urzadzenia.

4. 5. Ccena wynikdw badarl, Urzadzenie do transportu

pneumatycznego granulatu nalezy uznaé za dobre, jezeli

wszystkie uzyskane wyniki badahh wymienione w 4.3 odpo-
wiadaja wymaganiom okreslonym w normie. ‘N przypadku
negatywnego wyniku ktéregokolwiek z badari, stwierdzone
wady nalezy usunad i przedstawié urzadzenie do ponow-
nych badari. Zakres badah powtérnych powinien obejmowaé
w zasadzie tylko te badania i préby, ktére daty wyniki ujem-
ne, oraz te badania, ktére na skutek usuniecia wad moga

daé wyniki odmienne niz poprzednie,

4,6, Zadwiadczenie wytwércy o wynikach badaik, Dla

kazdego urzadzenia do transportu pneumatycznego gra-
nulatu, uznanego za zgodne z wymaganiami normy, wy twér-
ca powinien wystawié¢ zaswiadczenie zawierajace co naj-
mniej nastgpujace dane:

a) nazwe | adres wytwdrni,

b) nazwe i oznaczenie {symbol) urzadzenia,

c) numer fabryczny i rok produkcii,

d) zakres i wyniki przeprowadzonych badan,

e) date i podpisy przedstawicieli wytwdrcy,

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMAC JE DOC ATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Osrodek Sadawczo-

~Rozwojowy Maszyn i Urzadzen Chemicznych METALCHEM,

Torun.

2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie po-

wierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania, Ogdlne
wytyczne

F’N—'?O/H—Q?OSZ Ochrona przed korozja. Oceha przygoto-
wania powierzchni stali, staliwa i teliwa do malowania

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do
600 mm, Tolerancje .

PN-77/M-02136 Uktad toleranc]i katéw

PN-68/M-02138 Cdchytki ksztattu i potozenia. Wartosci
litzbowe

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swobod-
nych

PN-73/M-04251 Struktura

geometryczna powierzchni,

Chropowatoéé powierzchni, Okreélenia podstawowe i
parameitry
PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podiozu 2eliwa i

stali. Wytyczne ogdlne projektowania i oceny wykonania
PN-64/M-69010 Spawanie. Zasady oznaczania spoin
PN-75/M-69703 Spawalnictwo, 'Wady ztacz spawanych.
MNazwy i okreslenia

PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. Jymiary wyjé$é i pod-

cigé oraz nadmiary. diugodci gwintéw i gtebokosdci otwo-
réw
PN-71/N-01300 Hatas maszyn i urzadzeh. Metody wyzna-
* czania parametréw akustycznych
PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe.
Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe
BN-75/2360-01 ‘Maszyny i urzadzenia do  przetwérstwa
tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych., Wyposaze-

nie elektryczne. Ogdlne wymagania i badania

BN-77/2361-01 Urzadzenia do transportu granulatu.
Gtéwne wymiary
BN-77/2361-02 Urzadzenia do transportu granulatu.

Wielkosci charakterystyczne
BN-76/3016~03 Maszyny elektryczne matej mocy. Silniki
do wentylatoréw, suszarek i odkurzaczy. Wymagania i
badania
Instrukcja ogéina C. 0. 0. nr 3/64 cz. Il. Zasady pro-
jektowania i wykonania klatek z drewna jako opakowan
transportowych dla przesytek o masie zawartosci netto od

25 do 1000 kg.

3. Symbol wg SWW - 0752-12.

4. Autorzy projektu normy - inz. Stanistaw Wierzbowski

i Ewaryst Gajek.



