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NORMA BRANŻOWA 

BN-78 
Maszyny i urzqdzenia 

MASZYNY do przetwórstwa tworzyw sztucznych 2360-02 
l URZĄDZEN1A 

Maszyny drukujące Arkuaz 09 
PRZEMYSŁU 

CHEMICZNEGO Symbole graficzne 
na tabliczkach 

Grupo kotologowa IV 47 

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy S{l symoo l e graficzn e stosowane na tabli czkach inf ormacyjnych maszyn drui-u

jęcych w przemyśle chemiczn ym. 

2. Symbole- wg BN-75/ 2360-02/00 i tab licy. 

Numer 
Symbol Znaczen ie symbolu 

symbolu 

l ~ ruch obrotowy w dWÓch kierunkach 

2 ~ ruch obrotowy w prawo 

3 ~ ruch obrotowy w lewo 

·----- -
4 ~ zwiększenie wielkości 

5 o cyl inder formowy 

6 o cy linder doc iskowy 

' 

-

7 o walec farbowy 

e @ walec farbowy ( rastrowy) 

s ~ 

9 = ind .. ,.. chłodz,cy 

63 --:;·f. -;:----., 
· .. · .. ' '\. 

> -
(,'{ 

j 

Zoloazono przez Ołrodek Badawczo-Rozwojowy Maazyn l Urzqdzeń Chemicznych METALCHEM w Toruniu 
U1tanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy A poratury Chemicznej METAtCHEM dnia t 5 czerwca 1978 r . 

jako normo obowiqzujqca od dnia t atycznia t 979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1978 poz. 71) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. o .. k. w,~ New ... w-- . A.-k . .. ,4.1,20 Hekt.2200+SS z .... 2461 / 711 c- ·• 1.20 



2 

c d. tablic y 

Nume r 
sy mbolu 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

J g 

S ymbol 

o~ 

O®-

BN- 78/2360-0 2/ 09 

Znac zenie symbol u 

drukowanie 

przerwa w drukowaniu 

drukowani e jednostronne 

druko w anie d w us tronne 

odsunięcie r olek doc i skowych od cy lindra chlodzęcego 

dosunięc ie r o lek doc i skowych do cy l indra chlodzęcego 

odsunięci e r olek dociskowych od cy l indra doci skowego 

dosunięcie ro lek docisk owych do cylindra doc i skowego 

odsun ięcie walca far bowego ( rastrowego) od cylindra 

f ormowe go 

dosunięcie w a lca fa rbowego ( rastr owego) do cy l indra 
formowego 

zmniejszen ie s zc z e liny między współ pracujęcym i wa lcami 
farbowymi 



SN-78/2360-02/09 3 

cd. t ablicy 

Numer 
Symbol Znaczenie symbolu 

symbolu 

21 @O-+ zwiększenie szczeliny między wspólpracujęcymi walcami 

farbowymi 

.. . . --~· ----~------ · -

22 m .;..;.; 
dopływ wody 

23 D doprowadzenie sprężonego powietrza 

111 
-------·-__ .... 

.__"..... _,..... 
24 

lli1 
powietrze grzewcze 

-

25 1~r ... zgrzewanie elektrotermiczn e fo li i 

l 

l t=: Q) 26 

l 
regulacj a temperatur y powietrza 

()()-+'VV 27 l 
szybkie odsunięc i e cy l ind r a fo r mowego od cylindra 
dociskowego 

....._... ....._.... 

28 oo .. 'VV 
szybk ie dosunięcie cy l indra formowego do cyl indra 

dociskowego 

29 00-VM wo lne odsunięc ie cylindra formowego od cy l indra 

do c i sko we go 

30 oo.-Wń wolne dosunięcie cylindr a formowego do cylindra 

do c i sko we go 

31 O+ przesuw poprzeczny cylindra formowego w płaszczyźnie 

poziomej w określonym kierunku 



4 

cd. tablicy 

Numer 

symbolu 

32 

Symbol 

O+ 

BN-78 /2360-0Z/0!1 

Znac zenie symbo l u 

przesuw poprzeczny cy l indra fo rmowego w pła s zczyźnie 

poziome j w okreś lonym k ier unku 

1-----l------·-----··-----l-------------------------ł 

t 
33 o 

ł 
34 o 
35 

36 O+ 
37 

38 o 
~ 

-· -·- ·~~~ 

t 
39 o 

ł 
40 D 

podnoszenie cylindra formowego 

opusz czenie cyl indr a f ormowego 

przesuw poprzeczny nawoju f o li i w płaszczyźn i e poz iomej 

w okreś l onym kierunku 

prLesuw popr zec zn y nawo j u fol i i w płaszc zyźnie poz iomej 

w określonym kierunku 

przesuw wzdłużny j ednej strony nawoj u foli i w pł aszczy źn i e 

poz iomej w określonym ki e r unk u 

przesuw wzdłużny j edne j s t rony n awoju fo l i i w płaszczyźn i e 

poziomej w określonym kierunku 

podnoszenie nawoju fo l i i 

opuszczanie nawoju fol ii 



cd. tab licy 

Numer 
symbolu 

41 

42 

43 

44 

Symbol 

Symbole podano w skali 1:1. 

8~78/2360-02/09 

Znaczenie s ymbolu. 

opóźnienie prędkości kę.towej cyl indra formowego podczas 
drli<u jednostronnego 

przyśpieszenie prędkości k{l towej cy l ind ra formowego 
podczas drli<u d wustronnego 

przyśpieszenie prędkości kę.towej cy l indr a formowego 
podczas druku jednostr onnego 

opóźnienie prędkości kę.towej cylindra f ormowego podczas 
drli<u dwustronnego 

opóźnienie prędkości kę.towej cy lindra formowego podc zas 
drtJ<u jedno- l dwustronnego 

przyśpieszenie prędkośc i kętowej cy l indra formowego 
podczas druku jedno- i dwustronnego 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

5 

1. Instytucja opracowujj!ca normę - Ośrodek Badawcz o-Rozwo jowy M aszyn Urzędzeń 

Toruń. 

Chemicznych METALCHEM, 

2. N ormy zwiazane 

BN-75/2360-02/ 00 Maszyny urzędzenia do przetwórstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych. Symbole graf !czn e 

na labliczkach 

3. Autorzy projektu normy - inż . Stanisław Wierzbawski E"waryst Gajek, Ośrodek Badawczo-Rozwo jowy M aszyn 

Urzę.dzeń Chemicznych MET ALCHEM, Toruń. 

4. Odpowiedniki znaczeń symboli w językach rosyjskim i niemieckim 

Nr 
Termin n iemieck i 

symbolu 
Termin rosyjski 

1 2 3 

1 BpalltaTe.li:&Hoe ,1t:BHJI6HHe :B A:BYX Hanpa:B.lleHHRX Drehbewegung in belden Richtungen 

2 Bpa~J~aTeJI:bHOe ;D,:BHJieHHe Bnp8BO Drehbewegung nach rechts 

3 Bpa!llaTeJI:&Hoe JtBKI:eHHe B.lleBO Drehbewegung nach l lnks 

4 YBe.liH~eHHe :aenHqHHH {3H8~6HH!ł) Zunahme e iner Grtl~e 

5 ~pMHN" UH11HH,ltp Formzy l inder 



6 Informacje dodatkowe do BN-78/2360-02/ 09 

cd. tabl icy 

Nr 
Termin r osyjski 

symbolu 
Termin niemiecki 

1 2 3 

6 lleąar~ nH~H~P Druckzyl inder 

7 KpacoąRW! :BBJIHK F arbwal ze 

8 KpacoąHW! (paC'l'pOB!ilił) BB~HK Farbwal ze ( Raster w al ze) 

9 Ox.naz.naJliiiHR l(UHH,Ilp KIJhl zy linder 

10 IleąaTaliiłe Druck 

11 Ilepeps:a B Ue'IBTBHHH D r uckunterbrech ung 

12 O.llHOCTopoHHee neąaTaHHe 'Schtindruck 

13 ~yCTOpOHH66 U6'18'1'8HH6 Schtin-und Wiederdr uck 

14 0TO,IlBHX6HH6 HBZHMH&X pO~HKOB OT Druckrol l enabstelł ung vom K~hl zy linder 

OXJIBX,Ila».ero l(H~HH,Ilpa 

15 
IJpH,l{BHli6HH6 HBliHlUłliX pO~HKOB K 'OXJ!8E,l.(BilJli6MY 
J.l)I~H~py 

Druckro l lenzuste l lung z urn Kuh l zylinder 

16 0TO){:BHll6HH6 HB~HHX po~HKOB OT BBllHMHOrO Druckrollenabstell ung vom Druckzy l inder 

l.tH;I!M.RJipa 

17 Il P•.llBH:I61U1 e HBXHMHYX pOJIHKOB K HBXKMHOMY Druckrollenzustell ung zum Druckzy l lnde r 
LtHnHH.IlPY 

!B 
OTo~BHlleHHe KpacoąHoro (pacTpo:aoro) BB~HKB Abste 11 ung der F arbwal ze ( der Raster w a l i e) v o m 

OT łOPMHOro UH~HH.IlP~ Formzy l inder 

19 IlPH.IlBHXeHHe KpacoąHoro (p8CTpOBOrO)BB~HK8 K F a~bwal z en ( Ra s te r wal zen) z u stellung z um 

~OPMHOMY LtH~HH.IlPY Formzy linder 

20 YveH:&DieHHe IJI6JIH M6ll,1l,Y pa60T8~~MH BM6CT6 Spal tverminderung z w ischen den zusammenar-

KpaCOlllłliMH B81IHKBMH be i te nden Far bwa l zen 

21 YBe1!HlleHHe 11161IH ll6ll,lly pa6ota~~KWH :auec Te Spal tvergrtl~ erung z w i schen den zusammenar-

KpBCO'IHJiliB BBJIHKBMH beitenden Farbw a l zen 

22 IlpHTOK BO)UII Wasserzuflu ~ 

23 Ilo;~~aqa cxa'l'oro Boa,eyxa Druckluftzufi.ihrung 

24 HarpeBaren:&RiiA B03.1lYX Heizłuft 

25 3neK'l'pOT6pMH'I6CKaR CBBPKB nneHKH Ełektr othermi sche s F ol i en preP.,schwei~ en 

26 PerynHpo:aaHHe Teuneparyps :aoa,nyxa Lufttemperaturrege ł ung 

27 EHC'l'poe OTO.IlBHll6HHe ~OpMHOrO l{HJIH~pa 0'1' Schnelle F ormzy l inderabstel l ung vom 

HBllBliHOrO ~HJIHHAP8 Druckzyl inder 

.28 EHc'l'poe npH.IlBHXeHHe wopvHoro I.lHJIHH.IlPB K Schnelle Form zy linder zustel lung zum 

BBXHMHO»Y l{HJIHH.IlPY Druckzyl inder 

29 lłe;!IJI8HH06 O'l'O.IlBHli6HB8 \f>OpMHOrO UHJIHB,l!;pa 0'1' Langsame F ormzy li nderabste l l ung v om 

BBJtHliHOrO l{HnH~pa D ruckzyllnde r 

30 lole,llJieuuoe npH){BI4li6HH6 ~opuuoro l{HnHHApa K Langsame F ormzy l inderzustell ung zum 

HBUMHOyY ItHJIHH.IlPY Druckzyl inder 

rronepeąHoe nepeA:BHJteHHe ~opuuoro l{Hnxu,npa B 

31 
ropHSOHTani>H01ł nnOCKOCTH B onpe,lleJteHHOM F o rmzylinder querhub in Horizontalebene in 

HanpaBJt6HHH bestimm ter Richtung 



Informacje dodatkowe do BN-78/2360-02/09 .7 

cd. tablicy 

Nr 
Termin rosyjsk i Term in niemieck i 

symbolu 

1 2 3 

nonepe~Hoe nepeABBXeHHe ~opwHoro UHXH~pa B 
32 ropH30HT8JII>HO.Ił ITJIOCKOCTH B onpe~eJieHHOK 

Formzyl inderquerhub in Horizontalebene i n 

aanpaBJieJUtH bestimmter Richtung 

33 fio~i>6K ~OpWHOrO UHJIH~pa Formzylinderheben 

34 OnycxaaHe ~opwHoro UHJIHB~pa Formzyl indersenken 

nonepe11aoe nepeĄBxxeaHe HaBoH ITJI8HKH B Folienwickelquerhub in Horizontalebene in 

35 ropH30BTaJil>HO.Ił 

HanpaBJISJUIIH 
ITJIOCKOCTH B onpe~eJieHHOK 

be stimmter Richtung 

nonepe~Hoe nepe,D;BK&eHHe H8B0fł ITJIBHKJł ! Folienwickelquerhub in Horizontalebene in 
36 ropH30BT8JIJ:.HOSł nnOCKOCTH B OrrpeAeJieHHOM bestimmter Richtung 

aanpaBJieHMH 

llpO,D;OJIJ:.HOe rrepeĄBHXBBHe O~Oit CTOpOBH Ll!ngsschub· elner Follenwicke l sei te in 
37 ITJIBHKH B ropB30HTaJIJ:.HO.Ił nnOCKOCTH B H orizontal ebene in besfimmter Richtung 

onpe~eneaaow aanpaBJieHHH 

llpO,D;OJIJ:.H08 nepeĄBH&eHKe O,l!;HOI C TOpORli Ll!ngsschub einer F ol i enwickelseite in 
38 ITJIBHKH B rOpH30HT8JIJ:.HO.Ił ITJIOCKOCTH B Horizonta lebene in best immter R ichtung 

onpe,D;eJI8HHOW H8npaBJI8HHH 

39 llo,D;~eu H8BOH ITJI8HKH Fol lenwicke i heben 

40 OnycxaHHe aaBOH rrJieHKH Folienwickel senken 

Yuea:&weHHe yrnoBo.lł cKopocrH ~OPIIlłOrO QHJIHH- Winkel geschwi ndigkei tsverz~gerung des 

,D;p8 BO BpeuH OĄHOCTOpOHH~ro IT8118T8HMH Formzyl inders wtl.hrend des Gch~ndrucks 

41 
YBBJIHIISHHe yrJIOBOit CKOpOCTH il,lbpuaoro Winkelgeschwind igkeitsbeschleuni gung de s UHJIHH-
,D;pa BO BpeKH ABYCTOpOHHBrO neii8T8HHH Formzy l inders wl!hrend des Sch~n- und 

Wiederdrucks 

YB8JIHII8HH8 yrJIOBOI CKOpOCTH !llopuaoro l.lHJIHH- Winkelgeschwlndigk eitsbeschleunigung des 

~pa BO BpSKił OĄHOCTOpOHHero nellaTaHHlł Formzyl inders w~Shrend des Sch~ndrucks 

42 
YKeHJ:.meHKe yrJIOBoA CKOpoc:H ~OPKHOrO UHJIHB- Wlnkelgeschwindigkeitsverz~gerung des 

,D;pa BO BP8Klł ABYCTOPOHBero neqaTaHHH F orm zylinde rs wtl.hrend des Sch~n- und 

Wiederdrucks 

Yuea:&mea•e yrnoBo.lł CKopocTH il,lopUBoro UMJIHH- Wlnke lgeschwindigke ltsverzl:lgerung des 

43 Jij)8 BO BpeKH O,l!;HO- H ~ByCTOpOHBero Form zylinders wl!hrend des Sch~ndrucks und 

neqaraHHH d es Schl:ln - und Wiederdrucks 

YBeJIHIIeHHe yrJIOBO.Ił CKOpOCTH ~pWHOrO UHJIHH- Winkelgeschwindigkeitsbeschleunigung des 

44 ,D;p8 BO BpeKH O~HO- H ABYCTOpOHHero Formzy l inder s wtl.hrend· des Sch~ndrucks und des 

ne'laTaHHH Sch~n- und W iederdrucks 


