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N O R M A BRANŻOWA 

CZĘŚCI Nakrętki lotnicze sześciokątne 
MASZYN 

koronowe wzmocnione 

1. Przedmiot normy. Przed miote m norm y są na krętki 
sześcioką tn e koronowe wzmocnione stosowane w ko n­
struk cjach lotniczych. 

Dla d = M4 ,i MS 

2. Przykład oznaczenia na krętki' sześcio kątnej koro­
nowej wzmocnionej z gwintem M4 , ze sta li 30HGSA , 
z powłok ~1 ochronną cynkową chromianowaną (Zn c): 

NAKRĘ:TKA M4-30 HGSA-Zn c BN-~9/ 111 7-27 

3. Wymiary w mm - wg rysunku i tabl. I . 

Tablica ł 

d 
S IV D D, D, h I 

hl2 hl4 mm min hl 2 h l4 hl4 

M4 7 5 8,1 6,3 - -
3.5 

M5 8 6 9.2 7.3 - -

M6 10 7 11 .5 9.2 9 4 4 

MX 12 9 13 .8 II II 5 5 

MIO 14 1\ 16.2 I3 13 6.5 6,5 

M12x l.5 17 13 19.6 16 16 8 8 

M14XI.5 19 14 21.9 18 18 8.5 8.5 

MI6x l .S 24 16 27.7 23 22 10 10 

MI8x I.S 27 18 31.2 26 25 1\ .5 12 

M20x 1.5 30 19 34,6 29 28 12 13 

M22x l .5 32 21 36.9 31 30 13 14 

M24X I .5 36 22 41.6 35 34 13,5 15 

n R 
HI4 ± 0.5 

1.2 -

1.6 -

2 

2,5 

1.6 

3 

3.5 4 
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Dla d = M6 7 M24X I.5 

s 

ISN -89/1 117 - 271 

Z~lecane 
Orientacyjna 

zawleczk i wg 
masa 

1000 sztuk 
PN-76/M-8200 I 

nakrę tek. kg 

IXIO 1.1 

1,2X I2 I.~ 

1.6X!6 2. 1 

2X20 4.0 

2.5X25 6.5 

. 2.5X25 12. 1 

2.5x28 15.7 

3.2X32 30.0 

3.2X36 44 .7 

3.2x40 60,0 

3.2x 40 72.2 

3.2X45 99.7 

Ustanowiona przez Dyrektora I nstytutu Lotnictwa dn ia 11 stycznia 1989 r, 
jako norma obowiązująca od dnia 1 pażdziernika 1989 r, 

(Dz. Norm. i Miar nr 3/ 1989, poz. 6) 
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4. Materiał, powłoki ochronne i obróbka cieplna - wg 
ta b!. 2. 

5. Pole tolerancji gwintu - wg PN -83/ M-021 13: 
- 4H6H dla nakrę te k M4 i M5 , 

- 4H5H dla nakrę te k M6 do M24X I,5. 
6. Zakończenie gwintu - wg BN-76/ l ll O-06 . 
7. Pozostałe wymagania oraz badania - wg PN-87/ 

L-82060 . \ 

Ta blica 2 

Wie lk ość na krętk i 
Mater i ał Powł o k a oc h ro nna 

Obróbka cieplna 

d 
ga tunek rod zaj 

grubość 
no rma sy mbo l 

w 11m 

M 5 M24X I .5 30 H G SA PN-72/H-84030 cynk o wa z c1Ho- Zn c 6 .;- 9 Rm = 980 ± 100 MPa , 1 

M5 M24x 1.5 30HM AŻ 
mia no wa nie m 

M4 M24X I.5 HI 7N2 PN-71/H-86020 tlen kowa chemiczna Ox nie ok reś l a Rm = 980 ± IOO MPa21 

s i ę 

II D o p uszcza się przy ha rto wa ni u izo termicznym Rm = 880 1320 M Pa . 
21 a krętki M4 - bez o bró b ki ciepl nej. 
D o puszcza się po uzgod nie ni u pomiędzy wytwó rcą i za maw i ającym inne ga tunk i ma t e ri a łó w o raz w za l eż n ośc i od wa runkó w 

eksploa tacji. in ne rod zaje powł o k oc hronnyc h wg PN -87/L-82060 . 

K ON I E C 

INFORMACJ E DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Insty tut Lo tnic twa . Wa r-

2. Normy zw i ązane 

PN-72/ H-84030 ta le sto po we ko nstru kcyjne . G a tunki 
PN-7 1/ H-86020 Sta l odpo rna na korozję (n ierd zewna i k wasood -

porna). G a tunk i 

P N-83/M -02 113 Gwi nt y me tryczne. T o lera ncje 
p 1-76/ M-82001 Za wleczki 

PN-g7l L-82060 Na krę t ki lo tnic ze . W ymaga nia i badania 

BN-76/ 1 I 10-06 Za kończc nia o raz wyjśc ia i podci ęcia gwintó w 

3. Normy zagraniczne 

Fra ncja NF L 22-45 1 B Bo u lo nncri c ae ro na utique . Ecro us hexagona ux 

a crcncaux . Hau te ur no rma lc. F ile tage ISO. C1asse de to l ć ra nces 

4H 5H ou 5H suivam dia mct rc 

NF L 22-457 A Bo ulo nnerie ae ro na ut ique . Ecrous hcxago na ux 
.-, ncncaux. H a uteur no rmale. F ilc tagc ISO fi d ro ite - cJasse 4H 

R FN LN 9345 Lun und Ra umf'a hrt. Kronen mutt ern 
ZSRR O H AT, I 3328A; 3331A r a HKJot wecTHrpa HH ble KOpOH'laTbJe 

yCf!ne HHble 
OHAT, I 3326A ; 3327 A ; 3330 A r a HKH UJCCTHrpa HH ble KO­

pOH'l aTbIC yClfneH ll bte 
4. Zgodność norm y z normami OHAT 3328A; 3331A oraz 

OHAT 3326A; 3327A; 3330A. W no nnie ni c przewiduje s i ę n a k ręte k 

ze stali H 12N22T3M R i A 12 o raz nakrę t ek ze sto pu aluminium . 
Po nad to w miejsce po la ,to lcra ncji gwi nt u 5H6 H w no rm ie prze­

wid uje s ię po la 4H6 H i 4H5 H . W za kres ie pozostał yc h wymaga ń 

no rma zgodna. 
5. S ymbol wg S WW - 065 3-52. 
6. Autorzy projektu norm y - mgr inż . S tan isł aw K s i ąze k, mgr i nż . 

Jerzy Mac yk - W ytwó rn ia Sp rzę t u Ko munikacyjnego PZL-M IELEC 
w Mielcu , Roma n Chludziń sk i - In . tytu t Lo tn ic twa. Wa rsza wa. 

I I O TpecneBaR HopMan b ABHa llHo HH o H TCXIIHKf! 
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