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| URZADZENIA do przetwérstwa tworzyw sztucznych Arkusz Of
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CHEMICZNEGO .
_ Wiryskarki
Symbole graficzne na tabliczkach
Grupo katalogowa 1Y 47
1. Praedmiot normy, Przedmiotem normy sg symbo-  am raiic)
le graficzne na tabliczkach informescyjnych wtrys- Nr Symbol Znaczenie symbolu

karek,

e W 1
Przyklad oznaczenia symbolu o znaczeniu: predkosé
zamykania (nr 3);:

3 BN-75/2360-02,01

2. Symbole
Nr Symbol Znaczenie symbolu
1 Zamykanie for
,I: :| n——
2 m— Otwieranie formy

3| " Jmmls Prodkofé zamykania

4 ..._Ejmmls Prodkosé otwierania

-
5 ﬂ Cisnienie zamykania
7 -"-’E ] Witrysk 2z dotlaczaniem

Cisnienie otwierania

8 -}l[ ] Zabezpieczenie formy
9 Em] Ogrzewanie formy
10 E “!” Ogrzewanle prawej czgéci
formy
1M Ogrzewanie lewej czgéci
formy
12 Temperatura lewe] czefci
formy
13 Temperatura prawej czegfici
formy
7 L% c t ia utwardzani
zas trwania utwardzania
e é '.) . (wulkanizacji)
oy
L]
15 Czas trwania przerwy
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BN=75/2360=02,01

cd. tablicy cd, tablicy
Nr Symbol Znaczenie symbolu Fr Symbol Znaczenie symbolu
Natryskiwanie (napylanie) .
16 .}1’. £ o Napelnianie akumulatora
P Lormy 29 - cisnieniowege
17 —}-rl Wypychanie 30 O Akumulator cisnleniowy
L napeiniony
r Wycof A— Otwieranie formy z jedno-
18 -.L ycofanie wypychacza 31 hEth czesnym odsunigciem dyszy
T Odsunigcie dyszy przy zam—
19 q'-: Wylgczenie wypychacza 32 J‘ — knietej formie
F
tl 33 -— Dosunigele dyszy
20 |II Wycigganie rdzenia
— Odsunigcle dysz
l 34 am— 1] dyszy
21 I' Wprowadzenie rdzenia
Lu A— Prgdkosé dosunigeia dysz
= -_<-mmIS HIENIRAR. RN TERRY
_ 1a
2 III O Wykrgcanie rdzenia 36 et Dysza dosunigta
l 37 -~ Dysza odsunieta
I‘ A
25 lo Wkrecanie rdzenia
g Czas trwania docisku
18 ’_: o. d;:z rwania doc
"D— » ¥
Zwigkszanie rozstawu plyt LA R
24 ‘-u [ mocujgcych forme
—
39 m Sm— Wtrysk z przetrzymaniem
- Zmniejszanie rozstawu pityt —
5 uq' E mocujgcych forme
- 40 et Ciénienie docisku dysz
b d Cisnienie zabezpieczajace A ) Y
26 -] =1 -
u orme
27 I Predkosé otwierania ¥ m_ bl o
- mmls (zakres I)
Prodko&é otwierania 42 m Cismienie wtryska
e -E:]mmls I =
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cd, tablicy cd, tablicy

Nr Symbol Znaczenie symbolu Ny Symbol “Znaczenie symbolu

Dottaczanie z obniionym
43 mq—mmls Prodkos¢ wirysku 57 mEI-I—Z i ek
L

Predkosé wirysku
“ | Qxp-mmysT | G » | QYR | | it e
<

zamkniecia formy

Predkos¢ wirysku - .
45 m«-mm/sn Gikren i) " :I Zanikanie cignienia
—

46 mo Uplastycznienie 60 hMl Otwarcie ostony

49 moh Witryek z uplastycznieniem 61 ﬂm | Zamknigcie oslony

48 ? Liczba obrotéw $limaka
molmln 62 Chiodzenie formy

T
49 mE Ciénienie dotlaczajace

63 Chlodzenie prawej czesdci
formy
e N
50 4= | cisnjenie spigtrz °
QUE [cse s
P - Chiodzenie lewej czeseil
formy
A

51 m — Wycofanie Slimaka

€5 nnn Chlodzenie cylindra
G o ]

52 E Otwarcie dyszy

L3
66 - Regulacja temperatury w
pilerwszej strefie cylindme

53 : 4E Zamknigcie dyszy

objetosci wirysku

67 3 Regulacja temperatury w
‘ ésmej strefie cylindra
54 mo*' Zakoficzenie uplastycznienia

68 d i
55 Ogrzewanie dyszy Pompa do smarowania
F

56 . 11 Dotlaczanie z obnifonym . \ I POdRjuik Mibrusyiny
: ciénieniem I stopnia
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cd. tablicy

cd. tablicy

Symbol Znaczenie symbol
i g A Nr Symbol Znaczenie symbolu
70 ﬁo Obroty mieszadla i
Urzgdzenie grzewczo-su-
72 EZg{Ce
*® e
YAl ? m]:) ‘. Czas trwania chlodzenia
A . .
EEmm——— Yy ¢
KONIEC
Informacje dodatkowe
ZALJCZNIK
DPOWIEDNIKI ZKACZEN SYMBOLI W JEZYKACH: ROSYJSKIM I NIEMIECKIM
sy!::oln Termin rosyjski Termin niemiecki l::bolu Termin rosyjski Termin niemiecki
1 CMHKATH NpeccHopMy | Werkzeug schliessen 23 BeurumMBanue Einspindeln
. 24 YpenuueHne BHCOTH Vergr8sserung der
2 ggg:gﬂa% npece Werkzeug 8ffnen BCTPOHKM npecCcOpMH | WerkzeugeinoauhShe
25 JueHBmEeHMEe BHCOTH Verkleinerung der
3 CxopocTh Schliessgeschwindig=
b et BCTPOHKK NMPeccHopMu | WerkzeugeinbauhBhe
n 26 JlaBnerue 3aMUTH Werkzeugsicherungs—-
4 CropocTs Offnungsgeschwindig-
Da3MHKAHUA keit npeccopus A
S 27 CKOpOCTH paaMuKaHus,| 0ffnungsgeschwindig
5 JlaBlieHne CMHKaHNA chliessdruck o6nacTs 1 | keit, Bereich I
6 llaBnenue 8¢znun
gsdruck 28 CKOpoCTH pa3MHKAHMA,| Offnungsgeschwindig-
pa3MHKaHUA o6nacThs Ig b keit, Bereich II
7 [IpepBaHHOE ABKH-
HEHUE CMNKEHUS Rezkstoritim o9 | HanoamaTs akkyMyas- | Druckspeicher
TOpP ZABIEHEA ftllen
8 3amuTa npeccopMh Werkzeugsicherung
9 Harper npeccpopuu Werkzeugheizung 30 %gg:yq;gop Aa- Druckspeicher
s ‘HANMONHeH £
10 Harpes npaso# Werkzeugheizung geffillt
NoJypOPMH rechts 31 gaamxaﬂue npecc- 0ffnen des Werkzeuges
OPDMH Np¥ OAHOBpE=- bel gleichzeitigen
11 Harpes nesoi Werkzeughelzung MeHHOM OTBOZE CO- Abfahren der Dffse
nonyHopMu links nna
12 TeMmnepaTypa JeBol Werkzeugtemperatur 32 OTBOZ CcOmAa MpK Dfise abfahren
nonyopMH links 3aKpuTOif mpecc- bei geschlossenem
popue Werkzeug
15 TeunepaTypa npaso# Werkzeugtemperatur
nonyQopMu rechts 33 lloxsoxuTs conno Diise anfahren
14 Bpeus oTBepAeHus, HErtzeit, Vulkani- 34 OTBOZMTE cONNO Dise abfabren
BpeMa BynxaHW3aUUU sationszeit
35 CropocTs NOZBOZA Diseanfahrgeachwin=
15 Bpeun naysu Pausenzeit comnna digkeit
16 bpusraTs B Werkzeug 36 Comno nprzaTh Dise angefahren
npecchopmy ausspritzen
37 Conno orsezeHo Dise abgefahren
17 BuTanxkusaHue Auswerfen
38 Bpeusi nmpuzaTus .
18 Bosspaz Auswerferrfickzug conna e
BHT8JKUBATENMA
39 Bripuck co crabuin- Einspritzen mit
19 BHEINYEHUE Ausverferfreiste- 3anuelt crOpOCTH Stabilisierung
BHTAJNKUBATENMA 1lung
40 JlaplieHne NPURATHA
20 WaBsneyenne Kernziehen conna . Diseanpressdruck
cTepxHel
41 BOPHCK, BCHNPHCKU=
21 | Beon crepxned Kerneinfahren sarmg R Hinspritaen
22 BuBMHYMBaHUE Abspindeln 42 JlaBnenue BHNpHCKA Einspritzdruck




Zalaczaik do BN-75/2360-02,01

cd., tabligy

ecd, tabliey

0ecCTyNeHYaToe
YueHmlieHNE

Hachdruck, abklingen

N
Bymiolu Termin rosyjski Termin nlemiecki syngzlu termin rosyjski Termin niemiecki
43 CxopoCTh BIDHCKA Einspritzgeschwin-
digkeit 59 YueHBUATE AS8BAECHHE | sopietssdruck abbauen
CMHKa¥UA
44 CKOPOCTE_BMpHCKE, Einspritzgeschwin-
couactk I - digkelt, Bereich I 60 giggﬁgagmﬁggcnoco- Schutz 8ffnen
45 CicpocTs BIpHCKAE Einspritzgeschwin- -
o6xacTn 11 ! digkelt, Bersich II 61 gggﬁ§2T§a§g¥3”000“ Schutz schliessen
5 MnacTe®auua Plastizieren
‘ 62 Oxnaxnenue npecc- Werkzeugktihlung
47 Bupuck ¢ nracTH- Einspritzen mit (HOPMH
Plastizi
e i 63 Oxnaxpenue npaBoi Werkzeugktthlung
48 Yyucno 030poTOB Schneckenkolbendreh-~ noxydopuL rechts
nHEeKa zafl
i o4 Oxnaxzenue siesoff Werkzeugk#hlung
49 JaBnenue BHAEDRHU -Nachdruck MOy QOPME links
50 llasneHke NoANopa Stauvdruck 65 gigggﬁggﬁg“uﬂﬂnﬂxpa :2:::iiiizzylin-
Schneckenkolb
1 ggggggT HreKOBOTO rﬂc::zgen omhenT 66 flepBan 30H@ perynn- | Temperaturregelzone 1
DOBAHMA TeMmnepaTypw
52 OTKpUB&TH CONAO Diise Ufrnen 7 T —
53 3aKpLBaTH COMNNO Dise schliessen g?ggB&HMﬁ Tenliepa— | Temperaturregelzone 8§
Sk TecpeTuueckuyi 00beM | Hubvolumen, Plasti-~ F
BOpHCKA, KOHeL zieren knde 68 Hacoc 1nd CMABOUHHX | 5epmigrnittelpunpe
N7acTUKALMY BELECTB
55 OGorpes comna DHsenheizung 69 BuGpoTpaHCcnopTep Vibrationsfirderer
56 JasieHue BHAEDKKM, Nachdruek, 1 Druck- 70 BpawaTs BOpOmATENE | Rihrwerkzeug drehen
nepsaf CTYNeHs abbaustufe
sS? JaBneHue BHISPKHH, Nacndruck, 2 Dyuck- 71 Bpema oxnaxneHus K#thlzeit
BTOp&A CTYNeHns abbaustufe = 5
e llozorpes 5:0pOHRM. Vorwirmeinrichtung
58 llaBneHue BHAEDKKY, MaTepuana ]

Instytucjas oprae
zwojowy Maszyn 1 Urzgdzei Chemicznych

rufis

INFORMACJE DODATKOWE

a normg - OSrodek Badawczo-Ro~

"Metalcfien" - To=

2 Normy zagraniczne i zalecenia migdzynarodowe

NRD TGL 23917 Blatt 3 Plast-
schinen, Bildzeichen.
RWPG PC 4404-74 (COpyZOBaHMA NO nepepaCOTHE Pe3WHO-,

und Elastverarbeitungsma-
Spritzgiessmaschinen

BHX cMecell M nuacTMacc. CUMBOIWMYECKMe OCO3Ha-

YeHMA Ha WMTAX ¥ NyabTax yNpaBJICHUA -

zgodna,

-norma

Js Wzory symboli. Symbole w normie podano w skali 4:1,

natomiast zestaw wzorcowy symboli w skali 2:1

znajduje

sieg w OSrodku Badawczo-Rozwojowym Maszyn i Urzgdr=¥ Che-~

micznych "Metalchem™ w Toruniu.

4, Autor projektu mormy - inz, Stanistaw Wierzbowski.

Ofrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn i Urzadzes Chemicznych
"Metalchem™ - Torufi.




