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NORMA BRANtOWA 

MASZYNY 
Maszyny i urządzenia 

l URZĄDZENIA do przetwórstwa tworzyw sztucznych 
PRZEMYSŁU i mieszanek gumowych 

CHEMICZNEGO Wtryskarki 
Symbole graficzne na tabliczkach 

1, Praedaiot norm. Przedmiotem norm;y są symbo­
le graficzne na tabliczkach iDtormacyjnych wtrys­
karek, 

2. O&na,czenie w dokueentacji 
PL'zykbld omaozenia symbolu o znaczeniua prędkość 

Za.J1;11cania ( nr 3): 

3 Bl-75/236o-o2,01 

3. SY;bole 

li' S;rabol Znaozeaie a;rabolu 

1 -() Zaa:rkanh forrq 

2 -() otwieranie forrq 

' -{)mm/S Prt4ko'ć &a.Jkania 

4 -Q mm/S Prtdko'ć otwieraaia 

5 3() CUDienh aaa:rkallia 

6 lEO Ci,nienie otwierania 

7 -+-+() Wtrysk z 4otlaczan1ea 

cd, tabUc:r 

lr S:rabol 

8 ... u 
9 1m 

() 
10 (]m 
11 lm() 

12 i() 
13 (]l 
14 b6·: ••• 

15 ( )6·: 
••• 
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Grupa katalogowa IV .. 7 

Zoacaeaie •:rabolu 

Zabezpieczanie fora:r 

Ograewanie for_, 

Ograewanie prawej cz,,ci 
forrq 

Ogrzewanie lewej czt,ci 
forrq 

Teaperatura lewej CZt,Ci 
fora:r 

Teaperatura prawej czt,ci 
forQ 

Czas trwania utwardzania 
(wulkanizacji) 

Czas trw4nia praerw:r 
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Zgłoszona przez Qjrodek Badawczo-Rozwojowy Mauyn i Urzqdzeń Chemicznych METALCHEM w Toruniu 
Uatanowlona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia o mola 1975 r. 

jako norma obowlqzujqca w zakreaie produkcji od dnia 1 ałycznic 1976 r. 
(DL Norm. l Miar nr 23/ 1975 poz. 82 ) 
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2 BH-75/236Q-02.01 

cd. tablicy cel, tablicy 

Nr Syabol Znaczenie &ymbolu Nr Syabol ZnaczaRie symbol~ 

16 E1n Natryskiwanie (napylanie ) 
ioray 29 -.c:> Napalnianie altuaulatera 

cUnieniowego 

17 -() Wypychanie 30 C) Akull1llator ciśnieniowy 
napelDioey 

18 ..... r ) ... Wycof anie wypychacza 31 +-().:::::-+ Otwieranie for-.y z jedno-
czeenya odsunięcie• dyszy 

19 .... r ) Wyl,c.zenie wypychacza ... 32 (l=- OdsuDięcie dyszy przy ·--ltniętej toraie 

20 

DYl 
llyci\ganie rdzenia 

33 ",-...,_ 
Dosunięcie dyszy 

"'-

}4 

ł 
.",-_,. 
"'-

Odsunięcie dys zy 

21 

IYJ 
Wprowadzenie rdzeDla 

35 :::::.-mm/s Prędkość dosunięcia dyezy 

2i ni!JO Wykręcanie rdzenia }6 J= Dysza dosuniota 

ł 
2.> lYJO Wkręcani u rd~enla 

24 .. D D Zwiększanie rozstawu płyt 
mocujących formę 

37 J ",_ Dysza odeunitta 
'--

}8 )-·)·· Czas trwania doc hlaa 

~· . dyszy • • ••• 

-
25 o-. n Zmniejszanie r ozstawu płyt 

mocujących formę 

39 <\\\1..- Vtryek z przetrzymanie• -
26 3-{a) Ciśnienie zabezpieczaj ll(le 

formę 

40 J=E Ciśnienie docis ku dyszy 

27 ·-(Jmm/si Prędkość otwierania 
(zakres r ) 

<'n\ l.-41 Wtrysk ... 

28 ·-(Jmm/sll Prędkość otwierania 
(zakres II ) 

42 <XlXI+-1§ C U IIianie wtryska 
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cd. tablicy cd. tablicy 

lf:r Symbol Znac~enie symbolu Nr Symbol ' Znaczenie symbolu 

43 <mJ+-mm/S Prvdkość wtrysku 57 <nniEb€ Dotłaczanie z obniżonym 
ciśnieniem II st opnia 

44 <m:J+-mm/sl Prvdkość wtrysku 
(zakres I) 58 <nniEb Dotłaczanie z ciśnienie• 

zanikaj~ya 

45 <m:J+-mm/sll Prvdkość wtrysku 
(zakres li) 59 b§l() Zanikanie ciśnienia 

zamknięcia formy 

46 <nnO Uplastycznienie 60 .... ~1 Otwarcie osłon)' 

47 <nnO.- Wtrysk z uplastycznieniem 61 .... ~, Zamknitcie osłony 

.. 

48 <m:~Omin Liczba obrotów ślimaka 
62 (J Chłodzenie formy 

RM 
49 <nniE Ciśnienie dotłaczaj~• 

50 <nnOI§ Ciśnienie spivtrzaj~e 

51 ®~ Wycofanie ślimaka 

-
63 c Joon Chłodzenie prawej czości 

formy 

64 00!1( J Chłodzenie ltwej CZfŚCi 
form:y 

65 4 lnnn Chłodzenie cylindra 

52 ~ Otwarcie dyszy 

66 (]]Ci) Regulacja teaperaturJ w 
pierwszej strefie CJlindla 

53 ~ Zaakniocie dyszy 

54 =0-+1 Zakończenie uplastycznienia 
objętości wtrysku 

67 <D (i) Regulacja temperatury w 
6saej strefie cylindra 

55 :-~~~ Ogrzewanie dyszy 68 0 Pompa do smarowania 

56 <nn[bl Dotłaczanie z obnitonym 
ciśnieniem I atopnia 

69 V Podajnik wibracyj81 

• 
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cd. t.ablicy cd. tablicy 

lir Syabol ~naczenie syabolu 
Jlr Syabol Znaczelli e apbob 

70 łtO Obroty aleszadla 

?1 11000~~:: Czas trwania chłodzenia 

V mi 
Unlldzenie grzewczo-au-

72 a z -.c• 

lt O 1!1 I l C 
Inforaacje dodatkowe 

ZALłCZIIl 

QDPOWIIDJIIti ZIAC~IJ SYMBOLI V JIZYitACH: ROSYJSitiM I JIIMIJCitiM 

lir Termin rosyjaki Terain nieaiecki 
syabolu 

lfr l'erain rosyj aki 'l'erain D1eaieck1 ayabolu 

1 Cw~KaTb npecc~opuy Verkzeug achliessen 23 BBHH1U!BaHHe I inapindela 

2 Paauh!Kan npecc- llerkzeug łlftnen 
wopwy 

24 YBenHqeaHe BI>ICOTH Vergrłlaserunc ~r 
BCTpOAKH ppeCCWOP~Y Verkseugeinoauhłlbe 

3 Cxopocu Schliesageschvindig-
CUHK8HHl! keU 

25 YueH~meHHe BHCOTY V~kleinerung der 
BcTpoi!KH npeccwopuy ••rkzeugeinbaubłlbe 

4 Cxopocn O!fnungagaechwindig-. 
pa3UbiK8HHl! kei t 

26 JraBJieHHe aaii(HTY Verkzeugaicherunga-
npeccwopuu druok 

s naBneHHe CUbiK8HHl! Schliessdruck 27 CKepOCTb p83UHK8HHH, Offnun~ageacbvindig 
o6nacn I keU, Bereicb I 

6 l(aBneHHe Hftnungadruck 
p83UHK8HHl! 28 CKOPOCTb ~83UiiXAHHl!, 8ftnuacageacbvindig-

o6nacn I kelt, Bereicb II 

7 fipepB8HH06 .IIBH- Sprihprlgan ll6HK6 CUbiK8HHl! 29 HanOJIHHTh aKKyuyna- Druckapdcher 
TOp ,li8BJI6HHH fillen 

8 3811lKT8 npeccfłlopubl Verkzaugaicherung 

9 Ha rpeB npecc~opUbl llerkaeugbehung 

10 HarpeB npaBo-'ł Werkzeughdzung 
nonyrpopwH rechta 

11 HarpeB neBoA llerkzeugheizung 
nonywopuY linka · 

30 AKxyuynaTop .zta- Dr ue kapeleber 
BJieHHH ·aanonueu geflllt 

31 PaauuKaHHe npecc- 8!fnen dea Werkzeucea 
\POPWY npH O,IIHOBpe- bel gleichceitigea 
WeHHOU OTBO,lle CO- Abfabren der Dlae 
nJla 

12 Teuneparypa Jl6BOA llerkzeugtaaperatur 
nonyti>opuH linka 

13 Tewneparypa npa BoA llerkzeugteaperatur 
nony((>opubl rechta 

32 Or Bo.n conna npH Dl•• abfabreD 
aaKp~o~ToA npecc- bel geachlo•••••• 
wopLie Verlt:r.euc 

33 fiO.IIBO.liHTD conno D11•• antabreD 

14 Bpeua OTBep,lleHHH , Hlrtzeit, Vulkani-
Bpeua BYJIKaHK38I.tHH sationszeit 

15 Bpewa nayal:ł Pausenzeit 

34 0Tl!O,JIHTD conne Dl•• abfabrea 

35 CKopocTb no.JtBe.Jta Dlaeantabrgeachwia-
cenna diskelt 

16 Epblaran B llerkzeng 
npeccwopuy au .. pri tzen 

17 B~ranKHBaHHe Auawerfen 

36 Cenno np.I!Z8Tb D11 .. upfahren 

37 Gonno O'l'Be,li6HO oaae a~fahren 

18 BoaBps T AuawerferrGckzug BHTanKilli8.T6JIHH 

38 Bpeu:R np.HlltiTHfl Dlaeulapzeit eon na 

19 BI>IKllJ)lłeHHe luawerfer!re1ate-
39 Bnp!>ICK co cTa6HJIH- linaprlban •lt 

38I.tH6A CKOpOC'lH Stablliaieruq 
BI>IT8JIKiiB8T6JIHH llung 

20 'l13BJI6ll6HH6 !ter oziehen 
4.0 naBJieHH6 npH.aTHH Dlaeanpreaadruct 

conna 
c repzaeA 

21 BBO.ll CTepzHel! Kerndntabren 
41 BnpHcK, BCnpucKH- 11Dapritaen B8H.I!e 

22 BblBHHllHBaHJrte Abap1ndaln 42 JraB116BH6 BnpYCKa linaprit&druclt 
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cd. tablicy 
Nr Termin ro&Jj&ki •y•bolu Terain niemiecki Nr rermin rosyjski 'l'ermin niemiecki eymbolu 

43 C Kopecu Bnpb!cRa Einspritzgascbwin-
digkeit 59 YlleH:r:.waT:& A8BJleHH6 Schląis&druck abbauen 

CMYK8HHS 
44 CKOpOCTb B!lpNCKa, linspritzgeecbvin-

00'Jl8CT1 I digkeit, Beraich I 60 OTKpb!BaTb npacnoco- Schuh llt'!nen 
6neHlłe aa!lliiThl 

!tS CJCcpocTr:. Bnpl:IC!<a, linspritzgeschvin-
Mr.acTL II digkeit, Beraich li 61 3KpuBaTh np~cn oco- Schutz achliassen 

6JIGHI'le 38U(IITbl 
46 111111 C Tli: !"l[~ VIH Plastiziaren 

'+7 Bnph!cH c nr:::J.CTH- Einspritzen· mit 
K8Ul1e.A Plasti..,ie:ren 

!t B '!klCJ:O o6opOTOB Scbneckenkolbend:reh~ 

mHeKa zoaijl 

62 OXJJaJtt.l{eHiłe npecc- WerkzeugkUhlung 
<IJOPMbl 

63 OXJJalK,ZJ,eHHe npaBo~ Werkzeugkllhlung 
fiOJIYii'oPMU rechts 

64 0XJJBllt,ll,eHae ;; e30::I Werkzeugkllhlung 
49 .!\BBJieH"e BblnepliCKII ·Nachdruck nony•i.Jopub! Unks --
50 llaBJieHMe no.!lnopa Staud:ruck 65 OxJia)!(J(eHHe I.HiniiHi'J.Pa Plasti zierzylin-

IIJI8CTI'!K8QHH derkllhlung 
51 Bo3BpaT WHeKoBoro Scbneckenkolbe~ 

nOp!BHR rllckzug 66 flepBaf! aoHa peryJia- Temperaturregalzona 1 
pOB8HifH 'l'eMnepaTypbi 

52 OTKPbiB&Tb COllJIO Dllse Ufl'nen 

53 3aKpL!B8T:& conJio Dl!& e schliessen 
67 BOChM8H 3DHU pery-

1I IIpOB8HI'lR TeMnepa- Temper aturregalzona 8 
TYPhl 

54 TeopeTt~'lecKHti oO'I>eM Hubvolumen, Pla~;ti-

B!lpb!CK8 9 KOHeU z;ieren :.;nde 
llJI8CTlU<BQI41ł 

68 Hacoc ~nn CM8301łHblX Schmiermi t telpumpe 
Bell(eCTB 

55 06orpeB cenna llllsenheizung 69 BM6poTpaHcnopTep · Vibrations!llrderer 

56 naB"'eHI!e Bb!Ąep~KH, !lachdruck, 1 Druck- 70 BpautaTb BOpowaTeni> Rllhrwer kzeug dr e hen 
nepRBfl cryneHI> abbaustute 

57 naBJI8Hiłe BhiA6pKKM, llacndruck, 2 Druck- 71 BpeMH OXJI8 l!(JI8 HHfl Kłhlzei t 
BTOpal! CTyneHI> abbaustufe 

58 ~aaneHI!e Bhl~epw.Kił, llachdruck, abklingen 
6eccryneH'laToe 

72 ITO.llorpeB ;wpomm. Vorvlrmeinricbtung 
MaTeplfaJia 

yMeH»UJeHI!e 

INr'ORHACJE DODATKOWE 
1, Instytucja opracowyJąea normt - Ośrodek Badawczo-Re- -· 

zwojowy Huzyn i uu,d&eń Chemicznych "Hetalcf.em" - To­

rllń. 
z, Koray zwaniczl!! i zalecenia aitd&rnarodowe 

NRD TGL 2391? Blatt } Plast- 11nd łlastverarbeitungama­

achinen. Bildzeicben. Spritzgiesaaaschinen 

RVPG PC 4404-?4 06opy,lJ,OB8Hl1fl no nepe pa60TK6 pe3HHO-, 
Bh!X c»ecea 1rt nnacrllacc. CJAMiomtlłecKae oóo3Ha­

lłeHHa Ha U(IITBX H ny1IhT8X ynp8BJI6HIIH - ·norma 
zgodna, 

3. Wzory symboli. Syabole w normie podano v skali 1:1, 

natomiast zestaw wzorcowy symboli v skali 2:1 znaj duje 
ai~ .w Ośrodku Badavczo-Rozwojovym Maszyn i Urz"d.••~ Che­
micznych "Hetalcbea" v Toruniu, 

4, Autor projektu ngrmy - inź, Stanislav Wierzbowski , 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Hasz;yn i Urz,dzeń Chemicznych 
"Ketalchem" - Toruń. 


