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NORMA BRANŻOWA BN-75 
MASZYNY Maszyny i urzqdzenia 2360-02 

l URZĄDZENIA do przetwórstwa tworzyw sztucznych 
Arkusz 00 

PRZEMYSŁU 

CHEMICZNEGO i mieszanek gumowych 

Symbole graficzne na tabliczkach 

11 WSTĘP 

1,1, Przedmiot normcy, ~rzedmiotem normy są pod­
stawowe symbole graficzne na tabliczkach informa­
cyjnych maszyn i urządzeń do przetwórstwa tworzyw 
sztucznych i mieszanek gumowych. 

1,2, Ząkres stosowania pormy, Norma dotyczy 
symboli na tabliczkach informacyjnych maszyn i u­
rządzeń pr~dstawiających w sposób obrazowy częś­
ci, zespoły, rucny, czynności, określone stany, 
polecenia lub wielkości techniczne charakte~zu­

jące proces technologiczny, 
Symbole zło~one są uszeregowane w porządku od­

czytywania. Przemieszczenia częścilub zespołów są 
przedstawione przez podanie ich pozycji wyjścio­

wej oraz nakazanych zmian, 

1,3, Stosowanie symbąli graficznych. Symbole na­
le~y stosować z zachowaniem następujących zasad: 

- ka~de poło~enie elementu steru.3ąoego nale~y 

oznaczyć symbolem określającym wynik przełączenia 
tego elementu w dane. poło~enie, 

- symbole nale~y umieszczać w widocznych miejs­
cach, 

- symbole służące do oznaczenia części zespołów 
maszyn i urządzeń powinny być umieszczone na ta­
bliczkach w polo~eniu odpowiadającym ich polożeju 
w maszynie lub urządzeniu, 

- symbole powinny być rozmieszczone na tablicz­
kach w takim układzie, aby nie było wątpliwości, 

do którego elementu się odnoszą, 
- w przypadkach zgrupowania większej liczłzy sym­

boli na jednej tabliczce zaleca się rozdzielenie 
poszczególnych grup lub pojedynczych symboli li­
niami prostymi, 

- symbole nie powinny być zasłaniane przez e­
lementy sterujące, 

- symbole dotyczące elementów sterowania i lam­
pek sygnalizacyjD1ch nale~y umieszczać ponad o­
znaczonymi elementami (wyjątld mogą być spowodo­
wane względami techniczeymi lub estetyczeymi) ~ 

Grupa katalogowa IV lo7 

2, OZNACZENIE W DOKUMENTACJI 
Przykład oznaczenia symbolu o znaczeniu cylin­

der (nr 2): 
2 BN-75/2360-02,00 

3 SYIBOLB PODSTAWOWE . 
lir Syabol ZnaczeRie •J•bolu 

1 
.-- D;vsza -

2 c:::l CyliRder 

3 <ntl rłok IIIUukowy • lllli•ak 

4 =- Tłok rlryillluki 

5 ~ Przenośnik 6liaakow, 

6 ~) Głowica aieszaj~a 

7 u Pojeanik 

8 ~ Mienadlo 

9 C) Altuaulator c16aieRiOWJ 

jr-------------------------------------------------------------------------------------~--------------~ 
9 ,. 
~ ... 
-= • 

Zgłoszona pr.zez O'rodek Badawczo-Rozwojowy Mauyn i Ur.zqd.zeń Chemicznych"METALCHEM"w Toruniu 
Ustanowiona pr.zez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 6 maja 1975 r . 

jako norma obowiq.zujqca w :~:okresie produkcji od dnia 1 styc:z:nia 1976 r . 
(Dz. Norm. i Miar nr 23/1975 po:z:. 82) 

----------------------------------~--------------------------~ WYDAWNICTWA NOII.II.ALIZACYJNE 1976. WpływdoWN 8 .12.75. Odcle..a clo Płodu 7.6.76. Drult ukończono w patcblemlku 76. 
Ob;. 0,95 a. w. Nakład 600•5& •••- Zam. 1690/76 



2 BN-75/236G-02.00 

cd •. hblic;y 
cd. tablicy 

Nr Symbol Znaczenie symbolu Nr Symbol Znaczenie symbolu 

10 r---' Głowica wytłaczarki 

~ 
24 ~ 1) Główny l<ylącznik 

11 n Maazyna, urządzenie, instalacja 
25 ... Czas ") . . . . . ... 

12 a=D Przenośnik cięgnowy 

26 l Temperatura 

13 o Pompa 

27 §l Ciśnienie 

28 
__.. __.. Powietrze __.. 

14 o Silnik hydrauliczny 

29 :al Sprężone powietrze 

15 

~ 
Oslo na 

30 Woda, ciecz 

16 () Forma otwarta 

31 lm. Ogrzewanie, ciepło 

1? (J Forma zamknięta 

32 \\\ Para -
18 ~l Osłona otwarta -

33 \\\ Ciśnienie pary -
19 ~l Osłona zamknięta 

34 o Praca w cyklu automatycznym 

20 :g: Ryglowanie 35 a Praca w cyklu p6lautomatycznya 

21 ·i· Odryglowanie 

~ 

36 ~ Obsługa ręczna 

22 V Zasobnik 
3? .. · -- Zmiana wielkości parametru 

23 D Płyta mocująpa narztdzie 38 """ Regulacja bezstopniowa 



BN- ?5/236D-02,00 3 

ca, '!.ablicy cd, ublicy 

Nr Sy11bol Znaczenie symbolu Nr Symbol Znaczenie symbolu 

39 mm/s Prędkość liniowa 53 o Ilość obrot ów, bieg 

40 /min Na minutę j4 o J eden obr ót 

41 b Zanik parametru 55 ~li Dawka 

42 ~ Piorw5ZY stopień :;6 o Regulacja 

43 ~ Drugi stopień 57 4 Ustalony, niezmienny 

44 ~ 2) Uwaga wysokie napięcie 58 - Zmniejszenie wielkości 

45 -{[]) Silnik elektryczny 59 I Zakres l 

46 @ '!'ransport pneumatyczny 60 n Zakres II 

4? 000 Chłodzenie 61 ~ Mieszanie skladnikóv 

3) 
4S CDł) Włączenie i start 62 p Odgazowanie 

49 o:~ Wylączenie i stop 63 l ;z V;ypelnienie 

50 @> 3) Włączenie i wylączenie tyli 
·~· przyciskiem 

64 - Pokr ywa pojemnika 

51 @) 3) Działanie włączonego obwodu 
dopóki przycisk jest przyciśnięi;j 65 a Część 

52 
(i)~) Awaryjne zatrzyaanie 

lub urzl&dnnia 
aaszyny 66 L!J Cztść z rdzeniem lub trzpieniem 



4 Bl-75/236o-G2.00 

c4. tablicy cd. tablicy -
lr Syllbol Znaczenie ayabolu Nr Symbol Znaczenie symbolu 

67 1 1 (np. prograa 1) 

73 ... Ruch prostoliniowy ciągły w 
kierunku atrzałki 

68 2 2 (np. program 2) 

74 ....... Ruch prostoliniowy 
przerywany 

69 3 3 (np. program 3) 

75 ..... Ruch prostoliniowy ogranicz o-
ny (skok ) 

70 A A (np. pompa A) 

~ymbole z wyj,tkiem oznaczonych 1 ) , 2) , 4 ) 1 ~ ) , powin-

ny być koloru czarnego. 
71 B B (np. pompa B) 1) Strzałka i gałka powinny być koloru czerwonego. 

2) Symbol powinien byc koloru czerwonego. 

~) Symbol powi nien być umieszczony na przycisku at a-

rowniczym przedstawionym na szkicu cienk' linią. 

72 l ..Q Sll&l'owanie 
4) Symbol powinien być koloru zielonego. 
~) Symbol powinien być koloru czerwonego. 

KONIEC 
Informacje dodatkowe 

ZALłCZNil 

ODPQWIEDNIKI ZNACZEN SYMBOLI W JĘZYKACH: ROSYJSKIM I NIEMIECKI M 

łlr Termili rosyjski Terain niemiecki symbolu 
cd. tablicy 

Nr Termili rosyjski Termin nieaieclti · symbolu 
l GonJio Dllae 11 MawHua, a r peraT, Maaohine, Agpegd, 

YCT8HOBKa Alllage 
2 l.lHJIHH;!tp Plaatiaierzylillder 

3 WueKOBWi nopmeu~>, Scbneckeokolben, 
mueK Schnecka 

12 Tpaucnopriłaa JI6HT8 Truaportband. 

13 Hacoc Pupe 

4 Uopmeu:D Bnpwcl(a S prUskolben ,14 rH,ll.pO,ll.BHr8TeJ!:& H7d.roaoł0l' 

5 Tpaucnoprupym~~ Fllrderscbnecke 
mHeK 

15 mHT, npHCDOC06J!e- Scbub HHe 3811(HTH 

6 CwecHTeJII>Haa Miscbkopf 
roJioBKa 

7 EwKO CU Behllter 

16 llpecc\l)opua OTKphlT8 Verltseus gellffnet 

17 Upecct1Jopwa 38Hp!.IT8 Werkzeus 
geaoblouen 

8 rlopowHTeni>, cwecH- Rflhrwerkzeug, 
Te~~H~ HHCTpyweHT Mi~hwerltzeug 

9 AKKYJIYJ!HTOP ,ll.B- Druckapeicber 
BJleHHlł 

18 l1pHcnoco6neuHe aa- Schutz sellffnet 
II(JITH OTXp!.ITO 

19 l1pHcnoco6neHKe 38- Sohutz seschloaae11 
DtKTH 3aKpHTO 

20 EnoKHpo:aau Verriegela 

10 3KCTPY3HOHH8H IXtruaionswerltaeug 
ronoBKa 21 ,l{e6JIOKHPOB8U lntrieseln 



Zal~znik do BN-75/236o-o2•00 

cd. tablic;r 

lir 
•:r•bolu . Termin ros;rjaki Termin niemiecki 

22 BoponKa uarepKa~a Werksto!fbehllter 

23 il~KT8 ~nH 38Kpenne- Varkzeugaufspann-
!UH! HHCTpj'loleHT8 platta 

24 rnaBHhllł BhiKmoqaTeni> Hauptschal ter 

25 BpelolH Zeit 

26 TeM nepaTypa Tamparatur 

27 Z!aBneHKe Druck 

28 Bo3~yx Luft 

29 CJKaTID\ B03J.lYX l>rucklutt 

30 Bo~a . lltK.liKOCTb 
Vasser, 
11 aasigltei t 

31 HarpeB, o6orpeB , TennoTa Heizung, Vlrme 

32 flap l>up! 

33 JtaBneHHe napa l>up!druck 

34 ABTOM8TH"ti6CKMtl XOi'l , Automatischer Ablallf, 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

nporpa~ma Programm 

ilpep:aaHHiiltl 8BTO­
MaTr.'-l6Cl<lltl XO)l, 
npe_rBaHl!aa npo­
rpaMt~a 

M3MeHeHHe He KOTO­
potl Benl-ttjHHhl 

EeccrynenqaTaH pe­
ryn11pOBKa 

CKOpOCTb 

B Ml1HYTY 

Y6hiBaHMe neKoTopotl 
BenH'-lHHhl 

flepB8R CTyneHb 

BTopaa cTynenb 

OcTopo~no - BliiCO­
KOe nanpf!llteHHe 

3neKTPO.liBHraTenb 

l1HeBMorpancnopT 

OxnaliC,nenHe 

BKniO'łelio 

Begrenztar automatt­
scher Ablauf, 
Bagrenztes Progr amm 

Handbetltigung 

Varlndern einer Gr8~ 

Stufenlose 
Ragelung 

Gaschwindigkeit 

je Minuta 

Abklingen einer 
Grllase 

Erste stufe 

Zweita stufa 

Vorzicht Spannung 

Elektromotor 

Pneumatisch f8rdern 

Kahlung 

Ein 

Au s 

cd. tablicy 

Nr Terain rosyjaki 
symbo lu 

50 BKJJJOqen o - BblKnD-
Ile HO 

51 Ha)i(B.Tb 

52 Bce BNHR!O'ł8HO 
(aBapl1LlHhltl Bhl-
HJnoqa TeJ!:&) 

53 060p0Thl , XOĄ 

54 O,nHH odopoT 

55 ilOpl\Hl'l 

56 Pery.tiHpoBaHHe 

57 l! OCTORHHO, 
6M~b .. u 

OC Ta-

58 YM6Hblll8TL , UOHH-
litB.Tb 

59 06nacTI> nepBaa 

60 06nacn BTopal'! 

61 Ct.tell!HBaHHe KOM nO-
HeHTOB 

62 .neraaa!liiiR 

63 HanonnenHe 

64 ~pwnKa 6yHKepa , 
eMKOCTH 

65 !i13,neJ!He 

66 l1s.nenHe co creplltnew 
HJIH C lllOHHĄeJJe)l 

67 l (HanpHMep: nep-
BaR nporpaMMa)" 

68 2 (H8UpMMep: BTO-
pa!l nporpau1.1a) 

69 3 ( HanpHMep: · Tpe-
T:&R nporpaMMa) 

70 A (HanpHMep: Ha-
coc A) 

71 E (Ha~pHMep: na-
coc E 

72 CMa3Ka 

73 ilpiiMOJJHHe~HOe .Z{BH-
lK6HHe 

74 ITpepBaHHDe npaMo-
nii!He~Hoe .ltBH~eHHe 

75 OrpaHHqeHHoe npflMO-
J!HHeWHOe ,ltBHlK8HHe 

5 

Termin niemiecki 

J:in - Alls 

Tasten 

Alles aus 
(Notschal ter) 

Umdrehungen , Laur 

Ei ne Ullldr ehung 

Portlon 

Regelung, Regeln 

Konstant, s ta bil 

Senken 

Bereicb I 

Bereich U 

Kiscben von 
Komponent en 

Entgasan 

Fłllung 

Behll terdeckel 

Teil 

Tail mit larn oder 
mit Spindal 

1 (z.B. Programm 1) 

2 (z.B. Programm 2) 

3 (z. B. Programm 3) 

A (z.B. Pumpe A) 

B (z,B. Pumpe B) 

bcbmi arung 

Geradl1nige 
Bewegung 

Untarbrochane gerad-
linige Bewegung 

Begrenzte garadliniga 
Bewegung 



6 Informacje dodatkove do BN-75/2360-02,00 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badallcz;o­

-Ro~wojowy Masz;yn i Urz~ań Chemicznych ·~etalchem" -

Toruń. 

2, Normy zagraniczne i zalecania międz;ynarodowe 

CSSR CSN 20 0052 Obrabeci stroje Da kovy, Znacky na sti­

tky pro obsluhu obrabec!ch stroja 

NRD TGL 23917 Blatt 2 Plast- und Elastverarbeitungsma­

schinen, bildzaichen. Grundbildzeichen 

TGL 46-0163 Sinnbildar fUr Badianung polygraphischer_ 

Maschinan 

ZTN 01815 Taxtlose Bedienschilder, Sinnbildar 

RFN DIN 55003 Blatt 2 Sinnbildar f!r textlosa Badian­

schildar an Warkzaugmaschinen, Grundsinobildar 

Węgry MSZ 14396/1 Szersz&=gapak .Ukedtatesi es Uzamelte­

t.iisi jdak 

ISO/R 369-1964 Symbollsation des indications figurant 

aur las machines-outils 

RliPG PC 4404-74 06opyJlOB8Hilf! no nepepa60TKe pe311HO­

BhlX cMecen 11 nnactMacc~ Ci!M BOnilqecxile o6oaHa­

qeHilf! Ha ~i!Tax 11 nynnTax ynpanneHiiH ~oraa 

zgodna 

3, lizory symboli, Symbol e w normie podano w skali 1:1 , 

natomiast zastaw wzorcowy symboli w skali - 2:1 znajduje 

się w Oirodku Badawczo-Rozwojowym Maszyn i Urządzań Cha­

micz;nycb "Metalch am" w Toruniu, 

4, Wykaz 

z; arkllszam 

ArkUiiZ 01 

Arkusz 02 

Arkusz 03 

arkuszy szczegóŁowych ustanowionych łącznia 

glóvnym 

Wtryskarki .• ::iymbola graficzne na tabliczkach 

Wytłaczarki. Symbole graficzne na tabliczkach 
Maszyny do spieniani a poliure t anu. Symbole 

graf iczne na t abliczkach 

Ar kusz 04 Automat y do formowania wyr obów z p ol istyrenu . 

Symbole graficzne na tabl iczkach 

Arkusz 05 Hh~zarki pi onowe, Symbole graficzne na ta-

bliczkach 

ArkllSZ 06 Urządzenia do spieniania wstępnego. Symbole 

graficzne na t abl i czkach 

Arkusz O? Prasy , Symbole graficzne na tabliczkach 

5, Autor prolektu normy - i nż. Stanisław Wier zbowski , 

Ośrodek Badawczo-i<ozwojowy Maszyn i Urządzeń Chemicz­

nych "Metalcbem" - 'i'oruń , 


