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N O R M A B R A NŻOWA BN-89 

CZI;ŚCI lotnicze sześciokątne 
1117-20 

Nakrętki 
MASZYN 

koronowe wysokie 
Zamiast 

BN-82/111 7 -20 

Grupa katalogowa 0515 

l. Przedmiot norm y. P rzedmiotem norm y są nakrętki 
sześc i o ką tn e korono we wysoki e stosowane w ko nstruk
cjach lo tniczyc h. 

3, Wymiary w m m - wg rysunku tab!. I . 

2. Przykład oznaczenia 
a) n a krę tk i sześc i okątnej koro nowej wysokiej , 

z gwinte m M4, ze sta li A II , z powł oką oc hronną cyn
k ową chromia nowa ną (Zn c): 

NAK RĘTK A M4-AII -Zn c BN-89/ 111 7-20 

b) n a krętki sześc i okątn ej ko ro no wej wysokiej, 
z gwinte m M 16, ze s tali 30HGSA, z powloką ochro nną 
cyn kową chrom ia nowa ną (Zn c): 

NA KR ĘTKA MI 6 x 1.5-30 HGSA-Zn c BN-89/ 111 7-20 

c) n a krętk i sześc i o kątn ej ko ro no wej wyso kiej. 

D/a d=f14+tlf4x 1,5 Dla d-/116xf.5+t124x1,5 
h 

_-"- .. N-<$ 

z gwintem M1 2. ze stopu a luminium PA7, z powłoką 
oc hronną tl e nk ową c hemiczn ą (Ox): I BN 89/ 1117- 20) 

NAKRĘTKA MI2 x 1,5-PA7-0x BN -89/ 111 7-20 

Tabl ica l 

Ori entacyj na masa 1000 sztuk 
Za leca ne 

d 
S w D D, D, h I n R 

zawleczki wg 
nakrę t e k , kg 

h l 2 

M4 7 

MS 8 

M6 10 

M8 12 

MIO 14 

M 12X1,5 17 

M I4x I5 19 

M16x l .5 24 

MI 8X I ,5 27 

M20x l .5 30 

M22x l ,5 32 

M24x l .5 36 

hl4 m 111 mln h l2 hl4 - 0.5 HI4 ±O.5 
PN-76/ M-8200 I 

ze stali 

5 7,8 6,3 - - 1,2 - IX IO 
3.1 

55 
8,8 7.3 - - 1,6 - l.2x 12 

II 9 ,2 - - 3.3 2 - 1,6x I6 

7 13.2 II - - 4.1 2,5 - 2X20 

85 15 ,5 13 - - 5. 1 - 2,5x25 

lO 18,8 16 - - 6,1 3 - 2,5X25 

11.5 21.1 18 - - 7.6 - 2,5X28 

13 26 ,8 23 22 6,5 8,6 3,2x32 

14.5 30,2 26 25 7,4 9 ,6 3,2X36 

16,5 33 ,6 29 28 8,9 Il.l 3,5 4 3,2X40 

18 35,8 31 30 9.4 12,1 3 ,2x 40 

20 40.3 35 34 10.8 13. 1 3,2X45 

Zgłoszona przez Instytut Lotnictwa (O) 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Lotnictwa dnia 11 stycznia 1989 r. 

jako norma obowiązująca od dn ia 1 października 1989 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 3/ 1989, poz . 6) 
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4. Materiał, powłoki ochronne i obróbka cieplna - wg 
tab!. 2. 

5. Pole tolerancji gwintu - wg PN-83/M-02113 : 
- 4H6H dla nakrę t e k M4 i M5 , 

- 4H5H d la nakrętek M6 do M24XI ,5 . 
6. Zakończenie gwintu - wg BN-76/ IIIO-06 . 
7. Pozostałe wymagania oraz badania - wg PN-87/ 

L-82060. 

Tab lica 2 

Wi e lk ość IHlkrętki 
,Materi a ł Powł o k a ochro nna 

Obróbka cie plna 
d sym-

grubość ga tunek norma rodzaj 
boi 

w ~m 

M4 M 18x 1.5 Ali PN-73/ H-84026 cynkowa chro-
Znc 6 9 

-

M5 M 24x 1.5 30 HGSA PN-72/H-84030 
mianowa na 

Rm = 980 ± IOO MPa , 1 

M4 M24x l.5 HI 7N2 PN -7 1/ H-86020 t lenkowa che- Rm = 930 ± IOO MPa 
micwa 

O x llIe określa s ię 

M5 M1 2x l ,5 PA 7 PN-79/H-88026 -
II Dopuszcza się przy ha rto waniu i7o tcrmic7l1ym Rm = 880 1320 MPa. 
D o puszcza się po uzgodnieniu pomięd zy wytwórcą i za mawiającym Innc ga tunki ma teriałó w o raz w za l eżności od wa runk ów 

ekspl oa tacji in ne rod7ajc po wl o k oc hro nn yc h wg PN-87/ L-82060. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Instytut Lo tnictwa . ' War-
szawa . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-8211117-20 
a) zmienio no wartośc i kąta z 30° na 15° ±5°, 
b) zm ienio no wart ośc i przekątn ej sześciokąta D, 
cl wprowad7o no wart ośc i ś rednicy powierzc hni o porowej D l o raz 

usunięto z rysu nk u za pis D I "" 0 ,95 S, 
d) okreś l ono odchyłkę wymiaru I , 
el pominięt o na krętk i z g wintem M8x l, M1 2, M14 , M16, M1 8, 

M20, M22 i M24 , 

I) zmieniono wartości ś rednicy ko ro ny Dl. 
g) zmie niono po le to lerancji gwintu , 
hl pominięt o stal e 10 , 20, 30HMAŻ i mosiąd z M059 oraz wpro

wadzo no sta l A II . 
i) wprowad zono wymaganic dotyC7.ącc za k ońc7c nia gwintu wg 

BN -76/ 1I 10-D6, 

j) o kreś l ono rodzaje po wlok ochronnych o ra z gr ubość powloki 
cynkowej, 

k) przyporządk owano ga tunki ma te ri a lów o kreś l o n ym wie lk oś

c iom n a krętd . 

I) wprowad 7ono zaleca ne wielkości zawlecze k wg PN-76/ 
M-82001, 

I) pominięto ob róbkę cieplną nakrętek ze sto pu a luminium. 
3. Normy związane 

PN-73/ H-84026 Stal auto ma to wa. Pręt y, walcówka i drut. W ymaga
nia i badania 

PN-72/ H-84030 S tale sto powe ko nstrukcyjnc. Gatunki 

PN-7 1/ H-86020 Sta l odporna na k o rozję (nicrdzewna i kwasood-
porna). G a tunki 

PN-79/ H-88026 Sto py a lumin ium do prze róbki plastycznej. Ga tunki 
PN-87/L-82060 Nakrętki lo tnicze . W ymaga nia i badania 
PN-83/M-D2 11 3 Gwint y metrycz ne . Tolerancje 
PN -76/M-82001 Zawleczki 
BN-76/ 11 10-D6 Za k ończenia oraz wyjśc ia i pod cięcia gwin tó w 

4. Normy zagraniczne 
Francja N F L 22-420 Bo ulonnerie aeronautique. Ec rous hexagona ux 

hauts a crenaux 
ZS RR OHATI 1 3335A , 3336A. 3337A raHKH wecTHr paHHble KO

pOH'laTble BblCOKHe 
OHATI I 3338A , 3340A raiłKH wecTHrpaHlIble KopoH~aTble 

BblCOKHe 

S. Zgodność norm y z normami OHAT 333SA, 3336A, 3337A oraz 
OHAT 3338A, 3340A. W no rmie nie przewiduje s ię n a kręte k ze stali 
10H I I N23T3MR o raz w miejsce na kręt e k ze sto pu aluminium PA6 
przewiduje nakrętki ze stopu PA 7. Po nadto w miejsce pola to lera ncji 
gwin tu 5H 6 H w no rmie przewiduje się po la 4H6H i 4H5H . W za
kresie pozos t a ł yc h wymagań ' no rma zgodna . 

6. Symbol wg SWW - 0653-53 i 0653-62 . 

7. Autor projektu norm y - Ro ma n Chlud zi ń s ki - In stytut 
Lo tn ic twa , Warszawa . 

II OTpaclleBaH HopMallb ABHal.\HOIlHOH TexHHKH. 
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