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N O R M A BRANŻOWA BN-89 

CZĘŚCI Nakrętki lotnicze sześciokątne 
1117-19 

MASZYN 
koronowe niskie 

Zamiast 
BN-82/ 1117- 19 

Grupa katalogowa 0515 

l. Przedmiot norm y. Przed miotem no rmy są nakrętk i 

sześcio k ą tn e koronowe niskic, stosowa ne w konst ruk 
cjach lo tniczyc h. 

3. Wymiary w mm - wg rysunku i tabl. I. 

2. Przykład oznaczenia 
a) nakrętki sześc i okątnej koronowej niskiej , z gwin

tem M4 , ze stal i A II. z powloką ochronną cy nkową 

chromia nowa ną (Zn c): 

NAKRĘTK A M4-A II -Zn c BN-89/11 17- 19 

b) nak rętki sześcio k ą tn ej koronowej ni ski ej, z gwi n
tem M 16 X 1,5. ze sta li 30HGSA. z powlo k ą ochron
ną cyn k ową chro mia nowa ną (ZIl c): 

NAKRĘTKA MI 6xI.5-30H GSA-Zn c BN-89/ 1117-19 

c) nak rę tki sześc i okąt n cj ko ronowej ni skiej. z gwin
lem M 12 X 1,5, z mosiądzu M059 , do wyrobów nie
magnetycz nyc h, z powlo ką ochronną tlenkową che
miczn ą (OX): 

NAKR ĘTKA M 12x 1.5-M059 ant-OX BN-89/1117- 19 

Tablica I 

s 

- 8911 17 - 19 

S D D, 
Zalecan~ Orientacyjna masa 1000 sztu k n a kręte k . kg 

d 
hl2 

M4 7 

M5 8 

M 6 10 

M 8 12 

MIO 14 

MI 2 X 1.5 17 

MI4 X 1.5 19 

M 16 X 1,5 22 

MI 8 X 1.5 24 

I M20 X 1.5 27 

M 22 X L i i .iO 

M 24 X 1.5 .ł ? 

l1' I n 
zawleczki 

hl4 ml n min -0.5 HI4 
wg 

ze stopu 
P -76/ M-8200 I stalowych 

aluminiull1 

4 6.3 7 1.2 I X 10 0.90 -

7.3 8 
2.6 

1.6 l,2 x 12 1.60 0.60 
4.5 

9.2 10 2 1.6 x 16 1.90 0.70 

5 1l.0 12 2.5 2 X 20 2.70 1.00 

6 13.0 14 J.I 2.5 x 25 4.20 1.50 

7 16.0 17 4. 1 3 2.5 X 25 7.50 2.70 

8 18.0 19 ' 5. 1 2.5 X 28 10.20 -

9 21,0 22 5.6 3.2 X 32 15.40 -

10 -23.0 24 6.6 3.2 X J6 19.60 -

12 26.0 27 8. 1 3.5 3.2 X 40 29 ,80 -

13 28.0 JO 9. 1 3.2 X 40 4/\ .30 -

14 3 1.G I 32 10. 1 3.2 X 45 47. 10 -
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7 mosiąd zu 

1.00 

1.80 

2,10 

3.00 

4.60 

8,30 

-

-

-

--- l -

-

Cena z ł 25.00 



2 BN -89/ 1117- 19 

4. Materiał, powłoki ochronne i obróbka cieplna - wg 
ta b!. 2. 

5. Pole tolerancji gwintu - wg PN-83/ M-02113 : 
- 4H6H dla na krętek M4 i MS. 

- 4H5H dla nakrętek M6 do M24 X 1,5. 
6. Zakończenie gwintu - wg BN-76/ 1110-06. 
7. Pozostałe wymagania oraz badania - wg PN-87/ 

L-82060. 

Tablica 2 

Wid\(ość nakr~tki 
Materiał Powłok a ochron na 

Obróbka 
II 

Ga tunek Norma Rod zaj Symbol 
Grubość cieplna 

w pm 

M4 M24 x 1.5 Ali PN -73/ H-84026 cynkowa -
Zn c 6 9 

M5 M24 x 1.5 30 HGSA PN-72 / H-84030 
chrom ianowa na 

R..,= 980 ± IOO MPa ,1 

M4 M24 x 1.5 111 7 2 PN-71 / H-86020 Rm = 930 ± IOO MPa" 

M5 MI 2 x 1.5 PA 7 PN-79/H-88026 tlenkowa 
OX 

nI C okrcś l a -
cht:miczna się 

M4 MI 2 X 1.5 M059 PN-77 / H-87025 

M059JI -
do wyrohów Illa t!-
Ilct~Jt'1nych 

DopuszC7a ,i~ po ulgodnicn iu pomic;d7Y wytwórcą i 7a ma wiającym innc gat unki mate ria lów oraz w zależności od warunków ekspl o-
atacj i inne rod7ajc powlok ochronnych w~ PN -871 L-82060. 

I I Dopus7oa si, pr7y hartow. lll iu ilolc rmicznym R.., = 880 1320 MPa . 

" akr~tk i M4 - bo ohróhki cieplnej . 
JI Do O%naC7l' niD pr7yjmujl' si~ symbol - M059 Hnt. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOW E 

wa . 
lo Insty tucja opracowująca normę - Inst ytut LOlnictwa . Warsza-

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-8211117-19 
al 7mienio no wartość kqta ścięcia 7 30° na 15° ± 5° . 
bl 7mieniono wart ości pr7ekątncj sześciokąta D. 
cl wprowad7o no wa rtości : rednlcy powierzchni opo rowej D, min 

<Ha 7 usunięto 7 rysu nku zapis D I = 0.95 S. 
dl pominięto nakr~lki I gwintem M8 X I. MIO x I. M12. M14. 

M 16. M 18. M20. M22. M24 i M27 X 1.5. 
e ) określono odchylk~ wymia ru I. 

n Imll' ni ll no pok toleranc ji !"winl u. 
;.: l po minię t o ,l;llc 10. 20 i 30HMAŻ oraz wprn \·.'ad711 no st:.!! A II . 
h) wprowadlol1o wymag.;llli c dOlyczqcc Z~ kO{1C 11: 111;] g. wint u. wg 

BN- 76/ 1 I 10-06. 
i} określ ono rodlajl' po wlok ochronn ych o ra z grubość powłoki 

cynkowej . 
j} pr7yporn ldk nwllno gatunki rnaterialów określonym wielko

~c i o ll1 na k n; tek. 
k) wp' owad70lH) 7a k'cal1 c 

M-82001. 
I) po minięto obróhko; ,iepllq nakrętek ze ~. topu al um inillm. 

3. Normy związa ne 

PN-7VH-~4026 Stal automatowa . Pr~t y . w:tkówka i drut. Wymaga-
nia i badania 

" -72/ !-ł -R4 0 30 St ,11c ,topowe konstrukcyjne . G:ltunki 
p; .. ~ . : ; ,' ! ; .:\(! ~: ~f\ SI ;!! o dpo rna !' , I k n rOLjlt (li i(:rd7C'wna i kwasoodpor

:' ,Il. G lI t lll1 .i 
r~i -7 i1 II · X 7n 2 5 Mosi'Id7 do prlcró bki pla,tyc7ncj. Gatunki 
PN -7,)/ 1-I-88U2() Stopy aluminium do pr7cróhki plastyt:Znej. G a tul1k i 

PN-87/ L-82060 Nakrętki lotnicze. Wymagan ia i bada ni a 
PN-83/ M-02 11 J Gwint y melryc7I1e. Tolerancje 
PN-76/M-8200 I Zawleczki 
BN-76/ 1 I 10-06 Zakończenia oraz wyjścia i podcięcia gwi ntów 

4. Normy zagraniczne 
ZSRR OHAT '1 334 1A : 3344A : 3345A: 3346A raHKH WCCTHrpaHHble 

npope3H~e HH3KHe 
OHAT ' I 3342A: 3347A ra HK H wCCTHrp3fIHbIC npope3Hbte mll

KHC 
Francja NFL 22-425 Bou lon ncri e aeronauliqlle a riletage Sim. Ecro us 

hcxagona ux bas a creneaux 
NFL 22-453 Boulo nnerie ~~ron a utiqlle. Ec)'ous hexago naux 

j crencat:x. ha utcur redu ite. Filrta;;c ISO. Classc de to leranccs 
4H5H , 011 5H sui van l diametrc 

NFL 22-455 Boulonncrie acronaut ique. Ecrous hcxagona ux 
a creneaux. hau tcur r~duite. Filetagc ISO - d as, c 4H 

5. Z;~ocł:lośr "nrmy Z ;!o rll1~:n; Oi I.~ T 34i . :B .... ,,; 3HS!\ , 
3:; '::(),\ oraz OHA J3.tlA, 3347A. W nOl"lnie nie przcwldllje się na
k rę t e k ze sta li 10H IIN 23T3MR oraz w micj,c~ nakręlek ze stOp ll 
a lumin ium PA6 przewiduje nakrętki ze stopu PA7. Ponadto w miejs
c(. po la to lerancji gwi nlu 5H6H \V normie prLc widujc s i ę pola 4H6H 
i 4H 5H. W 7a kresie pozosta lych wymagań norma zgodna. 

6. Symbol wg S WW - 0653-52 i 0653-62. 

7. Autor projektu normy - ' Roma n Ch lud ziński - Inst ytut Lo t
lliclw'l. W a rszawa . 

I I OTpeCJlCBa~ HOpMaJlb ABHa lwoHHoH TCXHH KH. 
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