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N O R M A BRANŻOWA BN-86 
MASZYNY 2261-01 

l URZĄDZENIA Suszarki rozpryskowe 
CHEMICZNE Zamiast 

Główne wymiary BN-68/2501 -01 

Grupa katalogowa 0447 

1. Przedmiot normy. Przedm io tem normy sę główne wy- 2. Wielkość suszarki rozpryskowej - t eoretyczna . zdol 

ność odpar owania wody w za leżności od temperatury czyn

nika suszl!'cego (tabl. 1 ) • 

m i ary komór i parametry suszarek rozpr yskowych SR, 

przeznaczonych do cięgi ego s uszenia surowca suszarnicze-

go majęcego przed suszeniem po stać roztworu wodnego, 

zaw ies iny lub pasty, który po wys uszeniu winien uzyskać 

postać drobnego proszk u o okreś lonej gęstości w stanie 

sypkim. 

J. Teoretyczn a zdol ność odparowar:1 ia wody w kg/h w za

l eżności od czyn nika suszacego - wg tab l. 1 , 

Tabl ica 1 

W i e l kość suszark i 
T emperatura 

czynnika SR10 SRJ2 S R 100 SR250 SR630 SR1000 SR1600 SR2500 SR4000 SR6300 
suszęcego 

OC Teoretyczna zdolność odparowan i a wody 

k g/h 

160 10 32 100 250 630 1000 1600 2500 4000 6300 

225 20 64 200 500 1250 2000 3150 5000 8000 12 500 

500 - 200 630 1600 4000 6300 10 000 . 16 000 25 000 40 000 
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Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 22 stycznia 1986 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca .1986 r. 
(Dz . Norm. i Miar nr 4/1 986 poz. 1 O) 
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4, Główne wym iary komór suszarniczych- wg rysunku i tabl . 2, 

a ) SR10 do SR300 b) SR 1 00 do SR6300 

Komora suszarnicza z dnem stożkowym Komora suszarnicza z dnem płaskim 

! 
l 
D 

":E' 
D 

. 

......_ 
"":'"'\--r-r 

l BN- Só/2261 - 01 1 

Tablica 2 

D 
Wielkość suszarki 

H, H2 H3 Objętość nominalna 

3 
m m 

SR10 1, 4 1, 25 1,12 - 2,5 

SR32 2 1,9 1,8 - a 

SR100 3, 15 2,a 2,5 3,2 25 

SR250 4 3,75 3,55 5 63 

SR630 5,6 5,3 4,75 6,5 160 

SR1000 7,1 6 4,75 6,3 250 

SR1600 a 6,7 6 7,9 400 

SR2500 9 a 7, .1 9,9 630 

SR4000 11 ,2 9 7,5 10,1 . 1000 

SR6300 12,5 10,6 10 13 1600 

KONIEC 

INFORMACJE DOOATKOWE 

1. lnstytuc ja opracowuj51ca normę - Ośrodek Badawczo- 3, Autorzy projektu normy - inż . Stanisław Wierzbow-

-Rozwojowy Maszyn i Urzę.dzeń 

CHEM, Toruń. 

2. Symbol wq SWW- 0751-319, 

Chemicznych METAL- ski, Marian Kowalsk i - Ośrodek Badawczo- Rozwojowy Ma

szyn i Urzę.dzeń Chemicznych MET ALCHEM, Toruń. 

4. Ogólny schemat podziału suszarek rozpryskowych SR 

-wg tablicy. 



SR 

l l l 
1 2 3 

czynn ik suszęcy- czynnik suszęcy- c z ynnik suszęcy-
powietrze nagrzewa- powietrze nagrzewa- mieszanina gazów 
newnagrzewnicy pa- ne w przeponowej spal i nowych wytwo-
rowej przeponowej nagrzewnicy pa l n iko- rzonyc h w bezprzepo-

wej gazowej lub nowej nagrzewnicy 

olejowej palnik owej gazowej 
lub olejowej 

l 

l 
1 

usuwanie suszu z komory suszark i 
w pos taci zawiesiny w pow ietrzu 
od lotowym 

l 

l l 
1 2 3 

z urzędzeniem od- z urzędzeniem od- z urzędzeniem od-
py l ajęcym strumie- pylajęcym cyklono- pylajęcym tkanino-
ni owym wym wym 

l 

l 
1 

ze schładzaniem s u szu 

SUSZARKA RaZPRYSKOWA 

l 
TYPY 

l 
l l 
4 5 6 7 

czynnik osuszajęco- czynnik suszęcy - czynnik suszęcy - czynnik suszę.cy -
-schładzajęcy - po- powietrze nagrzewa- powietrze nagrzewa- powietrze nagrzewa-
wietrze dla produk- ne w nagrzewnicy newnagrzewnicy ne w nagrzewnicy 
tów krys t a l izujęcych e l ektrycznej parowej przeponowej parowej przeponowej 

i gazowej bezp rzepa- i elektrycznej 

nowej 

l 
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ODMIANY 
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usuwan i e suszu z komory suszarki 
w sposób grawitacyjny oraz częścio-
wo wraz z powietr zem odlotowym 
poprzez chrapę przewodu odlo t<>-

w ego 

l 
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RODZAJE 

l 
l T l 
4 5 6 

z separację dwustopniowę z z separację dwustopniowę z separację trzystopniowę z urz;~-

urzędzeniem odpylaj..,cym z urzędzen iem odpy l ajęcym dzeniem odpylajęcym cyklonowym na 

cyk lonowym na pierwszym cyk l onowym na p ierwsz ym pierwszym s topniu, urz..,dzeniem 

s t opniu oraz t kaninowym na s topniu oraz urzędzeniem odl'>y l ajęcym tkaninowym na drugicn 

drug im stopni u odpylajęcym mokrym na s t opniu o raz urzędzeniem odpy l aję-

drugim s topniu cym mokrym-na trzec im s topniu 
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WYKONANIE 
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bez schładzania suszu 
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