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NORMA BRANZOWA

ODLEWNICTWO

Odlewnicze formy cisnieniowe

Ptyty gtowne

BN-79
4045-16

Grupa katalogowa IV 44

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa plyty
gléwne (stata i ruchoma plyta oraz obudowa) formy
ci$nieniowe;j.

1.2. Zakres stosowania normy. Niniejsza norme¢ na-
lezy stosowaé przy zamawianiu, dostawie materiatu,
konstrukcji oraz produkcji ptyt gtéwnych form ciénie-
niowych.

1.3. Okreslenia — wg PN-79/H-01551.

2. PODZIAL 1T OZNACZENIE

2.1. Wielkosci i sortymenty. W zaleznosci od wymia-
row w mm, plyty gtowne dzieli sie na 12 wielkosci
oraz 3 sortymenty wg rys. | i tabl. 1.
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Rys. |
Tablica 1
Wn?]'- Sor- 5 b )
kos¢ tyment

1 200 50
| 2 200 220 63

3 280
! 220 220 63

g

% - (250, 320)") 220 80

3 320
1 250 63
3 2 250 280 80
3 360 100
1 280 280 gg
5 > (320, 400)H -320 100
3 400 125
1 320 63
80

5

5 2 320 360 100
3 450 125

cd. tabl. 1
Wlt’:]’~ Sor- & b &)
kos¢ tyment
1 360 lgg
360 125
2 400 %
160
6 (400, 500)")
100
3 500 125
160
1 400 138
7 2 400 450 125
160
Q
3 560 200
1 450 100
8 2 450 500 :zg
3 630 200
100
1 500 125
9 2 500 560 160
3 710 ggg
1 560 125
160
10 2 560 630 200
3 800 250
1 630
11 2 630 710 160
3 900 200
1 710 250
12 2 710 800
3 1000
') W nawiasach podano wymiary wyjsciowe odkuwek swo-
bodnie kutych zgodnie z tabl. 3.
%) Na zyczenie odbiorcy dopuszcza si¢ stosowanie plyt o wy-
miarze ¢ = 30 i 40 mm.

2.2. Typy. Ze wzgledu na sposob przygotowania
plyty gtéwne dzieli si¢ na 2 typy:
O — plyty nieskotkowane wg rys. 2,

Zgtoszona przez Instytut Odlewnictwa, Krakow
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 29 wrzesnia 1979 r.
jako norma obowjazujgca od dnia 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1980 poz. 17)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,60 Nakt. 2000 + 55 Zam. 445/80

Cena zt 3,60
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I — plyty skotkowane wg rys. 3.
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2.3. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie
gtownych form powinno zawierac:

a) nazwe PLYTA GLOWNA FORMY,

b) wielkos¢,

¢) sortyment,

d) grubosc,

e) typ,

f) gatunek skali,

g) numer normy.

2.4. Przyklad oznaczenia skolkowanych plyt glow-
nych formy o wielkosci 3, sortymencie 2, grubosci
ptyty statej 80 mm, grubosci ptyty ruchomej 100 mm,
typu | i1 gatunku stali WCL:

ptyt

PLYTA GLOWNA FORMY 3/2-80/100-1-WCL BN-79/4045-16

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary pretéw kutych ptaskich i kwadratowych
w mm — wg rys. 4 i tabl. 2.
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(BN=T8/4045-16-2)

Rys. 4

Tablica 2
Wymiar')
wyjsciowy?) ostateczny
A G a c
60 50
220 75 200 63
75 63
- 5
270 90 250 30
75 63
90 80
340 120 320 100
140 120
120 100
420 140 400 120
l;
el 160 430 140
530 180 500 160

') Na zyczenie odbiorcy uzgodnione z dostawca moze by¢ dos-
tarczony material obrobiony zgrubnie.
2) Odchyiki wymiarowe — wg PN-72/H-94500.

3.2. Wymiary odkuwek swobodnie kutych plaskich

i kwadratowych w mm — wg rys. 5 i tabl. 3.
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Rys. § [BN-T9/4045-16 -5]
Tablica 3
Wymiar
wyjsciowy') ostateczny
A B C a b ¢
425 400
480 450
5
L 590 0 560
ﬁ
i 220 o 200
480 450
530 500
ﬁ
480 660 Hal 630
840 300
530 500
590 225 560 200
5 5
=0 750 275 0 710 250
940 900
590 145 560 120
660 185 630 160
5 5
29 840 225 360 800 200
1040 280 1000 250
3
o | =
660 " 230 630
940 280 900 160
7 112
1170 0 200
750 710 250
190
840 800
5
20 1040 ;;g L 1000
1300 1250

") Odchytki wymiarowe wg PN-75/H-94101.
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3.3. Ksztalt pretow i odkuwek. Odchytki od kata
prostego nie powinny przekracza¢ 2% grubosci preta
lub odkuwki.

Odchytka mierzona w kierunku grubosci i szerokosci
nie powinna przekracza¢ 2% dlugosci preta lub
odkuwki.

Dopuszczalne zaokraglenia, przy ktérych naddatek
na krawedziach nie moze by¢ mniejszy od najmniej-
szego naddatku na powierzchniach tworzacych kra-
wedz.

Zwichrowatos¢ preta kutego nie powinna przekra-
cza¢ 4° na 1 m dlugosci.

3.4. Materiat na gléwne ptyty form — wg BN-76/
4045-02.

3.5. Wady materialu. Gigbokos¢ wad powierzchnio-
wych pretow lub odkuwek nie powinna przekraczad
80% naddatku na obrébke skrawaniem.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Odlewnictwa,
Krakow.
2. Normy zwigzane
PN-75/H-94101 Odkuwki stalowe swobodnie kute. Naddatki na
obrobke mechaniczng i dopuszczalne odchylki wymiarowe

PN-72/H-94500 Prety stalowe kute. Wymiary

Instytut

PN-79/H-01551 Odlewnictwo. Odlewanie ciénieniowe. Nazwy
i okreslenia
BN-76/4045-02 Odlewnicze formy ci$nieniowe do metali. Ogdlne

wymagania 1 badania

3. Zalecenia miedzynarodowe
CSRS PCS 229-76 Desky hlavnich dilu. Rozmery

4. Symbol wg SWW — 07399,

5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Maria Ptaszek, mgr inz.
Witodzimierz Sadzikowski, mgr inz. Zygmunt Smolen — Instytut
Odlewnictwa, mgr inz. Tadeusz Paczka, mgr inz. Zbigniew Strojny
— Zaktad Doswiadczalny Instytutu Odlewnictwa.

6. Wytyczne konstrukcyjne

a) Kotkowanie gtéwnych ptyt formy. Srednice w mm kolkéw us-

talajgcych w zaleznosci od wielkosci ptyt glownyeh form powinny
by¢ zgodne z tabl. I-1, rozstawy otworéow w mm dla kotkow usta-
lajacych wg rys. I-1 i tabl. I-2, kotki ustalajgce mocowaé w stalej
ptycie formy, a tulejki kotkow ustalajacych w plycie ruchomej wg
BN-79/4045-01.

Tablica I-1
Wielkos¢ Srednica kotka ustalajacego wg BN-78/4045-06
1 15
2 20
3
4

n
[
wun

6
! 32 (doy)
8
9 40 (50)")

10

T “

12

) Na zyczenie odbiorcy dopuszeza si¢ wymiary $rednic kotka

ustalajacego podane w nawiasach.
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Rys. I-1
Tablica I-2
Wiel- Sor-
kosé tyment K "
1 15
1 2 75 85
3 IS
1 80
2 2 80 95
3 130
1 95
3 2 95 110
3 150
1 105
4 2 105 125
3 165
1 125
5 2 125 145
3 190
1 145
6 2 145 165
3 210
1 160
7 2 160 185 (180)")
3 240 (235))
1 ) 185
8 2 185 210 (205)")
3 265




4 Informacje dodatkowe do BN-79/4045-16

cd. tabl. 1-2 Tablica I-3
Wiel- Sor- Wielkosé K t v
i k m
kos¢ tyment )
< ’
: 203 2 20 15 12
9 2 205 235 (230)Y) 3
300 4
! 233 s 30 25 I8
10 2 235 270 (265)") 6
3 335 7 P
: 255 8 30 25 18
11 2 255 s 295 9 (50)" (35))
3 370 10
1 295 1
50 35 28
12 2 295 310 12
. i 'Y Wymiary w nawiasach odnoszg si¢ do kotkéw w tabl. I-1
') Wymiary w nawiasach obowigzuja dla kotkow przedstawio- w nawiasach.
IR it Gk R SRmAEREh, c) Podwieszenie ptyt formy. Plyty gléwne formy powinny mieé

otwory gwintowane do podwieszenia wg rys. I-3 i tabl. 1-4.
b) Mocowanie plyt formy. Stala plyt¢ formy mocuje si¢ na stalej Y8 ¥ g

ptycie montazowej maszyny ci$nieniowej. Rowki do mocowania wy- m nﬂ T i T
konuje si¢ w stalej ptycie formy o wymiarach w mm wg rys. I-2 b i L
i tabl. I-3. —___J!_—'_— __—-haﬂ% ] ﬁT
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. Rys. I-3
Tablica I-4
b Wielkosé Otwarydo Liczba
podwieszania
° 1+ 3 Ml6 |
[BR-T3/4045-16-12] 4 7 M20
6+ 8 M24 2
910 M30 3
Rys. 1.2 11+ 12 M36X3



