
UKD 621 .744.3:621 .746.07 
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ODLEWNICTWO 

Płyty główne 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są płyty 

główne (stała i ruchoma płyta oraz obudowa) form y 
ciśnieniowej. 

1.2. Zakres stosowania normy. Niniej szą normę na­
l eży stosować przy za mawia niu, dostawie materiału , 

konstrukcji oraz produkcji płyt głównych form ciśnie­

niowych. 
1.3. Określenia - wg PN-79/ H-0 1551. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Wielkości i sortymenty. W zależnośc i od wymia­
rów w mm, pły t y główne dzieli się na 12 wielkośc i 

oraz 3 sortymenty wg rys. l i tabl. l . 
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2.2. Typy. Ze względu na 
płyty główne dzieli się na 2 

O - płyty nieskolkowane wg rys. 2 , 
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jako norma obowjązująca od dnia 1 lipca 1980 r. 
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Rys . 2 

l - płyty skolkowane wg rys. 3. 

18ti-7!1/4b4s-!6-31 

Rys. 3 

2.3. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie płyt 

głównych fo rm powinno zawierać: 

a) nazwę PŁ YTA GŁÓWNA FORMY, 
b) wiel kość, 

c) sortyment , 
d) grubość, 
e) typ, 
f) gatunek ska li, 

g) numer normy. 
2.4. Przykład oznaczenia skolkowanych płyt głów­

nych fo.rmy o · wiel kości. 3, sortymencie 2, grubości 

płyty stałej 80 mm, grubości płyty rucho mej 100 mm, 
typu l i gatunku stal i W CL: 

PŁYTA GŁÓWNA FORMY 3/2-80/100-1-WCL BN-79/4045-16 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary prętów kutych płaskich i kwadratowych 
w mm - wg rys. 4 i tabl. 2. 
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Tablica 2 

Wymiar') 

wyjściowy') ostateczny 

A c a c 

60 
200 

50 
220 

75 63 

75 
250 

63 
270 

90 80 

75 63 
90 

320 
80 

.340 
120 100 
140 120 

120 
400 

100 
420 

140 120 

480 
160 

450 
140 

530 180 500 160 

1) Na życzenie odbiorcy uzgodnione z dostawcą może być dos-
tarczony materiał obrobiony zgrubnie. 

2) Odchyłki wymia rowe - wg PN-72/H-94500. 

3.2. Wymiary odkuwek swobodnie kutych płaskich 

kwadratowych w mm - wg rys. 5 i tab l. 3. 
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480 

530 
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660 
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wyjściowy') 

B 

425 
480 
590 
750 

480 
530 
660 
840 

530 
590 
750 
940 

590 
660 
840 

1040 

660 
750 
940 

1170 

750 
840 

1040 
1300 

Rys. 5 

Tablica 3 

Wymiar 

c a 

400 

220 

450 

225 
500 

275 

145 
185 

560 
225 
280 

185 
230 630 
280 

190 
230 710 
280 

ostateczny 

b 

400 
450 
560 
710 

450 
500 
630 
800 

500 
560 
710 
900 

560 
630 
800 

1000 

630 
710 
900 

1120 

710 
800 

1000 
1250 

1
) Odchyłk i wymia rowe wg PN-75/H-94101. 
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250 
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3 .3. Kształt prętów i odkuwek. Odchyłki od kąta 

prostego nie powinny przekraczać 2% grubości pręta 
lub odkuwki. 
Odchyłka mierzona w kierunku grubości i szerokości 

nie powinna przekraczać 2% długości pręta lub 
odkuwki. 

Dopuszczalne zaokrąglenia , przy któ rych naddatek 
na krawędziach nie może być mniejszy od najmniej­
szego naddatku na powierzchniach tworzących kra­
wędź. 

Zwichrowatość pręta kutego me powmna przekra­
czać 4° na l m długośc i. 

3.4. Materiał na główne płyty form - wg BN-76/ 
4045-02. 

3.5. Wady materiału. Głębokość wad powierzchnio-· 
wych prętów lub odkuwek me powmna przekraczać 
80% naddatku na obróbkę sk rawaniem. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę 
Kraków. 

Instytut Odlewnictwa , 

2. Normy związane 

PN-75/H-94101 Odkuwki stalo we swobodnie kute. Naddatki na 
obróbkę mechaniczną i dopuszczalne odchyłki wymiarowe 

PN-72/H-94500 Pręty sta lowe kute. Wymiary 
PN-79/H-0 1551 Od lewnictwo. Odlewanie ciśnieniowe. Nazwy 

i określenia 
BN-76/4045-02 Odlewnicze formy ciśnieniowe do meta li . Ogólne 

wymagania i badania 
3. Zalecenia międzynarodowe 

CSRS PCS 229-76 Desky hlavnich dilu. Rozmery 
4. Symbol wg SWW - 0739-9. 
S. Autorzy projektu normy - mgr inż. Maria Ptaszek, mgr inż . 

Włodzimierz Sad zikowski. mgr inż. Zygmunt Smoleń - Instytut 
Odlewnictwa, mgr inż. T adeusz Paczka, mgr inż. Zbigniew St rojny 
- Zaklad Doświadczalny Instytutu Odlewnictwa. 

6. Wytyczne konstrukcyjne 
a) Kolkowanie głównych płyt formy. Srednice w mm kołków us­

talających w zależności od wielkości płyt głównych form powinny 
być zgodne z tabl. 1- 1, rozstawy otworów w mm dla kołków usta­
lających wg rys. 1-1 i tabl. 1-2, kolki ustalające mocować w stalej 
płycie formy, a tulej ki kołków usta lających w płyc ie ruchomej wg 
BN-79/4045-01. 

Tablica 1-1 

Wielkość S rednica kołka ustalającego wg BN-78/ 4045-06 

l 15 

2 
20 

3 

4 

5 25 

6 

7 
32 (40)1) 

8 

9 
40 (50)1) 

lO 

11 
50 

12 

1
) Na życzenie odbiorcy do puszcza się wymiary średnic kołka 

ustalającego podane w nawiasach. 
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l BN -79 /4045-16- H l 

Rys . 1-1 

Tablica 1-2 

k m 

75 

75 85 ' 

115 

80 

80 95 

130 

95 

95 110 

150 

105 

105 125 

165 

125 

125 145 

190 

145 

145 165 

210 

160 

160 185 (180)1) 

240 (235)1) 

185 

185 210 (205)1) 

265 



4 Informacje dodatkowe d o BN-79/ 4045-16 

cd. tabl. 1-2 

t Wiei- l Sor-
kość tyment 

k I . m 

l 205 

9 2 205 235 (230)1
) 

3 300 

l 235 

lO 2 235 270 (265)1) 

3 335 

l 255 

I ł 2 255 . 295 

3 370 

l 295 

12 2 295 -310 

3 415 

') Wymiary w nawiasach obowiązują dla kołków przedstawio-
nych w tabl. 1-1 w nawiasach. 

b) Mocowanie płyt formy. Stalą płytę formy mocuje się na stalej 
płycie montażowej maszyny ciśnieniowej . Rowki do mocowania wy­
konuje się w stalej płycie formy o wymiarach w mm wg rys. 1-2 
i tabl. 1-3. 

V 

Rys. 1-2 

Tablica 1-3 

Wielkość s l V 

l 

2 20 15 12 

3 

4 

5 30 25 18 

6 

7 / 

8 30 25 
18 

9 (50)') (35)1
) 

lO 

11 
50 35 28 

12 

') Wymiary w nawiasach odnoszą się do kołków w tabl. 1- 1 
w nawiasach. 

c) Podwieszenie płyt formy. Płyty główne formy powinny mieć 
otwory gwintowane do podwieszenia wg rys. 1-3 i tabl. 1-4. 

·mm 
Wielkość 

l+ 3 

4+ 5 

6+ 8 

9+ 10 

11 + 12 

Rys. 1-3 

Tablica 1-4 

Otwory do 
podwieszania 

M l6 

M20 

M24 

M30 
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