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N O R M A B ·R A N Ż O W A BN-88 
ŚRODK I 

Li ny stalowe lotnicze 3813-80 
TRANSPORTU z obc iśniętym i końcówkam i 

POWI ETRZ NEGO Końcówki 

l Wymagania 

I . WST~P 

P r zedl1110l em normy ::;q wyrna.~anl '] I b~ldullta do tyczące 

k0llcL'wck st osowanych Jo obc i skani a kO lle,-)\\, lin !-Ol.::tlow)/ch 

lotnIczych . 

2 . PODZ1 AL l l VN AC Z EN1E 

2 . 1. Rodza le k",ic0wek . Z e wzśl.;du nu cechy kon s truk-

cyjlle . końców k I do obci ska ni a kO I1CL)W lin sta lowych dL icli 

Sl~ nil rod zaJ~ : 

- oczkowe. 

- wIdelkowe. 

- ~wullowanc:. 

- kulko we z wykk. 

- kulkow~ z Jednym Lhwy-tl.. ... lIl . 

- kulkowe z dW01lla chwyHUlll . 

rurkowe . 

2 . 2 . SposÓb budowy 01.:J)ił":I.: ('1U .. I . "W C'1.11':h.: Z C lllll na lci:y 

podać: 
I , 

a) n<3 zw,; KONCl~W K I\. 

b ) oznaCze ni e ś redn i cy l iny. 

c) numer normy pr ZCOIll I ł..."'toW CJ . 

2 . 3 . Pr zv kl.3.d ozn'ł,CZcnl~ - \\'~ nO rJ n.v p l~/. edm l " t 0\VcJ . 

3. WY MAG AN I J\ 

3 . l . \V "glad zew lltj' t r zny . Powlc r Lclullc kO lkÓwck po-

winny być czyst c . bCL rys. p~kn I ~Ć . w i_,-'r0\v . 

odcisków I ślad,5w koroL) l . l~wlnt kO llc,,;\v~k nic 

Illleć nadłamall , zc r wal"l 1 zac.Lo: I or ",..) w • 

wych . 

3 . 3 . J\\a l e n al - wg norm p r zedmiotowych . 

pow IllIŁ"Jl 

pr ZC dll11oto-

3 . L.. . P ow loki ochn:'Innc I Cccho\V ilnlc - wg nC'rm pr zed -

m iotowych . 

I badania G rupa ka talogowa 0515 

4 . P ill( l WJAN llo l PRLECII('>WYWM,I L:: I I'R /\ N::; l'l'R I' 

2 .mm w " NI arze USM (N 1\-30) \V~ l'N- 3.:/ C- 9b l 37 . 1"'~ ł'La-

" nym do telllpe r a tury J.10:, 120 C . nak /y L aw ln. !~ w l'''I',,'r 

\V~ PN-76 j p - 30430 , \V liczb ie n'" "".;ks/.c'J 11 1 / I'" 10 ,"I lik I 

~L(:/_c l nlc. llnlc ll l ,,' .i. I I W l dJ.''''~ 

20 kg . 

napis . zawie ra jący ,,'0 naJlllllleJ: 

- nazw, lub znak wytwI..-;r cy . 

oznaczen Ie kO llcówck w~ normy pr l.C'dm i otowcJ. 

- stempe l i da l '; kontro l I Ja~oś':l . 

- zna k p.J.kow a..: za _ 

111 1 

4.2 . Pr z~cho\Vyv.' anie . KOI'tcówkl , znpakow.łlh. ... wg 1l1-

llleJSLCJ no r my . na lci.y pr zcc howY\Vl:Ic \V POllllCSZ ... -/.0 IU, ł "': h 

suchych . og r Lcwanych . Na lci.y zilpcwnle 

Ll1l\l,,"'-

czy~ zLl.cnianll . 

wozie w czy.stych l sllc hyc h ś rodkach trdnspo r lll. Lal>eLpll'-

cza jąc ladunek przed zan lcczy='ZCLcllt ... un l I US I.h. ,,'1d l. i...~llJd llll 

mechanIcznymi or az pr zed dLlalanlcm 0pad,,~w <1.tnH'Isl'l. ... ry "-I.-

nych . 

.) . 13,\DI\NIA 

5 . l. Rodza je bada l) 

a) s prawdzeni e wyg lądu z0w ll.; t r znego ( 3. l ) . 

b) spr awd zem e wymiarów \ 3 . 2 ) . 

Zg ł oszona przez Insty tut Lotnic twa (O) 
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c) sprawdzenie materiału ( 3.3), 

d) sprawdzenie powłok ochronnych i cechowania ( 3.4) . 

S . 2 . Kontrola jakoś ci 

S .2.1. Skład i liczność partii. Partia przedstawiona 

do kontroli powinna zawierać końcówki jednego oznaczenia. 

Liczność part i i - do 1000 sztuk. 

5 . 2 . 2 . Sposób pobie r ania próbk i . Badaniom wg 5 . 1 

poddaje Sl<; wybr ane losowo, "na ślepo", 10";' końcówek 

par o 'i, lec z nie mTIlej niż 5 sztuk. 

,jeżei i wśród badanych końcówe k jedna lub więce j sztuk 

nie odpow iada wymagan iom normy , należy wybrać "na śle-

z 

po" kolejne końcówki do drugiej pr óbk i l iczące j 20% 

lii, lecz n ic mniej niż 10 sztuk . 

pa r-

J eżeli w drugiej próbce jedna lub w I.; c ej Sz tuk nie spel -

ni wymagali normy . należy podda ć spr awdzen iu 

końcówki parli i. 

5 . 3 . Opis bada li 

pozos tale 

5 . 3 . l. S prawdzenie wyglądu zewn,'tr znego! powłok o­

c hronnyc h l cechowania pr zeprowadza si.; nie u zbrojonym 

okiem . 

5 . 3 . 2 . Sprawdzenie wymiar ó w przeprowlld~a S I'; przy ­

rządami pom ia r owymi zapewTIlającym l dostalcc znq dokład ­

noś ć wykonywanego pomiaru . 

3 . 3 . 3. Sprawdzeni e mate n a lu po lega na s pr awdzeniu 

zaŚW i adczen Ia stWierd zając ego zgodność uLytego ma te ria lu 

z wymag811lami norm pr zedmiotowych . 

W przypadkac h uzasadnionych odbIOr ca moi.e /.ądać od 

wytwórcy pr zepr owadz enia analizy chemic znej materi ału . 

5 . 4. Ocena wyników badań 

5 . 4 .1. Końcówka niedobra. Badaną końcówkę należy u­

znać za niedobrą , jeżeli podczas któregokolwiek jej bada­

nia wg 5 .1 uzyskano wynik ujemny . 

5 . 4 . 2 . Partia zgodna z wymaga niami nor my . Partię 

końcówek należy uznaĆ Z a 'zgodną z wymaganiami nor my, je­

żeli wynik badan ia pierwszej próbki byl dodatni a lbo jeże li 
, 

wynik badania drugiej próbki byl dodatni . 

Jeżeli wynik badania drugiej próbki końcówek był ujem -

ny ,i spr awdzemu poddano wszys tkie końcówki partii, za 

dobrą cz<; ść part ii należy uznać t<; liczbę końcówek , które 

uzyskaly wynik dodatni we wszystkich badaniach wg 5 .1. 

5 .4. 3 . Postę powanie z e sztukami niedobrym i . Końców­

ki nic s pełniające wymagali normy należy zlomować . 

5 . 5 . Zaśw iadczenie o jakości . Do każdej partii końcó­

wek nałeży dolączyć zaświadczenie zaw i erające' co naj ­

mniej: 

- nazw <; i ad re s wytwór cy , 

- dat.; wys t awIenia zaświadczenia, 

_ oznaczen ie końcówek wg normy przedmiotowej, 

_ stwie r dzen ie zgodności materiału z wymaganiami norm 

na matcr ial , 

- wyniki przeprowadzonych badal! ( na żądanie odb iorcy), 

- lic z bę końcówek, 

- stempel i datę kontroli jakOŚCI . 

_ s t wie r dzenie zgodnośc i końcówek z wymagan iami ni-

niejs ze j normy • . 

KON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

\ . In s tytuc ja opracowują ca normo:; - Ins tytut Lotnictwa, 4 . Zgodność no rmy z OCT I 00767-75. W niniejszej 

Wa r szawa . 

2. Normy ZWIi!zane 

PN - 54; C - 96 I S7 Prze twory na rtowe . Smar s taly 

na ni ską tempe r a tur , USM ( N K- 30 ) 

PN - 76 j P - 50L::>O P ap ie r y i kartony antykorozyjne 

J. Nor mv /. i l grillll czllC 

odporny 

7.S R R OCT r 00767-75 HaKOHelłHKKK llJIR 3a.zteJIKK Ka­

HaTOB K3 y r JIepOll'ICTOl'l Ił Hep"aBerolIle~ CTaJIe~ 

normie nie podano as ortymentu materia łów, ponieważ ma­

teriały są podane w normach przedmiotowych na kOllcÓwki. 

Do nasycenia kOllcówek zamiast s maru PWK wg rOCT 
19537- 74, ,w normie branż owej pod a no s mar USM ( NK - 30) 

wg PN- 54/C -961 57. 

Do pakowania końcówek zamiast papieru wg rOCT 

16295-77, w normie podano papie r wg PN-76 / p- 50450. 

Poza tym norma zgodna z' OCT r 00767- 75 . 

5 . Autor proje ktu normy - Roman Chludziński - Insty­

tut Lotni ct wa, War szawa . 
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