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1., WSTEP
Przedmiotem normy sg wymagania 1 badania  dotyczace
" konicéwek stosowanych do obciskania koncdw lin - stalowych

lotniczych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje koicdwek. Ze wzglgdu na cechy konstruk-

cyjpe, korcdwki do obciskania koincow lin stalowych dzieli
si¢ na rodzaje:

- oczkowe,

- widelkowe,

- gwintowane,

kulkowe zwykle,

kulkowe z jednym chwytem.

- kulkowe z dwoma chwytami,

rurkowe.

2.2. Sposdb budowy oznaczenia., W oznaczeniu  nalezy

podac:
/ ’ |
a) nazwg KONCOWKA,
b) oznaczenie $rednicy liny,
¢) numer normy przedmiotowej.

2.3. Przyklad oznaczenia - wg normy przedmiotowej.

3. WYMAGANIA

3.1. Wvglad zewngtrzny. Powicerzchnie koncdwek po-

winny by¢ czyste, bez rys, pgknigé. wizerdw,
odciskdw 1 §laddw korozji. Gwint koncdwek nie  powmien

mied nadtamaii, zerwan 1 zadziordw,

3.2. Wymiary 1 masa koncdwek - wg norm przedmioto-

wych.
3.3. Material - wg norm przedmiotowych.

przed-

3.4, Powloki ochronne i cechowanie - wg norm

miotowych,

4L, PAKOWANIE, PRZECIHOWYWANIE | TRANSPORT

Z.1. Pakowanie. Koincdwki, po nasyceniu w cigpu 1 2

2 min w smarze USM (NK-30) wg PN-5Z/C-96157, nagrza-
- o ~ o .

nym do temperatury 110 = 120 C, nalezy zawingé w  papicer
wg PN-76/P-50450, w liczbic nic wigkszej niz po 10 sztuk
uklada¢ w skrzynki drewniarc.

W jedng skrzvekg nalezy pakowad koncowki o jedna-
kowym oznaczeniu, pochodzgce z jednej partii.

Koncdwki nalezy pakowad  szczelnie, uniemozliwia e

przesuwanie sig ich podczas transportu. Masa zapakowa-

nych w skrzynce koicdwek nie powmna byd wigksza niz
20 kg.
Na kazdej skrzynce nalezy umiescié trwaly 1 czyvtelny

napis, zawlerajgcy <o najmnicj:
- nazwg lub znak wytwdrcy,
- oznaczenice koncdwek wg normy przedmiotowe],

- liczbe koncdwek,
Q

stempel 1 datg kontroli jakesci,

- znak pakowacza.

4.2, Przechowywanie. Koncdwki, zapakowane wg ni-

niejsze) normy, nalezy przechowywad w  pomieszczeniach

suchych, ogrzewanych, Nalezy zapewnid zabezpieczenie

koncdwek przed uszkodzeniami mechanicznymi 1+ zanie-
czyszczeniami.
4.3. Transport. Koncdwki w opakowaniu nalezy  prre-

wozié¢ w czystych 1 suchych $rodkach transportu. zabezpie-
czajiqc ladunek przed zanieCzyszczeniamt 1 uszkodzeniami
mechanicznymi oraz przed dzialaniem opaddw atmosleryc.-

nych.

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego (3.1),

b) sprawdzenie wymiardw (J3.2),

Zgtoszona przez Instytut Lotnictwa (O)
ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Lotnictwa dnia 9 grudnia 1988 r.

] jako norma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1989 r.
' (Dz Norm 1 Miar nr 3/1989, poz. 6)
WYDAWNICTWA NORMAL IZAL v Nt RN Druk Wyd Norm W-wa. Ark wyd 0.30 Nakt 700 + 40 Zam 687/89 Cena z} 25.00



2 BN-88/3813-80

c) sprawdzenie materiatu (3.3),

d) sprawdzenie powlok ochronnych i cechowania (3.4).

5.2. Kontrola jako$ci

5.2.1. Sklad i liczno$éé partii. Partia przedstawiona

do kontroli powinna zawiera¢ koncéwki jednego oznaczenia.

Liczno$¢ partii - do 1000 sztuk.

5.2.2. Sposdb pobierania prébki, Badaniom wg L |

poddaje si¢ wybrane losowo, "na $lepo'", 10% koncéwek z
partii, lecz nie mniej niz 5 sztuk.

Jezeli wérdd badanych koricédwek jedna lub wigcej sztuk
nie odpowiada wymaganiom normy, nalezy wybraé¢ "na $le-
po" kolejne konicdwki do drugiej prébki liczgcej 20%  par-
tii, lecz nie mniej niz 10 sztuk,

Jezeli w drugiej prébee jedna lub wigce) sztuk nie spel-
ni wymagan normy, nalezy podda¢ sprawdzeniu  pozostate

koncéwki partii.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wyglgdu zewngtrznego, powiok o-

chronnych i cechowania przeprowadza si¢ nie uzbrojonym

okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sig przy-

doklad-

rzgdami pomiarowymi zapewniajgcymi dostateczng
no$¢ wykonywanego pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie materialu polega na sprawdzeniu

zaswiadczenia stwierdzajgcego zgodno$é uzytego materiatu
z wymaganiami norm przedmiotowych.
W przypadkach uzasadnionych odbiorca moze zgda¢ od

wytwércy przeprowadzenia analizy chemiczne) materiatu.

5.4, Ocena wynikéw badan

5.4.1. Koricéwka niedobra. Badang koncéwke nalezy u-

znaé za niedobra, jezeli podczas ktéregokolwiek jej bada-

nia wg 5.1 uzyskano wynik ujemny.

5.4.2. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partig

koricéwek nalezy uznaé za zgodng z wymaganiaminormy, je-
zeli wynik badania pierwszej prébki byl dodatni albo jezeli
wynik badania drugiej prébki byt dodatni.

Jezeli wynik badania drugiej prébki koricédwek byl ujem-
ny i sprawdzeniu poddano wszystkie koricéwki partii, za
dobrg cz¢$é partii nalezy uznad tg liczbg koncdwek, ktdre

uzyskaly wynik dodatni we wszystkich badaniach wg Sala

5.4.3. Postepowanic ze sztukami niedobrymi. Koncéw-

ki nie spelniajgce wymagaii normy nalezy zlomowacd.

5.5. Zaswiadczenie o jako$ci, Do kazdej partii koncd-

wek nalezy dolgczy¢ zadwiadczenie zawierajgce « co  naj-
mniej:

- nazwg¢ i adres wytwdrcy,

- datq wystawienia za$wiadczenia,

- oznaczenie konicdwek wg normy przedmiotowej,

- stwierdzenie zgodnosci matefialu z wymaganiami norm
na materiat, ‘

- wyniki przeprowadzonych badarn (na zgdanie odbiorcy),

- liczbg koncdwek,

- stempel i datg kontroli jakosci,

- stwierdzenie zgodno$ci koncéwek z wymaganiami  ni-

niejszej normy. ,

KONIEC

INFORMAC]E DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca normg - Instytut Lotnictwa,

Warszawa.,

2. Normy zwigzane

PN-54/C-96157 Przetwory naltowe. Smar staly odporny
na niskg temperaturg USM (NK-30)

PN-76/P-50450 Papiery i kartony antykorozyjne

J. Normy zagraniczne

ZSRR OCT T 00767-75 HakoHeUHUKM LNA 3IATEJKU Ka-—
HaTOB M3 YrJepoOuMCTO# W Hepxaseomeit craneit

4. Zgodno$é normy z QCT T 00767=75. W niniejszej

normie nie podano asortymentu materiatéw, poniewaz ma-

terialy sq podane w normach przedmiotowych na korcdwki.
rocT
19537-74, w normie branzowej podano smar USM (NK-30)
wg PN-54/C-96157.

Do pakowania koricowek zamiast papieru wg

Do nasycenia koiicéwek zamiast smaru PWK wg

rocT
16295-77, w normie podano papier wg PN-76/P-50450.
Poza tym norma zgodna z OCT I 00767-75.

5. Autor projektu normy - Roman Chludziniski - Insty-

tut Lotnictwa, Warszawa.



	BN_88_3813_80 01
	BN_88_3813_80 02

