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NORMA BRAN20WA \ BN-75 
A04A-16 Odlewnicze fonny metalowe 

ODLEWNICTWO ·- - -
Kokile Zamiast: . 

OGOLNE WYMAGANIA I BADANIA . 1/ 

- .. -· . .. - - -· 

1. WST;:P 

1, 1. Przedmiot nonny. Przedmiotem nonny są 

·ogólne wymagania i badania kokil oraz elemen

tów i zespołów kokil stosowanych do wykon~

nia odlewów ze stopów ielaza 1 metali niete-

laznych, 

1.2. OkreHenie. Wymiar gabarytowy kokili -

. średnia arytmetyczna długości i szerokości, 

przy załoteniu, te grubością kokili jest wy

miar prostopadły do powierzchni podziału tor-

; IIY• 

1,3. Sposób budowy wyrótnika oznaczenia &da

da się z symbolu K oraz numeru kolejnego da

nego zespołu kokili ustalonego przez dostawo~ 

numeru rysunku odlewu wykonywanego w kokili 

lub innego zastępczego oznaczenia podanego 

przez odbiorcę. Podaje _się. liczbę części ko- · 

kili /w tym rdzeni metalowych niezwiązanych z 

kokilą/, numer części kokili i ilość rdienni~ 

1,4,Przyklad oznaczenia, CzęŚci kokili o nu

merze kole jnym 5 przeznaczonej do wykonania 

odlewu przedstawionego na rysunku A-<łO, , przy 

czym kokila składa się z 4 części i posiada w 

komplecie 2 rdzennice a dana część kokili jest 

oznaczona numerem 3: 

K5-/A-<ł0/-4/3-2 BN-75/4044-16 

1/ BN=b?/4044=49, BN""67/4044-5o, BN=67/4044-81 
BN-67/4044-82,BN-67/4044-83 
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2, WYMAGANIA 

2,1.Kok1le. części k9kil 1 rd;enie metalowe, 

2,1.1. Wygląd zewnętrzny. Kokile, części ko

kil 1 rdzenie metalowe powinny być czyste, bez 

śladów zendry. Odlewy powinny być dokladnie 

oczyszczone z masy formieraklej i rdzeniowej, 

Układ wlewowy, nadlewy, zalewki 1 strupy po

winny być usunięte równo ze ścianką odlewu, 

2,1,3. Budowa wewnętrzna. Kokile, części ko- · 

kil i rdzenie metalowe powinny mieć strukturę 

ścisłą, bez pęknięć, rys, pęcherzy, wtrąceń 
/ 

niemetalicznych, rzadzizn,jam skurczowych oraz 

innych wad mogących spowodować obnitenie ich 

wytrzymałości postaciowej. 

2,1,3, Wymiary. Wymiary kokil,częśoi kokil i 
\ 

odlewów powinny odpowiadać wymiaroa podanym na 

rysunkach. 

Tolerancje wymiarowe odlewów kokil, części 

kokil i rdzeni metalowych powinny być zgodne z 

PN-72/H-83104, Tolerancje odlewów mniejsze nit 

w PN-72/H-83104 powinny być podane na rysunku 

i uzgodnione między dostawcą a odbiorcą. 

To~erancje wymiarowe .kokil, · części kokil i 

rdzeni metalowych wykonywanych drogą obróbki 

skrawaniem powinny być zgodne z podanymi na 

rysunkach, 
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Odlewy kokil, części kokil i rdzeni metolo

wych powinny mieć na powierzchniach które mają 

być poddane obróbce skrawaniem nadda tek zgodny 

z· PN-72/H-83104. W szczególnych przypadkach 

dopus zcza się stosowanie innych naddatków nie

zbędnych ze względów t echnologicznych po up

rzednim porozumieniu między dostawcą a odbior-

cą. 

2.1.4. Pochylenia formierskie. Odlewy kokil, 

części kokil i rdzenie powinny mieć pochylenia 

formierskie wg PN-69/H-5421?.Surowe powierzch

nie, na których ze względów na zasbsowan!e 

niedopuszczalne są pochylenia formierskie po

winny być podane na rysunku. 

2,1,5.Chropowatość powierzchni kokil, części 

kokil oraz rdzeni powinna być zgodna z tabl.1. 

Tablica 1 

Oznaczenie Chropowatość kokil Przykład 

powierz- Rodzaj i części kokil chropowatości 

chni powierzchni obrabianych odlewów powierzchni kokili 
kokili ko kili 

PN-7~7M-01146 
wg 

/oznacze~~ grubą PN-75/H-83140 lin! 
1 2 3 4 5 

l 
l 

~ V 
rt 1.L 

powierzchnie :~-I odtwarzające do . 
kształt 

odlewu # ~ w l=f . ~ 
t'ł {,1 l 

; ~~r- 1-
powierzchnie 

ff. ~ ; '"~ e-II odtwarzające 
układ 

wlewowy '=1 l 
v~=~ 

l:ł 
l 

_l 

powierzchnie ~ rt ' ~ 
odtwarzające Je=v,f -

III gniazda do -dla . l 
rdzeni 

~ 
l .i 

l piaskowych =t 

.. -- ..... 

l 

~ ~ powierzchnie 1/ 2/ l !=l . 
zewnętrzne i ~ f IV formy V c; i inne · ~ l . 

i=t ~ 
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1 

V 

VI 

VII 

2 

powierzchni e 
bazowe 

do obróbki 
skrawaniem 

powierzchnie 
podziału 

!o:nny 

powierzchnie 
odtwarzające 
prowadzenie 

rdzenia 

4 

~ 
do 

1ff 

1/w szczególnych przyPadkach dopuszcza się chropowatość 
21w szczególnych przypadkach dopuszcza się chropowatość 

2,1 .6, Materiał kokili, części kokil oraz 

rdzeni metalowych powinien odpowiadać wymaga

niom okre~lonym w zamówieniu. Mogą być równie~ 

ustalone szczegółowe wymagania materiałowe.\., 

tym przypadku wskatniki jakości i metody badań 

własności nale~y ustalić w pisemnym porozumie-

niu między dostawcą a odbiorcą. 

2.1.7. Dopuszczalne wady. Dla odlewów kokil, 

części kokil i rdzeni dopuszcza się wady po

wierzchni surowe j: 

- na powierzchniach obrabianych dopuszcza 

si ~ wszys tkie wady mieszczące się w aranicach 

nad~at~ na obróbkę , 

- na powi erzchniach nieobrabionych ni epr acu

j P.cych dopu[,zcza s i 1~ bez napr awy warly , których 

e l ', bO)lO;; Ć l U b ~ry;; O)\OŚ Ć. mi eŚC j :o. i •: VI gr: oni C11Ch 

c:•:•. hyli: .i g(. rnq J /r:odr.'tni ~j/ p u boGc i :.\c l anld 

<H. 1: ~ :u , 

- na powierzchniach nieobrabianych wnęki ko

kili nie dopuszcza się ~adnych wad powierzc~ 

Klasa wadliwości wg PN-?5/H-83100 powinna 

być zgodna z tabl.2. 

Tablica 2 

Oznaczenie 
powierzchni I II III IV V VI VII kokili 

wg tabl,1 

Klasa 1/ 2/ wadliwości Wp1 Wp2 Wp1 l</p7 Wp5 i>fp3 Wp2 
PN-7~3100 
1/ W razie potrzeby klasa mo~e być zamienia-

na pisemne ~ądanie odbiorcy 

i 2/ Dopuszczalne są tylko wady o charakterze 
wgłębie11 

? .1.8 . 1·/ndy nieclopus zczalne : .iadami niedopu !lz

cza lnyrni są pękni ~cia nn gorąco i na zimno, 

n"dcrw:~ n1 <~ 1 niec.pawy, a tnk ~e w:; z c lili e ~~."'dy 

p01vicrzchnl ::;uro·.:ej n:. po•.>" i c rzc h nl :tc h ni c obra -

c::•Jc i ;n·."lcu,j:tcych rd:::f'
/ 
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ni. Inne niedopuszczalne wady powinny być ok

reślone w normech przedmiotowych na pos~egól

ne kokile i rdz~nle lub uzgodnione między od

~iorcą a dostawcą. 

2,1,9.Naprawa wad, Motliwość naprawy wad od

lewów kokil, części kokil i rdzeni oraz sposób 

ich noprawy ustala dostawca w porozumieniu z 

odbiorcą. Sposób naprawy wad, dopuszczalne wy-

alary oraz twardość miejsca naprawlanego po-

winna być zgodna z PN-75/H-83100, przy czym 

naprawa nie powinne obni żać wartości utytkowej 

kokil 1 rdzeni, Jetell odbiorca uzoletnie 

zgodę na naprawę danej wady po jej obejrzeniu, 

nalety to ustalić w zampwieniu. Całkowite wyk

luczenie naprewy wad stanowi oddzielne wymaga-

nie, które powinno zostać uzgodnione 

dostawc ą a odbiorcą. 

2,1,10, Obróbka cieplna. Zaleca się przepro

wadzać wytarzanie odprętające odlewów kokil, 

części kokil oraz rdzeni z teliwa. Dokonanie 

obróbki cieplnej oraz warunki jej przeprowa

dzenia nalety uzgodnić między odbiorcą a dos-

tawcą. 

2,2. Wymagania zespołów konstrukcyjnych i 

' elementów kokil podane są w normach- t abl.3. 

Tablica 3 

Zespół konstrukcyjny Norma 

zespoły ustalające BN-75/4044-01 
rączki wkręcane BN-75/4044-02 

zamknięcie klamrowe BN-75/4044- 03 
zamknięcia cierne BN-75/4044- 04 

zamkni ęcia mimośrodowe BN- 75/4044- 05 
zamknięcia śrubowe DN-75/4044-06 

odpowietrzenia BN- 75/4044-07 
zabezpieczenia rdzeni BN- 75/ 4044 - 08 przed obrotem 

rdzenniki i luzy BN-75/ 40411 - 09 
mechanizmy dŹ\'/ie;niowe BN-75/ 404'•-1 O 

mechnnizmy mimoś rodo·,..e BN-7'J/ l ,QJ,J, _ ..!J.. 
mech~: ni'Zmy ś rubowe BN-7')/ I,QI,I, - 1 :' 

mechlm izmy zcbutkO\~e DN- 7">/ '.'0 '•'• - 1 -1 

urz <,dz~ia ' 'YPych<, j :,c e PN- 7c.f 1, ()1, ' . •• 1 1 
!----'-·------· 

1: P.br tt '.·.' Z ffi:JCT:i ;,,j :'·I': P r: ~J-?G/ ·.c·''· · ... 1 · 
1 .. 

2.3. Cechowanie.Cz~śc i kokil powinny mieć na 

nieobrabianej i niepracującej powierzchni ce

chę zr,odnie z p.1. 2 . Znnki mogą być odlane lub 

wybite , a takte za zgodą odbiorcy namalowane 

trwałą farbą , odporną na działanie wysokich 

temperatur. 11iejsce cechowania powinien okreś

lić odbiorca. Cechowanie kokil i części kokil 

mote być wykonane w inny sposób lub mote by6 

całkowicie pominięte w przypadku porozumienia , 

między dostawcą a odbiorcą. 

3. OPAKO\~ANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

3.1.0pakowanie.Kokile nalety pakować w drew

niane skrzynie ze wzmocnionym dnem.Drobne ele

menty nalety pakować w drewniane beczki. Masa 

skrzyni lub beczki wraz z zawartością nie po

winna przekraczać 150 kg. D.lte · kokile motna 

transportować bez opakowania.Inny sposób pako

wania i zabezpieczenia kokil, części kokil, 

rdzeni, : zespołów-: i elementów konstrukcyjnych 

kokil mote być ustalony między dostawcą a od

biorcą. 

3.2. Znakowanie opakowań. Zespoły i elementy 

konstrukcyjne kokil po\·rinny posiada6 na opako

waniu oznaczenie podające: 

a/ nazwę dostawcy, 

b/ nazwę i oznaczenie zgodne z przedmiotową 

normą zespołu l ub element u kons trukcyjnego, 

c/ iloś ć sztuk, 

d/ masę netto i brutto, 

e/ aatę produkc j i , 

f / napi s "Ni e rrzewracać" i "Ni e rzucać ", 

g/ znak kont t 'Oli j n ko!\ci. 

Oznacz en i e moż e być v:ykonnne ~~ i nny spo:;ób 
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j,j, Przechowywanie, Kokile, części kokil, 

rdzenie, zespoły konstrukcyjne i elementy ko

kii naleiy przechowywać w stanie rozmontowanym 

w pomieszczeniech suchych. Powierzchnie naleiy 

zabezpieczyć przed korozją przez pokrycie 

smarem stałym, chemicznie obojętnym. 

3.4.Transport. Kokile,części kokil, rdzenie, 

zespoły i elementy konstrukcyjne kokil nelety 

trensportować w sposób zabezpieczający przed 

wpływ;.,mi atmosferycznymi. 

4. BADANIA 

4,1, ~liejsce przeprowadzenia badań, Badania 

kokil~ części kokil, rdzeni, , zespołów i ele

mentów konstrukcyjnych kokil przeprowadza dos

tawca, Czas i miejsce przeprowadzenia badań u&

tala dostawca, przy czym odbiorca m~ie zas

trzec obecność swojego przedstawiciela przy 

badaniu. Odlewy kokil do badań zgłasza się 

partiami o ile w porozumieniu między dostawcą 

a odbiorcą nie ustalono innego sposobu. 

Odbiorca moie sobie zastrzec prawo odbioru 

na podstawie ostatecznego dprawdzenia dokład

ności wykonania kokil drogą dokonania próbnych 

odlewów oraz sprawdzenia działania mechanizmów 

konstrukcyjnych po montaiu, Badania te moie 

przeprowadzić odbiorca,przy czym dostawca moie 

zastrzec obecność swojego przedstawiciela przy 

badaniu, 

4,2. Badania odlewów kokil i rdzeni metalo

~ przeprowadzić zgodnie z PN-75/H-83100. 

4,3. Sprawdzenie dokładności wykonania kokil 

i rctzeni droeą wykonania próbnych odlewówpne

prowadzić na zmontowanej kokili w warunkach 

zgodnych z instrukcjami lub innymi przepisami 

technologicznymi wykonania danych odlewów, Wy

miary otrzymanych odlewów powinny być zgodne z 

wymiarami wnęki kokili pomniejszonymi o skurcz 

metalu oraz odlewy na powierzchni podziału nie 

powinny posiadać dutej zalewki, Ilość odlewów 

próbnych powinna mieścić się w granicach 4 -do 

20 sztuk. 

4,4, Bndania zespołów i elementów konstruk

cyjnych kokil. 

4.4 ,1 .Oglsdziny Ze\'lnf;trzne el0111ent6w ·1 · zes

połów kon-strukcyjnych przeprowadzić organolep

tycznie. 

'•,4.2.Sprawdzenie wymiarów nalety przeprowa

dzić za pomocą przymiarów lub przyrządów po

miarowych na wszystkich elementach zespołów 

kokil, sprawdzając ich zgodność z normami 

przedmiotowymi lub rysunkam~ 

4.4.3.Sprawdzenie działania mechanizmów zes

połów po montażu. Po montatu nalety dokonać 

sprawdzenia działania elementów ruchomych zes

połów kokil, przy czym ruchy ich powinny być 

płynne bez zacięć. w przypadku występowania 

zacięć nalety sprawdzić właściwość monzatu. 

4,5. Zaśv1iadczenie jakości.Do kddej kokili 

i kaidego zespołu konstrukcyjnego dostawca 

zobowiązany jest dostarczyć zaświadćzenie ja

kości zawierające: 

a/ nazwę dostawcy, 

b/ stwierdzenie zgodności wykonania z wyma

ganiami normy lub zamówienia 

c/ znak kontroli jakości 

·. KONI E C 

Inform3cje dodatkowe. 
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INF'OHI-i/\CJ E 

1. Istotne zmiany w s tosunku tlo nN-67/40l•4-'•9 

BN-67/4044-50. DN-67/404/ł-81, Bfl-67/4044-82 1 

BN-67/4044-83: 

a/ usunięto wytyc zne doboru grubo6ci ścianki 

kokili w zale~ności od grubości ścianki odlewu 

b/ wprowadzono nowe oznaczenia chropowatości 

powierzchni kokil 

c/ zmieniono oznaczeniu klasyfikacji kokil 

2 . Normy związane 

PN-69/H-54217 Odlewnicze zespoły modelowe drew

niane, Fochylenia formierskie 

PN-75/H-83100 Żeliwo szare. Odlewy. Ogólne wy

magania i badania 

PN-72/H-83104 Odlewy z ~eliwa szare&o. Tole

rancje wymiarowe,naddatk1 na obróbkę skra~a

niem i odchyłki masy 

PN-75/H-83140 Odlewy z ~eliwa i staliwa. Ocena 

chropowatości powierzchni surowych 

PN-74/M-01146 Rysunek techniczny. Oznaczenie 

chropowatości i falistości powierzchni 

BN-75/4044-01 Odlewnicze formy metalowe,Kokile 

Zespoły ustalające 

BN-75/4044-02 Odlewnicze formy metalowe,Kokile 

Rl\cZki wkręcane 

BN-75/4044-03 Odlewnicze formy metalowe.Kokile 

Zamknięcia klamrowe 

BN-75/4044-04 Odlewnicze formy metalowe,Kokile 

Zamknięcia cierne 

BN-75/4044-05 Odlewnicze formy metalowe,K~kile 

Zamknięcia mimośrodowe 

DODf, TKO':I!·~ 

BN-75/4044 - 06 Odlewnicze fo rmy metalowe,Kokile 

Z amknięcia ś rubowe 

BN-75/4044- 07 Odlewnicze formy metalowe.Kokile 

Odpowietrzenia 

BN-75/4044-00 Odlewnicze formy metalowe,Kokile 

Zabezpieczenie rdzenia przed obrotem 

BN-75/4044-09 Odlewnicze formy metalowe,Kokile 

Wymiary i luzy znaków rdzeniowych 

BN-75/4044-10 Odlewnicze formy metalowe,Kokile 

Mechanizmy dźWigniowe do wyciągania rdzeni 

metalowych 

BN-75/ 4044-11 Odlewnicze formy metalowe.Kokile 

l'Jechanizmy mimośrodowe do wyciągania rdzeni 

metalowych 

BN-75/4044-12 Odlewnicze formy metalowe,Kokile 

Mechanizmy śrubowe do wyciągania rdzeni me

talowych 

BN-75/4044-13 Odlewnicze formy metalowe.Kokile 

Mechanizmy zębatkowe do wyciągania rdzeni 

metalowych 

BN-75/4044-14 Odl ewnicze formy metalowe,Kokile 

Urządzenia wypychające 

BN-75/4044-15 Odlewnicze formy metalowe.Koklle 

Żebra usztywniające 
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