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MECII..łNIZIC! MIMOORODOWE DO WYCiłGANIA Zamiast11 

RDZENI USTALOWYCH 

Grupa katalogowa IV 44 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot nor!Y• Przedmiotem normy aą 

mechanizmy mimośrodowe do wyciągania rdzeni 

metalowych. 

A - dla rdzeni o średnicy do 160 mm, wymiary 

w mm wg rya.1 i tabl.1 

B - dla rdzeni o ~rednicy do 60 mm, wymiarJ 

w mm wg rys.2 i tabl. 2 

1.2. Typy. Rozr6żnia się trzy typy mecha

nizm6w mimośrodowycha 

C - dla rdzeni o średnicy do 120 mm, wymiary 

w mm wg rys.3 i tabl. 3 

1/ 

Zawleczka 
Ng PN-69/M-8?001 

wg 

Rys.1 

BN-67/4044-64, BN-67/4044-65, BN-67/ 4044-66 
BN-67/4044-67, BN ,67/4044- 68, BN-67/4044-69 
Di-67/4044-70, BN-67/4044-71, BN:67/4044-72 

Podkladka 
Hg PN-63/M-82004 Df("ignla A 

~.~ 

Zgłoszona przez Instytut Odlewnictwa MlC -Kraków 
Ustanowiona przez pyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 20 grudnia 1975 r. 

jako norma obowiązująca • zakresie produkćji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r. 
/Zarządzenie Nr '0/ 

J'Cllllll.e l - ~1o1o11:fló 
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Tablica 1 

SredDica Sworseń Podlclad1ca Zawlec•ka 
rdBenia h d wg wg wg 

D PJl-63/M-83002 PJJ-63/M-82004 PJJ-69/M-82001 
do 50 17 12 

50 do 60 
12x83/79 12,5 3,2x20 
12x93/89 

60 do 80 21 16 16x122/117 16,5 4X25 
80 do 100 16x132/127 

100 do 120 25 20 20x172/166 20,5 4X30 
120 do 160 20x182/166 

B 

Tablica 2 

•SredDica 
d1 rdzenia d 

D 
do 40 24 12 

40 do 60 32 16 

Tablica 3 

!lrednica 
rd•enia D1 d d1 

D 
do eo 80 50 25 

80 do 100 100 60 30 
1100 dO 120 120 70 35 
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1,3, Prptłt4 oyac•!.:nia 

a/ ••ohaoia.u •1•ośro4owego t7pa A do w.y

oi~a:nia rdaeDi ••t•low.ych o średD107 Da60..a 

~CB!IIZM MIKO~RODOWY DO RDZEII , 

-A-60 Bl-75/4044-11 

b/ ••chaoia.u •t.o6ro4owego typu ~ do wy

oi~a:nia rdaeni ••talowych o średnicy Da30.ma 

JIECBAII'IZII KIKO~RODOWY DO RDZEIII 

~-30 Bl-75/4044-11 

B B 

c/ ••chani..u •i•ośrodoweco typu o do wr
Oi~ania rdceni ••talowych o średDioy D-100..1 

JIBCB.Ali'IZK KIMO~RODOWY DO RDZDI 

0-100 Bl-75/4044-11 

2, WYKAGAJU 

2.1. Dtwignie, Wymiary w .. diw1&:n1 do ••

ohaniam6w •1•ośrodowyoh dla typua 

A. - wg eye,4 i tabl.4. 

B - wg rya,5 i tabl,5, 

do 80mm pON!Jżej 80mm 

B,... D+5 D1 d 

do 50 40 12 
50 d.o 60 
60 do 80 
80 dłl 100 

50 16 

100 do 120 60 20 
120 do 160 

c 

5 

6 

7 

Rya,4 

Tablica 4 

L b 

...1§2 6 
200 
250 8 
320 

400 10 

b1 b2 e Masa 
kg 

'' . - o 60 20 12 2 
0.67 

25 16 4 1,30 
1.56 

30 20 5 2.95 
3;05 

; 



BN-75/4044- 11 

Bys.5 

' A h l il' A "i 

1 1 D? .:; b g R 

200 40 122 25 8 4 
250 50 27 ~ 
320 60 52 +0,2 

+0,1 40 12 6 
400 65 36 

b 1 l "i 

16 30 
50 

20 60 

llasa kg 

0 , 4 
0, 6 
1, 43 
1. 72 

A , 
lr:f!J 

2.2. Wałki mimośrodu.Wymiary w mm wałków mi

mośrodu do mechani~mów mimośrodowych dla typu: 

B - wg rys.6 i t a bl.6, 

12 

l 

L d d1 

100 
140 

l--'-
180 

24 12 

140 
180 32 16 
230 

L . 

_._ Rye.6 

· 'llabliea 6 

l 11 c 

25 20 6 

40 25 8 

C - wg ry s .7 i tabl.7. 

s Masa k~ 

0, 27 
22 0.42 

-0,1 
0,56 
0, 66 

27 o 91 
1.22 



f9 lf 10 

L l 11 d 

140 22.. 
H30 
1---

56 .E... 50 
230 50 
1oO .13_ 
230 70 ~ 60 
300 50 
180 r-22--
230 80 ~ 70 
300 100 

'BN-75/ 4044-11 

L 

' 

Rys . 7 

'tablica 7 

d1 d2 

25 36, 9 

30 

41 ,6 

35 

c 

12,5 

15,0 

17,5 

s Masa 
kg 

1, 45 
32 1, 70 

2,35 
2 , 79 

- 0,1 3 , 09 
4 , 02 

36 4,83 
6,13 
8 06 

2.3 . Części prowadzące rdzenia. Viymiary w mm 

części prowadzące j rdzenia do mechanizmów mi
mośrodowych dla typu: 

B - wg rys.8 i t a bl.8, 

e - wg rys.9 i tabl . 9 . 

D 

K 

Rys.9 

5 
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Tablica 8 

~rednioa -
rdzenia D1 d1 12 13 14 X 

D 

do 40 40 12 20 291 40 32 
40 do 60 60 16 25 39(±<>• 1 52 52 

2,4, Materiał, Stal węglowa konstrukcyjna 

zwyklej jakości wg PI-72/H-84020, na dźwignię 

A i B zalecana stal St3e, Stal węglowa kon

strukcyjna wy~sze~ jakośc~ wg PB-66/H-84019, 

na •imośród dźwigni A oraz na wałek mimośrodu 

B 1 C 1alecana stal 45, Części prowadzące rdze-

Tablica 9 

!irednica 
rdzenia D1 d1 12 13 14· X 

D 

do 80 80 25 56 61 78 54 
80 do 100 100 30 70 73 .0,1 95 66 

100 do 120 120 35 80 85 110 76 

nia B i C wykonane e~ z materiału przeznaczo

nego na rdzeń, 

2,5, Obróbka cieplna. Mimośród dźwigni A 

oraz wałek mimośrodu B i C hartować do twardo&-

ci HRC s 40 do 45, 

X OBIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1.Istotne zmi!pl w stosunku do BN-67/4044-6i 

BB-6U4044-65, BN-67/4044-66, BN-6U4044-67, 
l 

BN-67/4044-68, BN-67/4044-69, BN-67/4044-70, 

BN-67/4044-70, BN-67/4044~72: 

a/. zmieniono sposób oznaczenia szerokości 

nacięć kołnierza pod dźwignię, 

b/ w miejsce sztywnego podsialu szerokości B 

dźwigni do mechanizmu mimośrodowego wprowadDXD 

zakresy wymiarowe w klasach, 

o/ zmniejszono· wycięcie pod palec prowadnika 

rdzenia. 

2, Bormr związane: 

PN-66/li-8401,9 Stal węglowa konatrukcyjna wyt.

aze j jakości ogó~ego przeznaczenia, Gatunki 

1.0. - G&/76 i 400••20 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwyk-

lej jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-89/K-82001 Zawleczki 

PN-63/M-82004 Podkladki do sworzni 

PB-59/K-82019 Podkladki okrągłe w konstruk-

cjach drewnianych 

PH-58/Y-82117 !;ruby średniodokładne z łbem 

aześciokątnym z gwintem na całej długości 

PB-62/K-82303 !iruby ze łbem sześciokątnym z 

czopem walcowym 

PH-63/83002 Sworznie z małym łbem wal cowym 

. 3, Autorzx projektu normy: mgr int. . Roman 

Dębicki, mgr int.. Czesław Jakimyszyn, mgr int.. 

Włodzimierz Sadzikowski, mgr int., Zygmunt Smo-

leń, doc mgr int., Jan Zakrzewski 

Odlewnictwa, 

Instytut 


