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Ogolne wymagania
: Grupa katalogowa IV 44
WSTEP 2.1.3. Klasy dokladno$ci. W zalezno$ci od wiel-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
ogoélne wymagania dotyczgce odlewniczych zespo-
low modelowych i ich elementéw z zywic epoksy-
dowych, przeznaczonych do wykonywania odlew-
niczych form piaskowych lub ceramicznych.

1.2. OkreSlenia. Odlewniczy zespé! modelowy
z zywic epoksydowych — zespél elementéw o po-
wierzchniach pracujgcych wykonanych z utwar-
dzonych kompozycji zywic epoksydowych o gru-
bosci warstwy co najmniej 0,6 mm, stuzgce do
ksztaltowania, odwzorowywania i sprawdzania
wnek odlewniczych form piaskowych i ceramicz-
nych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial

2.1.1. Rodzaje. W zaleznosci od przeznaczenia,
odlewnicze zespoly modelowe dzieli sig¢ na osiem
rodzajow elementow wg BN-76/4042-23 p. 2.1.1.

2.1.2. Grupy trwalosci. W =zalezno$ci od typu
produkecji ustala sie trzy grupy trwalosci odlew-
niczych zespoléw modelowych lub ich elementéw
z zywic epoksydowych wg tabl. 1.

kosci tolerancji wymiarowych w mm zespoléw
modelowych lub ich elementéw, ustala sie trzy
klasy dokladnosci wykonania wg tabl. 2.

Tablica 1
Grupa S.to'-
trwa- pien Zastosowanie
lodei trvtna_-
losci
) dla produkecji seryjnej odle-
1 wysokl | wow, przy zastosowaniu formo-
wania maszynowego
dla produkeji maloseryjnej od-
lewbw, przy zastosowaniu for- |
9 o mowania  maszynowego lub
- recznego oraz dla powtarzalnej
produkeji jednostkowej odle-
woOw
3 ikt dla produkeji jednostkowej od-
lewow

Tablica 2
Wymiar Klasa dokladnosci
nominalny 1 [ o I
|
DOWY- do wielko$é tolerancji wymiarowych?!)
ze] -
50 0,26 0,4 0,5
50 100 0,35 0,5 0,8
100 200 0,4 0,6 0,7
200 300 0,5 0,7 0,8
3OO 500 0,6 0,9 1,0
500 800 0,8 1,0 1,2
800 1200 1,0 1,3 1,7
1200 1800 1,2 1,8 2,4
1800 2600 1,7 2,2 3,0
2600 3800 2,0 3,0 40
3800 5400 3,0 4,0 5,0
5400 40 5,0 8,0
1) Nalezy stosowaé symetryczny podzial pola tolerancji.
Dopuszcza sig¢ inny podzial pola telerancji po uzgodnieniu
W Wymaganiach szczegblowych. Niektére wuzgodnione wy-
miary zespolu modelowego mozna wykonaé w klasie wyzszej
lub nizszej w stosunku do klasy ustalonej dla calego zespolu
modelowego. Dopuszcza sie inne warto§ei tolerancji- wymia-
rowych w przypadkach technicznie i eknomicznie uzasadnio-
nych po uzgodnieniu w_wymaganiach szczegdlowych.

2.1.4. Odmiany wykonania. W zaleznosci od ro-
dzaju materialu warstwy powierzchniowej oraz
podstawowych cech konstrukeyjnych odlewni-
czych zespoléw modelowych z Zzywic epoksydo-
wych i ich elementéw, ustala sie jedenascie od-
mian wykonania wg tabl. 3.

Zgloszona przez Instytut Odlewnictwa
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 29 listopada 1978 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1980 r. (Dz. Norm. i Miar nr 11/1979 poz. 60)
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2.2, Oznaczenie

'iriic'fmacje dodatkowe

Tablica 3
T 2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie
y . Rodzaje materialu wanstwy powierzchnio- modelu obejmuje:
odmiany | i oraz podstawowe cechy konstrukeyjne ; i
wyko- gl i a) symbol rodzaju elementu oprzyrzadowania
nania modelowego wg 2.1.1,
b) symbol grupy trwalosci wg 2.1.2,
L monolityczna bryla odlewana w catosci c) klase dokladnosci wg 2.1.3,
z kompozyeji zZywicznych d) symbol odmiany wykonania wg 2.1.4.
L Oznaczenie moze dodatkowo zawierac:
bryla odlewana z kompozycji zywicznych nuser zespdly modsle 5 faled i
CL z naniesiona uprzednio wysokojakosciowa ) P QUSHOWEES: WE Ustalen 0g-
warstwa powierzchniowg 2z kompozycji biorey,
zywicznej tzw. zelkot epoksydowy — numer kolejny danego rodzaju oprzyrzado-
wania w zespole,
warstwa powierzchniowa z wysokojakos- — numer kolejny zespolu modelowego.
ciowego zelkotu epoksydowego; Inie- .
CwW ) _g . oy HOx VAPCIE 2.2.2. Przyklad oznaczenia
nie z masy zywiczno-piaskowej, utwardzo- B o . 5.5
nej, zawierajacej okolo 15% zywicy epo- a) modelu-matki o niskim stopniu trwalosci
ksydowej w III klasie dokladnosci, w odmianie wykona-
T s ) nia CG:
cb warstwa powierzchniowa z wysokojakos- N3IIICG BN-78/4042-24
ciowego zelkotu epolsydowego; wypelnie- b) rdzennicy numer 12, wykonanej po raz
nie z drewna :
—_ trzeci dla zespolu modelowego numer 283 o wy-
; : ; : v sokiej trwalosci w I klasie dokladnosci, w odmia-
CG warstwa powierzchniowa z kompozycji K . -
epoksydowej; wypelnienie z gipsu nie wykonania CM:
‘ R1ICM-283.12.3 BN-78/4042-24
> oM warstwa powierzchniowa 2z kompozycji
epoksydowej; wypelnienie metalowe z pod- 3. WYMAGANIA
wymiarowego modelu metalowego Wymagania — wg tabl. 4.
‘ warstwa powierzchniowa z kompozycji Tablica 4
CcpP epoksydowe]; wypelnienie sztywna pianka i
z tworzywa syntetycznego epoksydowego, Wonagania
polimetynowego, styropianu
ok Grupa trwalosci 1 ! 3 3
o warstwa powierzchniowa z zelkotu epoksy- !
dowego; budowa warstwowa z laminatu Tolerancje wymia- wg tabl. 2
epoksydowo-szklanego rowe o
warstwa powierzchniowa z zelkotu epoksy- ) wg BN-76/4042-19
- dowego, wzmochionego laminatem epoksy- Po-chyle_z.ma _
dowo-szklanym; wypelnienie komorkowe formierskie —
o ; < klasa II klasa II i IIX
z tzw. kartonu ulowego lub ulowej folii
aluminiowej
; Wymiary i ksztalt
budowa szkielelowa na szkielecie drewmia- znakow rdzenio- W EN A=
CSs nym lub metalowym naniesiona powloka wych
z zelkotein epoksydowym 1 laminatem
epoksydowo-szklanym we PN-69/ wg PN-69/
] g H-54215,
Technologiczne H-54215 .
’ s ; o S dopuszcza sie
monolityczna bryla formowana i obrabiana promienie wykonywane uzupelnienie
F mechanicznie z obrabialne] masy zywiczne] wyokraglen w bryle promieni kitem
epoksydowej z wypelniaczem mikrobalono- modelu Zywicznym
wym
KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Odlew-
nictwa, Krakow.
2, Normy zwiazane
PN-69/H-54215 Odlewnicze zespoly modelowe i odlewy.
Technologiczne promienie wyokraglen
BN-76/4042-19 Odlewnicze zespoly modelowe. Pochylenia
formierskie

BN-76/4042-22 Odlewnicze zespoly modelowe. Glowne

BN-76/4042-23 Odlewnicze zespoly modelowe drewniane.

QOgolne wymagania

3. Symbol wg SWW — 0737.

4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Marek Biatek,
mgr inz. Maciej Dyrek, mgr inz. Wlodzimierz Sadzikow-
ski, mgr inz. Zygmunt Smolen — Instytut Odlewnictwa,
Krakomw.

5. Przykladowe kompozycje i materialy stosowane do
wykonywania odlewniczych zespoléw modelowych z Zy-

wymiary znakoéw rdzeniowych

wic epoksydowych podano w tabl. I-1.

Tablica I-1

Rodzaj kompozycjil)

. . x Zak: zastosowani
grupa symbol skladnik ilosé (czesé BETCR TRt
masy)
1 2 3 4 5
. warstwa licowa, taw. zelkot elementéow
! araldit SV-410 100 modelowych klas jakosci: 3CG, 3CP, 3CS
kompozycja i 3CK; zalecana na warstwe powierzchniows
112) makiet, form na modele, modele i rdzennice
) do jednostkowej produkeji odlewéw precy-
hérter HY-410 13,5 zyjnych metoda Shawa, trwala na ostrych
krawedziach
warstwa licowa, tzw. zelkot, odporna na zuzy-
1 araldit SW-404 100 cie w procesie formowania, trudno obra-
kom.pozybje kompozycja bialna, dla elementéw zespoléw modelowych
sywiczne 122) e klas: 1CL, 1CW, 1CO, ICM, ICT i 1CK; na-
epoksydowe ) daje sig@ szeczegélnie na warstwe licows
licowe hérter HY-404 9 modeli, rdzennic i pityt modelowych do for-
mowania maszynowego:
epidian: 51 100 warstwa licowa, tzw. zelkot, odporna na
utwardzacz Z-1 10 12 zuzycie w procesie formowania, dla elemen-
) tow zespoléw modelowych klas: 2CL, 2CW,
kompozycja wypelniacz  (pro- 1 2CD, 2CG, 2CM, 2CP, 2CT, 2CK i 2CS
13 szek S$cierny ko- 100 = 150 .
nundowy)
aerosil (krzemion- 0.2
ka koloidalna) ?
kompozycia araldit CW-215 109 odlewanie elementéw zespoloéw modelowych,
2 . - = i
21.) hiirter HY-215 21 szezegdlnie w klasach 1L i 1CL
kompozycja araldit CW-217 100 odlewanie element6w zespoléw modelowych
292) - pracujgecych w  temperaturze do 160°C
héarter HY-217 12 w klasie 1L
b » epidian: 51 100 odlewanie elementéw zespoldw modelowych
2 . - " | utwardzacz Z-1 10 =12 w klasach: 2L, 1CL 1 2CL
kompozycje '
zywiczne kompozycja | wypelniacz  (pro-
epoksydowe 28 szek Scierny — ko-
do odlewania rund, elektroko- | " 200 =250
rund, maczka
szklana)
epidian 51 100 | odlewanie elementow zespolow modelowych
. utwardzacz Z-1 10 = 12 pracujgeych w temperaturze do 120°C w kla-
kompozycja sie 9L
24 wypelniacz meta-
lowy (proszek  ze- 200 - 300
laza)
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c.d. tabl. I-1
Rodzaj kompozyejil) .
grupa syimbol ! skiadnik ilos$é (czesé o Zakres zastosowania
masy)
1 2 3 4 5
. araldit LY-554 100 laminowanie elementéw zespoléw modelo-
kompozycja o wych w klasie 1CT i 1CK,; podstawowa
3 312) kompozycja na miedzywarstwy elementéw
kompozycije hirter HY-554 20 =k1as: 1CL, ICW, 1CD i 1CM
zZywiczne —
E?E%?Qﬁ ¢ epidian 51 100 laminowanie elementéw zespolow modelo-
waﬁi'a' el B wych w klasach 2CT, 2CS i 3CK; podstawo-
‘ . p32YJ ot wa kompozycja na miedzywarstwy elemen-
tow klas: 2CL, 2CW, 2CD, 2CG, 2CM, 2CP,
utwardzacz Z-1 10 =+ 12 3CP i 3CK E
o kompm:.ycj-a elementy zespoléw modelowych o klasie 3F,
pars:lyl 419 szczegolnie modele ,matki”
modelowe SE——
a zywic zyci idian 410 100
2;012;;0{%]- keompozy i i naprawy ubytkéw elementéw zespoléw mode-
L utwardzacz Z-1 6 lowych w klasie 2 i 3, kompozycja obrabialna
epidian 5 100
. masa utwardzacz Z-1 10
zywiczno-piaskowa do wy- :
peinien - piasek kwarcowy 300 = 1000
suchy wypelnianie usztywniajgcych bryl 1 Scian,
) araldit FW-650 100 elementdéw zespolow modelowych epoksydo-
masa ra W
wych
6 EPOISYAOWE. | 1ot HY-050 33 :
masy piankowa i
piankowe .612) treibmittel DY 650 051
styropian I —
' gips modelowy lub 100
ceramiczny : ; :
. talk 20—+ 30
masa wodorotlenek . .
gipsowa Wapniowy makiety rdzeni, male formy. negatywowe
71
: cement 1
woda w stosunku
do ilosci skladni- 0,812
kéw suchych
5 gips modelowy lub 100
masy R ceramiczny
gipsowe rhasd . =
na warstwe zywica 3
powierzch- mocznikowa
) niow:
3‘72 woda w stosunku . .
do ilosci skladni- 0,6 warstwa powierzchniowa form i makiet
kow suchych gipsowych '
gips modelowy 100
masa wilokno szklane 10
wypelniajaca e
i 73 i woda w stosunku
do ilosci skladni- 0,75

koéw suchych

1) Dopuszcza sie stosowanie innyeh rodzajéw kompozycji lub mas przez producenta zespolow modelowych.
’) Kompozycja lub masa z importu (Szwajcaria).
3 Patent PRL nr 56872,




Informacje dodatkowe do BN-78/4042-24 : 5

6. Orientacyjny zakres zastosowania kompozycji ujetych w tabl. I-1, w zaleznosSci od klasy doklad-
nosci, podano w tabl. I-2.

Tablica I-2
_ mﬁﬁﬁ?ﬂ Smﬁﬁoﬁiﬂ? v Aglerie
‘Warstwa powi.erzchaniowa modelu
L kompozycja 21
1 cL, CW, CD, .
CM, CT, CK kompozycja 12
L kompozycja 23
2 CL, CW, CD,
CG, CM, CP, kompozycja 13
CT, CK, CS A
3 CG, CP, CS, CK kompozycja 11 .
F kompozycja 41 lub 42 i powloka lakierowa epoksydowa
Wypelnianie bryly lub Scianki modelu
L kompozycja 21
CL kompozycja 21 Iub 23
cwW masa zywiczno-piaskowa do wypelniehn
1 CD podwymiarowy model drewniany klasy jakosci 3R wg BN-76/4042-23
CM podwymiarowy wklad metalowy
CT . laminat epoksydowo-szklany trzywarstwowy na kompozycji 31
CK laminat epoksydowo-szklany jednowarstwowy na kompozycji 31 i folia
aluminiowa typu ,plastry ulowe”
L kompozycja 23
CL kompozycja 23
cw masa zywiczno-piaskowa do wypemien
CD podwymiarowy model drewniany lniasy jakosci 3R wg BN-’?S/ZO&Z—&S
cG masa gipsowa 71
2 CM podwymiarowy wklad metalowy
CP piankowa masa epoksydowa 61
cT laminat epoksydowo-szklany trzywarstwowy na kompozycji 32
CK laminat epoksydowo-szklany jednowarstwowy ma kompozycji 32 i karton
typu ,plastry ulowe”
cs laminat epuksydowo%zlﬂ-amy dwuwarstwowy napiety na szkielecie metalo-
wym lub drewnianym
CG masa gipsowa 71
cp pi.amkowé masa epoksydowa 61 lub styropian albe sztywna pianka PU oble-
piona laminatem epoksydowo-szklanym jednowarstwowym
3 cs laminat epoksydowo-szklany dwuwarstwowy napiiety na szkielecie metalo-
© | wym lub drewnianym
CK laminat epoksydowo-szklany je@nowarstwowy na kompozycji 32 i karton
typu ,plastry ulowe”
F kompozycja 41 lub 42
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7. Zalecany dobér grupy trwalosci i odmiany wykonania zespolu modelowego lub jego elementéw
w zaleznoSci od charakteru produkcji odlewow oraz sposobu formowania podano w tabl, 1-3.

Tablica I-3

‘\\

Typ produkeji odlewow
Element | Wiel- jednost- , wielko-
zespotu kosé kowa malose- seryj j
Sposéb formowania o jednostkowa 1ub _ ¥i- ) seryjna
= modelo- | ele- o ryjna na i ma-
wego mentu Dopvaz -
rzalna
grupa trwatosci i odmiana wykonania
male 3L, 3CD, 3CG, 3F|3CL, 3L, 3F 2L, 2CD 1L, 1CM 1CM
odel srednie | 3L, 3CG, 3F 3CL, 3F 2CL, 2F 1CD 1CD
Jnoass 10T 1CT
duze 3CP, 3CT, 3CK | 3CT, 3CK 2CT, 2CK 2CT,2CS | 2CT, 2CS
Formowanie reczne 2CS
mate | 3CD 3CD 3CT o 16T
rdzennice | srednie 3CD, 3CT 3CD, 3CT 20T 1ICP 1CT
duze 3CT 3CT 2CT, 2CS 1CS 1CS
Formowanie maszy- del matle 2L, 2CM 2L, 2CM 2L, 2CM 1L, 1ICM | 1L, 1ICM
nowe (wstrzgsarki, OSSR, ) i
prasy, Wysokj_e na- piyty srednie 2 CM 2CM 2CM ‘N " 1CM 1CM
ciski, narzucarki) modelowe -
duze 2CG, 2CW 2CW, 2CM | 2CW, 2CM 1CM 1ICM
Formowanie — maszy- mate 2L 2L 2L, 2CD 1L, ICM| 1L, 1CM
nowe - (nadmuchiwar- s dranTas
ki, strzelarki na pra- §rednie 2CT 2CT 2CT 1CT. 1CM
sach i wstrzgsarkach) 1CM
I — male 3L, 2F 3L, 2F 2L, 2CD, 2F 1L, 1CD | 1L, 1CD
;amf;lsf’“’iaiﬂcy‘ih (cnfs, modele | Sredmie | 2CD, 3CW | 3CD, 3CW | 2CD, 2CT - -
, cementowe, fu-
ranowe, proces CO,) duze 3CP, 3CT '3CP, 3CT 2CP, 2CT 2CT, 2CS| 2CT, 2CS
i 2CS
matryce — 2CW, 2L 2CW, 2L 1CW, 1L — —_—
do metody
Prasowanie na cieplo | \wytapia-
nych mo-
deli
formy dla — 3CG, 2CT 3CwW, 3CT - — —
modeli - 3CS
ZYWiCZ-
nych
Odwzorowanie -
’ makiety — 3F, 3CG 2F, 2CP — — —
rdzeni do
wykony-
wania
rdzennic
Formowanie precy- | modele — 2L, 1CG 1L, 1CG —_— -— —
zyjne metodg Shawa ) 2CT




