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NORMA BRANZOWA
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ODLEWNICTWO

Odlewnicze zespoly modelowe drewniane

Ogolne wymagania

4042-23

Grupa katalogowa 0444

WSTEP

Przedmiotem normy sg ogoélne wymagania do-
tyczace odlewniczych zespoléw modelowych
drewnianych i drewnopodobnych, przeznaczonych
do wykonywania form piaskowych lub ceramicz-
nych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Ustala sie osiem rodzajow ele-
mentéw oprzyrzadowania modelowego wg tabl. 1.

Tablica 1
Nazwa Symbol

Model M
Plyta modelowa
Wzornik w
Rdzennica R
Sprawdzian S
Urzgdzenie U
Przyrzad J F
Urzadzenie wstepne (np. model N
,matka”, szablon, wzorzec itp.)

2.2. Klasy jakosci. Ustala sig cztery klasy jakos-
ci wykonania odlewniczych zespoléw modelowych
drewnianych:

1 — zespoly modelowe o najwyzszej trwalosci
dla produkeji seryjnej,

2 — zespoly modelowe o wysokiej trwatosci,

3 — zespoly modelowe dla produkcji malose-

ryjnej odlewoéw oraz powtarzalnej produkcji jed-
nostkowej, '

4 — zespoly modelowe dla produkcji jednost-
kowej odlewow.

2.3. Odmiany wykonania, W zaleznosci od prze-
znaczenia ustala sie trzy odmiany wykonania od-
lewniczych zespoléw modelowych:

M — dla formowania maszynowego,

R — dla formowania recznego,

S — dla formowania w masach samoutwardzal-
nych i wigzanych chemicznie.

2.4. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie ze-
spotu modelowego sklada sie z:

a) numeru zespolu modelowego wg ustalen od-
biorcy, )

b) symbolu rodzaju elementu oprzyrzadowania
wg 2.1,

¢) numeru kolejnego danego elementu w ze-
spole modelowym,

d) numeru kolejnego zespolu modelowego.

Dane wymienione w c) i d) sg dodatkowe i moz-
na je pomingé.

2.5. Przyklad oznaczenia

a) rdzennicy nr 5, wchodzacej w sklad zespotu
modelowego nr 15 i bedgcej 3 egzemplarzem tej
rdzennicy:

RDZENNICA 15-R-5-3 BN-76/4042-23

b) modelu 2 klasy jakosci do formowania recz-
nego (oznaczenie stosowane w dokumentacji tech-
nicznej):

MODEL M2R BN-76/4042-23

3. WYMAGANIA

3.1. Material

3.1.1. Gatunki drewna stosowanego do wykony-
wania odlewniczych zespoléw modelowych oraz
zakres zastosowania — wg tabl. 2 i 3.

Tablica 2

d?:gi? 1) Zastosowanie

o najbardziej odpowiedzialne $rednie i du-
ze zespoly modelowe

Saianle proste zespoly modelowe do niewielkiej
liczby zaformowan oraz na mniej odpo-
wiedzialne czeéci zespoléw modelowych
wykonywanych z kilku rodzajéw drew-

Jodla na .

Zgloszona przez Instytut Odlewnictwa, Krakow
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 15 marca 1976 r. jako norma obowigzujgca
od dnia 1 stycznia 1977 r. (Dz. Norm. i Miar nr 10/77 poz. 33)

Wydanie 3
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,90 Nakt. 200 + 23 Zam. 2495/87

Cena zt 48,00



BN-76/4042-23

cd. tabl. 2 Tablica 3
Rodzaj . Klasa P
Zast
drewna 1) astosowanie koAt Materiat
drobne i srednie zespoly modelowe lub 1 klon, jawor, grusza, wiSnia, grab, orzech .
ich czesci, szczegélnie takie, od ktérych klasy T =+ II wg PN-72/D-96002
Olcha wymagana jest duza gladkosé powierzch- sklejka wodoodporna W1 wg PN-83/
ni i podwyiszona dokladnos¢ wymia- D-97005/11
rowa; zalecana na plyty modelowe do lignofol wg BN-81/7126-03/01
formowania recznego i maszynowego ptyta stolarska wg PN-76/D-97000
male modele i rdzennice o skompliko- -
) Wfiny(_:h lfszl':altach, przeznaczone do nie- 2 klon, grusza, wi$nia, orzech klasy II =+ III
Lipa wielkiej ilosci zaformowan; zalecana na jawor, grab, olcha klasy Il wg PN-83/
modele dla odlewdéw o charakterze arty- D-97005/11
stycznym na duze modele sosna klasy II + III wg
drobne czesci modeli i rdzennic, szcze- PN-75/D-96000
goblnie czes$ci wykonywanych na tokar- sklejka wodoodporna W1 . wg PN-83/
BETIR kach i frezarkach, od ktérych wymaga- D-97005/11
na jest duza gladkos¢ powierzchni, po- lignofol wg BN-81/7126-03/01
nadto do licowania powierzchni modeli ptyta stolarska wg PN-76/D-97000
i rdzennic
czesci nie stykajgce sie z masg formier- 3 olcha klasy III wg PN-72/D-96002
Dab ska, ich plyty i ramy podstawowe oraz sosna klasy III wg PN-75/D-96000
czesci pomocnicze, np. kliny, czopy, sklejka wodoodporna W1 wg PN-83/
wkladki do obijania D-97005/11
modele, rdzennice lub ich czesci o naj-
Drewno wyiszej wytrzymalosci, gladkosci i od- 4 $wierk, sosna, jodia klasy IV wg PN-75/
drzew pornosci na zuzycie, zespoly przeznaczo- D-96000
owocowych| e do wielokrotnego zaformowania, mo- olcha, lipa klasy IIT wg PN-72/D-96002
dele o szczegbélnie skomplikowanych piyty piliniowe, widrowe i pazdzierzowe
ksztattach i o charakterze artystycznym
Klon modele i rdzennice o duzej wytrzyma-
3 losci, przeznaczone do wielokrotnego za-
awor formowania oraz do licowania prostych
Grab powierzchni modeli i rdzennic
Sklejka 3.1.2. Wilgotnoéé elementow zespolow modelo-
wodood- plyty podstawowe oraz cienkoscienne wych wykonywanych z
porna modele lub czeéci modeli i rdzennic, — drewna lub sklejki — 8 <+ 12%,
Plyta male i $rednie wzorniki lignofolu — 4 = 8%/n
stolarska )
modele i rdzennice o wysokiej wytrzy- 3.2. Wymagania konstrukcyjne zespolow mode-
Lignofol malosci i bardzo duzej trwalosci, nara- lowych — wg tabl. 4.
arkuszowy zone na $cieranie, czesci modeli i rdzen-

nic do licowania powierzchni

1) Nalezy dobiera¢ jakosciowo lepszy material w ramach
klasy przyjetej dla danego zespolu modelowego na pracujgce
powierzchnie modeli i rdzennic oraz decydujace o ich wy-
trzymatosci polgczenia wewnetrzne.

3.3. Znakowanie barwne

3.3.1. Znakowanie szczegélowe poszczegdlnych
czeSci i plaszezyzn zespolow modelowych wg
tabl. 5.

Tablica 4

konstrukeyjne

Klasa jakosci

Wymagania 1 |

2 [ 3 [ 4

odmiana wykonania

M | R | ™

| R | ™ R | R

Tolerancje wymiarowe
wg PN-75/H-54202

1 klasa dokladnosci

2 klasa doktadnosei

Naddatki na obrébke
skrawaniem odlewo6éw

wg PN-72/H-83104, PN-72/H-83154, PN-76/H-83205 PN-74/H-83207

Wymiary luzéw i zna-
kéw rdzeniowych

wg BN-76/4042-22

Pochylenia formierskie
wg BN-76/4042-19

II J III , II I 111 | 11 | III
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cd. tabl. 4
Klasa jakosci
Wymagania - 1 I 2 I 3 , 4
konstrukcyjne odmiana wykonania
M| R | M | R | ™ R [ R
wykona¢ z kilku warstw drewna klejonego w ten sposéb, aby linie slojéw byly skrzy-
korpus modelu zowane; ilos¢ warstw powinna byé nie mniejsza od trzech; plaszezyzny styku czolo-
lub rdzennicy wego powinny byé w poszczegdlnych warstwach przesuniete wzajemnie o pét diu-
gosci laczonych elementow
Budo- ;
diugosé seg-
SR | e 250 <+ 300 250 - 400 400 450
bryly | warstwie
mo- przekréj zeb- 100X 35 =
delu ra przy budo- 120X 45 -+ 140X50 11045 -~ 130X45 10040 — 120X 45 :
lub wie segmen- 100X40
rdzen. | _towei mm|
: rubosé pra-
MY | B B 25 - 40 20 = 35 20 + 30
ki modelu
grubosé pra- i
cujacej s'cian_ 30 = 40 25 -+ 40 25+ 35
ki rdzennicy
warstwy powinny byé
warstwy powinny byé sklejone i polaczone skle;in'e; zla‘cz.a‘ r'1a _—
Eaczenie drewna wpustami na plaszczyZnie styku czolowego | " Pust! \:vzmogn;eme_zl r‘:;gdu;m ;"_m
i bocznego, wzmocnione wkretami do drewna W& MANRLIE IO ST, QEEIAENL
dopuszczalne wzmoc-
nienia gwoidziami
Plaszezyzny podzialu wykonczone i zamkniete wg uznania modelarni
metal,drfewno iyv&;ica, grew- dopusz-
Ao ;“;arde, hgdno— migde- S W?jl' e" Cediite drewno ze szpilkami i ozna-
Czeéei luzne pusz- 0%, DIOWANZE= | 115z~ pro;wf zem‘; na jas- Kowan f:rb czarn
czalne nie metalt?we, czalne meta ov.ve, zlg- kélczy warne a 3
zlacza na jas- cza na jaskoél- ogon

koélezy ogon

czy ogon

Promienie zaokrgglen

powyzej 5 mm wykonaé¢ w bryle modelu lub wpusci¢ w
model; dopuszcza sietwykonanie z kitu zywicznego

do 15 mm wy-
konaé¢ z kitu
zZywicznego;
dopuszcza sie
kit szklarski

nie wymaga
sie; oznaczenie
miejsc wyko-
nania zaokrg-
glenn wformie

Kotki modelowe

wg BN-76/4042-21

Elementy do obijania
1 wyjmowania modelu
z formy

wg BN-70/4042-18 i BN-76/4042-20

Wykonanie zapobiega-
jace szybkiemu zuzy-
ciu

zebra, nadlewki powinny byé wykonane z me-
talu; obwéd plaszczyzn nalezy okué blachg

wzmocnienia za pomo-
cg powlok z zywicy
epoksydowej

krawedzie
wzornikow
okué blacha

Wykonanie znakéw
rdzeniowych

z modelem ,$mietnika” i kanalami odpowie-

trzajgcymi

bez modelu ,$mietnika” i kanaléw
odpowietrzajacych

Wykonanie modeli ele-
mentéw ukladu wle-
wowego

wlewy doprowadzajace wpuszczone w mate-
rial modelu lub mocowane trwale na mode-

lach

znakdéw rdzeniowych

w rdzennicy

lub wykonane

wg zalecen technologa

nie wymaga
sie

trwalg

wykona- . . - . : : czyste wykon-
ni:; 0- gruntowanie wszystkich powierzchni oraz czyste wykonczenie i
Wykonczeni A ; czenie pod
ykonczenie | wierzch- pod malowanie 1 ;
powierzehni | ni malowanie
roboczej mo- ; . 54 T 2
: ] rodzaj _ | zywiczna, epoksydowa, politurowana lub poliestrowa na- zy.wmzna g ) ,
deli lub powloki 5 i e g lozona 1 raz |nitro nalozo-
- 5 lozona co najmniej 2 razy; zalecana jest powloka meta- )
rdzennic lakiero- . lub nitro na- na 1 raz
. lizowana .
wej tozona 2 razy
trwale za pomocg przymocowania liter meta-
Cechowanie lowych, wybite znacznikiem lub opisane farbg za pomocg opisu farbg trwala
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Tablica 5

cd. tabl. 5

Rodzaj czesci
lub plaszezyzn
zespolu modelowego

Kolor lub sposob
znakowania 1)

1

2

Plaszczyzny odtwarzajgce
surowe powierzchnie od-
lewu, czesci ukladu wle-
WOWego

czerwony ciemny

Plaszczyzny odtwarzajace

obrabiane powierzchnie | niebieski jasny
odlewu

Znaki rdze- powierzch-

niowe otwo- nie boczne

6 ol ————| czarny

oW nl;;‘o el powierzch-

bianye nie czolowe

i ierzch-
Znaki rdze- powie niebieski jasny
niowe otwo- | nie boczne
réw obrabia- powierzch-
nych nie czolowe szarny
Zaznaczenie otworéw wy-
konywanych  rdzeniem czarny
na styk
Plaszczyzny styku czesci
odejmowanych i podsta-
wowego korpusu modelu
lub rdzennicy, w tym -
3 201ty

réwniez z odejmowanymi
elementami ukladu wle-
wowego i odejmowanymi
znakami rdzeniowymi

Zaznaczenie normalnego
polozenia czesci odejmo-
wanej

Rodzaj czesci
lub plaszezyzn
zespolu modelowego

1 2

Kolor lub sposéb
zZnakowania 1)

Znaki na ochladzalniki
wewnetrzne, metalowe
elementy zalewane w od-
lewie oraz modele ochla-
dzalnikéw zewnetrznych

zielony jasny

Nadlewy polgczone nieroz-

iacznie z korpusem mode- | €Zarne linie przerywane

lu lub rdzennicy, wiek- | W miejscu polaczenia z
sze naddatki technologicz- | korpusem modelu lub
ne, modele lub bloczki | rdzennicy i odpowiedni

napis: NADLEW, NAD-

prébek przymocowanych
DATEK, PROBKA itp.

trwale do modelu lub
rdzennicy itp.

powierzchnie robocze w
kolorze czerwonym ciem-
nym, pozostale powierzch-
nie nie malowane

‘Wzorniki

Znaki rozpoznawcze ze-
spolu modelowego w po-
staci liter, cyfr, napisow

czarny

1) Male | precyzyjne zespoly modelowe lub czesci $rednich
lub wie_kszych zespoldw moggq byé politurowane zamiast malo-
wane.

czarna poprzeczna kreska
przechodzaca przez czesé
odejmowang i korpus na
ktérym jest osadzona; na
czesci odejmowanej i na
korpusie w miejscu ich
styku nalezy umiescié nu-
mery rozpoznawcze czes-
ci odejmowanej

Zaznaczenie zaokraglen
lub wyokraglen w formie
lub rdzeniu, ktére wyma-
gajg recznego wykonania

czarna kreska naniesiona
na $ciankach tworzacych
zaokraglenia lub wyokra-
glenia i oznaczona litera
R oraz wartoscig promie-
nia, np. R =10

Czesci do kasowania

czarne ‘poprzeczne pasy
na czerwonym tle

Powierzchnia
modeli

podzialu

$cianki odlewu w kolorze
czerwonym ciemnym,
przekroje rdzenia czarne;
dla rdzeni o duzych plasz-
czyznach mozna stosowaé
czarng obwodke »

Plaszczyzny styku z o-
chladzalnikami wewnetrz-
nymi

plaszezyzny styku z ochla-
dzalnikiem nalezy ob-
wiesé zielong jasng linia,
a wewnatrz na tle wyni-
kajaecym z ustalen tabli-
cy wmalowaé krzyze w
kolorze zielonym jasnym

3.3.2. Okreslenie koloréw. Do barwnego znako-
wania powierzchni odlewniczych zespoléw mo-
delowych drewnianych nalezy uzywaé farb i la-
kierow o kolorach, ktérych charakterystyke po-
dano w tabl. 6.

Tablica 6
Kolor Symbol koloru?)
czerwony ciemny 69
niebieski jasny 54
czarny 99
zoity 13
zielony jasny 39
orzech jasny 22
1) Kolory i symbole Kkoloréw podano wg Informatora
Techniczno-Handlowego Przemysiu Farb i Lakieréow.
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3.3.3. Wymiary pasow. Pasy do dwubarwnego
znakowania powierzchni zaleca sie wykona¢ wg
wymiaréw w mm podanych w tabl. 7.

Tablica 7

3.3.4. Wymiary krzyzy. Krzyze do dwubarwne-
go znakowania powierzchni zespoléw modelowych
sg krzyzami rownoramiennymi i zaleca sie wyko-
na¢ je wg wymiar6w w mm podanych w tabl. 8.

56 1 s . Tablica 8
Szerokisc; pasa ) Odleglo$é miedzy pasami
0KO010 £ r Y rr s
Grubosé Dtugosé Odleglosé miedzy

3 10 =15 ramienia ramienia ?) osiami krzyzy
5 15 =25 3 10 =+ 20 20 = 40

10 | 30 < 50 5 10 = 40 40 < 80

1) Szerokos¢ pasOw nalezy dobieraé w zaleznosei od wiel- 1) Wymiary krzyzy nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wiel-
kosci znakowanej powierzchni. kosci znakowanej powierzchni.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Od-
lewnictwa, Krakéw.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-70/H-54203,
PN-70/H-54204, PN-69/H-54209 i PN-69/H-55205

a) wprowadzono tworzywa drewnopodobne,

b) podzielono na osiem rodzajéw elementy zespolu
modelowego,

¢) wprowadzono zalecenia odnosnie wytycznych do-
boru drewna na odlewnicze zespoly modelowe,

d) ustalono cztery klasy jako$ci wykonania zespolow
modelowych,

e) wprowadzono odmiany wykonania zespoléw mo-
delowych dla formowania recznego i maszynowego,

f) powiekszono liczbe wymagan konstrukeyjnych,

g) zweryfikowano symbole koloréw znakowania z In-
formatorem Techniczno-Handlowym Przemysiu Farb
i Lakierdow. ’

Dotychczas obowigzujace PN-T0/H-54203, PN-70/
H-54204, PN-69/H-54209 i PN-69/H-55205 zostaly unie-
waznione z dniem 1 stycznia 1977 r.

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogblnego przeznaczenia

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

PN-76/D-97000 Plyty stolarskie .

PN-83/D-97005/11 Sklejka. Sklejka ogdlnego przeznaczenia.
Wymagania )

PN-75/H-54202 Odlewnicze zespoly modelowe drewniane.
Tolerancje wymiarowe

PN-72/H-83104 Odlewy z Zeliwa szarego. Tolerancje wy-

- miarowe, naddatki na obrébke skrawaniem i odchyiki
masy

PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiaro-
we, naddatki na obrébke skrawaniem i odchylki masy

PN-76/H-83205 Zeliwo ciggliwe. Odlewy. Tolerancje wy-
miarowe, naddatki na obrébke skrawaniem i odchylki
masy

PN-74/H-83207 Odlewy z metali niezelaznych. Tolerancje
wymiarowe, naddatki na obrobke skrawaniem i od-
chylki masy

BN-70/4042-18 Odlewnicze zespoly modelowe drewniane.
Uchwyty boczne do wyciggania

BN-76/4042-19 Odlewnicze zespoly modelowe. Pochyler .a
formierskie

BN-76/4042-20 Odlewnicze zespoly modelowe drewniane,
Plytki do obijania i wyciggania modeli oraz uchwyty
do wyciggania modeli

BN-76/4042-21 Odlewnicze zespoly modelowe. Kolki mo-
delowe

BN-76/4042-22 Odlewnicze zespoly modelowe. Gléwne wy-
midry znakéw rdzeniowych _

BN-81/7126-03/01 Lignofol. Podzial, nazwy 1 okreslenia

Informator Techniczno-Handlowy Przemystu Farb i Lakie-
row. Wydawnictwo Katalogow i Cennikow, Warszawa
1971 r.
4, Normy zagraniczne

Austria ONORM M 1150 Giessereimodelle. Hinweis fiir
die Ausfithrung

NRD TGL 13898/01 Urformwerkzeuge fiir die Giesse-
reiindustrie. Modell und Schabloneneinrichtungen.
Technische Lieferbedingungen
TGL 13898/02 Urformwerkzeuge fiir die Giessereiin-
dustrie. Modell und Schabloneneinrichtungen. Bauar-
ten

RFN DIN 1511 Giessereimodelle und Zubehor; Herstel-
lung und Giite

ZSRR FOCT 13354-67 Mopenu U CTEPKHEBBIE SLUMKH JHTed-
Hble pepeBsHHble. Knaccel TPOYHOCTH W TEXHHHECKHE

TpeboBaHHs
5. Symbol wg SWW — 0737.

6. Autorzy projektu normy — mgr inZz. Czeslaw Jaki-
myszyn, mgr inz. Maciej Dyrek, mgr inz. Zygmunt Smo-
lefi, mgr inz. Marek Bialy — Instytut Odlewnictwa, Kra-
kow.

7. Wydanie 3 — stan aktualny: wrzesien 1987 — waktual-
niono normy zwigzane.



