
UKD 6297·62-2 .. 
N O R M A BRANŻOWA BN-88 

~RODKI 
Konstrukcje lotnicze 

3813-52 
TRANSPORTU 

POWI ETRZN EGO Tulejki 

I, Przedmiotem normy s~ tulejki dystansowe stosowane 

w konstrukcjach lotni czych. 

2, Odmiany. W zależności od powłoki ochronnej rozróż-

nia się następujęce odmiany tulejek dystansowych: 

- kadmowane i fosforanowane oksydacyjni e - Cd F, 

- cynkowane - Zn, 

- anodowane - An, 

3. Przykład oznaczenia tulejki dystansowej o wymiarach: 

d = 8 mm, D = l O mm, L = 25 mm ze stali 20, kadmowa­

nej i fosforanowanej oksydacyjni,: Cd F; 

TULEJKA 8x10x25-20 Cd F BN-88j3813-52 

dystansowe Zamiast 
BN-68/3813-52 

Grupa katalogowa 0514 

4, Wymiary w mm - tulejek stalowych wg rysunku 

tabl. ~ , tulejek ze s topu .aluminium - wg rysunku i tabl, 2, 

Odchyłki wymiarów nietolerowanych, kształtu i położenia 

- wg BN-85j 38 13-79. 

I BN-8!'l3813 521 

Zgłoszona przez Instytut Lotnictwa 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Lotnictwa dnia 7 grudnia 1988 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1989 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 2/ 1989. poz. 4) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALfA·· 1989. Druk. Wyd. Norm. W-wa . Ark . wyd . 0.45 Nakł. 600 + 40 Zam. 247/89 
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d D 3 4 5 6 7 8 9 10 

3,0 5 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 

4,0 6 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 

5,0 7 0,05 0,06 0,07 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 

6,0 8 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,17 

7,0 9 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,20 

10 0,14 0,16 0,18 0,20 0,22 
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Or ientacyjna masa 100 sztuk tulejek stalowych, kg 
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d D 3 4 5 6 7 8 9 10 

4 7 0,022 0,029 0,036 0,044 0,051 0,058 0,066 0,073 

5 8 0,026 0,035 0,043 0,052 0,060 0,069 0,077 0,086 

6 10 0,043 0,057 0,022 0,085 0,099 0, 113 0,127 0,141 

7 11 0,047 0,064 0,079 0,09.5 0,111 0,126 0,142 0,158 

8 ,2 0 ,053 0,071 0,088 0,106 0,123 0 , 141 0,158 0,176 

9 0,152 0,177 0,203 0,228 0,253 
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10 0,211 

li 16 I 
13 18 

15 . 
f--- 20 

16 

Tabli c a 2 
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12 14 16 18 20 22 25 

Or ientac y jna ma sa 100 sztuk tule j ek z e s top u a l um ini um, kg 

0,088 0,102 0,117 I 
0,103 0,120 0,138 0,155 0,172 0,1 8 9 

0,169 0,197 0,226 0,254 0,282 0,310 0,352 

0,190 0,221 0,253 0,284 0,3 16 0,348 0,395 

0,211 0,246 0,282 0,317 0 ,352 0,38 7 0, 440 

0,303 0,354 0,405 0,455 0,506 0,557 0,633 

0,253 0,295 0 , 338 0,380 0,422 0,464 0,527 

0,356 0,416 0,475 0,535 0,594 0,653 0,743 

0,409 0,477 0,546 0,614 0,682 0,750 . 0,852 
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4 BN-88/3813-52 

5. Materiał - stal 20 wg PN-75/H-84019, stal 

wg PN-72/H-84030, s top aluminium PA7 wg 

H-88026. 

30HGSA 

PN-79/ 

6. Obróbka ci~. Tulejki ze stali 30HGSA powinny 

być obrabiane cieplnie do Rm - 1200 ±100 MPa. 

7. Znakowanie. Na czo le tulejek ze stali 30HGSA należy 

wykonać 2 rysy promieniowe głębokości 0,2 .;. 0,3 mm. 

8. Powłoki ·ochronne. Tulejk i ze stali 20 i 30HGSA 

kadmowane i fosforanowane oksydacyjnie lub cynkowane; 

tulejki ze stopu aluminium PA7 .;. anodowane. 

Grubość powłok na tulejkach stalowych - 3 .;. 6 !-lm. 

9, Pozostałe w ymagan i a i badania. Wymagania dotyczęce 

wyględu zewl1ętrznego, pakowania, przechowywania i tran~ 

portu oraz badania - wg BN-86/38 1 3-44. 

KONI EC 

.INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowuję.ca normę - Insty tut Lotnictwa, BN-85/ 3813-79 Odchyłki wymiarów n i etolerowanych, 

Warszawa . 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-68/3813-52 

a) zmieniono wartości Rm dla stali 30HGSA, 

b) wp row adzono gr ubości powłok ochronnyc" , 

c) wp row adzono tulejk i stalowe o średnicy D = 11 mm, 

d) usunięto tulejk i s talowe o średnicy D: 22 i 28 mm, 

e) usunięto tulejki ze stopu aluminium o długości I,: 30; 

35; 38; 42; 48; 55; 60; 65; 70 mm, 

f) usunięto wym iary średnic sworznia, 

g) usunięto tulejki ze stopu aluminium o średnicy D: 5' , 
6; 9; 18; 22; 25; 28 mm, 

h) wprowadzono wymagania dotyczęce wyględu 

tr znego , pakowania , przechowywania I transportu 

badania - wg BN-86/ 3813-44. 

3, Normy zwiazane 

zewnę-

oraz 

PN-7S/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej j a-

kośc i ogó lnego przeznaczenia . Gatunki 

PN-72/H- 84030 Stale stopowe konstrukcyjne . Gatunki 

PN-79/ H-88026 St~py aluminium do przeróbki plastycznej. 

Gatunki 

BN-86/ 3813-44 Tulejki z kołnierzem do wprasowywania 

kształtu i położ eni a dla wyrobów lotniczych 

4. Normy zagraniczne 

ZSRR OCT 1 11111-73.;. OCT I 11112-73 

llOJlHl>Ie. !{OHCT:pyKJJ.l'!R H paa14epbl 

BTy.nKH paC-

OCT 1 11113-73 BTyJIKH paCnOpHhle H3 aJIIOMH-

HHeBoro CllJIaBa. KOHCTPYKllliR li p83Yep.l 

5. Zakres zgodności z normami OCT 1 11111-7L± 

OCT 1 11 113-73. Norma BN-87/38 13-52 jest zgodna z 

normami OCT; 

.2.. Autor projektu normy - Roman C hludziński , 

Lotnictwa, War szawa. 

Instytut 

1. Przykład zastos·owania tulejki dystansowej - wg 

sunku. 

I BN-eB/3813 &!l 

ry-
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