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N O R M A BRANŻOWA BN-88 
ŚRODKI Gwinty metryczne 3809-02 

TRANSPORTU do pasowań ciasnych POWI ETRZ NEGO Zamiast 

dla przemysłu lotniczego BN-67/3813-50 

l. Przedmi ot nocl1'Iy. P rredl1'liotem nor-my sę w~m i ary, to

lerancje i odchyłk i gwintó w metrycznych do pasowań cias-

nych o średn icach znamionowych od 3 do 33 mm z w ciskiem 

na ś redn i cy podz i ałowej. 

2. Zakres s tosowani a normy. Normę nal eży s tosować w 

przypadku s talowych części z łęcznych z gw i nt em zewnę

trznym, tworzęcych pasowan ia c i asne z gwintem wewnę

tr znym e l ementów konstrukcj i lotniczych ze s topów alum i- , 

nium lub s topów magnezu przy długościach skręcenia ( 1,5 f 

2,O)d. 

3 . T e rmino logi a - w g PN-8SjM-02001. 

4. Z a ry s wym iary nominalne g wi n t u w g PN-83j 

M-02013. 

5, Grupy selekcy~, U s t ala si ę dwie grup y s elekcyjn e 

wg rzeczy w i s t ej wartości średnicy podzia ł owej mi erzonej w 

połowi e g wintu bez uw zg lędn ienia 'grubośc i pokryci a i ozna-

cza się cyfrę rzymsk ę I i II. 

q 
li 

'O 

V / / / / / A Pole tolerancji 
v / / / / / A gwintu z8wnelrznego 

p 

Grupa katalogowa 0510 

6, Sposób budowy oznaczeni a , O znaczenie gwintu 

trycznego do pasowań ciasnych powinno zawierać: 

me-

a) oznac zenie w i elkości gwintu wg PN_83jM_02013 p, 4, 

b) oznaczenie szeregu tolerancji i położ enia pola tole-

rancji, 

7, Przykład oznaczenia 

a) g wintu zwykłego M 12 zewnętrznego z tolerancję T
d 

2 
wg szeregu 3 i pOłożeniu pola tolerancji p. g rupy selekcyj-

nej I: 

M 12-3p- 1 

b) g wintu d robnozwojnego M18x2wewnętrznego ztoleran-

cj ę T D wg szere gu 2 i położeniu pola tolerancji H, le-
2 

wego grupy selekcyjnej I: 

M 18x2-2H-LH-1 

8. Wym i ary. tolerancje i odchyłki _ wg rysunku i tabl, 1, 

2, 3 i 4, Wartości odchyłek 
T 

granicznych podziałki ± -..E.... 
2 

± Ta 
i kęta boku 2 - wg tabl, l, 

q 
II 
~ 

l\."""~ Pole tOleranc/'" 
I'\. " " " ,,"I gwintu wewne rznego 

ZAry s gw i nt..u_ i. c~Is.1~Q.pó l tolerancj i IBN- 8873S09-ozl 

Zgłoszona przez Instytut Lotnictwa 
Ustanowion a przez Dyrektora Instytutu Lotnictwa dnia 

jako norma Obowiązująca od dn ia 1 października 

(Oz, Norm, i Miar nr 4/ 1988, poz, 10) 

lutego 1988 r, 
1988 r, 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1988. Druk Wyd Norm, W-wa, Ark wyd , 1,20 Na kł, 600 • 40 Zam . 846188 Cena zl 64,00 
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BN-88j3809-02 

Tolerancja T d wg szeregu 3 i położen i u pola toleran-
I 'l 

cji p- wg PN_79/M_021 15 ( wartości przywołane w tabl. 2). 

Tolerancja T
D 

w g szeregu 2 i położeni u pola tole-
'2 

rancji H _ wg PN-79/M-02115 ( warto,k i przywołane w 

tabl. 3). 

Odchyłka wal cowości powi erzchni średnicy podziałowej 

gwintów zewnętrznych powinna wynosić 0,125 T d' gwin-
2 

tów wewnętrznych 0, 125 T D • 
2 

W przypadku stożkowości, zbieżność w kierunku prze-

ciwnym do kierunku wkręcania gwintu j est n iedopuszczalna. 

Zaokrę gl one dno zarysu n i e powinno przekraczać zarysu 

nominalnego w żadnym punkc i e. 

Tab li ca 2. Wym iary. odchyłki tolerancje gwintów zewnetrznych 

d Numer d'l d 3 
g rupy 

odchyłki selek- wymia- odchyłk i wymia-
odchyłki 

i tolerancje cyjnej ry nomi:.. i tolerancj e ry nomi 
R R 

nalne nalne min 
es ej ej es es ej 

T
d 

T
d 

- - + + 2 + 

!Lm mm 11 m mm /lm mm 

I 30 49 49 
50 117 67 - 2,675 38 2,387 O,07~ 0,062 

II 49 68 68 

I 36 59 59 
56 146 90 I--- 3,545 45 3,141 - 0, 101 0,087 

II 59 81 8 1 

I 48 n 72 
155 95 r--- 4,480 48 4,019 - 0, 115 0,100 

II 72 96 96 
nie 

60 
ustala 

I 53 81 81 
172 112 I--- 5,350 4,773 - się 

II 81 109 109 
56 0, 144 0, 125 

I 53 81 81 
60 172 112 i--- 6,350 5,773 -

II 81 109 109 

I 56 86 86 
63 195 132 7,188 60 6,466 - 0,180 0,156 

II 86 116 1 16 

I 53 81 81 
63 195 132 - 7,350 56 6,.773 - 0,144 0,125 

II 81 109 109 



BN-88j3809-02 3 

c d. tab l. 2 

I 

d d2. d3 Sred- P Numer 
nica grupy 
zna-

gwinty 
odchy ł ki selek wymia- odchyłki wymia-

odchyłki 
miono i tol erancje cyjnej ry nomi- i tolerancje ry nomi- R R m in 
wa nal ne nalne 

zwy- drob- e. e i e. es es ej 
d Td 

t Td kłe no- 2 -
zwojn - - + + + 

mm 11 m mm 11 m mm 11 m mm 
, 

I 63 97 97 
10 1,5 - 140 290 150 r-- 9, 0 26 67 8,160 r-- 0,21 7 0,1 87 

II 97 1'30 130 

I 53 83 83 

- 1 60 172 112 r-:--- 11,350 60 10,773 f---- 0,144 0 , 125 
II 83 113 113 

I 67 105 105 
12 1,75 - 145 315 170 r-- 10,863 75 9,853 f"- 0,253 0,219 

II 105 142 142 

I 63 99 99 
- 11,026 10, 160 f----

I I 99 134 134 

- - 1,5 140 290 150 71 0,217 0,187 
I 63 99 99 

14 - 13, 0 26 12 , 160 -
II 99 134 134 

I 75 115 115 
2 - 150 330 180 - 14,701 80 13,546 - 0,289 0,250 

II 115 155 155 
16 

I 63 99 99 
1,5 140 290 150 - 15, 026 71 14,160 - 0 ,2 17 0 ,187 ' 

II 99 134 134 
I-

I 75 1 15 1 15 
- 2 150 330 180 - 16,70 1 80 15,546 r-- 0 ,289 0,250 

II 115 155 155 
18 nie 

I 63 99 99 ustala 
1,5 140 290 150 - 17,026 71 16,160 r--

się 
0 ,217 0,18 7 

II 99 134 13 4 

I 75 1 15 115 
2 150 330 18 0 - 18 , 701 80 17,546 r-- 0 ,289 0 ,250 

II 1 15 155 155 
20 - I 

I 63 99 99 
1,5 140 290 150 r-- 19,026 71 18,160 f"- . 0 ,217 0 ,187 

II 99 134 134 

I 75 115 115 
2 150 330 18 0 r-- 20 , 701 80 19,546 f"- 0,289 0 ,250 

II 1 15 155 155 
. 22 

I 63 99 99 
1,5 140 290 150 r-- 21, 026 7 1 20, 160 - 0, 217 0,187 

II 99 134 134 
-

I 75 118 118 
2 150 330 180 r-- 22,701 85 21,546 - 0,289 0 , 250 -

II 118 160 160 

24 
I 63 101 101 

1, 5 140 290 150 r-- 23, 026 75 22,160 - 0,217 0 ,187 

I II 101 138 138 

f"-

I 75 11 8 118 

27 2 150 330 18 0 r-- 25,701 85 24,546 - 0 ,289 0 ,25.0 

II 11 8 160 160 
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cd. tabl. 2 

I 

Sred- P d Numer d 2 
d 3 

nica rupy 

zna-
gwinty 

odchyłk i selek- wymia- odchyłk i wymia-
odchyłki 

mio- i tole ranc je yjnej ry nom i i tolerancje ry nom i 

nowa nalne nalne R R min 

d 
zwy- ~rob- es e j 

Td 

e i e. Td 
es ei 

kłe ro - 2 !---

zwojne - - + + + 

mm /im mm 11 m mm /im mm 
, 

I 63 101 101 
27 1,5 140 290 150 - 26,026 75 25,160 r--- 0,217 0,187 

II 101 138 138 

-
I 75 118 118 

2 150 330 180 - 28,701 85 27,546 !--- 0,289 0,250 
II 117 160 160 n i e 

30 ustala 
I 63 101 101 się 

1,5 140 290 150 - 29,026 75 28,160 I--- 0,217 0,187 
II 101 138 138 

--
I 75 118 118 

2 150 330 180 - 31,701 85 30,546 I--- O, 289 0,250 
II 118 160 160 

33 
I 63 101 101 

1,5 140 290 150 r--- 32,026 75 31,160 r-.--- 0 , 217 0,187 
II 101 138 138 

Wi elk ośc i zaokręglenia zarysu R i R . pOdane sę w celu wykorzystan i a ich przy projektowaniu narzędz i do naci-
nania gwi ntu i nie podlegaję be zpośrednieJr..\nsprawdzeniu. 

Tablica 3, Wym i ary, odchyłki tolerancje 9wintów wewnętrznych 

Średnica 
p 

Numer 
D2 D1 

znamiono-
gwi nty 

grupy 
wymiary odchyłki i tolerancj e wymiary odchyłki i tolerancje 

wa selekcyj-
nom inalne nom inalne 

D zwykłe drobno-
nej 

ES El El ES 
zwojne 

TD To 
2 1 

+ + + + 

mm mm /lm mm /lm 

I O 20 
3 0,5 2,6.75 40 2,459 50 162 112 

II 20 40 

I O 24 
4 0 ,7 3,545 48 3,242 56 196 140 

II 24 48 

I O 25 
5 0 , 8 4,480 50 3,134 90 250 160 

II 25 50 

I O 30 
6 5,350 60 4,917 90 280 190 

1/ 30 60 
1 -

I O 30 
7 6,350 60 5,917 90 280 190 

1/ 30 60 
,. 

I O 31 
1,25 7,188 63 6,647 95 307 212 

1/ 32 63 

8 
I O 30 

- 1 7,350 60 6,917 90 280 190 
1/ 30 60 
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cd. tabl. 3 

, P D
2 

D
1 S rednic a Numer 

z nam iono-
gwi nt y 

g rupy 
wymiary odchyłk i i to lerancje wymiary odchyłk i i tol erancje 

w a s el ekcy j -
nom ina lne nominalne 

D zwyk ł e drob n o-
nej ES El El ES 

zwo j ne 
TD TD Z 1 

+ + + + 

mln mm /Lm mm /Lm 

I O 35 
10 1, 5 - 9,026 71 8,376 140 376 236 

II 36 71 . 
1 O 32 

- 1 11 , 350 64 10,917 90 280 190 
II 32 64 

I O 40 
12 1,75 - 10,863 80 10,106 145 410 265 

II 40 80 

I O 37 
11,026 75 10, 376 140 376 236 

II 38 75 

- 1,, 5 
I O 37 

14 13 , 026 75 12, 376 140 376 236 
II 38 75 

I O 42 
2 - 14, 701 85 13,835 150 450 300 

II 43 85 
16 

I O 37 
1, 5 15,026 75 14,376 140 376 236 

II 38 75 

1 O 42 
2 16,701 85 15,835 150 450 300 

\I 43 85 
18 

I O 37 
1,5 17,026 75 16,376 140 376 236 

\I 38 75 

I O 42 
2 18,701 85 17 , 835 150 450 300 

\I 43 85 
20 

I O 37 
1, 5 19,026 75 18 , 376 140 376 236 

II 38 75 

-
I O 42 

2 20,701 85 19,835 150 450 300 
\I 43 85 

22 
I O 37 

1,5 21 , 026 75 20,376 140 376 236 
II 38 75 

I O 45 
2 22,701 90 21 , 835 150 450 300 

II 45 90 
24 

I O 40 
1,5 23,026 80 22,376 140 376 236 

II 40 80 

I O 45 
2 25,701 90 24,835 150 450 JOO 

II 45 90 
2 7 

I O 40 
1,5 26 , 026 80 25, 376 140 376. 236 

II 40 80 



6 BN-88j 3809-02 

c d. tabl . 3 

I P D2 
D1 S rednica Num e r 

znamiono-
gwint y 

g rupy 
wy mia r y odchyłk i i to leranc j e wy miary odchyłki i to lerancje 

wa s e lekcyj -
nominalne nomina lne 

D zwyk łe drobno -
nej ES El El ES 

T T zwojn e D2 D
1 

+ + + + 

mm mm !Lm mm ~m 

I O 45 
2 28,701 90 27 , 835 150 450 300 

" 45 90 
30 

I O 40 

1,5 29 , 026 80 28 ,376 140 376 236 
II 40 80 -
I O 45 

I 

2 31,70 1 90 30,835 150 450 300 

" 45 90 
33 

I O 40 
1, 5 32, .026 80 31,376 140 376 236 

" 40 80 

Dolna odch y ł k a El ś rednicy D r ówn a jes t O. G ó rn ej odchyłk i ES ś redni cy D ni e u s tal a s ię· Tol e r anc j e T
D 

- wg szer egu 2 PN- 79j M- 02115. 2 

Tabl ica 4. Wym iary 9raniczne 9wintó w zewnętr znych i wewnę tr znych 

I 
P Sredni c a 

d2 
Numer Wci sk n a ś r edn icy 

z nam ionow a g rupy D2 podz i ałowej 

d 
gwin ty se lekcyj-

n e j 
zwykłe drobno-

zwo jn e 
ma x mi n min max min max 

mm mm !Lm 

2,724 2,705 I 2,675 2,695 10" 49 
3 0,5 

2 , 743 2 , 724 II 2 , 695 2 , 715 9 48 

3,604 3 , 581 I 3,545 3 , 569 12 59 
4 0,7 

3,626 3,604 " 3,569 3,593 11 57 
I 

4,552 4,528 I 4 , 480 4,505 23 72 
5 0 , 8 

4,576 4,552 " 4 , 505 4,530 22 71 -
5,43 1 5,403 I 5,350 5,380 23 81 

6 
5,459 5,431 Ił 5,380 5,410 21 79 

• 1 

6,431 6,403 I 6,350 6,380 23 81 
7 

6,459 6,431 " 6,380 6,410 21 79 . 
7,274 7,244 I 7,188 7 , 219 25 86 

1 , 25 

7,304 7,274 " 7,220 7 , 251 23 84 
8 

7,431 7,403 1 7,350 7,380 23 81 
- 1 

7,459 7,43.1 " 7,380 7,410 21 79 

9,123 9,089 1 9,026 9,061 28 97 
10 1,5 -

9,156 9,123 II 9,062 9,097 26 94 

11,433 11,403 I 11,350 11,382 21 83 
12 - 1 

11 , 463 11,433 11 11,382 11,414 19 81 
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cd. tabl. 4 

I P Numer Wc isk na ś rednicy Srednica d
2 D2 znamionow grupy pOdzi ałowej 

d gwinty selekcyj-
nej 

zwykłe 
drobno-

mi n max 
zwojne 

m i n max m in max 

mm mm /lm 

10,968 10,930 I 10,863 10,909 21 105 
1,75 -

11,005 10,968 II 10,909 10,943 25 96 
12 

11,125 11,089 I 11,026 11,063 26 99 

11,160 11,125 II 11,064 11,101 24 96 

- 1,5 
13,125 13,089 I 13,026 13,063 26 99 

14 
13,160 13,125 II 13,064 13,101 24 96 

14,816 14, 776 I 14,701 14, 743 33 115 
2 -

14,856 14,816 II 14,744 14,786 30 112 
16 

15,125 15,089 I 15,026 15,063 26 99 
1,5 

15,160 15,125 II 15,064 15,101 24 96 

16,816 16,7~6 I 16,701 16,743 33 115 
2 

16,856 16,816 II 16, 744 16,786 30 112 
18 

17,125 17,089 I 17,026 17,063 26 99 
1,5 

17,160 . 17,125 I I 17,064 17,101 24 96 

18,816 18,776 I 18,701 18,743 33 . 115 
2 

18,856 18,816 II 18,744 18,786 30 112 
20 

19,125 19,089 I 19,026 19,063 26 99 
1, 5 

19,160 19 , 125 II 19 , 064 19,101 24 96 

20,816 20,776 I 20,701 20,743 33 115 
2 

20,856 20,816 II 20,744 20,786 30 112 
22 

21,125 21,089 I 21,026 21,063 26 99 

- 1,5 
21,160 21,125 II 21 , 064 21,101 24 96 

22,819 22',776 I 22,701 22,746 30 118 
2 

22,861 22,819 II 22,746 22,791 28 115 
24 

23,127 23 , 089 I 23,026 23,066 23 101 
1,5 

23,164 23,127 II 23,066 23, 106 21 98 

25,~19 25,776 I 25,701 25,746 30 118 
2 

25,861 25,819 II 25,746 25,791 28 115 
27 

26,127 26,089 I 26,026 26,066 23 101 
1,5 

26,164 26,127 II 26,066 26,106 21 98 

28,819 28,776 I 28,701 28 , 746 30 118 
2 

28,861 28,819 II 28,746 28,791 28 115 
30 

29,127 29,089 I 29,026 29,066 23 101 
1,5 

29,164 29,127 II 29,066 29 , 106 21 98 
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cd. tabl . 4 

I 
P ś r ednicy Sredni ca d 2 

N umer 
Dz. 

Wcisk na 

znamionowa g rupy podzi ałowej 

d 
gwint y se l ekcyj-

nej 

zwykłe 
drobno-

min min mi n max max m ax 
zwojne 

mm mm }Lm 

31,819 3 1,776 I 31,701 31,746 30 118 

2 

31,861 31,819 II 31 ,746 31,791 28 1 15 

33 -
32,127 32 , 089 I 32,026 32,066 23 101 

1,5 
32,164 32,127 II 32,066 32,106 2 1 98 

9. Kojarzenie gwintów. W ce lu zapewnienia właściwego wcisku należy kojarzyć gwint y zewnętrzne (śruby) i gwinty we

wnę trzne (gnia zda gw i ntowane) tej samej g rup y selekcyj nej . 

K ONI EC 

INF ORMACJE D O DATKOWE 

1. I n s tytuc j a op ra cow u j:,!ca normę - In stytut Lotni ctwa. 

2. N o rmy zw ipzane 

P N-85jM-0200 1 Gwinty. Terminologia 

PN-8 3j M-02013 Gwin t y metryc zne ogó lnego przeznaczenia 

o średni cach 1 do 600 mm. W y miary 

PN- 79j M- 0 2115 Gwi n t y metryczne do pasowań ci a snych 

3. I s totne zmiany w stosunku do B N-67j 3813-50 

a) wprowadzono dodatkowe wielkości gwintów; 

M8xl, Ml2xl, Ml2xl, 75, 

M7xl, 

b) dos tosowano tolerancje oznaczenia gwintów do norm 

PN-79j M-02115 i PN-83jM-02013. 

4 . Autorzy projektu normy; mgr inż . Piotr Zyśk R oman 

Chludziński - Instytut L o tni c twa, War szawa. 
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