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NORMA BRANZOWA

APARATY
CHEMICZNE

Aparaty typu kolumnowego

Rolpaki okragle stalowe

BN-76
2232-01

Zamiast
BN-65/2232-01
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1.. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3g
kolpaki stalowe do aparatéw typu kolumnowe-
go o Srednicach od 600 mm wzwyz wg BN-64/
2201-05 stosowane w przemy$le chemicznym
i przemystach pokrewnych.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy — wg

tabl. 1.
Tablica 1

Wielko§¢ kolpaka |

Srednica kolumny, mm

80 600~-1000
100 1200--3000
150 powyzej 3000 J

3. Odmiany. W zaleznosci od uzytego mate-
rialu, rozréznia sie dwie odmiany kolpakéw:

W — ze stali weglowej,

S — ze stali stopowej.

4, Przyklad oznaczenia
wielkos$ei 80, odmiany S:

KOEPAK 805 BN-76/2232-01

5. Wymiary

a) zamocowanie kolpaka na pélce oraz gléwne
wymiary — wg rys. 11i tabl. 2.

kotpaka okraglego,
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podrczas montadi

Rys. 1

Tablica 2
Wielkos$e
kolpaka |Dw % | @ | 8| k|Ma
mm kg
80 |80ls7| 8+20 | 10--22 |855/110 | 071
100 100 | 70 | 12--25 | 1023 |68 [123 | 112
150 150 |108 | 1536 | 525 |105(136 | 2,15
b) kolpak — wg rys. 2 i tabl. 3.
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Tablica 3
Wielkos¢ | D, H T c Liczba Masa
szczelin kg
min
|
80 80 |66 10| 26 26 0,36
100 100|737 | 15| 30 32 0,51
150 150 | 851 | 20| 36 48 0,96
¢) kominek — wg rys. 3 i tabl. 4.
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Zgloszona przez Ministerstwo Przemystu Chemicznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjodno czenia Budowy Aparatury Chemicznej
dnia 19 czerwca 1976 r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkeji od dnia 1 stycznia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 21/1976 poz. 82)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976, Wptyw do WN 18.6.76. Oddano do skiadu 30,7.76.

Druk ukoficzono w styczniu 1977 r. Obj. 0,45 a.w. Naklad 2200142 egz.

Cena zi 2,40




e) tuleja — wg rys. 5.
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Masa = 0,035 kg

Rys. 5

2 BN-76/2232-01
Tablica 4 f) §ruba — wg rys. 6 i tabl. 6.
Wielk(.'léé dz g h dhll d, Masa') - _MTO 10 /
kg —
mm ‘
|
80 | 57 | 29 | 60 | 555 52 | 027 5asll :
00 | 70 | 4 |70/ 68 635 0,52 | |
150 [108 | 5 | 80 | 106 100 1,10 S 4 I
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d) poprzeczka — wg rys. 4 i tabl. 5. ‘
' ' ) i I
™ % I
20 - 10 /(\9/) :‘; E o : -~;J; S
| [ | 5 “‘: !
) 1 1 :7'[ B i -I \
?1/ ' J VO Masa =026k
a -01 7
Q’) \ gUO
PRSP ‘ w15
N Rys. 6
. | Tablica 6
, . ‘
i = ] | Wielkosé | k,mm
; : : 80 45
| | i 100 5,6
- L (w rozwinigeiu ) ] | 180 a8
6. Wyszczegolnienie czeSci i material — wg
tabl. 7.
Rys. 4 Tablica 7
" Material
ol | W ¥
L bl el g D oamiana
Tablica 5 . w s
X e | 1 Kolpak 1 blacha cienka do | blacha cienka
Wielkose e ~n Ty l g:| Masa ttoczenia II B wg | wg PN-67/H-92128
I F | ke PN-69/H-92121 ze stall
mm 1HI8NST wg
S PN -71/H-86020
80 b4 8 28 58 2 0,01 2 Kominek| 1 rura bez szwu wg | rura bez szwu
PN-T3/H-T4219 ze | Wg
100 66 11 34 72 3 0,02 stali R35 Wg PN-T5/H-74242 ze
150 104 14 | 53 m (4| 004 G ﬁ;n SIS
PN-T1/H-86020

blacha cienka wg

3 Poprze- 1 blacha cienka
czka PN-T3/H-92131 wg PN-67/H-§2128
lub blacha gruba lub
wg PN-T3/H-92120 PN-69/H-92138 ze
ze stali St3sX stali 1H18NST
wg PN-T2/H-84020 | wg PN-T1/H-86020
4 Tuleja 1 pret okragly
wg PN-53/H-84022 '
ze stali St2N pret okragly wg
PN-T4/H-93004 ze
5 Sruba 1 pret okragly stall 1H18NST
M10Y) wg PN-T4/H-93004 wg PN-T1/H-86020
ze stall 1HI1SNST
| wg PN-71/H-86020
L] Nakretka| 1 M10-5-11 pret szeSclokatny
M10 wg WE PN-T4/H-93004
PN-75/ ze stall 1H18NOT
M-82144 wg PN-T1/H-86020

1) Gwint érednio dokiadny wg PN-70/M-02113.




7. Wykonanie
a) kominki mocuje sie¢ w plycie sitowej potki
kolumny przez rozwalcowanie,

b) w przypadku nieuzyskania trwalego pota-

czenia poprzeczki 3 z Srubg 5 przez rozwalco-

BN-76/2232-01

wanie nalezy wzmocni¢ polgczenie spoina pun-
ktowa,

c) przesuniecie osi kolpaka wzgledem osi ko-
minka nie powinno przekracza¢ 1 mm,

d) wymiary liniowe elementéw kolpaka nalezy
wykonaé w klasie s (Sredniodokladnej) wg
BN-75/2205-01.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Biuro Proje-
ktéw Przemysiu Organicznego, Warszawa.

2, Istofne zmiany w stosunku do BN-65/2232-01

a) zmieniono spos6b mocowania kolpaka z pbéiks,

b) podano tolerancje wymiaréw kominka i plyty si-
towej na frednicy d,

¢) zmniejszono wysokofci kolpaka dla wielkosci 100
i 150.

3. Normy zwiazane
PN-73/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe
PN-75/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe
ze stali odpornej na korozje i zaroodpornej
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej
jakoSci ogblnego przeznaczenia. Gatunki
PN-53/H-84022 Stal do wyrobu nitébw. Warunki tech-
niczne
PN-64/H-84024 Stal do wyrobu rur. Gatunki
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna
i kwasoodporna). Gatunki

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon-
strukcyjnej weglowe] zwyklej jakoSci i niskostopo-
wej

PN-69/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia

PN-67/H-92128 Stal odporna na korozje i zaroodporna.
Blachy cienkie

PN-73/H-92131 Blacha cienka ze stali
strukcyjnej zwyklej jakoSci

PN-69/H-92138 Stal walcowana na goraco odporna na
korozje i zaroodporna. Blachy grube

PN-74/H-93004 Prety walcowane na gorgco ze stali od-
pornej na korozje i Zaroodpornej

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do
600 mm. Tolerancje

PN-75/M-82144 Nakretki szeSciokatne

BN-64/2201-05 Aparaty typu kolumnowego. Srednice

BN-75/2205-01 Odchylki warsztatowe swobodnych wy--
miaréw liniowych do 20000 mm
4, Zalecenia miedzynarodowe

RWPG PC 884-67 XuMMueckMe cCOCYAbLI M annaparsl
KoJoHHBIE KOJNAYKH KalncyJbHEIE. OcHoBHBIE pPa3Mepbl.

weglowej kon-



