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BN-85/2225-14 (idt CT C3B 2421-80)

PRZEDMOWA

Norma BN-85/2225-14 jest ttumaczeniem z jezyka rosyjskiego normy CT C3B 2421-80. W przypadkach spornych tekstem rozstrzygajacym

jest tekst rosyjski.

Przedmowa oraz Informacje dodatkowe stanowig krajowe uzupelnienie tresci normy migdzynarodowej CT C3B 2421-80.

NORMA MIEDZYNARODOWA CT C3B 2421-80

Przedmiotem normy s3 aparaty pionowe stalowe
z mechanicznym urzadzeniem mieszajacym (dalej zwane
aparatami) odpowiadajace wymaganiom wg BN-82/
2203-01"" do mieszania cieczy jednorodnych i niejedno-
rodnych, o lepkosci dynamicznej do 200 Pa - s, jak
rOwniez cieczy nienewtonowskich, ktére ze wzgledu na
wlasnosci reoligiczne moga byé zaliczane do cieczy
typu pseudoplastycznego o rownowaznej lepkosci dyna-
micznej do 200 Pa - s przy temperaturze roboczej
od -40°C do +300°C, przy nadcisnieniu w aparacie
nie wickszym niz 2,5 MPa, a w prozni przy ci$nieniu
nie mniejszym niz 665 Pa i objgeto$ciach nominalnych
od 0,25 do 100 m?.

Norma nie obejmuje aparatéw emaliowanych.

1.1. Konstrukcja korpusu aparatu powinna odpowia-
da¢ wymaganiom wg BN-82/2203-01".

1.2. Aparat w stanie zmontowanym, jak rowniez
kazdy jego zesp6l powinien byé wyposazony w uchwy-
ty stuzace do podnoszenia i ustawiania w zaprojekto-
wanym potlozeniu.

1.3. Konstrukcja podpoér (tap, stojakdéw) aparatu po-
winna gwarantowa¢ mozliwos$¢ regulacji polozenia apa-
ratu podczas montazu na fundamencie.

1.4. Elementy niezbgdne do zamocowania izolacji
cieplnej, pomostéw do ebstugi, powinny by¢ przyspa-
wane u producenta aparatu.

U W tekscie oryginalu CT C3B 2421-80 powotano si¢ na norme
CT CDB 800-77. Wyjasnienie dotyczace odpowiednika krajowego
podano w Informacjach dodatkowych p. 2.

1.5. W celu sprawdzenia pionowego potozenia apa-
ratu podczas jego montazu, aparat powinien mie¢ po-
wierzchnie lub plytk¢ bazowa (ustawcza).

1.6. Dopuszczalny poziom natgzenia halasu w stre-
fie obstugi aparatu nie powinien przekracza¢ 85 dB.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Korpus aparatu powinien by¢ wykonany z materia-
16w odpowiadajacych wymaganiom wg BN-82/
2203-01". “

Czeséci urzadzenia mieszajacego stykajgcego si¢ z me-
dium roboczym powinny byé wykonane z materialéw
odpornych na korozje, o wlasnosciach nie nizszych niz
wlasnoéci materialu korpusu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA

3.1. Aparaty powinny by¢ wykonane zgodnie z wy-
maganiami wg BN-82/2203-01",

3.2. Zewngtrzne powierzchnie watlu zespotu miesza-
jacego powinny byé wspdtosiowe.

Dopuszczalne wielkosci bicia promieniowego walu
w miejscach mocowania sprzegla, - lozysk, zespolu
uszczelniajgcego itd. ustala sig w zaleznosci od wy-
magan /dotyczacych poprawnej pracy zespolu uszczel-
niajacego walu i lozysk.

3.3. Mieszadla, pracujace przy liczbie obrotow po-
wyzej 80 obr/min, powinny by¢ wywazone statycznie.

3.4. Dla aparatdow, ktorych nie mozna transportowaé
w stanie zmontowanym, nalezy dokonac¢ kontrolnego
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montazu u producenta, oznakowania kolejno$ci mon-
tazu oraz przyspawania urzadzen umozliwiajacych osio-
wanie i szczepienie montazowe.

Montaz koncowy aparatéw dostarczanych w zespo-
tach nalezy przeprowadzi¢ u odbiorcy.

3.5. Nakretki wazniejszych polaczen (mocowania na-
pedu, sprzggiel, zespotu uszczelniajacego itp.), jak row-
niez wszystkie polaczenia gwintowane wewnatrz apara-
tu, powinny by¢ zabezpieczone przed odkrecaniem sig
pod wpltywem drgan.

3.6. Urzadzenie mieszajace powinno pracowaé ptyn-
nie (bez zacig¢, stukow i zrywow).

4. KOMPLETNOSC DOSTAWY

4.1. Aparaty transportowane w stanie zmontowanym
powinny by¢ dostarczane z zainstalowanym napgdem,
micszadlem, zespolem uszczelniajgcym 1 uszczelkami,
nie wymagajacymi wymiany podczas montazu.

Aparaty dostarczane w stanie zmontowanym jak 1 ze-
spoty aparatéw, ktérych nie mozna transportowaé w
catoSci z aparatem, nie powinny wymagaé rozbiorki
podczas montazu.

4.2. Dopuszcza si¢ dostawg aparatu ze zdemontowa-
nym na czas transportu zespolem silnik-przekladnia.

4.3. Demontaz aparatu na zespoly i elementy po-
winien by¢ przeprowadzony po montazu kontrolnym
1 przeprowadzeniu badari aparatu.

4.4, Aparaty, ktorych srednica korpusu nie pozwa-
la na transport w stanic zmontowanym powinny by¢
dostarczane zgodnie z wymaganiami wg BN-82/
2203-01".

Montaz i niezbgdne badania aparatu transporiowa-
nego w zespolach i elementach powinny byé przepro-
wadzone u odbiorcy.

4.5. Zakres dostawy powinien obejmowaé:

a) aparat w stanie zmontowanym lub w zespotach,

b) komplet czgSci zapasowych,

¢} narzgdzia specjalne potrzebne przy montazu, pro-
Bach i eksploatacji (w razie koniecznodci),

a) przeciwkotnierze w komplecie z uszczelkami robo-
czymi 1 czgsciami zlgcznymi,

¢) elementy stuzace do zamocowania aparatu w po-
tezeniu zaprojektowanym (zgodnic z wymaganiami i ry-
sunkami odbiorcy). |

) dokumentacje techniczno-ruchowa.

5. DOKUMENTACIJA

5.1. Do kazdego aparatu powinna by¢ doigczona
nastepujaca dokumentacja techniczna:

a) paszport aparatu wg PN-81/M-35611?’ (dla apa-
raitdw cisnieniowych),

" W ekécie oryginatu CT CDB 2421-80 powolano si¢ na norme
CT CDB 800-77. Wyjadnienie dotyczace odpowiednika krajowego
podano w smormacjach dodatkowych p. 2.

¥ W tekseic oryginahu CT CIB 2421-80 powolano si¢ na normg
CT C3B 289-77, ktorej odpowiednikiem krajowym jest PN-81/
M-35611.

b) paszport aparatu z urzadzeniem mieszajgcym,

c¢) rysunki montazowe ze specyfikacja aparatu i jego
zespoldw oraz rysunki szybko zuzywajacych sig¢ czgsci,

d) wykazy cze$ci zapasowych, narzedzi specjalnych
i przyrzadow,

e) opis techniczny,

f) instrukcja dotyczaca eksploatacit.

6. PRZEPISY ODBIORU

Kazdy aparat podlega odbiorowi w celu sprawdzenia
wykonania na zgodno$é z wymaganiami niniejszej nor-
my i wymaganiami BN-82/2203-01".

6.1. Odbiér aparatu powinien obejmowac:

a) przeprowadzenie badan korpusu aparatu i zespotu
grzewczego (jesli jest),

b) przeprowadzenie badan zespolu mieszajacego,

c) sprawdzenie kompletnoéci dostawy,

d) sprawdzenie poprawnodci oznakowania,

e) sprawdzenie poprawnosci przeprowadzone) kon-
serwacji,

f) sprawdzenie prawidlowo$ci opakowania.

6.2. Po przeprowadzeniu badar aparat i jego zespoly
poddaje si¢ dokladnym oglg¢dzinom, w celu wykrycia
ewentualnych wad.

6.3. W przypadku wykrycia jakichkolwiek wad nale-
zy je usunaé, a nastgpnie przeprowadzi¢ badania
powtdrne.

6.4. Wyniki przeprowadzonych badan powinny zo-
sta¢ ujgte w protokole badan.

7. METODY BADAN

7.1. Badania korpusu aparatu i jego wyposazenia
wg BN-82/2203-01".

7.2. Badanie zespolu mieszajacego obejmuje:

a) sprawdzenie bicia promieniowego walu zespotlu
mieszajacego w strefie zespotu uszczelniajgcego i dol-
nego korfica watu przy r¢cznym obracaniu,

b) sprawdzenie charakteru pracy zespolu mieszajg-
cego podczas biegu jalowego przy ci$nieniu atmosfe-
rycznym w aparacie i pod obcigzeniem przy wypeinie-
niu aparatu woda do peziomu roboczego.

7.3. Czas trwania badania kazdego aparatu:

a) na biegu jalowym — co najmniej 30 min,

b) pod obciazeniem — z kazdej pelnej lub niepeinej
dziesigtki wvprodukowanych aparatoéw nalezy wybrac
losowo jeden aparat, dla ktorego czas badania powinien
wynosi¢ 4 h, a dla pozostatych — 1 h.

7.4. Kontrolg bicia promieniowego zespolu mieszaja-
cego przeprowadza sig¢ za pomoca czujnika lub wibro-
grafu o wartosci podziatki 0,01 mm. 2

7.5. Podczas przeprowadzania badan podlega spraw-
dzeniu:

a) szczelno$¢ zespotu uszczelniajacego,

b) nagrzewanie si¢ korpuséw, lozysk, zespotu mie-
szajacego, przektadni i silnika elektrycznego,

¢) poziom natezenia hatasu w strefie obstugi aparatu
pracujacego pod obcigzeniem,

. d) pobér mocy zuzywanej przez silniki elektryczne.
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8. CECHOWANIE, KONSERWACJA, MALOWANIE,
OPAKOWANIE, TRANSPORT
I PRZECHOWYWANIE

8.1. Cechowanie wg BN-82/2203-01"

8.1.1. Na zewnetrznej powierzchni $cianki korpusu
aparatu nalezy umiesci¢ tabliczke znamionowsg, na kté-
rej powinny by¢é podane w sposéb trwaly i wyraZny
nastgpujace dane:

a) nazwa wytworcy (znak firmowy),

b) numer fabryczny aparatu,

¢) ci$nienie robocze lub obliczeniowe, MPa,

d) ci$nienie probne, MPa,

e) rok produkciji,

f) znak kontroli jakosci,

8.1.2. Na podporach lub korpusie aparatu powinny
by¢ naniesione znaki montazowe (rysy) ustalajgce
w rzucie poziomym. gléwne osie aparatu, w celu pra-
widlowego posadowienia aparatu na fundamencie.

8.1.3. Na stojaku napgdu urzadzenia mieszajgcego
nalezy przymocowac (lub odla¢) strzatkg, wskazujaca
kierunek obrotéw mieszadla. Strzatke nalezy pomalo-
wa¢ na kolor czerwony farba niezmywalna.

8.2. Konserwacja i malowanie

8.2.1. Konserwacja i malowanie —
2203-01".

8.2.2. Po przeprowadzeniu konserwacji wszystkie
otwory i krééce powinny byé zadlepione korkami lub

wg BN-82/

' W tekscie oryginatu CT C3B 2421-80 powotano si¢ na norme
CT C3B 800-77. Wyjasnienie dotyczace odpowiednika krajowego
podano w Informacjach dodatkowych p. 2.

zaslepkami, w celu zabezpieczenia powierzchni uszczel-
niajagcych przed uszkodzeniem i zanieczyszczeniami.
Wazniejsze wlazy, krééce do podawania czynnika sma-
rujacego do przekladni, zespoly uszczelniajace itp. po-
winny by¢ zaplombowane. Miejsca zalozenia plomb
powinny by¢ wskazane na rysunku montazowym.

8.3. Opakowanie, transport i przechowywanie

8.3.1. Opakowanie i transport aparatow powinny od-
powiada¢ wymaganiom wg BN-82/2203-01'.

8.3.2. W razie koniecznosci wat 1 mieszadlo powinny
by¢ unieruchomione w korpusie aparatu, w ten sposob
aby zabezpieczy¢ wat przed odksztalceniem pod wply-
wem wlasnej masy i obciaZzen dynamicznych podczas
transportu.

8.3.3. Podczas pakowania waldéw do skrzyni nalezy
uwzglednié¢ i wykluczy¢ mozliwoéé ich odksztalcenia
w czasie transportu; podpory do mocowania watéw
nalezy umieszcza¢ poza szyjkami roboczymi.

8.3.4. Transport, a takze ladowanie i wyladowanie
powinno przebiega¢ bez wstrzaséw 1 uderzen oraz po-
winno zabezpieczaé zawarto$¢ oraz opakowanie przed
uszkodzeniem.

8.3.5. Przechowywanie aparatoéw oraz dostawa na
miejsce montazu powinna by¢ przeprowadzona w opa-
kowaniu producenta i odbywa¢é si¢ w warunkach za-
bezpieczajacych aparaty przed szkodliwymi wplywami
atmosferycznymi i uszkodzeniami mechanicznymi.

8.3.6. Odbiorca jest zobowigzany do sprawdzenia
stanu konserwacji przed uptywem okresu jej waznosci.

W zaleznosci od wynikéw przeprowadzonej kontroli,
nalezy ustali¢ termin kolejnej kontroli lub podjac¢ de-
cyzje o ponownej konserwacji.

KONIEC NORMY MIEDZYNARODOWE]

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Budowy Urzadzen Chemicznych CEBEA, Krakow.

2. Normy zwigzane i ich odpowiedniki w normach zagranicznych

BN-82/2203-01 Zbiorniki i aparaty stalowe spawane cisnieniowe.

Wytyczne projektowania i wykonania oraz badania odbiorcze —
odpowiada postanowieniom CT C3B 800-77 w zakresie aparatow
stanowigcych przedmiot niniejsze; normy i obowiazuje do czasu

ukazania si¢ normy krajowej stanowigcej catkowity odpowiednik
CT CO2B 800-77,
PN-81/M-35611 Technika bezpieczefistwa, Zbiorniki ci$nieniowe.
Paszport — jest odpowiednikiem normy CT C3B 289-76
3. Normy miedzynarodowe )
CT C3B 2421-80 AnnapaThl ¢ MEXaHHYECKHM INEpeMeLIHBAIOLWIHM
ycrpoiicteom. Texuuueckue TpeGoBanus. MeTolbl HCNbITAHMIA
— norma identyczna.
4. Autor projektu mormy — praca zbiorowa.



