UKD 66.063.8

APARATY
CHEMICZNE

NO-RMA‘ BRANZOWA
Mieszarki pionowe
Mieszadta smigtowe
trojtopatkowe

D =200 -+

BN-84
2225-13

800 mm

Grupa katalogowa 0447

1, _Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa  mieszadta
. émigtowe tréjlopatkowe stalowe spawane, o  $rednicach

‘D =200+ 800 mm I liczbie obrotéw n = 140 + 1400 obr/min,

.w zaleznoécl od érednicy mieszadia,

2, Zakres stosowania przedmioty normy, Objete norma

mleaz'ad'la stosuje sig do przygotowywania roztworéw i za-
wlesin zwiaszcza dla uktadu ciecz-gaz o duiych natete-
niach przeptywu gazu i uktadu clecz-clecz o dutych rézni-
cach gestodci sktadnikéw, do wymlany ciepta w masie i przy-

spieszenia przeblegu reakcijl,

3, Odmiany, Ze wzglgdu na material, rozrégnia slg dwie

W - ze stali weglowe],

S - ze stall stopowej,

4, Prz.ytiad oznaczenia

a) mieszadta émigtowego o érednicy D = 250 mm, $red-
nicy otworu piésty dp = 35 mm, odmiq;y W .
MIESZADLO SMIGLOWE 250/35/W BN-84/2225-13
b) mieszadta Smigtowego o érednicy D = 710 mm, éred-
nicy otworu piasty d-p = 70 mm, odrﬁimy S: ' '
MIESZADL O SMIGLOWE 710/70-S BN-84/2225..13

5 _Wymiary

" odmiany: a) Mleszadta - wg rys. 11 tabl, 1,
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. Zgtoszona przez Instytut Chemii Przemystowej
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 12 lipca 1984 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 lipca 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1985 poz. 31)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1986,

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark, wyd. 1,80 Nakt. 1700+55 Zam. 356/86

Cena zt 45.00



2 BN-84/2225-13
Tablica 1
) T
D dp | Ip a, a, a, a, ag o, o, oy o, o Masa
mm stopnie kg
40 | a5 | 20 36 | s2 68 84 57°s0' | 41°30" | 31%30'( 25%s’| 20%s’ | 1,23
200
s0 | so | 25 40 | 55 70 85 5150’ | 38%30’ | 30%s'| 24%30' | 20%30" | 1,44
s0 | so | 25 45 | 65 85 | 105 57°s0' | 41%30' | 31%30'| 25%s5'| 20%4s’ 2,37
250 - , .
ss | 60 | 27,5 47 | 66,5 86 105,5 | 55°20' | 40%15’ | 30%s5'| 24°s0' | 20%40’ 2,68
i
ss | 60 | 27,5 sa | 80,5 | 107 133,5 | 61%35' | 43%20' | 32%20'| 25%30' | 2050’ | 3,94
320
7 | es | as 6 | 85 110 135 55°30' | 40°20' | 30°ss'| 24%s0'| 20%0' | 4,62
70 | 65 | 35 70 | 105 | 140 175 | 61°10' | 43%s' | 32°15'| 25%25'| 20%%0’ | 7,17
400 -
90 | 85 | ‘as 76 | 107 138 169 54%45' | 40%0' | 30%s'| 24%s' | 20%0' | 8,64
70 | 65 | 35 78 | 121 164 207 66°15' | 45°35' | 33%°20"| 25%s0'| 21%0' | 12,4
so0 | e85 | 85 | a2,5 84 | 125,5 | 167 208,5 | 61°5s'| 43°25' | 32%2s'| 25°30' | 20°s5' | 13,7
100 | 95 | so 90 | 130 170 210 57°ss' | 41%30" | 31%30'| 25%s’| 20%s' | 14,7
F- Y [ [ . o, ! o,
7s | 75 | 37,5 93 | 148,5 | 204 259,5 | 69°30' | 47%10' | 34%0'| 26%10' | 21%s' | 20,8
630 | 100 | 95 | s0 103 | 156 209 262 63%30' | 44%15' | 32%s'| 25%35'| 20°ss' | 22,6
125 | 110 | 62,5 | 113.] 163,5 | 214 264,5 | 58%5'| 41%35' | 31°30'| 25%s'| 20°%s'| 25,1
85 | 85 | 42,5 ‘| 105 | 167,5 | 230 202,5 | 69°25' | 47%s5' | 34%0'| 26%10'| 21%s' | 29,7
710 | 110 | 100 | s5 115 | 175 235 295 64°00' | 44%30' | 32%50°[ 25%0'| 21%0' | 31,9
130 | 120 | 65 123 | 181 239 297 60°05' | 42°35' | 32%0'| 25°20'| 20%s0' | 34,1
100 | 95 | s0 120 | 190 260 330 68°35' | 46%0' | 33%s0'| 26%s'| 21%s5' | 43,9
goo | 120 [ 110 | 60 128 | 196 264 332 64°45' | 44%50' | 33%0'{ 25%s'| 21%0' | 4s,1
150 | 140 | 75 140 | 205 270 33s 59°30' | 42°15' | 31%50'| 25°15'| 20%s0' | 51,9

Kat pochylenia topatek na promieniu r (D/2), liczony wzgledem ptaszczyzny obrotu mieszadta, ustalono przy zato-
Zeniu, 2e skok powierzchni érubowej topatki jest staty i réwny érednicy mieszadta D, czylitg « = D/2 mr,

- pochylenie kofica topatki

a=17%0" (1g a=1/= ),

Stad

b) Piasty - wg rys, 2 i tabl, 2.
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BN-84/2225-13

Rys, 3

[BN-8477725-13-3]

Tablica 2
dy- d i, w b Masa
mm kg
40 25 45 28,3 8 0,27
50 30 50 33,3 8 0, 48
55 as 60 \ 38,3 10 0,7
70 40 65 43,3 12 1, 47
75 45 75 48,8 14. 1,86
8s 50 es 53,8 14 2,72
90 58 8s 59,3 16 2,94
100 65 95 69,4 18 3,74
110 70 100 74,9 20 4,85
120 80 110 85,4 22 ° 5,90
125 8s 100 90, 4 22 6,20
130 90 120 95,4 25 7,10
150 100 140 106, 4 28 1",7
l c) topatki - wg rys, 31 tabl, 3,
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& = BN-84/2225-13

Tablica 3
D d,, b b, b, b, b, “by ! s R [ (R) | Masa
mm kg
40 | 41,5 | 45,5 65,0 | 77,5 80,5| 69,0 80 8 42,0 44
200 . 0,32
50 44,5 | 48,5 69,5 | 82,5 86,0] 73,5 75 8 51,0 50
: 50 52,0 | 57,0 81,5 97,0 101 [ 86,5 100 10 52,5 57
250 = : ' 0,63
55 53,5 | 58,5 83,5 | 99,5 | 103 88,5 97 10 57,0 59
55 64,4 | 70,5 101 120 124 107 132 10 60,0 68
320 1,05
70 68,5 | 7a,5 | 107 127 132 13 125 10 72,8 7
70 81,0 | 88,0 | 126 150 156 134 165 | 12 76,0 84
400 : : ! : : 1,90
90 86,0 | 94,0 134 160 - 166 143 155 12 93,0 95
' 70 97,0 | 106 151 180 187 161 215 14 80,5 98
500 85 100 110 157 187 194 | 166 207 14 92,5| 106 3,65
100 | 104 114 163 194 201 173 200 14 105 114
75 119 130 186 222+ 230 | 197 277 16 91,0 118
' 30 100 125 136 195 232 241 207 265 16 m 125 6,30
125 131 143 204 244 | 253 | 217 252 16 132 147
85 134 147 210 250 260 223 | 312 18 103 EEETIE B
710 110 | ta0 153 218 261 271 232 300 18 123 142 9,00
130 145 158 226 269 280 240 290 |, 18 139 156
100 152 166 238 283 204 252 350 20 119 150
800 120 | 157 171 245 292 303 260 340 20 135 160 13,4
150 164 179 256 305 317 272 32s 20 160 173

Grubo$é topatek § obliczono dia mocy m:eszania dwukrotnie wigkszych w stosunku do wartoécl teoretycznych,
podarych w Informacjach dodatkowych (tabl, 1-1),

6, Materlat — wg tabl. 4,

Tablica &4
Numer Materiat
czesci - Nazwa czesci Liczba sztuk :
na rys, 1 odmiana W { 5 odmiana S
pret okragty wg PN-84/H-93000 ze | pret okragly wg PN-n/l-Lsaooa
1 Plasta ‘ 1 stali St3S wg PN-72/H-84020 ze stali 1H1BNOT ) wg PN-71/
' H-86020
blacha gruba wg PN-83/H-92120 blacha gruba wg PN-?G/H_QZ 138
ze stali ze stall 1H1BNOTY) wg PN-71/
2 topatka 3 StasX - dla § =12 mm - ‘ H-86020 : :
Stasy - dla § >12 mm
wg PN-72/H-84020

1) W zaletnoéci od chemicznych wtaéciwoéci medium, dopuszcza sig inny gatunek stall stopowej wg PN-?I/H—QSOZO,
o nie gorszych wiasnoéclach wytrzymatogciowych,




| BN-B4/2225-13 _ : 5

7. Wykonanie ziaci spawahych, Wszystkie spoiny wyko-

naé lako clagte o gruboéci @ = 0,738 , gdzie 8 jest gru-

bodcia blachy topatkl,

8, Wywakanie mieszadta, Mieszadio nalety wywaiyé dy-
namlicznie, przy czym dopuszczalne niewywaienie okregla
" projektant w zaleznoéci od przyjgtego stosunku obrotéw ro-

boczych do liczby obrotéw krytycznych uktadu wat-mie-

'

szadto, Z?Ieca sig, aby stosunek liczby obrotéw roboczych

do krytycznych nie byt wiekszy niz 0, 75,

9, Cechowanie, Na czotowe] powierzchni piasty ' mie-
szadta nalezy" umieécié w sposéb trwaly i wyraZiny naste-

pujace dane:
- znak wytwérni,

- oznaczenie wg BN (bez czeéci stownej), .

KONIEC . b

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Biluro
Przemysty Organicznego ORGANIKA, Warszawa,

Projektéw

2, Normy zwlazane

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
koécl ogéinego przeznaczenia, Gatunki

PN-71/H-86020 Stai odporna na korozje (nierdzewna
1 kwasoodporna), Gatunki

PN-83/H-92120 Blachy grube | uniwersaline ze stali kon-
strukcyjnej weglowe] zwykte| jako§ci | niskostopowe]

PN-76/H-92138 Blacha gruba ze stall odpornej na korozje

_‘ | 2arcodpornej

PN-84/H-93000 Stal weglowa | niskostopowa, Walcdwka,
prety 1 ksztattowniki walcowane na goraco ’

PN-74/H-93004 Prgty walcowane na goraco ze stali  od-

pornej na korozje 1 2arcodpornej

3, Przykiad stosowania mieszade! émi towych, Mieszadta

dmiglowe sp stosowane z r-'-e-gul'y do miesz;nnia'c!eczy o lep-
k'cié;lach nie przekraczajacych 10 Pa: s. Dla cleczy o lep-
Eoéci- mniejsze] niz S Pa - s jest zalecane stosowanie prze-
gréél (tamaczy fal) w rozwiazanlach, gdy wat z mieszadiem
E Jeét usytuowany w pionoWej osl cylindrycznegoe zbiornika,
a mieszalnlk nie ma wbudowanych Innycﬁ elementéw, jak

wezownlce, oprawy termometréw [tp,

4, Przyblidone kierunkl | rodzaje przeptywu cieczy w
'mileszainikach z mieszadiem émiglowyin, Gecha charakte-
‘ rystyczna mieszadet §miglowych jest wywotywanie oslowej

cyrkulacjl cieczy oraz siiny efekt ssacy, przez co tatwo
" unoszy czgstkl clata slalegﬁ z dna zbloprnika, a wigc nadaja

sie do wytwarzanla zawiesin, Rodzaj przeplywu w obregbie

topatek mieszadta charakteryzuje liczba Reynoldsa { Re ),

uwarstwiony, dla

Re = 104 przeplyw burzliwy, a dla 10<CT Re<:lo£' ob-

Dla Re < 10 wystepuje przeptyw

szar przejéciowy, w ktérym przeptyw zmienia sig z uwar-
stwionego w burzliwy, Schematyczny rozktad kierunkéw
przeplywu medium w mieszalniku podano na rysunku a) -
dla aparatu bez przegréd, b) - z przegrodami, Dla Re<300
przegrody nie wplywaja na proces mleszania, Dla Re =>300
przegrody przeciwdzia}ajg obrotowi cieczy I powstawaniiu
leja, przy czym ze wzrostem liczby Re zWigksza slg mloc

mieszania,

5, Zalecane parametry stosowania mieszadet Emigtowych

- wg rysunku | tabl, 1-1,




Informacje dodatkowe do BN-84/2225-13

Tablica I-1

D, mm 200 250 320 400 500 630 710 800

D,,, mm 600 | 800 8o0| 1000| 1000 | 1200 | 1200 | 1400| 1600| 1800 | 2000 | 2200 | 2200]| 2400 | 2600 | 2600 | 2800| 3000 3200
D/ D, 0,33)|0,28 | 0,31 0,25} 0,32} 0,27 |0,33 | 0,29 0,31} O, 26| 0,31 | 0,20 | 0,32] 0,30]| 0,27 | 0,31 | 0,28] 0,27 0,25
h, mm’ 140 & 190 190 + 250 | 240 3 320 300 ; 400 380 &+ 500 | 470 4+ 530 530 + 710 600 4 800 i
H, mm 660 | 880 80| 1100 1100 | 1320 | 1320 | 1540| 1760 | 1980 | 2200 | 2420 | 2420| 2640 2860 | 2860 | 3080| 3300] 3520
¢, mm 60 80 so| 100{ 100| tz0| 120 140| 160| 180| 200 220 220| 240| 260| 260 280| 300( 320
Liczba max 1400 1140 900 720 ‘570 450 400 350

obrotéw

mieszadta

min=! min 570 460 360 280 230 180 160 140

Predkodf %

linlowa misd max 14,7 14,9 15,1 15,1 14,9 14,8 14,9 14,7

szadta na X i

érednicy

m/'D, min 6,0 6,0 5,4 5,9 6,0 5,9 5,9 5,9 .

6, Przykiady ‘zam!rzebowanla mocy mieszania dia parametréw zalecanych w tabl, I-1 pr-zs-f minimainych |

obrotach mieszadta oraz wybranych lepkosciach | gestoéciach mieszanego medium - wg tabl, 1-2,

Tablica -2

maksy"malnycn

D Chbroty Predkosé Gestoée Lepko&é ’ Wspbtezyn- Moc miesza-
n obwodowa '] (] Re nik mocy nial
mm min~! m/s kg/m3 Pa- s Ky kW
0,001 3,8 % 10° 0,17 0,047
1 1000 0,1 3,8 x 10° . 0, 32 0, 088
1 3,8 x 10° 0, 64 0,18
’ 0,001 5,3x10° 0,17 0, 065
570 6,0 1400 0,1 5,3x 10° 0,30 0,115
1 5,3 x 102 0, 60 0,220
0,001 - 1,8 x 10° 0,17 0,089
1900 0,1 1,8 x 10° 0,29 0, 152
A 1,8x 10> 0,55 0,268
200
: 0, 001 9,3 x 10° 0,17 0,691
1000 0,1 9,3 x 10> 0,27 1,10
j 1 9,3 x 10% 0,47 1,91
0,001 1,5 x 10° 0,17 0,968
vibin: m,;? 1400 0,1 1,3x 10" 0,27 1,54
' 1 1,3x10° " 0, 48 2,73
* 0,001 1,8 x 10° 0,17 !,3 |‘?
1960 0, 1 1,8 x 10° 0,23 1,77
1 1,8 x 10° 0,39 3,01




informacje dodatkowe do BN-84/2225-13

. tabl, (-2
D Obrotx Predkogé Gestosé Lepkosé Wspéiczyn- Moc mie-
n obwodowa ¢ i nik mocy szania
) Re
K
-1 . 3 N
mm min m/s kg/m Pa. s kW
5
_ 0,001 4,8 x 10 0,17 0,075
1000 0,1 4,8 x 10? 0,30 0, 132
1 4,8 x 102 0, 58 0,256
0,001 6,7 x 16° 0,17 0, 105
460 6,0 1400 0,1 6,7 x 10° 0,28 0, 173
1 6,7 x 10° 0, 55 0,340
0,001 9,1%10° 0,17 0, 143
1900 0,1 9,1x10° 0,27 0,227
2
1 9,1x 10°. 0, 50 0,326
250 : =
0,001 1,2 x 10 0,17 1,14
1000 0,1 1,2 x 10% 0,27 1,81
3
1 1,2x 10 0, 48 3,21
: 6
0, 001 1,6 x 10 0,17 1,59
1140 14,9 1400 0,1 1,6 % 10° 0,23 2,15
1 1,6 % 10° 0, 43 4,03
0, 001 2,2 x 10° 0,17 2,16
" 1900 0,1 2,2x 10 0,23 2,93
1 2,2.x 10° 0,39 4,96
0, 001 6,1 x 10° 0,17 0,123
1000 0,1 6,1x10° 0,29 0,210
2
1 6,1x 10 0,55 0, 326
0,001 8,6 x 105 0,17 0,173
360 5,4 1400 0,1 8,6 x 10° 0,27 0,274
1 8,6 x 102 0, 50 0, 507
- 6
; 0,001 1,1x 10 0,17 0,234
1900 0,1 1,1x 10" 0,26 0,358
0 1 1,1%10° 0, 46 0,634
0, 001 l:5x106 0,17 1,92
1000 0,1 1,5x 10% 0,24 2,72
1 1,5x 10° 0,45 5,10
0, 001 2,1 x 10° 0,17 2,70
90 15; 1 1400 0,1 2,1 % 10% 0,23 3,65
, 3
1 2,1 %10 0,39 6,18
0,001 2,9 x 10° 0,17 3,66
1900 i
0,1 2,9x 10" 0, 21 4,52




8 Informacje dodatkowe do BN-84/2225-13
cd, tabl, 1-2
D Obroty Predkosé Gestosé L epkoéé Wspbtczyn- Moc mie
n obwodowa e m Re nik mocy szania ¥}
1 3 Ky
mm min~ m/s kg/m Pa“s kW
0,001 7,4 % 10° 0,17 0,177
1000 0,1 7, 4% 10° 0,28 0, 291
1 7,4 % 102 0,55 0,571
0,001 1,0 x 10° 0,17 0,247
280 5,9 1400 0,1 1,0 x 10% 0,26 0,378
1 1,0 x 10° 0, 46 0,670
0,001 1, 4x 10° 0,17 0,336
1900 0,1 1,4x 10" 0,25 0, 494
400 3
1 1,4 % 10 0,45 0, 890
6
0,001 1,9 x 10 0,17 3,00
4
1000 0,1 1,9 x 10 0,23 4, 07.
3
o 1,9 x 10 0,39 6,90
: :
720 15,1 0, 001 2,7%x 10 0,17 4,21
1400
) 0,1 2,7x 10" 0,22 5, 45
6
0,001 3,610 0,17 5,71
1900 -
) 0,1 3,6 x 10% 0,20 6,72
5 5
0, 001 9,6x 10 0,17 0, 300
1000 0,1 9,6 x 10° 0,27 0, 476
2 -
1 9,6 x 10 0,47 0,838
6
0,001 1,3x 10 0,17 0,419
230 6,0 1400 0,1 1,3 x 104 0,26 0,518
3
2 1,3x 10 0,45 0,838
= 0,001 1,8 x 10° 0,17 0, 569
500 =
1900 0,1 1,8 x 10% 0,23 0, 769
3
1 1,8 x 10 0, 40 1,30
0, 001 2,3 x 10° 0,17 4,55
1000
0,1 2,3 % 10% 0,23 6, 16
. o _
570 14,9 0, 001 3,3x% 10 0,17 6,37
1400
0,1 3,3 x 10° 0,21 7,87 -
-~ 6
1900 0, 001 4,5 x 10 0,17 8, 65




- Informacje dodatkowe do BN-B84/2225-13

cd. tabl, 1-2
D Obroty Predkosé Gestosé L epkosé Wspétczyn- Moc mie-
n obwodowa '] B Re nik mocy - szania !
1 3 KN
mm min~ m/s kg/m Pa- s kW
6
0,001 1,210 0,17 0, 455
4
1000 0,1 1,2 x 10 0, 26 0, 696
3
1 1,2x 10 0, 46 1,23
6
0, 001 1,6 % 10 0,17 0, 638
4
180 . 5,9 1400 0,1 1,6 % 10 0,24 0,900
3
1 1,6 x 10 0, 43 1,20
6
0,001 2,2 x 10 0,17 0,865
630 -
1900, 0,1 2,2 x 10° 0,23 1,17
3 4
1 2,2 x 10 0, 38 1,93
6
0, 001 3 x10 0,17 7,12
1000 - :
0,1 3 x10? 0,21 8,79
450 14,8 0, 001 4,1 x 10° 0,17 9,96
N " 1400
0,1 4,1x 10" 0,20 1,7
“ 6
1900 0, 001 5,6 x 10 0,17 13,5 °
-~ 6
0,001 1,3 x 10 0,17 0, 562
4
1000 0,1 1,3 10 0,25 0, 856
i 3
1 1,3% 10 0, 45 1,54
P , 6 ' )
0,001 1,9 % 10 0,17 0,814
4
160 5,9 1400 0,1 1,9 % 10 0,23 1,10
- ~
1 1,9 x 10° 0,39 1,87
y 6
0,001 2,5 10 0,17 1,10
710 )
1900 0,1 -2,5x 10" 0,22 1,43
= 3
1 2,5x 10 0, 36 2,34
6 .
0,001 3,4x 10 0,17 9,08
1000 .
0,1 3, 4% 10" 0,20 10,7
6
. 400 14,9 0,001 . 4,7 x 10 0,17 12,7
1400 -
0,1 4,7x 10% 0,19 14,2
6
1900 0, 001 6,4 10 0,17 17,3




10 Informacje dodatkowe do BiN-84/2225-13
cd, tabl, -2
D Obroty Predkoéé Gestogé L epkoéé Wspétczyn- Moc mie-
n ocbwodowa e B Re nik mocy szanfaf)
mm s m/s kg/m3 ' Pa- s K" kW
0,001 1,5 x 10° 0, 17 0, 708
1000 0,1 1,5x 10° 0, 28 1,04
. 1 1,5% 10 0, 45 1,87
0, 001 2,1x% 108 0,17 0,991
140 5,9 1400 0,1 2,1 x 10% 0,23 1,34
1 2,1x10° 0,39 1,75
800 = = P
1 0, 001 2,8 x 10 0,17 1,34
1900 0,1 2,8 x 10° 0,21 1,66
1 2,8 x 10° . 0,35 2,77
0,001 3,7x 10° 0,17 11,0
1000 3 .
0,1 3,7x 10 0,20 13,0
350 14,7 , )
1400 0, 001 5,2 x 10 0,17 15, 5
’)ch teoretyczna, obliczona wg wzoru N = Kn', e n:"f_}5 ,» bez uwzgledniania mocy potrzebnej na pokonanie
oporéw tarcia w dtawnicy, przektadni | totyskach waiu, :

Moc teor-e‘tyczna mieszania zostata obliczona dla mieszal-
- nikéw bez przegréd oraz Innych urzadzert wewnetrznych,
W przypadku wystgpowanja przegréd, nalezy podane W
tabl, |-1 teoretyczne wartos$ci mocy zwiekszyé odpowied-
nio, w zalesnokci od liczby Re, a mianowicie; dia
Re== 5x10%0 100%, dla 103g Re — sx 10% o 50%,
adia Re 10°0 30%. Jezell wewnatrz mieszalnika jest
zamocowana wzdlui ptaszcza wegtownica, wéwczas ' moc
mieszania naleiy zwigkszyé o 1'007., w przypadku  wyste-
powania rury wytfoczonej - o IO%, a oprawy termome-
trycznej o 5%, niezaleinie od wartoéci liczby Re . Jeieli
mieszalnik jest za-opalr-zony w przegrody, wéwczas nie
uwzglednia slie z'wytk! mocy z racjl wystgpowania innych

. urzadzer wewnetrznych,

7. _Charakterystyka wspdiczynnika mocy mleszania KN'

wielko§é wspdtczynnika KN zostata wyznaczona do$wiad-

czalnie dla okreélonych parametréw mieszadia oraz zbior-
nika, w funkcjl liczby Re. W normle‘zoslaly zachowane
nastepujace wartoécl parametréw geometryeznych mleszad.

tas
h =(0,75%+ 1)D
D/Dw = (0,252 0,33)H

H=1,1D,, -

Ze wzrostem stosunku DIDz oraz obnizeniem poz\lomu
;ie*czy H, wartosé¢ KN maleje,‘ ale tylko dia mieszaini-
kéw bez przegréd, Dla mieszalnikéw z przegrodami, zmia-
ny parametréw w granicach DIDw = (0,2 4 0,33) ' oraz
h = (0,5 + 1) praktycznie nle wplywajp n& wielkobé KN'

Oznaczenie literowe parametréw podano na _r‘ys.mku.



