
UKO 66.0638 

N O ·R M A BRANŻOWA BN-84 
Mieszarki pionowe 2225-13 

APARATY Mieszadła śmigłowe CHEMICZNE 
trójłopatkowe 

D = 200 -:- 800 mm Grupa katalogowa 0447 

:1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy Sf 

śmlgłowę trójłopatkowe sl'alowe ·spawane, o 

mieszadła 

średnicach 

. D • 200 + 800 mm l liczbie obrotów n • 140 + 1400obr,..inln, 

w 'zaleł~cl od średnicy mieszadła. 

2. Zakres tto60wanla przedmiotu normy, Obj~te normf. 

inlet~adła stosuje &lf do przygotowywania roztworów i za

wiesin zwła~tzcza dla układu ciecz-gaz o du.tych natf.te

nlach przepływu gaz~ l układu ciecz-elecz o du.tych rót.ni

cach gfttoścl składników, do wymiany ciepła w masie 1 prz~ 

spieszenia przebiegu reakcji; 

3, Odmiany. Ze wzglfdu na materiał, rozrótnla sl~ dwie 

odmiany: 

2 1 

W- ze stall węg lowej , 

S - ze sta 11 stopowej • 

4, Przykład oznaczen ia 

a) mieszadła śmigłowego o średni cy D • 250 mm, śred

nicy otworu piasty dp • 35 mm, odm lany W: 

MIESZADLO. SM1GLOWE 250/ 35/ W EN-84/2225-13 

b) mieszadła śmigłowego o średnicy D • 710 mm, śred

nicy otworu "lasty dp • 70 mm, odmlany S: 

MIESZ,AOLO SMIGLOWE 710/ 70-S EN-84/ 222.5-13 

5. WYmiary 

a) Mieszadła - w g_ r ys. l tab l. l. 

Ry s l 

A-A 

B-.S 

c- c 

dłf 
D-0 

· . - ~·· ' 
~ 

E-E 

18M-8472U4-13-tl 

Zgłoszona przez Instytut Chemii Przemysłowej 
Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 12 lipca 1984 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1986 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1985 poz. 31 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,.ALFA" 1986. Dru~ . Wyd. Norm. W-w a Ar~ . wyd. 1,80 Nakł. '1700+55 Zam .. 356/86 Cena zł 45.00 



2 EN-84/2225-13 

Tablica 1 

l. 
D d p l p G1 G2 G3 a4 a5 1111 «z «3. «4 «s Masa 

mm stopnie kg 

40 45 20 36 52 68 84 57°50' 41°30
1 

31°30' 25°05
1 

20°45 
, 

1,23 
200 

50 50 25 40 55 70 85 51°50' 38°301 30°051 . 24°301 20°30 1 
1,44 

•. 

50 50 25 45 65 85 . 105 57°501 41°301 31°301 25°051 2o
0
4s

1 
2,37 

250 
55 60 27,5 47 66,5 86 105,5 55°201 40°151 30°551 24°501 20°40' 2 , 6e 

55 60 27,5 54 80,5 107 133,5 .61°351 43°20 1 32°201 25°301 
20°501 3,94 

320 
70 65 35 60 es 110 135 55°301 40°201 30°55' 24°501 20°401 

4,62 

70 65 35 70 105 140 175 61°101 43°051 32°151 25°25
1 20°~ 1 7, 17 

400 
90 es 45 76 107 138 16g s4°45' 4o0 oo' 30°451 2.4° 45

1 
20°40' 8,64 

70 65 35 78 121 164 207 66°15 1 45°351 33°201' 25°50 1 21°001 
12, 4 

50Q . 85 85 42,5 84 125,5 167 2o·s, s 61°551 43°25 1 32°25' 25°30
1 

20°55
1 

13, 7· 

100 95 50 90 130 170 210 57°551 41°30' 31°301 25°os' 20°451 
1417 

75 75 . 37,5 93 148,5 ~04 259, 5 69°30' 47°101 34°001 26°10
1 

21°05 
l 

20,8 

630 100 95 50 103 156 209 262 63°301 44°15 1 32°451 25°351 20°551 
22,6 

125 110 62,5 113 . 163,5 214 264,5 58°05' 41°35 1 31°301 25°051 20°451 
25, 1 

85 85 42,5 1ó5 16715 230 29215 69°251 47°05 l 34°001 26°101 21°051 
29,7 

710 110 100 . 55 115 175 235 295 64°001 44°301 32°50"~ 25°40
1 

21°001 
3.1,9 

130 120 65 123 181 239 297 60°05 1 42°35 1 32°00 1 25°201 20°5.0 1 
34, 1 -

120 19Ó 68°351 46°401 33°501 26°05
1 

21°05 
l 

-100 95 50 260 330 43,9 

800 120 110 60 128 196 264 332 64°45 1 44°501 33°001 25° 45
1 

21°001 
461 1 

150 140 75 140 205 270 335 59°301 42°15 1 31°501 25°151 2o
0

so' 51,9 

Kft pochylenia łopatek na promleniu r (D/2) 1. Ilezony względem płaszczyzny obrotu mi eszadła, ·ustalono przy zało-
,tenlu1 te skok powierzchni śrubowej łopatki jest stały i równy średnicy mieszadła D, czy li t g « 

· pochylenie końca łopatki ot • 17°401 
( tg liC • 1/ 7t ) • 

b) Piasty - wg rys. -2 i tabl. 2, 

Rys. 2 

~(v') 

N 
d' ... 
ł 

IBN- s1/Zm- !3 -21 

• D / 2 nr . Slfd 
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Tablica 2 

.. 

dp · d z" w b Masa· 

mm kg 

«> 25 45 28,3 . e 0,27 

50 30 50 33,3 B 0,48 

55 35 60 ' 38,3 lO O, 79 

70 40 65 43,3 12 l , 47 

75 45 75 48,8 14. l, 86 
~ 

85 50 85 53,8 )4 2,72. 

90 ' SS 85 59 , 3 16 2,94 
.. 

100 65 95 6!J, 4 18 3,74 

110 70 100 74,9 20 4,85 

120 80 110 85,4 22 - 5,90 

125 85 100 90,4 22 - 6,20 -
130 90 120 95,4 25 7,10 

150 100 140 106,4 28 11,7 
/' 

c) Lópatkl - wg rys. 3 1 tabl. 3, 

..... 
-~ 

-... ,.., 

IBN- 84/ 2225-13-31 

Rys, 3 



BN-84/2225-13 

D d" b b t b2 b3 b4 · b5 l ' R ( Rt) Map 

mm kg 

40 41,5 45,5 65,0 77,5 BO, 5 «iS,O 80 e 42,0 44 
200 0,32 

50 44,5 48,5 69,5 82,5 86,0 73,5 75 8 51, o 50 

50 52,0 57,0 81,5 97,0 101 86,5 100 lO 52,5 57 
250 ·- 0,63 

55 53,5 58,5 83,5 99,5 ' 103 88,5 97 lO 57,0 59 

55 64,4 70,5 101 120 124 107 132 10 60,0 68 

320 1,05 
70 68,5 74, 5 · 107 127 132· 113 125 10 72,5 79 

70 81, o 88. o 126 150 156 134 165 . i2 16,0 84 . 
400 

...._ 
t, 90 

90 86,0 9ił, o 134 160 166 143 155 12 93,0 St!5 
' 

f 70 97,0 106 151 180 187 161 215 14 80,5 98 

500 85 100 110 157 187 !94 166 207 14 92,5 106 3, 6!5 . 

100 104 114 163 194 201 173 200 14 105 114 

75 119 130 186 222 . 230 197 277 16 91,0 118 

630 100 !25 136 195 232 241 207 265 16 111 125 6,30 

125 13·1 143 204 244 253 
. . 

217 252 16 132 147 

85 134 147 210 250 260 223 312 18 103 131 . 
710 110 140 ' 153 218 261 271 232 300 18 123 14.2 9,00 

130 145 !58 226 269 .280 240 290 l 18 139 156 

100 !52 166 238 283 294 252 350 20 119 150 

800 120 157 171 245 292 303 260 340 20 135 160 13,4 

150 164 179 256 305 317 272 325 20 160 173 

Grubość łopatek 1 obliczono dla mocy mieszania dwukrotnie większych w stosunku do wartości teoretycznych, 
pOdary ch w Informacjach dodBtkowych (tabl. 1-1 ) . · 

6. Mdterlał - wg tabl. 4. 

Tablica 4 

Numer Mater iał 

części Nazwa części Liczlila sztuk 
na rys. 1 odmiana w odmlana s 

pręt okrpgły wg PN-84/H-93000 ze pręt okrpgły wg PN-74/H-9.3004 
l Plasta 1 stali St3S wg PN-72/H-84020 ze stali 1Ht8N9Tt) wg PN-71 / 

H-86020 
~ 

blacha gruba wg PN-83/H-92120 blacha gruba wg PN~76/H-921:38 
ze stali ze stall 1H18N9T 1) wg PN-71/ 

2 Lopetka 3 St3SX- dla 8 .;; 12 mm H-86020 
St3SY- dlo 8 >-12 mm 
wg PN-72/H-84020 

1) W za l et noś ci od chemicznych właściwości medium, dopuszcza się Inny gatunek stall stopowej wg PN.-71/H-86020, 
o nie gorszych własnościach wytrzymałościowych. 
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7. Wykonanie złocz tpawahych. W&zystkle &polny wyko-

nać jako clfgłe o grubości a • O, 7 s , gpzle s jest 

bołclf blachy łopatki. 

gr u-

8. Wywalanie mieszadła, Mle&zadło naleiy wywaiyć dy

namicznie, przy czym dopu&zczalne niewywalenie określa 

projektant w zaleinoścl od przyjęte9o - stosunku obrotów r~ 

boczych do liczby obrotów krytycznych układu wał-mle-

szadło, Z'\'leca się, aby s tosunek liczby obrotów roboczych 

do krytycznych nie był większy nii O, 75. 

9, Cechowanie, Na czołowej powierzchni pias ty mie-

szadła naleiy umieśc ić w sposób trwały i wyraźny ·nastę

pu.Jtce dane: 

- znak wytwórni, 

-oznaczenie wg 8N ( bez części słownej) . 

KONIEC 

/ 

INFORMAC.JE DODĄ TKOWE 

1. JnJtytucJa opracowuJaca norme - Biuro Projektów 

Przemysłu Organi cznego ORGANIKA, Warszawa. 

2, Normy zwlpzan! 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej ja

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozJę 

l kwasoodporna) , Gatunki 

( nierdzewna 

PN-83/H-92120 Blachy grube l uniwersalne ze stall kon-

strukcyjnej Wfglowej zwykłej Jakości l niskostopowej 

PN-76/H-92138 Bilicha gruba ze s.tall odpornej na korozję 

l taroodporneJ 

PN-84/H-93000 Stal_ wę,glowa l niskostopowa, walcówka, 

prfty l kształtowniki walcowane na gor,co 

PN-74/H-93004 Pręty walcowane na gor,co ze stall od-

pornej na korozJt l ·t aroodporneJ 

3; Przykład atoJowanla mle1zadeł śmigłowych, Mieszadła 

Mll .głowe Sf stoeowane z reguły do mieszania cleczy o lep

kojclocł'l nie przokraczaj,cych lO Pa • s. Dla cleczy o lep

kości - ITV'IIejszej nit 5 Pa • s jest z~lecane stosowanie PI"'Z~ 

gród"( łamaczy fel) w rozwlfzanłach, gdy wał z mieszadłem 

jest uaytuowany w plonoweJ osi cylindrycznegO zbiornika, 

o mleszelnłk t:~le ma wbudowanych Innych elementów, jak 

WfłoWnlce, oprawy termometrów Itp. 

Ił. PrzybiiJ;one klerynki l rodzaJe przepływu cieczy w 

lliletzalnfkach z mieszadłem śmigłowym, Cechf. charakte

ryiltyCZI"If mieszadeł śmigłowych Jest "(ywoływanle osiowej 

cyrkulacj~ cleczy oraz- sllt:~Y efekt ,sący, przez co łatwo 

unoszt cztstkl ciała stałego z dna zbiornika, a więc nadajf 

sltt & wytwarzania zawiesin, Rodzaj przepływu w obrębi~ 

łopatek mieszadła charakteryzuje liczba Reynoldsa ( Re ), 

Dla Re-<. tO występuje przepływ uwarstwiony, dla 

> 4 . . 4 Re 10 przepływ burzliwy, a dla 10< Re-<:::: 10 o b-

szor przejściowy, 'w którym przepływ zmienia się z uw ar.-

siwlonego w burzliwy. Schematyczny rozkład kierunków 

przepływu medium w mieszalniku podano na r y sunku. a) -

dla aparatu bez przegr ód, b ) - z przegrodami • Dla Re<.JOO · 

przegrody nie wpływaj\! na proces mi eszani a. D la Re >300 

przegrody przeciwdzi ałaj\! obrotowi cieczy l powstaw an/ u 

leja, przy czym ze wzrostem liczby Re zwiększa się moc 

mieszania. 

5, Zalecane parametry s tosowani a mieszadeł śmigłowych 

- wg rysunku l tabl. 1-1. 

I8N - 84lZ21S-IHI 



6 Informacje dodatkowe do eN-84/2225-13 

Tablica 1-1 

D, mm 200 250 320 .-oo 500 630 11'o 

-
Dw, nwn 600 800 800 1000 1000 120Q no o 1400 1600 1800 2000 2200 2200 2400 2600 2600 

D/D
111 

'·· o, 28 0,29 0,32 0,33 0,2.S o, 31 0,2~ 0,32 0,27 o, 33 0,29 0,31 0,31 0,30 o, 27 o, 31 

~.mm 1.0. 190 1!10 t 250 2.0 t 320 300 + ..00 .380 + 500 470 + 530 530 + 710 

H , mm 6eO 880 080 1100 1100 1320 1320 15.0 1760 1980 2200 2~0 2420 26..0 2860 2860 

c, mm 60 a o 80 100 100 120 120 140 160 180 200 220 220 240 260 260 

-
Li czba -~ 1.00 1140 900 120 570 450 400 

obrotów . 
miHZ.adła 

mln- 1 mln S70 460 360 280 230 180 160 

Pr~dk~ 
lin ow• mi• m•~ ••• 7 14,5t 15, 1 15, 1 14,9 14,9 14,9 
5Z:&dła ne 
irednley 

o_ 
m/ • 

m ln 6,0 6,0 S,4 S,9 6,0 ~.9 S, !l 

6. Przykłady zapotrzebowania mocy mieszania dla parametrów zalecanych w tabl. 1-1 przy minimalnych 

obrotach mieszadła oraz wybranych lepkościach l gęstościach mieszanego medium- wg tabl. 1-2. 

Tablica 1-2 

-
D Obroty Prędkość Gęstość Lepkość Współczyn-

n obwodowa ł .. nik mocy 
Re 

mln-l m/s kg/m 
3 

Pa · 
.KN mm s 

0,001 3, 8 X \Os o, 17· 

l 1000 o , l 31 8 X ~03 0,32 

l 3,8 X 10
2 

0,611 . 
0,001 5, 3 X 10

5 
0,17 

570 6 ,0 11100 o, l S, 3 X 10
3 

0,30 

l 5,3 X 10
2 

0,60 

0,001· - 1,8 X 10
6 

o;11 

!900 o, l 1, 8 X 10
4 

o,-29 

1 1,8 X 

200 
10

3 o,ss 

o, 001 9,3 X !0
5 

o, 17 

1000 o, 1 9,3 X !0
3 

0,27 

·- 1 ·9, 3 X 10
2 

Ó,47 

o,·oo1 1,3 X !0
6 

o, 17 

11100 - 14,7 1400 o, 1 1,3 X 10. - 0,27 

1 1, 3 X 103 .. 0,48 

'0,001 1,8 X 10
6 - er, 11 

1900 o, 1 1,8x10
4 

0,23 

1 1,8 X 10
3 

0,39 
·-

800 

2800 3000 3200' 

o, 211 0,27 0 ,25 

600 + 800 

3080 3300 3520 

280 300 320 

350 

1..0 

14,7 

5,!1 -

maksymalnych 

Moc ml esze-
nla i) 

kW 

0,047 

0,08~ 

o, 18 

0,065 

0,115 

0,229 

0,0851 

. o, 152 

0,288 

o, 6Sil 

1,10 

1' Sil 

O, 5168 

'·54 
2 , 73 

1, 3l : 

1,77 

3,01 



Informacje dodatkOYI'e do BN-84/2225-13 7 

cd. lab l. 1-2 

-
D Obi"'OIX Pl"'ęcl<ość Gęstość - Lepkość WspÓłczyn- Moc mle-

n obwodowe ~ ". ' nik mocy szanla 1) 
Re 

KN 
-1 3 mm mln m/s kg/m Pa . s kW 

' 4, B X 10
5 - 0,001 o, 17 0,075 

1000 o, 1 4, ex 10
3 

o, 3.0 o, 132 

1 4, B X 10
2 

0,58 0,256 

.. 0,001 6, 7 X 10
5 

o, 17 o, 105 

460 6 , 0 1400 o, 1 6, 7 X 10
3 

0,28 o, 173 

l 6, 7 X 10
2 

0,55 0,340 

o, 001 9, l X 10
5 

o, 17 o, 143 

1900 o, 1 9, 1 X ;03- 0,27 0,227 

1 9;. 1 X 10
2

. 0,50 0,326 
250 

10
6 

0,001 1, 2 X o, 17 1,14 

1000 o, 1 1, 2 X 10
4 

0,27 1, e1 

1 1, 2 X 10
3 

o, 48 3,21 

o, 001 1, 6 X 10
6 

o, 17 1, 59 

1140 14, 9 1400 o, 1 1, 6 X 10
4 

0,23 2, ł5 

1 1, 6 X to
3 

0,43 4,03 

0,001 2 0 2 X 10
6 

o, 17 2, 16 

'· 
1900 o , 1 2,2 X 10

4 
o, 23 2,93 

1 2,4-x 10
3 

0 , 39 4,96 

0,001 6, 1 X 105 
o, 17 o, 123 

1000 o, 1 6, 1 X 10
3 

0,29 o, 210 

1 6,1 X to
2 

0,55 o, 326 

0,001 e, 6 x 10
5 

o , 17 0,. 173 

' 
10

3 360 5,4 1400 o, 1 e, 6 x o, 27 0,274 

1 e, 6 x 10
2 

0,50 0,507 

• 0,001 f , 1 X to
6 

o, 17 0 ,234 

1900 o, l 1, 1 X to
4 

0,26 0,35.8. 

320 
1 1,1 X to

3 
0,46 0,634 

0,001 1; 5 X 10
6 

o, 17 1,92 

1000 o, 1 1, 5 X to
4 

0,24 2, 72 

1 1,5 X 10
3 

0,45 5, 10 

0,001 2, 1 X to
6 

o , 17 2, 70 

900 15,1 
1400 o, :t 2,1 X 10

4 
0,23 3,65 

1 
. 3 
2,1 X 10 0,39 6, 1e 

o , oo_t 2,9x10
6 

o, 17 3,66 
1900 

4 
o, 1 2,9 X 10 . o, 21 4,52 



a Informacje clódatkowe do BN-84/2225.: 13 

cd. · tabl. 1-2 

D Obroty Prfdkość Gł'stość Lepkość Współczy·n- Moc mie. 

11 obwodowa , 
li Re nik mocy szanie l) 

mm 
. -1 

mm m/s kg/m 
3 Pa • s 

KN 
kW 

0,001 7, 4 )( 10
5 

o, 17 o, 177' 

7,4>< 10
3 . 

1000 o, l 0,28 o, 29·1 

' 7, 4 )( 10
2 . 

1 0,55 P,571 

0,001 1,0 X 10
6 

o, 17 0,2.7 

280 5,9 1400 o, 1 1,0 X 10
4 

0,26 0 , 378 

1 1,0 X 10
3 

0 ,46 0,670 

0,001 1, 4 X 10
6 

.o, 17 0,336 

1900 o, 1 1,4 X 10
4 

0,25 0,494 
400 

1,4 x 10
3 

1 0,45 0,890 

0,001 1,9 X 10~ o, 17 3,00 

-

1000 o, 1 1,9 X 10
4 

0,23 4,07· 

' 

1 1,9 X 10
3 

0,39 6,90 

·720 15, 1 0,001 2,7>< 10
6 

o, 17 4, 21 
1400 

o, l 2, 7 X 10
4 

0,22 5,45 

.• 

0,001 3,6 X 10
6 

O, 17 5, 71 
1900 

o, 1 3,,6 )( 10
4 

0,20 6,72 

- . 5 
0,001 9, 6 )( lO o, 17 0,300 

1000 o, 1 9, 6 X 10
3 

0,27 0,476 

1 9, 6 )( 10 
2 

0,47 o,8:ia 

0,001· 
6 

1, 3 X 10 O, 17 o, 419 

230 6,0 1400 o, 1 1,3 >< 10
4 

0,26 0,518 -. 

1 l, 3 X 10
3 

0,45 . 0,838 

- 0,001 1, ex 10
6 

o, 17 0,569 
500 

1900 o, 1 1,8 X 10
4 -o, 23 0,769 

.. 
l 1,8 X 10

3 
0,40 1,30 

0, 001 
. 6 

o, 17 .. 2, 3 X 10 4,55 
1000 

o, 1 2,3 >< 10
4 

0,23 6, 16 

570 14,9 o, 001 3,3 x.to
6 

o, 17 6,37 
1400 

o, 1 3,3 X 10
4 

0,2.1 7,87 . 

1900 o, 001 
~ 6 

4, 5 X 10 o , 17 8,65 



· _Informacje dodatkowe do I!IN-84/2225-13 

cd. tabl • . 1-2 

-
D Obroty Prfdkość Gflito6ć Lepkość Współczyn Moc mle-

n obwodowa ·ł " Re n ik mocy . szanla 1) 

-1 3 
KN 

nwn mln rn/s kg/ m Pa • 8 kW 

0,001 1, 2 X 10
6 o, 17 0,455 

1000 b,,. 1,2 X 10
4 

0,26 0,696 

1 1, 2 X 10
3 

0,46 1,23 

' 

0,001 11 6 X 10
6 

0,17 0,638 

180 5 , 9 1400 0 , 1 ,1 1 6 X 10 
4 

0,24 0,900 

' 
1 1,6 X 10

3 
0 , 43 1,20 

0,001 2,2 X 
106 . o, 17 0 , 86~ 

630 

1900 . 0,1 2,2 X 10
4 o, 23 1, 17 . 

1 2, 2 X 10
3 

0,38 1,93 

0,001 3 X 10
6 o, 17 7, 12 

1000 .. 
X 10

4 o, 1 3 o, 21 8 , 79 . 
4!0 14,8 0,001 4, 1 X 10

6 o, 17 9,96 
' 1400 . 

4,1 X 10
4 

0,1 0,20 11_, 7 

1900 0,001 
.. 6 

5 1 6 X 10 o, 17 13 ,5 

.-
0,001 t,3 X 10 

6 
0,17 0,582 . 

1000 0,1 1,3 X 10 
4 - - 0,25 0,856 

1--
3 

1 1, 3 X 10 0, 45 1,54 

.. ' ' 6 o, 001 1,9 X 10 o, 17 0,81~ 

·~ 
5 , 9 1400 0,1 1,9 X 10

4 
0,23 1, 10 

' -
1,9 X 10

3 
1 0,39 1,87 

0,001 2,5 X 10
6 .o. 17 1, 10 

710 

' , 2, 5 x 10
4 

1900 o, 1 0,22 1,43 -

1 2,5 X 10
3 

0 , 36 2,34 

3 0 4 X 10
6 ' 

- 0,001 o, 17 9 , 08 
1000 -

o,' 3,4 x 1011 0, 20 10, 7 

. .ao 14,9 0,001 
. 6 

4, 7 X 10 o, 17 12,7 
1400 

' • 
10

4 o, 1 4, 7 X o, 19' 14,2 

1900 0, 00 1 6 , 4 X 10
6 o, 17 17, 3 

' 
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cd. tabl. 1-2 

-
D Obr-oty Pr-ędkość Gfst~ć Lepkość Wsp6łczyn- Moc mle-

" obwodowa ł " Re 
nik mocy szenlał) 

-1 
m/s kg/m 

3 . KN mm mln Pa • s kW 

0,001 1, 5 X 10
6 

0,17 o, 708 

1000 o, l t,5 X 10
4 

0,25 1, 04 

' 
1 1, 5 )( 10

3 
0,45 1,97 

· 0,001 2, l X 10
6 o, 17 0,~1 · 

140 5 , 9 1400 o, 1 2, _1 X 10
4 o, 2.3 ' 1, 34 

l 2, 1 )( 10
3 

0,39 l, 75 
800 

10
6 

0,001 2, 8 )( o, 17 1, 34 

1900 o, 1 2, 8 )( 10
4 

0,21 1,66 

1 2, 8 X 10
3 

0, 35 2,77 · 

o, 001 3, 7 X 10
6 o, 1_7 11,0 

1000 
10

4 o, 1 3, 7 )( 0,20 13,0 
350 14,7 

10
6 

1400 o, 001 5, 2 X 
~ 

0,17 15,5 

·i)Moc teor-etyczna, obliczona wg wzor-u N - KŃ ł n 
3
.D ~ , bez uwzgl_ędnlania mocy potr-zebneJ na _pof<onanle 

opor-ów tar-cle w dławnicy , pr-zekładni l łotyskach wału. 
~ 

Moc teor-~tyczna mieszania została obliczona dla mieszal

n ików bez pr-zegr-ód or-az Innych ur-ądzeń wewnętr-znych. 

W pr-zypadku wystppowanja pr-zegr-ód, nalety podane .w 

czatnie dla okr-eślonych par-ametr-ów mieszadła or-az zbiOI"-

nika, w funkcJI liczby Re. W nor-mie zostały zachowane 

nastfPUJfCe war-tości par-ametrów geometr-y~Z"znych miesza~ 

tabl. 1-1 teor-etyczne war-tości mocy zwiększyć odpowied- ła: · 

nlo, w zaletności od liczby Re, a mianowicie: dla 

Re~ 5 >< 10
4 

o 100.,, dla 10
3

...;. Re < 5 x 10
4 

o 50\, h• ( 0 , 75+1 ) D 

e dla Re 103 o 304J.. Jateli wewn,tr-z mieszalnika jest 

zamocowana wzdłui płaszcza Wfiownlca, wówczas moc 
DIDW - ( 0,25 4 0,33) H 

mieszania nelety zwiększyć o ~00 4J., w pr-zypadku wystę-

. powani a r-ur-y wytłoczoneJ- o 104J., e. opr-awy ter-mome-
H•1,1Dw 

tr-yczneJ o 5,., niezaletnie od war-tości liczby Re . Je.tell 

mieszalnik jest zaopatr-zony w pr-zegr-ody, wówczas nie 

uwzględnia slf Źwy.tkl mocy z r-acji występowania 

. ur-ąozeń wewnętr-znych. 

innych 

Ze wzr-ostem stosunku DIDz or-az obnltenl em poziomu 

cleczy H, war-tość KN mal.eje,_ a le tylko dla mieszalni

ków bez pr-zegr-ód. Ola mieszalników· z pr-zegr-ociami , zmia

ny par-ametr-ów w gr-anicach D/Dw • ( 0,2 + 0,33) or-az 

h • (O, 5 + .1) pr-aktycznie nie wpływaJ, na wielkość KN. 7, Char-akter-ystyka wspÓłczynnika mocy mieszanie KN. 

.Wielkość współczynnika K N zostałe wyznaczona dośwlad- Oznaczenie liter-owe par-amet r-ów podenona ~Y·&Unku • 


