
UKD 6297621.882.31 -
N O R M A BRANŻOW A BN-BB 

Nakrętki lotnicze 1117 -26 
CZ~ŚCI MASZYN sześciokątne do zabezpieczeń 

oraz do połączeń 
nie podlegających obliczeniom Grupa katalogowa 0515 

I. Przedmiot norm y. PrzL'dm io tem no rm y Sil na krętki 

s/L'śc i obpne d o 7abe/pieC7cll oraz d o po łqczeń nie pod­

k'gaj;)cych ob li czc ni o m s tosowane w ko nstrukcjach lo t­
ni uvc h. . , 

2. Odmiany. W 7ak' żll ości od wys tępowan ia o two ró w 
na ,ahop ieuen iL' r07różnia sic;: dwi e od mi a ny nakrętek : 

- bl'! ot wo ró w na zabez piecze nie - nic wyróżni a ­

nL' w oznaczeniu, 
- / otwn rami na za bezp iecze n ie - 2 K lub 3 K wg 

BN-HO/ I 11 0-02. 

3. Przy kład oznaczenia 
a) nakrę tk i szL'Śc i o kqtncj d o zabczpieczell / g wintem 

MH. bo o tworó w na 7abezp iec7e nie. ze s ta li 30HGSA , 

w 

z powł o ką ochronną cynk ową, chromia nowa ną (Zn c): 
NAKR ĘTKA M ~-.'lO H GSA-Z I1 (: BN-H8/ 111 7-26 

b) nakrętki sześcio k ą tn ej d o zabezp ieczeń z gwin ­
te m M 8, z dwoma otwo ra m i na zabezp ieczcnie (2 K), 
ze stopu a lum inium PA7, z powło k ą oc hronną t len ko ­

wą c hem i czną (Ox ): 
NAKRĘTKA M8-2K- PA7-0x BN-88/ 1 I 17-26 

c) nakrętki sześciokątnej do za bezpi eczeń z g WIl1-

tem MI 8X I ,5, le wym ( LH ), z trze ma o two rami na 
zabezpiecze n ie (3 K), zc sta li A l I. z powło k ą ochron n ą 

cy nk ową , c hrom ianowaną (Zn c) : 

s 

NAKRĘTKA MI XX I.5 LH -.'K-A II -ZI1 (: BN-RU II1 7-26 

4. Wymiary w mm - wg rys unku i ta bl. I, 

V (v') 

Dop.;Slczolne wykonanie 

o ł! 
IBN-S8ll117-26I 

Tablica l 

" I I 

M ~ 

M2.) 

M.' 

M4 

MS 

M6 

S 11' D D, 
Oril'l1t:lc:yj lw masa 1000 sztu k 

11 " 11 " 111111 mi ll 
sta li 

'/l' slOpU 
ze 

aluminiulll 

4 1.6 4.4 3.7 0.27 0. 10 

5 
2 

5.6 4.3 0.30 0. 11 

5.5 6.0 4.R 0.41 0. 15 

7 
2.5 

H 6 .. ' 0.52 0. 19 

X 8.8 7.3 0.6.1 0.23 

10 .1.5 11 .0 9.2 1.50 0.55 

Zgłoszon a przez Instytut Lotn ic twa (O) 
Ustanowi ona przez Dyrektora I nstytutu Lotnic twa dnia 5 grudnia 1988 r. 

jako norma obowiązująca od dn ia 1 lipca 1989 r. 
(Dz . Norm. i Miar nr 1/ 1989, poz . 2) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1989. Druk . Wyd . Norm. W-wa . Ark . wyd . 0.40 Nakł 700' 40 Zam. 525/ 89 

llakr~ l d. kg 

7 Illosi:,(\zu 

0.20 

0.30 

0.40 

0.58 

0.7.1 

1.65 

Cena zł 50,00 



BN-H / 111 7-26 

Orr~l1tacyjlla m ~l:-,a 1000 S71 ll~ Ila~r~·ld . ~ ~ 
d" 

S l\' D D, 

h " h l4 mlll nl ln 7l' slopU 
11 ""'ąd7U 7,' sia li 

alllJlllJliulll 
1 

MX 
12 1.\..2 II 

2.70 1.00 .1.00 

MR X I 2.65 0.9~ 2.94 
4 

MIO 
14 15.5 I J 

.1.40 1.20 .1. 70 

MIO X I 3.3.1 I. IX '-3.6.1 

M 12X 1.5 17 
5 

IlU; 16 6. 10 2.20 6. 70 

M 14 X 1.5 19 2 1.1 IR 7.00 - -

M 16 X 1.5 22 (, 24.6 2 1 11 .70 - ~ 

M lXX 1.5 24 I 26.X 2J 15.70 - -
7 

M20 x l .5 27 1 30.2 26 IX,RO - -
M22>-' 1.5 .10 .13.6 29 27 ,50 - -

X 
M 2~ X 1.5 .n 35.S .11 29.40 - ~ 

M27X 1.5 36 40 . .1 .15 47. 10 - -
lO 

M.10 x 1.5 .. I 46 . .1 40 6.1.00 - -

MJ6 X 1.5 50 12 56.7 49 11 4.00 - -
I 

M4 2 X 1.5 55 14 62 .5 54 143.00 - -

II Na~n;lki M2.5 -7- M24X 1.5 7e ' lali Ali 11l0t!~1 hyć wy ł..llllywa lll' 7 t! " Il1lCIll kwym wyró7l1ioll)' 111 w o/llac/c ll i u !'-.~ mbn!t-m LI-I. 

s. Materiał , powłok i ochronne obróbka cieplna - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

WIl'i~(l'Ć na~r~' l~ i Makr i,, 1 Powlnk;[ ()dl rOl1 tl~1 
Ob rób b (l<' pll1 ;1 

li 
ga tull ek norma rod7a.! sym bol grubo~ć IV ~m 

M2 M42 X 1.5 A II PN-731 H-X4026 cy nJ..owa 
ZI1 

-
Ch nJllllH lH )Wallll 

c 
6 9 

M5 M42 X 1.5 JO HGSA PN-72/ IH-i4030 ~adJllo " a 
Cd 

N",= 9xO 
l: h rOllllaIlO\\ 'a n:t 

.: 
.1: 100 MPa 'l 

R", = 9.10 
~2 M4 2X 1.5 H 17 2 P 1-71 / II -X6020 

± IOO M p,, 21 

PA 7 PN-79/ H-XX026 
l1 or mali-

-
lknkowa 

Ox 
11 h • .' 

M2 
M059 chl'm ic/lla 7Uj,· si, -M 12X 1.5 

M059" PN -77/H-X7025 
do II yrobów nil'-

I 
-

magllclyc/nyl.,.' h 

II Do pll '7na , i~ pr/~ hartowaniu l/oll' rmici"llym Rm = ' .. ,,,,r no - Itju M P;l. 
)1 

N"kr~' lk i Il' sla li H 17N2. I gwi 11 11..'111 MJ i mnil'j:-.. /y m Il l t' podk~ajq obróbce ueplnl'l . 

" Do (l /naCh' IlICl pr7yj~nll.i~ si~ 'ymhol - M059"111. 

DOptb/t:/iJ ... ię po tl/!!tldllil' lliu pomJt;d/y wylwbn"'~1 i odbio rq i lllh' ~Cltllll"d mal l' n;!łu nlal \\ la k7no ~ł.'i od \\' ~t rllllków l' ~ ~pIO~tta c.i i 

I 11 th.' rod/aj~ powlo~ (ll'hrnlll1~dl wg PN-X7/ L-<2060. 

6. Pole tolerancji gwintu - 6 1-1 dla na kn; tck MS i I11niejszyc h, 51-1 61-1 dla n a krę t ek rowyżcj MS - w~ PN-83/ 
M-02113. 

7. Zakończenie gwintu - wg BN-76/ 1 I 10-06. 
8. Pozosta łe wymagania oraz badania - wg PN-87/ L-82060. 

KONIE C 



Il1 lormac·j,· d()dalk()w~ do BN-88/ 111 7-26 

INFORMACJ E DODATKOW E 

I. Instytucja opracowująca normę - In'lyllll Loll1i~lwa . Wa r-
:-./; 1 \\ a. 

2. Normy związane 

P N-7.11 H-X4026 SIal ,," loma lowa. Pr, I\': waków~a i d rut. W yma­

~: ,, "" I h:ldalli:1 
PN-72/ I I-X-l0.10 Stak , IllP()W~ ~(Hl, lrLlk cyj lll·. G:llun~ i 

PN -7 1/ 11-X60 20 SIal l,tl P" I"I W IW kllr07j, (nind/~ wn : 1 i kwasoodpor-

11 ; 1\ . (jall"l~1 

PN -77/ H-X70 25 Mo, i:,tl l do pr7,.,.óh~ 1 pk"I)T/I1Cj . Galun~1 

PN-79/ 11 -HX026 Stopy a lu minium tln pl'lnt'Jb~1 pIaQ yC7 Il Cj. GalL"l~i 

PN-X 7l 1.-X2060 N"~I,I~i Inlni c/ l'. Wyma ~a l1 ia i hadania 
PN-X.llM-02 11 ~ G winl Y m,·lryC/ l1 c. T olcram:jc' 
HN-XO/ I I liJ-02 Srllhy. w~r,ly I nak r~l ~i lolnlC7c. Odmiany wyko­

llaJlI~1 I Pt"orami luh ro \\- k:lm i 

BN-76/ 1110-06 Za~OI\cIl' llIa 01':11 wy.i'c i~ i p()dci~cia >,win ló w 
J . No rm ) za/(ra niczne 

h al1cj:1 NI' I 22-43513 Bo ulonncri,' al·rona ull y u,·. L :rou, hC'xa~onallx 
h:llIln ri·duil,·. 'l" pla l' l1l'I"In:w x. Fikla",· ISO :1 droil~ - cI;l s,c 
t o l l' r a l 1Cl'~ -łH 5 H "'Ulva llt - Ula Ill l' t rL' 

ZSRR OCT I 33033-80 7 OCT I 33040-80 r a HKI1 wecH,rpaH ll bl e LlJlH 

H c pac 'l cT lł blX COCi"HlCIHlH II cTonopc HII H . . K OHCTp)'KUl1H II pa­

JMepbl 

4. Zgodność normy z normami OCT I 33033-80 7 OCl' I 33040-80 
W normie prz~wid Ll.i ,· si, dla n a kręle k M .1 . M4 i M S l o krancj~ 

I' wil1 lL1 6H. a nOJmy ocr I .1.1033-80 7 OCI' I 33040-80 - lo k ­

rancj~ 7H . 
W nonnic ni t' pr7c' widujc ,ię I1nkręlck Zc' SIali IJH II 2W 2M F. 

. j~d nak w przypadkach uwsadni o nyc h . po 1I 7l'od nienill pomiędzy 

wylwórq i odhio rcą dopus7cza si, wykol1ywani~ nakn; lek z t!a llln ­

ków malerialu nic przew idzianych w nor m ic' . 
Ponad to w "orm i ~ p rze widuje s i ę doda l kowo nakrę lk i z ~Wil1 l e lll 

M RX I i MIO X I. 

W 7:Jkrl's il' p070s talyc h wymal',lń - norma zt!odna. 

5. Symbol wg SW W - 065.1-52 i 065.1-62. 

6. Autorzy projektu normy - I11l'r inż. Stanisław Ksi'Ii'l'k. Ill l' r in ;; . 
. lcr7y Macyk - W ylwó rnia Spm;1lI KOl11unikacyjlll'I'O PZL-MIELEC' 

w M ie lcu . Wojciech SlIchodobki - Inslylul LOl nicl wa. Wa r'7;II"a . 
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