
UKO 66.063.8 

NORMA BRANŻOWA 
BN-81 

2225-11 
APARATY Mieszalniki 

CHEMICZNE 

Sprzęgła wału mieszadła 

. . 

1, WST§P 

l. J. Pr;edml ot normy f;>rzedmiotem normy s{l sprz~głe 

wałów mieszadeł plonowych stosowanych w mieszalnikech 

lub -Innych aparatech chemicznych z wewnrtrznyml 

dzenlaml mleszeJ{Icyml. 

1 2 Zakrea •loaowanja przedmioty normy ObJęte nor.mp 

sprzrgta S{l przeznaczone do watów ·pełnych o średnicach 

d • 30 t 125 mm l do wałów wykonywanych z rur o średni­

cach d z • 57 ~ !59 mm, w zakresie przenoszonych momen­

tów skrrcaj,cych podanych w tabl. 1,!) i 14, 

2. POOZIAL . , OZNACZENIE 

2 Rodzale, Ze wzglfdu na konstrukcję rozró!nia się 

trzy rodzaje sprzęgła: 

L- sprzęgło łubkowe, 

K- spr'zfgło kołnierzowe, 

LK- sprzęgło łubkowo-kołnierzowe, 

2. 2. Typy 

2. 2. 1. Typy tprztgl!ł łubkowych. Ze wzglfd~ na - sposób 

podwieszenie wału mieszadła sprzęgła łubkowe dzielf ~ię 

na dwf typy: 

A- wał podwieszony za pomo<:f. dwudzielnej tulei , 

B - · wał podwieszony ze pomoc' wyfrezowanego w ycifcla, 

Grupa lcatal0<,10wa 0.447 

. 2. 2 2 Tyey sorzegj eł kotnl erzoyyych z. wzg~du na 

wykonanie sprzęgłe - kołnierzowe dziel~ s ię na dwa typy: 

Sp - spewane, 

O - wykonene z odkuwki htb odlewane 

2. 3 Odmiany, Ze względu na mater i ał rozró!nla 

dwie odmlany sprzęgieł: 

W- ze stall węglowej, 

S - ze stall stopowej , 

2. 4. Przykład ozl'laczeni <! 

a) sprzęgła-łubkowego ( L ) ty pu ( A ) do poł{ICZetOtia wa­

tów o średnicy:d • 60 mm, ze s ta ll węglowej ( W): 

SPRZE;GLO L - A/ 60/ W BN-B 1/ 2225-11 

b) sprzfgła kołnierzowego ( K ) w wykonaniu spaw~mym 

(Sp) do poł{lczenl a watów o śr.·eqnlcy d • BO mm, ze stali 

t;lopowej (S): 

SPRZE;GLO K - Sp/ 80/ .S BN-8 1/ 2225-11 

c) sprzęgła łubkowo-kołl'rierzowego LK) do poł{lc-nia 

watów o średnicy d,. 125 mm, ze stall węg lowej ( W): 

SPRZf:iGLO LK/ 125/ W BN.81 / 2225-11 

d) sprzęgła łubkowo-kołnierzowego ( LK) do poł{I<;Z!ł'l l a 

wałów o średnicach d "' 1·25 i d 2 • 133 mm, ze·stall .. sto­

powe j ( S ) : 

SPRZE;GLO LK/125- 133/ S BN-81 / 2225-11 

Zgłoazona pr:~ez Minl•łertlwo Pr:~emy1łu Chemicznego 
U•tanowlollo przez Dyreletora Ziednoczenlo Budowy Aparatury Chemiczne! dnia 11 maja 1981 r. 

jqko norma obowiązująca od dnia 1 1łycznia 1982 r. 
(Dz. Norm. l Miar nr 21/1981 poz. 84) 

WYDAWNICTWA NOIIMAUZACYJNE 1911. Orok. W.,4. NoM~. W·-· Ark. wyd. 2 110 Nokl.1900+55 Zam. 2498181 Certa ał 12,60 



a 

J. SPRZ§@LA kyBKOwe b) sprzfgło rodZjllju !- typu B - wg rys, 2 1 tebl. 1 , 

3. l. Gf6wnt wymiary 

a) aprZfgło rodzaju Ł typu A- wg rys. t 1 tabl. 1, 

4 

l '-.1. 

5 -
~ 

..!!! ~ l--

l 
t _ i l 

J
d .. -
. - -- ·--

j 
IBHtn225-1HI . 

R ys, R y s. 2 

Tablice l 

Dopuśz-

d D z z, L Masa 
czelny m·o-
ment skrę-
caJfCY 

--
mm kg. N · m 

30 95 120 r2o 2,8 200 

40 110 135· 140 4,5 500 

50 125 165 170 6 , 9 1000 

60 150 195 ' 2oo 11' 8 1400 

70 170 215 - ' ~30 17, 7 2500 

80. 185 245 260 23, 8 4000 

go 210 275 280 33, 2 s6oo 

100 235 280 . . 300 162, 2 7iOO 

-
110 250 315 340 55,0 10 000 

125 285 360 • • 400 79 , 0 14 000 



.ąN-81/3225--11 

3. 2. WxmitCX cz!Śc[ 

' 3. 2.].· KorP\Is dzielony ( 1 ) - wg r y s, 3 l tabl. 2 . 

d D1 D d1 
, 

30 40 55 40 

40 50 70 50 

50 60 85 65 

60 70 105 75 

70 85_ 120 85 

e o 100 135 100 

90 110 150 110 

100 120 1-70 120 

110 135 l eS 132 

. 125 15ą ~20 148 

18@.81/2225-11-31 

11 
+O,~ 

R y s. 3 

Tabli c a 2 

t2 m 

mm 

20 50 e 

20 60 12 

25 72 14 

32 84 18 

32 1_00 20 

40 110 22 

40 120 25 

40 130 28 

50 . 145 2e 

50 175 32 

t L 

33,3 ]20 

43, 3 140 

53,8 170 

64,4 200 

74,9 230 

85,4 260 

95,4 280 

106,4 300 -

116, "4 340 

132,4 400 

' 

Masa . 
kg 

l, 12 

2,03 

3,25 

5, 69 

9 , 29 

13,3 

17, 9 

23,3 

-.3"2, 7 

51,e 

3. 2 2 Kołnierz ( 2J -wg rys, 4 4 tabl. 3, 

.----..=L-~-- ~Ąotw._".-ido._ ~ 

Rys. 4 !BN-8112225-11- ,., 

Ttb !!Ct 3 

ł 

SredrHca 
wału d2 Do D z do 

d 

mm 

30 45 70 95 12 

40 55 · es 110 12 

50 65 100 125 12 

60 BO 1~0 150 14 

70 95 140 170 14 

BO 110 155 185 14 

90 120 170 210 18 

100 135 195 235 1e 

110 150 210 250 18 

125 170 245 285 18 

3. 2. 3 Śruba ( 3 ) - wg r ys , S i ta h l. 4, 

, 
S rednica 
wału d , 

d 

30 M10 

40 M10 

50 M10 

60 Ml-2 

70 M1 2 

. BO Ml2 

90 M16 

100 M16 

110 M16 

125 M16 

ds .ij 
l ....... 
l 
i 

t:l 

li ~ 

l 

! 
l 

1:::1 w 
d s 

l elf 8112225-lH l 
Ry~. 5 

Tab lice 4 

a 

mm 
30 

30 

3 0. 

35 

35 

35 

-
40 

40 

40 

40 

l s 

120 

135 

. 165 

195 

2 15 

245 

275 

280 

315 

360 

h Masa 
' 

k g 

16 o, 61 

20 0, 99 

24 1, 50 

28 2, 50 

32 3,57 

36 4,48 

38 6,36 

40 e, 10 

45 9,51 

50 11,7 

. 
Mesa 

kg 

0 , 074 

0,083 

o, 101 

o, 173 

o, 191 

0,217 

0 , 433 

0 , 44 1 

o , 497 

0,568 



3~2. 4. Plerśeięń dzi·elooy (5) -wg rys, 6 l tabl. 5, Tablica 6 

' S.rednlca : 
wału ,_ d4 d s l~ Masa 

d 

mm kg 

30 30 2 98 o, ·oo2 .. 

40 40. 2 128 0,003 

50 52 2 166 0,004 

60 62 2,5 198 0,007 

70 72 2,5 230 0,009 

80 84 2,5 26.7 0,010 

90 94 3 298 o, 011 

Rys, 6 100 104 3 330 0 1 018 

110 116 3 367 ~.·ozo 

Tab!jce 5 125 132 3 4'1'8 0 , 023 

d b d ;l d3 g Masa 
-0,2 -0,5 3. 2. 6. Tyte ja ( 7) - .wg r ys, S i t_abl , 7. 

mm kg 

30 5 23 36 20 0,071 
-

40 5 32 46 20 0,098 

50 6 42 58 25 o, 187 

60 e 50 68 32 o, 290. 

70 e 60 78 32 0,361 

e o 10 70 90 40 o;'6o3 

90 10 78 100 40 0,716 
r 8H-811m5-11·8 r 

100 10 88 110 40 o, 795 
Rys, 8 

110 12 98 122 50 1, 226 

125 12 112 138 50 1, 508 Tabl ice 7 

d d6 h1 
Mesa 

-0,5 

3 2 5. Spretvna (§) - wg rys, 7 l tabl. 6, 
mm kg 

30 38 20 ., 0,067 

40 50 20 o, 111 

50 60 25 o, 169 

60 72 32 0,312 

70 82 32 0,360 

e o 92 40 0,509 

90 102 40 o, 568 

100 114 40 0,738 

!IH-81/UZ5-łł~71 
. 110 124 50 1, 01 

Rys, 7 125 140 50 l, 22 



BN-B1/2225-11 

3 3 Wyszczeg61nlenle. cześcj i materiał- wg rys, l i 2 oraz tabl . B. 

Tablica B 

Liczba sztuk 

Nr części 
Materiał 

na rys, l i 2 
Nazwa części typ 

A B odmlana W odn:l i <na S 

pręt okrł!gły wg pręt okrtt9łY wg 
1 Korpus d:z:ielony l l PN-75/H-93200 PN-74/H-93004 

ze stali St3S wg ze stall stopowej 1) 

PN-72/H-B4020 w g PN-71/H-B6020 

blacha wg blacha wg 

z Kołnierz 2 2 PN-73/H-92120 PN-69/H-9213B 
ze stali St3S wg ze stal i stopowej 1) 
PN-72/H-84020 wg PN-71/H-86020 

3 
l 

Sruba 4 4 

pręt okrtt9łY wg 
PN- 6o/H-930 1 5 
t.e stall St3S wg 
PN-72/H-84020 

pręt okrtt9ł,Y wg pręt okrttgły wg 

4 Nakrętka wg PN-60/H-930 15 PN-74/H-93004 

PN-75/M-B2144 
B B :z:e stall S t 45 wg ze s tall stopowej 1

) 

PN-72/H-B4020 wg PN-71/H-86020 

pręt okrttgły wg 

5 Pierśc i eń dzielony 1 - PN-75/H-93200 
ze stal i S t3S wg 
PN-72/H-84020 

6 Sprętyna 2 - drut sprętynowy wg PN-77/M-BOOSO 
ze stali 455 wg PN-74/ H-84032 

7 
pręt okr{l9łY wg 

Tuleja - 1 PN-75/ H-93200 
ze stali St3S wg pręt okręgły wg 

PN-72/H-84020 P N-74/ H-93004 
ze s tal i stopowej 1) 

Wkręt dociskowy stal St3S w g 
wg PN-71 / H-B6021) 

B MSx6 wg PN-6~2272 - 1 
PN-72/H-B4020 

1) Gatunek stall usta la projektant w za leinoś ci od cheml cznyc h .właściwości środow i ska, 

4 SPRZ§GLA KOLNIEAZOWE 

4. 1. Gt6wne wymiary - wg rys. 9 i tabl. 9. 

[___ ___ _ ·---~----·--·- IJN- 81/2225-l"Ml 

Ry•. 9 

s 



6 BN-8·1/2225-11 

Tablica 9 

Śr.-uba 4 ' 
d d p Do B 

S r ub a 5 
D z L Masa 

d w l w d s !s 

mm - mm - m m kg 

30 50 130 100 40 116 M10 16 M12 65 4,2 

40 65 160 130 44 164 M10 16 M12 70 7,2 

50 BO 190 145 50 164 M10 16 M16 75 12,2 

60 115 220 175 56 210 Ml2 25 M16 BO 23,0 

70 115 220 175 56 210 M12 25 M16 80 21,5 

BO 150 260 2 10 60 260 M12 25 M20 . 95 42,2 

90 150 260 210 60 260 M16 30 M20 95 39,5 

100 200 320 260 60 330 M16 30 M24 105 B4,4 

110 200 320 260 60 330 M16 30 M24 105 80,4 

125 200 320 260 60 330 M16 30 M24 105 73, 7 

4. 2 Wym•ary cześci 

4. 2. 1. Górna połówka ser zeg/a C l) - wg rys. 10 

Wykonanie ~p 
i tab l. 10, 

~ 
"' 

. l 

~----.::[).:.t1(m=6) __ 6o~?J 
-----· Do _ ___ __J 

l BN- 8172225·11-101 
R y s, 10 

Tablica 10 

d Do do D1 D h d z d f !1 R h1 Hi m 
2 p 

+0,2 

mm 

30 100 15 75 130 20 23 50 5 44 5 5 63 B 

40 130 15 100 160 22 32 65 5 6B 5 5 87 12 

50 145 20 110 190 25 42 BO 6 68 5 8 90 14 

60 175 20 140 220 2B 50 115 B B6 s 8 113 18 

70 175 20 140 220 2B 60 115 8 88 8 10 115 20 

80 210 24 170 260 30 70 150 10 110 8 10 140 22 

90 210 24 170 260 30 78 150 10 110 B t o 140 25 

100 260 28 220 320 30 B8 200 10 145 8 12 177 28 

110 260 2B 220 320 30 98 200 12 145 10 12 177 28 

125 260 28 220 320 30 112 200 12 145 . 10 12 177 32 

DopuszczaJ 1:1y 
moment 

skręcajpcy 

N• m 

125 

250 

500 

1000 

2000 

1BOO 

4000 

5600 

Booo 

11200 

t Masa 

kg 

33,3 1,96 

43,3 3,54 

53, B 5, 96 

64,4 11,6 

74,9 10,9 

B5, 4 21, 1 

95;'.4 19,6 

106,4 42,9 

116,4 40, 6 

132,4 36,7 



iBN-6 1/2215-11 7 

4. 2, 2. Dolna potówka sprzegta (2) - wg r ys, 11 i t ab l. 11. 

Do 

Wykooanil Sp Wykoranie O 

ili!l-!172221-lł-l ł l t 
·R ys. 11 

Tablica 11 

d ~ do D1 D z h d z d p f R h H2 m t Masa 
+0, 2 2 

mm kg 

30 100 15 75 130 20 23 50 5 5 7 58 e 33,3 1, 61 

40 130 15 100 160 22 32 65 5 5 7 82 12 43,3 2,92 

50 145 20 110 190 25 42 e o 6 5 10 82 14 53,8 4,90 

60 175 20 140 220 28 50 115 e 5 10 105 18 64,4 9,80 

70 175 20 140 220 28 60 115 e e 12 105 20 74,9 e, 9o 

80 210 24 170 260 30 70 150 10 8 12 130 22 85,4 16, 1 

90 21Q 24 170 260 30 78 150 10 8 12 130 25 95, 4 16,8 

100 .260 28 220 320 30 88 200 10 8 1.11 165 28 106,4 36,8 

110 260 28 220 320 30 98 200 12 10 14 165 28 116,4 34,8 

125 260 28 220 320 30 1l2 200 12 10 14 165 32 132,4 31,5 

4. 2. 3. Pierścień mocujpcy (3) -wg rys, 12 i tabl. 12. Teblica 12 

, 
Sredni-
ca wetu D2 D3 d3 d4 e f g Masa 

d -0,2 

mm kg 

30 21 28 12 18 6 5 12 0,030 

40 30 36 12 22 6 5 12 o, 073 

50 40 48 12 22 6 6 12 o, 127 

60 48 SB l4 26 7 e 15 0,232 

70 58 68 14 26 7 e 15 0,338 

BO 68 78 14 26 7 10 18 0,554 

90 76 88 18 
IBR-IłmZł-11-!21 

3 0 8 10 18 0,688 

100 86 98 18 30 e 10 18 0,881 

110 g6 108 18 30 e 12 20 l, 204 

Rys, 12 
125 110 122 18 30 e 12 20 l, 576 



B BN-B 1/2225 -11 

4, 3, Wxszezeąólniel'lie cześ<::i i materrat-wg r-ys, 9 1 tabl. 13, 

Tabpea 13 

Nr- części L iczba Mat eriał 

na rys, 9 
Na;z:wa części 

sztuk 
Odmiana W odmlana S 

blacha wg blaeha wg 

l a- kolnler;z: l 
PN-73/H-92120 ~-69/H-92138 i) 
ze stali St3S wg ze stall stopow ej 

G6rna połówka ~-72/H-B4020 w g ~-7·1/H-86020 
sprzęgła wy-
konanie Sp pręt okr{lgły wg Pr-ft okr{lgły wg 

1b- piasta 1 
~-75/H-93200 ~-74/H-93004 1) 
ze sta ll St3S wg ze stal l s topow ej 

l 
~-72/H-B4020 wg PN- 7·1/H- 86020 

odkuw ka wg odkuwka wg 
~-71/H-94004 PN- 71/H-94004 lub 
ze stali St3S w g o·dlew w g 

Górna połówka sprzęgła 
1 

~-72/H-!14020 lub ~-77/H-B3151 ze 
wykonanie O odlew wg PN -77/Ho83 151 sta liwa stopowego 1) 

ze staliw a 40LI wg wg ~-77/H-B3158 
PN-71 / H-B3152 

blaeha wg b laeha wg 

2a - kołnierz 1 
PN-73/H-92120 PN-69/ H-92138 1) 
ze .stal i StJS wg ze stali stopowej 

Dolna polówka 
PN-72/ H-84020 wg ~-7 1/H•86020 

sprzęgła wy-
pręt okr{l9łY wg pręt okr{l9łY w g 

konanie Sp 
PN-75/ H-93200 PN- 74/H-93004 ) 

2b - piasta 1 
ze stali St3S wg ze stali stopowej 

1 

2 PN-72/H-84020 wg-PN- 7 1/H-86920 

odkuwka wg odkuwka wg 
PN-71 /H-94004 PN-71 / H-94004 

Do lna połówka sprzęgła 
ze sta l i St3S wg lub odlew wg 

1 PN-72/H-B4020 lub od- PN-77/H-B315 1 ze) 
wykonanie O 

lew wg PN-77/ H-8315 1 sta liwa stopowego 1 

ze staltwa 40L l wg wg PN-77/H-83158 
~-71/H-83152 

pręt wg PN-75/ H-93200 prę t wg 
lub blach& wg PN--'74/H-93004 lub 

3 Plerśclefl mocuj{ICY 2 
PN-73/H-92120 ze blacha wg 
stall $t3S w g PN-73/ H-921 20 ze 
-f!IN-72/H-84020 stali st opowej 1) 

wg PN-71/H-86020 

, 
4 Srt~ba ze łbem sześciok{ltmym. 

2 Pr'\'t okrtt9łY w g 
wg PN-74/M-82 1 05 

PN-60/H-930 15 

' ze stal l St3S wg 
5 Sruba pasowana ( m6) wg 

6 PN-72/H-840 20 ·p~t-ok,.,.gly wg 
PN-6 1 /M-B233 1 

PN- 74/H-93004 i) 

pr{lt okrpgły w.g 
ze stall stopowej 
wg PN- 7 1/H-86020 

6 Nakrętka wg PN-75/M-82144 12 
PN-60/H-930 1 5 
ze stali S .t4S wg 
~-72/H-84020 

1) 
Gatunek stałiwa i stali ustala projektant w zale;ł;ności od chemicznvch właściwośc i środowiska, 



-

S. SPR;ziGLO Ll.SKOWO-KOLNIERZOWE 

• 5. l. Główne wyml•ry- wg rys, 13 l tabl. 14, 

S.~· Wymiary cześci . 

5. ~. 1. Korpys dzielony - wg r ys, 14 l tab l. 15. 

IPNeBI/2225-Il -131 18H· !!flzt25-1HII 

Rys, 13 Rys, 14 

Tablica 14 

Wał mieszadla 
L1 L l s 

Dopuszc za lny 
D d. Masa moment 

d d z = skręcaj(ICY 

mm kg N• m 

50 5 7; 60,3 17,3 500 
185 135 255 M16 80 

60 63,5; 70 16,3 1000 

70 76, 1 220 155 295 M20 9'0 28,2 2000 

80 88,9 44,5 2800 
250 185 345 M20 100 

90 101 , 6 42,4 4000 

100 108; 114,3 83,8 5600 
3 10 . 2;JO 430 M24 125 

110 133 eo, 5 8000 

125 139,7; 159 330 255 455 M24 150 106 11200 

9 



10 BN-81/2225-11 

Tablica 15 

d d ]l D ~ 
a 

l l1 l2 H liilasa d1 D9 do h m t 
-0,2 --

.. __"_ 

mm k g 

50 42 100 185 145 18 100 . 20 6 100 25 40 120 14 _53,8 11, 7 
' 

60 50 100 185 145 18 100 20 8 100 25. 40 120 18 64,4 10,9 

70 60 120 220 170 22 125 25 
l' - e 115 25 45 135 20 74,9 18,6 

80 70 150 250 200 22 tso: 30 10 140 25 55 160 22 85,4 30,9 .. -
90 78 150 250 200 22 ISO 30 10 140 25 SS 160 25_· 95,4 29,3 

100 88 170 310 250 26 170 40 10 160 . 30 70 195 28 106,4 56, 4 

110 98 170 310 250 26 170 40 . 12 - 160 30 70 195 28 116, 4 53 , 9 

125 112 185 330 260 26 180 50 12 175 35 80 210 32 - 132,4 70, 1 

5. 2. 2. Kołnierz- wg rys. 15 i tabl. 16 

t .. l 
o 

Rys. J.ó 

Tablica 16 

l 

d1) Srednlca walu 
D do D2 D h Masa 

d 2 

mm. l< g e 

50 52 (60; 64) 145 18. 100 185 20 3, 16 ° 

60 62 ( 68; 74) 145 18 100 185 20 3,05 

70 . 72 (78) 170 22 125 220 2~ 5,60 

80 82 (.92) 200 22 ISO 250 30 8,95 

go ·92 ( 105) 200 22 ISO 250 30 8 , 60 

100 102 ( 112; 118) 250 26 170 310 40 "19, 1' 

.. 
110 112 ( 138) 250 26 170 310 40 18,5 

125 128 ( 145; 164) 260 26 180 330 50 26,2 

1) w nawlasach podano wartośc, l d2 w przypadku wału wykonanego z rury. 
-



I!IN-81/2225-11 11 

5 2 3. ~l$lrO- wg rys, 16 l tabl . 17, Tab!lc e 17 

A 
Średhlca 
wału A B s Masa 

- d 

mm kg 

50 65 120 10 0 , 30 

60 6o ł20 lO ·0,28 

70 70 l-40 12 O,lłłł 

80 80 160 12 0, 57 

90 75 160 12 0 , 53 

100 -100 200 !Ił 0 , 99 

f5 s 
110 95 200· l ił 0, 9 5 

IBH· Ił/tm-ll-!11 

R ys, 16 
125 100 200 16 l, 13 

5. 3. Wxuczeq61nltple czt!cl l metęrj ełów - wg r ys, 13 l tabl. 18 , 

Teblic e 18 

-
.N r cz~śtl L iczba 

Materiał 

na rys , 13 
Nazwa c~ęścl 

s ztuk 
odmlana W odmlana S 

la- p ia s ta 1 

prę t okr,gły wg 
PN-75/H-93200 
ze sta li S t3S· wg 

pręt okr,gły w g 
PN-74/ H-93004 i) 
ze s tall s topowej 

PN-72/H-81ł020 wg PN-71/H-86020 
1 Korpus -

d z ielony l b - kołnierz 1 b lacha wg blac ha wg 
PN-73/H-92 120 PN-69/ H - 92138 

I e - wzmocnienie l 
z e s teli Si3S wg ze s ta ll s tOpowe{1

) 

PN-72/ ... -84020 wg P!'I-7 1/ H-86020. 

blac ha wg b la c ha wg 

2 Kołnierz l 
PN-73/H-921 20 PN- 69/H-92 J.38 
ze s tali St3S w g ze s ta li stopowej 1) 

PN-72/ H-84CI20 w g PN- 71 / H-86020 

pręt olc:rf.9łY w g 

3 Śruba w g PN~71ł/M-82101 8 
PN-60/ H-93 0 15 
ze stali St3S wg 

p~t okr,gły wg 
-PN-72/ H-811020 PN-7/ł/H-93004 

vrft okrfgłY wg 
ze s tali s topowej l ) 
w g PN-71 / H-86020 

4 Nakrptka wg PN-75/ M-82144 16 
PN-60/1;"1-930 15 
ze steli S t 4S wg 
PN-72/ H-84020 

' ,. 
l 

b lacha wg l t11ac ha w g 

s :.t libro 
PN-73/ H-92120 PN-69/ H-92138 

4 
ze s tal-i S.t3S wg ze sta li stopewitj 1) 
PN-72/ H-84020 w g PN-71 / H-86020 

f) Gatunek stałl .ustsla projektant w zate.tnoścl od chemicznych .właśc iwośc i środowiska~ 

KO N.I EC 

Informac je dodatkowe 
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_INFORMACJE OOQATKOWE 

l. Instytucjo oprtcowuJoce normp - Biuro 

Pr.zamysłu Organicznego, Warszawo, 

Projekt6w 

2. Normy t dąkymenty zwlazane 

PN-77/H-83151 S(t llwo konstrukcyjne w~glowe l stopowe, 

Odlewy, Og61n·e wymagania i bedel'lla 

-PN-71/H-83152 Stoliwo Wfglowe konstrukcyjne,· Gatunki 

PN-77/ H-83·158 Sttllwo stopowe odporne na· korozjf nie­

rdzewne i kwaseodporne, G.otunkl 

PN-?2/ H-84020 Stal wvglowa konstrukcyjna zwykłej Ja-
kości ogólnego przezr~oczenlt, Gatunki 

PN-74/H-84032 Stel sprflynewa (resorowe), Gatunki 

PN-71 / H-86020 Stel odporna na korozjf (nler:dzewna 

l kwasoodporna), Gatunki 

PN-73/H-92120 Blachy grube l un iwersalne ze stali kon­

strukcyjnej w~glowej zwykłej jakości l niskostopowej 

PN-69/H-92138 Blacha grubo ze s tall odpornej na korozj~ 

l taroodpornej 

PN-74/H-93004 Pr~ty walcowane na gor{ICO ze.stall odpol'o 

nej no korozj~ l taroodpornej 

PN-60/H-93015 PrftY stałowe do wy robu śrub, nakr~tek 

i ro7o6rek precuj{lcych w podwytszonych temperatu­

rach 

d 

30 

40 

50 

60 

70 

80 

90 

100 

110 

Rys, ł-1 
125 

o 

PN-75/ H-93200, 00 Walcówka i prfly stalowe okr{lgłe wa l­

cowane na gor{ICO, Wymiary 

PN-71/H-94C04 Stal konstrukcyjna Wfgłowa l stopowe, 00. 

kuwkl swobodnie kute 

PN-77/M-80_050 Druty sprptyn~e ze sta li sprftyhowych 

niskostopowych 

PN-74/M-82101 Śruby ze łbem sześcleląltnym 
PN-74/M-82105 Śruby ze łbem sześclok{ltnym z gwintem 

na całej długości 

PN-75/M-82144 Nakrftkl aześclokflne 

PN-62/M-82~72 · wkrfiY dociskowe z końcem płaskim bez­

łba z gwintem na całej długości 

PN-61/M-82331 Śruby pasa'wane ze łbem aześclokftnym 

3. Autor projektu normy- proca zbiorowa, 

4. Zal·ecgne wymiory końców$!< wot6~ 

a) końcówko wału do sprZfgła rodzaju 1- , typu A­

rys, 1-1 l tabl. 1-1, 

b) końcówka wału do sprz~gła rodzaju 1-, typu B -

r ys, 1-2 l tabl, 1-2, 

d2 

23 

32 

42 

50 

60 

70 

78 

68 

98 

c) końĆ:ówka wału do sprągta rodzaju K - wg rys, 

tabl. 1-3, 

Tablica 1-1 

d3 
a b l Iw c m 

+0,2 

mm 

28 5 9 40 60 2 8 

38 s 9 50 70 2 12 

4S 6 11 63 · as 2 14 

58 e 14 70 100 2 18 

68 e 14 80 115 3 20 

78 lO 18 90 130 3 22 

88 10 18 100 140 3 25• 

98 18 18 110 150 3 28 

108 12 22 125 170 4 28 

w g 

wg 

1-3 

w 

26 

35 

44,5 

53 

62,~ 

7-1 

81 

90 

100 

112 122 12 22 1!0 200 4 32 114 
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.T !l? lica- 1-2 

d p tl L w 
mm 

30 15 7 70 

40 15 7 80 
' 

50 20 8 90 

60 . 25 12 115 
s 

70 25 12 130 

BO 32 15 150 
~ 

90 32 15 160 

10Ó 32 15 170 

110 42 20 190 

Rys. 1-2 
12.5 42 20 220 

Tablica 1-3 

d d w L1 e l l w c m w 

mm 

30 M1o 16. 24 40 46 3 8 26 

40 M10 16 24 63 . 70 3 . 12 35 

50 M1o 16 24 63 70 3 14 44/f> 

60 Ml2 20 28 80 88 4 18 53 

70 M12 20 28 80 90 4 20 62/f> 

80 M12 20 28 too t 12- 4 22 71 

90 M16 25 34 100 t 12 4 25 81 

100 M16 25 34 125 t48 s 28 90 

IBN- 81/Z2ZG41-I-31 110 Mt6 25 34 125 t48 5 28 100 

125 M16 25 34 125 t48 - s 32 114 -Rys. 1-3 


