UKD 66.063.8

NORMA BRANZOWA

APARATY
CHEMICZNE

Mieszalniki

Sprzegta walu mieszadta

BN-81
222511

Grupa katalogowa 0447

1, WSTEIP
1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa sprzygia

watdw mieszadetl pienowych stosowanych w mieszalnikach
lub .innych aparatach chemicznych z wewngtrznymi urza-

dzeniam! mleszajacymi.

l.2. Zakres slosowania przedmioty normy, Objete norma
sprzg¢gta sa przeznaczone do waidw -petnych o Srednicach
d = 30 ¢+ 125 mm | do waldw wykonywanych z rur o &redni-
cach d,_ = 57 &+ 159 mm, w zakresie przenoszonych momen=-

téw skrgcaj@cych podanych w tabl, 1,9 i 14, ’

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2.1, Rodzaje, Ze wzgledu na konstrukcj¢ rozréinia sieg
trzy rédza]e sprzeggta:
L - sprzggto tubkowe,
K - sprzegto koinlerzowe,

LK~ sprzegto tubkowo-kotnierzowe,

2.2, Tvpy
2.2.1. Typy sprzegiet tubkowych, Ze wzglngu na -sposéb

podwieszenia watu mieszadia sprzggta tubkowe dzielg sig
na dwa fypy:
A - wat podwieszony> za pomoca dwudzlelne]j tulel,

B - wai podwieszony za pomoca wyfrezowanego wycigcia,

2.2.2. Tvpy sprzegiet Bgmigj:;gg!- ych, Ze wzgledu na
wykonanie sprzegta - koinierzowe dziely sig na dwa typy:
Sp - spawane,

O - wykonane z odkuwki lab odlewane

2.3, Odmiany. Ze wzglgdu na material
dwie odmiany sprzggiet:

rozréinia sie

W - ze stall weglowe],

S - ze stali stopowej,

2,4, Przvkiad ozmaczenia
a) sprzegta tubkowego (L) typu (A) do polaczemia wa-
16w o $rednicyid = 60 mm, ze stall weglowej (W)
SPRZEGLO L - A/60/W BN-81/2225-11

b) sprzegta kotnierzowego (K) w wykonaniu spawanym
(Sp) do potaczenia watéw o érednicy d = 80 mm, ze stali
stopowej (S): -
SPRZEGLO K .- Sp/80/6 BN-81/2225-11
c) sprzegta tubkewo-koimierzowego £ K) do  potaczenia
watéw o érednicy d = 125 mm, ze stali weglowej (W):
SPRZEGL.O LK/125/W BN.81/2225-11
d) sprzegta tubkowo-kotnierzowego (.K) do potaczenia
watéw o érednicach d = 125 i d,= 133 mm, ze stali-sto-
powej (S):

SPRZEGLO LK/125 - 133/S BN-81/2225-11

Zgloszona przez Ministerstwo Przemystu Chemicznego
Usianowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 11 moja 1981 r.
iake narma cbowlqzujgca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 21/1981 poz. 84)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1981,

Druk. Wyd. Norm. Wewa, Ark. wyd. 2,40 Noki.1900 +55 Zam. 2498/81

Cana 2zl 12,60
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SPRZ Kowe

2.1, Gidwne wymiary

a) sprzgglo rodzaju bt typu A = wgrys, 11 tabl, 1,

4
r

b) sprzegto rodzaju L typu B - warys, 2 1 tabl, 1

| o077, 4

1

£

N

ol

¥ f
! 1
iy - I
7 N | | |
/ 2 N | 1
5 ; \'_3. ‘ A
— .
%
. %
i—f‘ % r
' | N
\ | \
N k [
| et |
1 ¥ i
| R d .
; PRSI, SRS, | |
L bz , J
g -
=11 ~ )
Rys, 2
Tablica |
Dopusi-
: czalny mo-
d D, lg L Masa e Aoy
cajacy
» mm kg N-m
30 95 120 120 2,8 200
. 40 110 135 140 4,5 500
50 125 165 170 6,9 1000
60 150 195 200 11,8 1400
i 70 170 215 .| 230 17,7 2500
80, 185 245 260 23,8 4000
90 210 275 280 33,2 $600
100 23s 280 300 42,2 7100
110 250 s 3s0 | ss,0{ 10000
126 | 205 | 3s0:| 400 |  7,0| 14000
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3,2, Wymiary czeécl ) : Tablica 3
" Kopr dziel 1) - wgrys, 31§ tabl, 2, =
Sredrilca 3
& watw | d, | D, | D, | 4 h | Masa
d %
mm . kg

30 45 | 70| 95| 12 16 0, 61
40 ss- | es| 10| 12| 20 0,99
so | 65 | 100] 125 | 12 24 1,50
~ : 60 go | 120) 1s0) 14| 28 2, 50
70 o5 | 140 | 170 | 14 32 3,57
. 'BO 110 155 | 185 14 36 4, 48
90 120 | 170 | 210 18 38 6, 36
‘ 100 135 | 195 | 235 | 18 40 8, 10
110 150 | 210| 250 | 18 45 9,51

125 170 | . 245} 285 18| 0 1,7

3.2.3 Sryba(3) -warys, 5itabl. 4

ds | 8
3] | V/
£ | 1 i
o
]
B2z T
Rys, 3 ” : ) &
Tablica 2
d D1 D d, L L |m t L Masa Y \
& +0, ’ | =]
mm kg ‘ i |
‘ ) d
30) 40| 55| 40| 20| s0] 8 | 33,3] 120 1,12 -
[EWET/ZzZE-11-5]
ao| 50| 70|50 | 20| e0|12 | 43,3] 140 2,03 Rys, 5
so| 60| 85{65| 25 72[14 | 53,8 170 3,25 ' “ Tablica &
60| 70 105 | 75 | 32| sal1e | 64,4| 200 | 5,69 Srednica ’
. watu ds a l3 Masa
70| 85 120 { 85 | 32| 100{20 | 74,9 230 9,29 : d
80 [100 l135 {100 40| 110{22 | 85, 4| 260 13,3 m ; kg
90 ft10 150 [110 | 4o}120|25 | 95, 4| 280 17,9 .| 30 Mio 30 120 0,074
100|120 |170 |120] 4of130]|28 }106,4| 300 .| 23,3 40 hatg - 30 135 y;08a
110 135|185 |132| sof 145|268 |116,4] 340 32,7 | . 50 M10 20 - I58 ;i
-|125 150 220 |148 | sof 17532 }132,4| 400 | 51,8 . 1 o0 M12 .35 195 - 0,173
- ' ' 70 M12 3
3.2.2, Kolnierz (2) - wg rys, 4 tabl, 3, - l i b il
| dz , doticdy @ 80 Mi2 35 245 0,217
g ; NEEN ; ‘ |
% ‘ ] 20 M16 40 275 0, 433
N N | \ i N . ’
N V N 100 M1§ 40 280 0, 441
N R fis N ’
N 0o 110 M16 o | as 0,497
0z ‘ ’
125 M16 40 360 0, 566
Rys. 4 USSR :



Rys, 7

o BN-81/2225-11
3;;, 4, Pierdelef dzielony (8) - wgrys, 61 tabl, 5, Tablica 6 N
S'rednlca
e/ waltu -~ d4 ds i, Masa
| d
3 I _:,[ | mm kg
: 1
| = :
! 2 30 30 2 98 0,002
, o i o .
e |
2 a2 a0 40 2 128 0,003
' a3 | 50 52 2 166 0,004
VRS e 60 62 2,5 198 0,007
i 70 72 2,5 230 0, 009
i 80 84 2,5 267 0,010
el 243
90 94 3 208 0,011
BR-S/Z225 T3]
Rys. 6 100 104 3 330 0,018
110 s 3 367 0,020
Leblica s 125 132 a 4r8 0,023
d b d, d, g Masa :
-0,2 -0,5 3.2 Tuleja -wgrys, 81 tabl, 7,
; ,
mm kg
30 5 23 36 20 0,071
40 5 32 46 20 0,098
50 6 42 58 25 0, 187
60 8 50 68 3z 0,290 -
70 8 60 78 32 0,361
80 10 70 90 40 0, 603
90 10 78 100 40 0,716
100 - 10 88 10 40 0, 795
% Rys, 8
110 12 98 122 50 1,226
125 12 112 138 50 1,508 Tablica 7 -
d d h,
6 0,5 Masa
3 S & - wg rys, 71 tabl, 6, . kg
30 38 20 0, 067
40 50 . 20 0,111
@l | 50 60 25 0, 169
(=4
- . i
o “T" 60 72 32 0,312
70 82 32 0, 360
2 80 92 40 0, 509
90 102 40 0, 568
e gy [ g B 100 114 40’ 0, 738
Lr ;
: 110 124 50 1,01
AR ]
125 140 50 1,22
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3,3, Wyszczedbinienie czeéci i materiat - wgrys, 1 i 2 oraz tabl, 8,
Tablica 8
Liczba sztuk
Nr czeéci Nazwa gt Materiat
narys, 1i2 czgsc typ
A B odmiana W odmizna S
pret okragty wg pret okragty wg
1 Korpus dzielony 1 1 PN-75/H-93200 PN=74/H-93004
ze stali St3S wg ze stali stopowej")
PN-72/H-84020 wg PN-71/H-86020
blacha wg blacha wg
2 Koinierz 2 2 PN-73/H-92120 PN-69/H-92138 )
ze stali 5135 wg ze stali stopowej
PN-72/H-84020 wg PN-71/H-86020
pret okragty wg
3 Sruba 4 & PN-60/H-93015
ze stali St35 wg
PN-72/H-84020
pret okragly wg pret okragty wg
4 Nakrgtka wg 5 " PN-60/H-93015 PREZA AR08
PN-75/M-82144 ze stall St4S wg ze stali stopowe]
PN-72/H-84020 wg PN-?1/H-86020
pret okragty wg
5 Pierécien dzielony 1 - PN-75/H-93200
ze stali St3S wg
PN-72/H-84020
[ Sprezyna 2 - drut sprezynowy wg PN-77/M-80050
ze stali 455 wg PN-74/H-84032
pret okragty wg
7 Tuleja - 1 PN-75/H-93200
ze stali St3S wg ;:ft okragly wg
PN-72/H=84020 -74/H-93004
ze stali stopowej?)
wg PN« £
P Wkret dociskowy _ 1 stal 5t35 wg 3 71/H-86020
M5x6 wg PN62MB82272 PN-72/H-84020

4) Gatunek stali ustala projektant w zaletnosci od chemicznych wtadciwoéci drodowiska,

4, SPRZEGLA KOt NIERZOWE

4,1, Giéwne wymiary - wg rys, 9 i tabl, 9,
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6 BN-81/2225-11
Tablica 8
’ z
Sruba 4 Sruba 5 Dopuszczalny
d d P D, Do B L d 1 a 1 Masa moment
w w s s skrecajacy
m - mm - mm kg N+m
30 50 130 100 40 116 M10 16 M12 65 4,2 125
40 65 160 130 44 164 M10 16 M12 70 7,2 250
50 80 190 145 50 164 M10 16 M16 75 12,2 500
60 115 220 175 56 210 Mi2 25 Mie 80 23,0 1000
70 115 220 175 56 210 M12 25 M16 80 21,5 2000
80 150 260 210 60 260 Mi12 25 M20 95 42,2 1800
90 150 260 210 60 260 Mie 30 M20 95 39,5 4000
100 200 320 260 60 330 Mi16 30 M24 105 84, 4 5600
110 200 320 260 60 330 Mig 30 M24 105 80, 4 8000
125 200 320 260 60 330 Mi16 30 M24 105 73,7 11200
4,2, Wymiary czesci
4,2,1, Gbérna potéwka sprzegia (1) -~ wg rys. 10 ) dp
(e S Wykonanie 0
i tabl, 10, Vgl Bf L g : Z 4 [ %/
2 | 3. £
o8 . / K.
/
fb lawn _ A
_..__/
la Ul = 2-45°
> (NI e
5
i 3 !02 L,
T )
| ] % 4.1
o T A
d' i %
Do) Gotw dylen | |
_ Do
RS DZ - - |
E
t , [BN-B172225-11-10]
Rys, 10
Tablica 10
d Do do D1‘ DZ h 1:!2 d - f 11 R h.1 H , m t Masa
+0,2
mm kg
30 100 15 75 130 20 23 50 5 b4 5 5 63 8 33,3 1,96
40 130 15 100 160 22 32 65 5 68 5 5 87 12 43,3 3,54
50 145 20 t10 190 25 42 80 6 68 5 8 90 14 53,8 5,96
60 175 20 140 | 220 28 50 115 8 86 5 8 113 18 64,4 11,6
70 175| 20 140 | 220 28 60 115 8 88 B 10 115 20 74,9 10,9
80| 210| 24 170 | 260 30 70 150 10 110 8 10 140 22 85,4 21,1
90| 210| 24 170 | 260 30 78 150 10 110 8 10 140 25 95,4 19,6
100 260 | 28 220 | 320 30 88 200 10 145 8 12 177 28 106, 4 42,9
110 260 28 220 | 320 30 98 200 12 145 10 12 177 28 116, 4 40,6
125 260 28 220 | 320 30 112 200 12 145 | 10 12 177 32 132, 4 36,7
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4,2 .2 na éwka sprzegta (2) - wgrys, 11 tabl, 11,
ﬂg N
Dyu) Botu.dy (H7) 20
R [ v
NYERNE
7 NENEE
Y ? I
|2a N ! \{ =
fa dum
2b N| TN 2
N ) ‘ %
\ !_ \ 3
Wykonanie Sp dp Wykonanie 0
Uz
o
i o
S o
[BR-B7 2225111
kL £ Rys. 11
Tablica 11
d | D |d | D |[D, | h [d [d, | F | R | B H, m t Masa
+0,2
mm kg
30 | 100 15 75 130 20 23 50 5 5 7 58 8 33,3 1,61
40 | 130 15 | 100 160 22 32 65 5 5 7 82 12 43,3 2,92
50 | 145 20 | 110 190 | 25 42 80 6 5 10 82 14 53,8 4,90
60 | 175 20 | 140 220 28 50 | 115 8 s 10 105 18 64, 4 9,80
70 | 175 20 | 140 220 28 60 | 115 8 8 12 105 20 74,9 8,90
80 | 210 24 | 170 260 30 70 | 150 10 8 12 130 22 85, 4 18,1
90 | 210 24 | 170 260 30 78 | 150 10 8 12 130 25 95,4 16,8
100 | 260 28 | 220 320 30 88 | 200 10 8 14 165 28 106, 4 36,8
110 | 260 28 | 220 320 30 98 | 200 12 10 14 165 28 116, 4 34,8
125 | 260 28 | 220 320 30 112| 200 12 10 14 165 32 132, 4 31,5
4,2, 3, Piersciet mocujacy (3) -~ wgrys, 121 tabl, 12, Tablica 12
Sredni-
ca watu Dz D3 (‘l3 d4 f g Masa
d ; -0,2
mm kg
30 21 28 |12)18] & s |12 | 0,030
40 30 B 12|22 6 s |12 | 0,073
b 50 40 48 | 12122 6 6 |12 | o,127
ds 60 | 48| s8 |tal26| 7| 8 |15 | 0,232
/ M 777 2 70 58 68 | 14|26 7 8 [15 | 0,338
% 80 68 78 |1a|l26| 7| 10 |18 | 0,554
D5
‘ 90 76 88 | 18{ 30 10 |18 | o,e88
BR-E177725-11-17)
100 86 98 | 18] 30 to |18 | o,881
110 96 | 108 | 18| 30 12 {20 { 1,204
i 128 | 11 1
Ry, 12 0 22 | 18] 30 12 |20 | 1,57
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4,3, Wyszezegbinienie czedci | matepiat - wg rys, 91 tabl, 13,

Tablica 13
5 Materiat
N
r czesci Nisis caaben Liczba
na rys, 9 sztuk
odmiana W odmiana S
blacha wg blacha wg
PN-73/H-92120 PN-69/H-92138
= 1)
18:= komierz 1 ze stali St3S wg ze stall stopewe]
Gérna potéwka PN-72/H-84020 wg PN-71/H-86020
sprzegta wy-
konanie Sp pret okragly wg pret okragty wg
PN-75/H-93200 PN-74/H-93004
b - piasta 1 ¥
ze stali St3S wg ze stali stopowej
. PN-72/H-84020 wg PN-71/H-86020
odkuwka wg odkuwka wg
PN=-71/H-94004 PN-71/H-94004 lub
ze stali St35 wg odlew wg
Gérna potéwka sprzegta 1 PN-72/H-B4020 Iub PN-77/H-83151 zeﬂ
wykonanie O odlew wg PN-?’?/H-SJISI staliwa stopowego
ze staliwa 40L1 wg wg PN-77/H-83158
PN-71/H-~83152
P blacha wg blacha wg
- - PN=69/H-
bincc: eoltfers 1 PN 73/.H 92120 59{ 92138
ze stali St3S wg ze stali stopowej
Deies b PN=-72/H-84020 wg PN=71/H-86020
:E:zi?;asv;y- pret okragty wg pret okragly wg
O nail ; PN-75/H-93200 PN-74/H-93004 i
2 B ze stali St3S wg ze stali stopowej
PN-72/H-84020 wg-PN-71/H-86020
odkuwka wg odkuwka wg
PN-71/H-94004 PN-71/H-94004
ze stali St3S wg lub odlew wg
z"::;:r‘;':"‘éka mprredia 1 PN-72/H-84020 Iub od- | PN-77/H-83151 e,
¥ lew wg PN-77/H-83151 staliwa stopowego
ze staliwa 40L1wg wg PN-77/H-83158
PN-71/H-83152
pret wg PN-75/H-93200 pret wg
iub blacha wg PN-74/H-93004 lub
) PN-73/H-92120 ze blacha wg
3 Pierécief mocujacy 2 stall S13S wao PN-73/H-92120_ze
PN-72/H-84020 stali stopowej
wg PN-71/H-86020
,
* smg:l z;‘.;t::n;: IZ ;: S, 2 pret okragly wg
- . PN-60/H-93015
' ze stali St3S wg
5 gl’;“‘;a‘/‘:sg‘:;;‘f (me) wg 6 PN-72/H-84020 pret-skragly wg
- - PN-74/H-93004 1
ok + ze stali stopowej
;’;f‘ 6‘; /';399;’0":? wg PN-71/H-86020
6 Nakretka wg PN=75/M-82144 12 2o sheail SHiEing
PN-72/H=-84020
1)

Gatunek staliwa i stali ustala projektant w zaletnoéci od chemicznvch wtadciwosci Srodowiska,
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s, SPRZ._E_ GLO LUBKOWO-KOLNIERZOWE 5 a Wymiary czesci .
1
S G{éwge wymiary - wg rys, 13 i tabl, 14, S Z. 1, Korpuys dzielony - wg rys, 14 i tabl, 15,
0
A-A
(?i l’\
i J
e
Pl
! i 5
> [
! X
d
di (me)
| by
| " D
4 : # J B-8
u TTrY -
TLeoelT r\‘ \b B ]
\ 1 | N 2 |
J 0 g o
y | R 2
™ U §, )
: N =
N d: §: A m]
J N z
: N 2
u §j
Q’ - j- e -
Wal pelny R N
Rys, 13 Rys, 14
Tablica 14
Wat mieszadta ‘ g ) Dopuszczalny
b L, L d, Iy '13_.5“ moment
d d, 3 = skregcajacy
mm kg N+« m
50 57; 60,3 17,3 500
185 135 255 Mt6 80
60 63,5; 70 M 16,3 1000
i 70 76,1 . 220 155 295 M20 90 28,2 2000
80 88,9 44, 5 2800
250 185 345 M20 100
90 101,6 ' 42,4 4000
T -
100 108; 114,3 83,8 5600
= 310 ° 230 430 M24 125 5
110 133 d 80,5 8000
125 139,7; 159 330 255 455 M24 150 106 11200




10 BN-81/2225-11
Tablica
B ‘. u = ]
d d, d? D D, do q‘ h -0,2 1 11 lz H m t Ma?a
mm i kg
50 | 42 100] 185 | 145 18 | 100 '} 20 6 100 25 40 120 14 | s3,8 1,7
60 | 50 100 185 | 145 18 | 100 | 20 8 100 25 40 120 18 64,4 10,9
H i :
70 | 60 | . 120| 220 170 22 | 125 25 | "8 115 25 45 135| 20 74,9 18,6
80 | 70 150| 250 | 200 22 | 150 | 30 10 | 140 25 55 t 160| 22 85, 4 30,9
90 | 78 150 | 250 | 200 22 | 150 30 10 140 25 55 160 25 | 95,4 29,3
100 | 88 170| 310 | 250 26 | 170 40 10 160{ 30 70 | 195| 28 |106,4 56, 4
110 | 98 170 310| 250 26 | 170 40 | 12 |7 160 30 70 195 28 |116,4 53,9
125 |112 185 | 330 | 260 26 | 180 50 12 | 175 35 80 210 327 | 132, 4 70, 1
5,.2,2, Koinierz - wgrys, 151 tabl, 16
P2 o Da(w7) 2 %9/
. 1— ) w
‘N 7omum7/ i
i : o -~z
4 | /j [ /A 7
; G ° | dotwdy , _|
" Do =
. Jij
EEZ225-11-15)
Rys, 15
= i
- Tablica 16
3 )
Srednica watu d1 D d D D h Masa
d 2 0 2
mm. k-g -
50 52 (60; 64) 145 18, 100 185 20 3,16 °
60 62 (68; 74) 145 18 100 185 20 3,05
70 - 72 (78) 170 22 125 220 25 5,60
80 82 (92) 200 22 150 250 30 8,95
90 92 (105} 200 22 150 250 30 8, 60
100 102 (112; 118) 250 26 170 310 ‘40 19, 1
110 112 (138) 250 26 170 310 40 18,5
125 128 (145; 164) 260 26 180 3o 50 26,2

1) W nawlasach podano wartoé¢l dz w przypadku watu wykonanego z rury,
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5.2.3. Zepro - wg rys, 161 tabl, 17,

Tablica 17 7

A
il érod'ﬂca
watu A B S Masa
5 w q -d .
1 mm kg
50 65 120 10 0,30
] 60 60 120 10 -0, 28
=+
70 70 140 12 0, 44
I 80 80 160 12 0,57
" 90 75 160 12 0,53
100 100 200 14 0,99
- i1f S 110 96 200- 14 0,95
(R 31/P7Z5-11-18)
125 100 200 16 1,13
Rys, 16
5. 3. Wyszczeabinienle cze®ei i materiatébw - wg rys, 13 i tabl, 18,
Tablica 18
Materi il
Nr czesel Kiszwe capdol Liczba weris
. 1 -
L 3 . g odmiana W odmiana S
. pret okragly wg pret okragty wg
ML w— 3 PN-75/H-93200 PN-74/H-93004 9
RimP ze stali S13S wg ze stali stopowej
PN-72/H-84020 wg PN=71/H-86020
_ 1 Korpus
dzielony 1b = komierz 1 blacha wg blacha wg
Y PN-73/H-92120 PN-69/H-92138 K
ze stali St3S wg ze stall stopowe]
ip = TekmacntilS : PN-72/H-84020 wg PN-71/H-86020
blacha wg blacha wg
2 PN-73/H-92120 PN-69/H-92138
Kotnierz 1 ze stali $t3S wg ze stali stopowe;)
PN-72/H-84020 wg PN=71/H-86020
. pret okragty wg
3 Sruba wg PN-74/M-82101 - 8 PN-60/H-93015
ze stali St3S wg
PN-72/H-84020 popt alpgly wg
i PN-74/H-93004 3
: ze stall stopowe]j
: :‘;f:s"o';';jg;;o“"g wg PN=71/H-86020
4 ' . H-
Nakrgtka wg PN 75/M 82144 16 Z5.atali SEAS we
h PN-72/H-84020
; :
_ blacha wg | blacha wg
PN-73/H-92120 PN-69/H-92138
S 2ebro ’ ze stali S13S wg ze stall stopewe]j 1) -
PN-72/H-84020 wg PN-71/H-86020

1) Gatunek .lan.uatala projektant w zalezno$ci od chemicznych ‘whaéciwoécl &rodowlska,

informacje dodatkowe

KONIEC




12 Informac]e dodatkewe do BN-81/2225-11

INFORMACJE DODATKOWE

1,_Instytucja opracowyjaca horme - Bluro Projektdw

Przemysiu Or ganicznego, Warszawa,

Nor 1 _dokt wigza
PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe | stopowe,
Odlewy, Ogdine wymagania i badamia
PN-71/H-83152 Staliwo weglowe konstrukeyjne, Gatunki
PN-77/H-83158 Staliwo stopowe odporne na korozjg nle-
rdzewne i kwasoodporne, Gatunki )
PN-72/H-84020 Stal weglowa kenstrukcyjna zwykie]  ja-
kodcl ogéinego przeznaczenia, Gatunk!
PN-74/H-84032 Stal sprezynewa (resorowa), Gatunki
PN-71/H-86020 Stal odporna na Korozje
| kwasoodporna), Gatunki

(nierdzewna

PN-73/H-92120 Blachy grube I uniwersalne ze stali kon=-

PN.75/H~93200, 00 Walcéwka i prety stalowe okragte wal
cowane na gorgce, Wymiary

PN-7I/H-94004 Stal konstrukcy jna wegglowa | stopowa, Od-
kuwki swobodnie kute

pN-??/M-BO_OSO Druty sprezynowe ze stali spreiyhowych
niskostopowych ‘

PN=74/M-82101 éruby ze tbem szedciekgtnym

PN-74/M-82105 Sruby ze bem szeciokatnym z
na catej diugoéci

gwintem

PN.75/M-82144 Nakrgtkl szeéclokatne
PN-GZ/M-82_272 ‘Wkrety dociskowe z koficem ptaskim bez
tba z gwintem na catej diugoéci

4
PN-61/M=82331 Sruby pasowane ze tbem szesclokgtnym

strukcyjnej weglowej zwyklej jakodci | niskostopowe;] 3. Autor projekiu normy - praca zbiorowa,
PN-69/H-92138 Blacha gruba ze stali odpornej na korozjg Zalecane wyrai oficd
I 2aroodpornej ) - a) koicéwka watu do sprzegta rodzaju t., typu A - wg
PN-74/H-93004 Prety walcowane na goraco ze.stali odpor- rys, =1 [ tabl, 1-1,
nej na korozje i zaroodpornej b) koficéwka watu do sprzegta rodzaju b, typu B = wg
PN-60/H-93015 Prety stalowe do wyrobu §rub, nakretek rys, =2 | tabl, 12,
i rozodrek pracujagcych w podwyiszonych temperatu- ¢) koficéwka watu do sprzegta rodzaju K - wg rys, -3
rach i tabl, 13,
Tablica I-1
a
d d, r.i3 +0,2 b 1 ly c m w
mm
30 23 28 5 .9 40 60 2 - 8 26
40 32 38 5 9 50 70 2 12 35
50 42 48 6 1 63 8s 2 14 44,5
60 | so | se 8 | 14 70 | 100 | 2 18| s3
70 60 68 8 14 Bo | 115 3 20 | 62,5 "
80 70 78 10 18 90 130 3 22 71
20 78 88 10 18 100 140 3 25 81
100 88 98 | 10 18 110 | 150 3 28 90
110 98 o8 12 22 125 170 4 28 100
(BW-B1/2225-F-1-1 =
125 12 122 12 22 150 200 4 32 114
Rys, 1=1
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Tablica 1-2
d P s b
mm
- 4 30 15 7 70
! 40 15 7 80
!dfsﬁ) 50 20 8 90
' f 60 " 25 12 1158
s
70 25 12 130
\K a 80 az 15 150
z2s3 90 az 15 160
o 2
© 100 32 15 170
IR TSI
110 42 20 190
Ry 12 125 42 20 220
Tabilca I-3
d [dp| 4 |e |t | tw m |w
mm
30 (Mo | 1a | 24 40 | 46 8 |26
w | Mo | 18 | 24 63 | 70 12 |35
so | Mo | 16 | 24 63| 70 14 |aus
60 | M1z | 20 | 28 go | ses 18 |53
70 | M12 | 20 | 28 80| 90 20 |e25
8o | M12 | 20 | 28 100 | 112 22 |7
90 | M6 | 25 | 34 | 100 | 112 25 |81
100 | Mie | 25 | 34 | 125 | 148 28 |90
i 1m0 | M6 | 25 | 34 | 125 | 148 28 |00
Rys. 1-3 128 Mie | 25 | 34 125 | 148 3z [i14




