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NORMA BRANZOWA

~ BN-74
2225-04

APARATY

CHEMICZNE Mieszglniki pionowe
Dtawnice do watéw Zamiost
. BN-68/2214-10
Grupa katalogowa 0447
i, WSTEP
1:1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg dlawnice do waléw mieszadel pionowych o érednioy nominal -
nej dnou = 30 + 125 mm, stosowane w przemySle ohemicenym i w przemysiach pokrewnyoh.

Mﬁmm Objete normg dlawnioce atoaujo sig do miessalnikéw praoujg~-
oych prsy oiénieniu do 1,6 MPa ( ~ 16 tG!on ). w temperaturze do 200°C, prsy predkosoi obrotowej wau

nie pruk:ncujqn:] 26,2 red/s.

. 2. PODZIAZL I OZNACZENIE

2¢1, Podziai, W zaleznoSol od sposobu wykonanla 1 materislu rozréinia siq pieé¢ odmimn drawnlo:
21 - odlewane, 3sliwne - wg rys. 1,

¥4 ~ spawane, ge stall weglowej, niechlodzone - wg rya; 23

W2 - spawane, ze stali weglowe], chitodzone - wg rys. 3,

S1 - spawane, ze stall stopowe}, niechlodzone ~ wg rys. 2,

352 spawane, ze stali atopowej, chlodzone ~ wg rys. 3.

2s2, Przykisd ognaczenis diawnioy odmiany W2, o $rednioy nominalne} dnom = ‘70 mm3
DEAWNICA W2-70 BN-74/2225-04

o WYMAGANTA

2e1. G26wne wymisry
a1, Wymlary dlawnic odmiany 21 - wg rys. 1 1 tabl. 1,
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Zgloszona przez Biuro Projektéw Przemysiu Organicznego w Warszawie
Ustanowlona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 1 lutego 1974 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia T patdziernika 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar. nr20/1974 poz. 65 )

Wydanie 2. ;
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE  Druk. Wyd. Norm, W-wa. Ark. wyd. 1,40 Naki. 200 + 23 Zam. 1247/89 Cena zi 9,00
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1,2, Wymiary diaw odl

W1 1 51 - wg rys, 2 1 tabl. 1.
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2s1.3, Wymiary diawnic odmiany W2 i S2 - wg rys. 3 1 tabl. 1.
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BR=74/2225=04

Tablica 1
Sruba 9 Sruba M Ssczelivo 7 Mass '
: ‘ - :
d =4 | D, | D 4, > 1, D,y | P d, < 1, dX DXh sztuk L o, )J 9,2)
sztuk A
Y mm kg
30 |60 | 125 140 | 10 3050 X10 9,0 8,7
- &0 <80 | 145 M16X40 4 160 130 M16.%X75 40 %60 X10 165 11,0 1,1
50 180 | 145 160 130 50X70 X10 6 11,0 11,0
60 195 | 160 185 150 60X B5X12,5 15,2 15,3
70 215 [ 180 | acous 195 | 160 | M16X85 70 %95 X12,5 195 [ 18,7 | 17,9
8o 248 | 210 215 | 180 y 80 X105X 12,5 22,9 | 23,2
90 245 | 210 8 225 190 90 X120 X 1% 28,8 | 26,5
100 280 | 240 245 210 M16 X110 400 X130 X15 8 280 1 34,9 1,5
110 260 | 240 M20 50 - 245 | 210 |, 110 X140 X 15 35,4 | 32,8
125 30 | 270 280 240 M20 X110 125 X155 X 15 w42 | 40,2
1)!::’- orientacyjina dlavika seliwnago, 'od.mia.ny Zl.
:) Masa orientacyina dlawika staliwego, niechlodzonego, odmiany W2,
332, Wymiary oszesol
3221, Korpus seliwny I - wg rys. 4 i tadbl, 2,
, D
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& : ' BN-74/2225-04.

Tablica ¥
dm | 2o | 2o | B | By | Dy | n ], O D, | o | n | 4 I P
» kg
na . liczba mm
30 160 [125 | so | 80| % ' 1%0 | 1o 5.4
4 180 | S 60 90 { 110 | 20 " 160 { 130 | 16 90 6,6
50 180 | 145 70 | 100 | 110 160 | 130 6,6
€0 195 | 160 85 | 115 | 125 o | 18 185 | 150 1 22
70 215 | 480 95 | 135 { . s 195 | 160 | 48 M16 110 | 11,5
80 245 | 210 | 105 | 145 | 175 215 { 180 14,5 .
90 245 | 210 | 120 | 160 | 175 " " 225 | 190 18,7
2

100 280 | 240 | 130 | 170 | 200 245 | 210 | 20 170 | 22,3
10 260 [ 240 | 140 | 180 | 200 = 245 | 210 22,4
125 310 {2720 | 155 | 200 | 230 28 280 | 280 | 25 M20 28,8 |
Mase wlagcivgq przyjeto dla Zeliwa ¢ = 7,25 kg/dnj.
3.2.2, Korpus spawany 2 ~ wg rys. 5 1 tabl. 3.
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Rys. 6

BN =74/2225-04 5
Iablics 3
LI K IR - S B | & dom"“' o F o Io ] o™ a | 4 1 L I
kg
¥ =a szt,. om
30 | 160 1251 50 6] 81 140 | 110 I 4,9
& | 180 145! 60 75y 9 20 i 160 | 130 18 5 56 24} 90 | 6,4
o | 190 #s5]{ 70 83 | 100 " 160 | 130 5 6,2
.60 195 160 85 102] 119 oh 185 | 1%0 6 8,8
70 | 218 180 95| 4] 130 195 | 160 20 71 w6 7 3 | 410 j10,2
80 | 25 | 210| 105 | 127 | 1%0 215 | 180 13,9
90 | 245 20| 120 | 40| 159 : 225 |1%0 15,7
26 8 8 .
100 80 2 1 1 168 210 18,1
2 o] 10 %0 it 22 125 55 | 170 f—=
M0 260 240 | 140 160 § 182 23 245 | 210 19,2
125 310 270| 155 475 | 207 28 280 | 240 M20 23,8
Mas¢ wiadciwy przyjtt}: dla stalf ¢ = 7,85 ky’dnj 3 -
3:2.3. Plaszoz ohlodzgoy 3 - wg rys. 6 1 tabl. 4.
3a
] ¢ N b
[
E \
F 3b
3b % A N ~
:I‘ g
‘x / _H__
Dl\ / N $
Lol by €|
9 A N -0
N’ \
\1




" BN=74/2225=04

Tablica 4

% nom d, g - l ! L k b Masa
: Xg
mmn

30 89 30 0,48

40 102 § 56 24 0,55

50 108 0,58

60 127 35 0,88

70 140 o 70 30 1,1

80 159 . 40 1,2

90 168 2,5

100 178 ’ 125 55 2,7

110 19% & e 3,5

125 219 4,0

Mase¢ wiasciwg przyjeto dla stall

@ = 7,85 kg/dm° .

3.2.4, Dawiki: zeliwny 4 - wg rys. 7 1 tabl. 5, spawany 5 - wg Tys. 8 1 tabl. 5.
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. BN=74/2225-0k L
blic
Ynem Dy Dy D, b, D, Dy By 4 R, Masa
L}
om m:) xg " )
30 140 410 51 50 34 30,5 2,0 2,2
o | 160 130 61 60 [ 40,5 16 6 2,6 238
50 160 130 ™ | 7 55 51,0 2,5 [ 23,7
60 188 150 86 85 63 61,0 18 391 4,3
0 | 195 | 160 9 % | 5 71,0 8 70 431 49
go | 215 | 180 106 105 8 82,0 5,0 | 5.4
90 | 225 | 190 | 122 | 42 9% 92,0 EX
w00 | a5 | 210 132 2 | 106 102 20 400 78| 85
1m0 | 245 [ 210 | w2 | wo [me | 12 s EXIEX
128 280 240 157 155 131 128 97 | W05
") Masy wiagciva prayieto dla zeliva ¢ = 7,25 kg/da> . )
9 Masg wiadcivg preyjeto dla stalif ¢ = 7,85 k;/dus .
3:2.5. Dwudgielny plerdoied smarowniczy 6 — wg rys. 9 1 tabl. 6.
6 otwordw -
4 pim d, d, dy d, dg h b e
. . iy
™
30 48 33,0 35 46 0,13
40 53 43,0 45 56 4 20 10 0,16
50 68 53,0 55 66 0,19
60 83 63,0 66 80 0,28
7 93 " 73,0 7% 90 8 25 15 0,31
80 103 83,0 | 86 100 0,3
90 118 93,0 97 1% 0,43
100 128 103 107 124 5 % 35 0,48 .
110 138 113 117 134 0,92
125 153 128 132 149 1,0

Masp wiadciwg prsyjeto dla Zeliva ¢ = 7,25 lﬁd-‘) *




BN-74/2225-04

3:2.6, Pierdoies dolny 8 —~ wg rys. 10 1 tabl. 7.

D, -
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B ; 7 V gy)
D,%s VI
- [BN-74/2225-04-10]
Rys., 10
Tablica 7
dno’ . D, D, h Masa
kg
30 3 50 0,142
40 41 - 60 0,173
50 - 51 .70 0,243
15 5
60 61 85 0,324
"7 " 95 0,369
80 82 105 ] 0,397
90 92 120 0,733
100 102 130 ’ 20 - 0,801
110 T 112 140 0,870
125 128 155 0,943
Mas¢ wtasciwa przyjeto dla stalf ¢ : 7,85 kg}’d-3 =
groczegdl oges i - Wg tabl. B.
Iablica 8
r Lics~ Material oduluny
sefcd]l  Naswa cseicd ba 21
Ba.rye . |estux ; ¥1 ¥2 T8t 4 s2
1310 ‘ = -
' - | odlew wg PN=76/
1 Korpus Zeliwny 1 H=83100 =z Zsliwa - -
i : i 71200 wg PH~76/ ‘
R=83101 . ‘
. Bolniers 1 blacha :riba wg PN=76/H=92138 1’
: dolny b blacha gruba wg PH-p3/ | Stall 1HIBNIT wg PH-74/H-86020'
H=92120 ze stali St35Y
Kolniers 5 = blachs gruba wg PN~73/H=92120 ze
2 | o |gbrny 1 vE Pi-72/B-54020 stall SE3SY wg PN-72/B-84020
g rura bes mwu wg PN-73/ { rura bex szw wg PH-75/H~-Ph242
2c Tuleja - 1 - H=74219 zo stali R wg se¢ stali 1H18R9T wg PN-71/
& BN=75/0631=01 - H=860201) |
2d 8 Rura rura bas sswu wg PE-73/ | rurs bez szwn wg BR=~75/0631=04
| 13.52,6 1 - H=74219 e stali R wg se stall 1H18N9? wg PN-71/ .
‘ BE=75/0631~01 H-86020 %) : .
' 3 w [ Plerécied rurs bes smm wg PN=73/B=74219 ze stall R wg BN-75/0631-01
Y% | wy | udsielny | 4 - lub blacha gruba wg PR=73/H-92120 ze stali 5435X wg
Sg PR-72/H=84020 o
3b ég :nn 2 - rura bes sswu wWg PR~73/H-74219 ze stali B wg BE-75/0631-01
5 | o2




BN=74/2225-04 I NE. _ ,:' g

cd, tabl. B
sefol Liczba ; ‘Material odmiany
e Ty, Nasva czeéol Asztuk 21 '
wol| r — : s nim

' ’ % | odlew wg PR=T&/
4 | Diawik geliway 1 H-83100 z teliwa- 21200 ; -
- Vg PN=76/H=83101 ;

e blachs gruba wg PN=73/E~32120 e stall SE3sY ug
5_::_ !0 | Kolnters . ] 1 | = pg.7z/g.aqoao :
g : | - ;
a3 o :
sb | © 8| Tulesa 1 pret a?:rm’ vg PH-73/B-93000 %o stali St3S ve
; PH=72/E=84020 ;
o :i:;f“.ﬂ " 1 odlew wg PN=T76/H~83100 & Zeliwa Z120 wg PN=76/H=83101 p
i
- dla
-Szczeliwo piarsd dnon 6_ . '
7 cienie o 30+80 naleiy dobraé odpow!.ednic do esmu:a quujq.cnp siq w niuuln.th
 prezekroju kwa-— - wg 3.5
dratowym dla ! . : b
A 8 0 _ ;
nom re
g0s12y | : : . o i
‘ - » e ] ﬁlqchn gruba wg PE-T6/ -
8 Pleréciefi dolny 1 ;:;g?vs-rgﬂb:?;;}]m 73/“ 92120 za lt.l’- 1 -'ﬂ-92138 ‘50 lult‘ l‘lﬂm'
. -wg PN=71/H-B86020
Sruba dwustronna Ly
9 "ﬂx‘g vg =60/ | 4 _ _ L L~ ;
N-B2162 . klasa wlasnoécl mechanicsnych 5.6 wg PN-70/M-82054
Sruba dwustropna’ 2 ;
10 d, X1, wg w-&of a ) ~
1 a-ag‘t% -
1 2 7).
- ﬁ:;gzz' e PN-SB/ _klasa wiasnoéci mechanicznych 4 wg PH-?O/H-QZOSQ
12’ - 4 ) . ey
; 5 iczka ! \
-1 M:f,",‘z,“‘ : i B & " - wg PH-69/M-86007

N
i

i . ~
1)N_a !qduqio zamavwiajacego moie byé zastomowany inny material wg PN=71/H=86020.
')L!.cube $rub 10 i nakretek 411 podano w tabl," 1 na str, 3.
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; \ Dopusscsalne odehyiki wymiardw korpusui D‘_, »
Dmp ‘dtawika D ., D;'3 'phrinianh smarownicsego: d, naleiy ur_:lwmé w klasie dokhdnoio;d (“Ehd_llc})
‘pomostaly wymiary w klasie = {smbncj) wg !l-7512205-01. o

] m korpuséw i dzawikéw dZawnic hliwwoh odmiany Z1 pu:lmw odpewiadaé wymaganiom o=

-m‘lom l'l-'f‘f!l-enoo, 303011 nigdsy samawisjgoym & wytwéreg nie ustslomo dohthovqoh mﬂ

/

sl i diaw dZawnie gpawanych nalezy poddaé ostatecznej ohréboc Iiérou.j po gakod-
czoniu epawania ponzczegdlnyoh elementdw,
Sel4eliy Flamgox ehlodzgox dzawnic typu W2 i 52 moze byé wykonany z przecietﬂh odoinkéw my {1ub.
© zwinlete) blachy) preyspawanych do korpusu spoinami pachwinowymi o grubodol 0,7 mboéoi éoianki pzaan-
eza, a nastqpnie zespawafych spoinami cz.otowymi o gruboéci, Solanki pZaszcza.

2,5, Szczoliwo e
2 Dal. ;:;(gxgzne fgj‘asowagga sgozeliw. W zaeleznodel od rodzaju ozynn:l.ka zawartago LE micanalnu:u, jago

cisnienia 1 temperatury, nalezy atosowaé nastepujgee rodzaje szczeliw: R
- gdy ni-dognuculue Jest un:luannnnie csynniks impregnetem, do waldw nlnoomtmch, w tem-
pcntmo do 120°C 1 ‘oiénienin do 1 +6 MPa - piérfoienie ze ssnura baweimianego hjonnop. a w tem=

peraturse do 200%¢ i oidnieniu do 0,1 MPa - pierfciemie se ssnurs ssbestowsgo suchego,



0% By ) ; as-?#/zaas—ob ‘_-. - LI e gy g B
v mow tupu-tu'u uno'uamun« 1,5 m umhznu mmmhm. M:‘wnm
- Degey- plerésienis se ssnuve unh*.lmgo. m. Wtw; piﬂhiﬁto S0 sshuve m
"!hun swyklego lub gotowe pisrdcienie’ huum ‘
= w tempereturse do 200°¢ i oidnieniu do 1,6 MPa - pmuzum se sommre mw, w« '
g0y Mm; pierdaisvie se sseseliwa kwasg-1 an pismdaionie se szmurs um N
. mugphlege lub gotews plevisienie Mn. _ ;
= w tempematurse do 180°C 1 oiénienmin do 1,6 WPa - elewiams ' pievdoienie samssmarne. Iuhn. _
- w temparaturse do 200°0 { oismdenin do 1,6 MPs - - misdsiene plardeiesie eamossarse Huhime. !
MM nalety pocisé ne odeinki osipowindajawo obwadews walu, tak aby pe-  owinlesiu
‘dgokou walu schodsily sie ne styk; miejsca styku kalejno wméammh n&er&cim punw hyé prhuunu-
tq wezgledem siebie o 180°

. 3. Jetinodgl [ _g_m stosuao gieg tylko wéwozas, gdy Jeet dostqp do dzamor od coo- -

12 walu; koﬁo{m pieréoieni Huhns nie wolno odcbylad prey nakludaniu na wai. G ¢ ;o .‘
.6= Cegg anie, Na obraotu dolnego koinierza korpuau nalety umiedoid w spuéh tmly mnjepu:}rﬁoa
dam' : . . -

a) ﬁmk wytwérni,
b) ownacsenie wg 2,2 (bes cnqéci siowne}),

o) znak BN. i p - . ; o

Dlawniee nalesy pr:.ygotoimé do *wysyiki w stanie smntwnm wras = pt&réciuj.en nmmmiom 9. _aaéa-_ p
nakte ber szbzeliwa 7. ; Ly . S
‘ Emc:n'l;owam dlawnioe nnlety opnkowaé do tramsportu w drewniane ukrmk:. " sponéb za.beznieosajqey
prqu przasuwnnism 1 usgkodzeniem. E ! !fm

§, i Badg&t dzewnio ohejmuje stwierdzenie agodno&oi wynlaréw diawnioy s'wmgsnmmi nbm, prze=
,'prmdzone pray ucyciu warsztatowyoh prsyrmddw pomiarowyoh. Lo .
. 2s2s Zedwisdozenie., Ra sgdanie smw.i.n.jqccso wytwéros powinien wymwié natwiadcunie, ge . dlawnioa 5
'los'tala wykonana z materiasidw okraélonyoh W' normie, . : ;

W

Inat:tun;; gmgouunc; nom, Biuro Projektdw Preemyain Organicamgo -Warsza.na.ul Zu.rawia 6/12.
Istotne zmisny w stosunku do BN-68/2214-1 : 2 .

8) rossserzono sakres normy o wielkodei d = 1104 125 nn, ‘ '
~b).wprowadeono piersoled dolny l mtliuinjqe: usuwanie mulh‘a od dodu prEy utyuiu dvmdsialnych
plerdcieni smarownicsych, .
~a) :lioniono pierddien mroun.ﬁuy $ = jqdnoqsgioiw ol Mﬂ&lw.
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PR-75/H-74242 Rurj stalews bes sswu wysokostopows se stali odporuel va Xerosje 1 nmdpmd
PH-T6/H-83100 Zsliwo ssare aiestopowe. oahw Qﬂn Wm % mm { _~ :
‘ H—ﬁjﬂ—&!‘lof ~2eolivwo ssape, Geatunki Cl
' FE+72/8-84200 Stal woglows konstrukey jns swykle] Mi ogbélnego mqnmm mmu
" BN=TH/E-86020 Stal odporss »s korosje (aierdsewna & m}. ‘Gatsunki
' PR~13/H-92120 IM .wu 4 universalue se stalt bum:w weglone] m Jeiodes mmtopo-
ok ) -
P¥-76/E-02138 Blachs atebenh kel slipojnn3 e um.m 1 hrudm - ~ !
FE-T3/H~33000 - Waledwka, prety 1 kestaltowniki waleowame ma gOTEPO. B& étmli woglowyoh mkhj amm
ammmommqwz.m:m :
| PR-T0/%-62054 _,anw, wkrety 1 makretki uﬂw wmﬂ:ﬂa Wau i mm
| ME-T5/M-82144 Nakrotki ssedoiokatne -
, PE=60/4-82162 $ruby dwastronwe éredniodokisdne o mom ospdad whmma i I B
" PE-76/W-84007 Smarownicski kulkows oiénieniowe s mﬁewon o i
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’ m PO 161968~ Oﬂow.um meonoe. Amapqu o umm napm yo':-polc'rm Casp~-
HEKE RXS BAXOS, Oomm ‘pasMop whE
Z W - inds Kr.yatym Ronpodouh mnro PNM& Pnonyatu Oi-ganicsmgp —\!ar-
z L i
asawa.
ﬁ_m‘g__g a‘km nkmlnm grudsiori 1980 - mktua&niom normy uiguna oma wprowadsono popraw-
k¢ 1 - Biuletyn FKNMiJ nr 6-7/1980-

r



