
UKO 621.929.762.64:666302:242 .. 
NORMA BRAN:lOWA 

BN-74 

APARATY 
2225-04 

CHEMICZNE Mieszalniki pionowe 

Dławnice do wałów Zamla•l 
6N·68/2214-10 

Grupa ~atalagowa 0447 

1 , WSTBP 

1, 1, Pr§!4p11ot ngm, Przedmiotem normy Sił dławnice do walów mieszadal pionowy oh o 6rednic;r lDidD&l.­

ne~. dnom • 30 + 125 mm, stosowane w prni!IY6la chemicznym i w przei!IYslach pokrewnych, 

1.2. lek!!• •to•o!Jpie prat4!1oł1 P'EIZ• Ob~t~• nor-' dłewDioe eto•UJ• •it do mieesa1Dik6w prao~•­
OJOb prę oUDitaia do 1,6 JIPe ( - 16 tG/o•2), w h•peratiU'St do 200°C, prQ prtclto6oi obrotowe~ nł\1 
ale pńeknosaJ~•J 26, .2 rad./e. 

2. PÓDZIAŁ I OZNACZENIE 

2,1, Podzial. W zale~nośoi od sposobu wykonania i materialu rozróżnia się pięć odmian dlawnio: 
Z l - od).ewane, teliwne - wg rys, 1 , 

'11 - spawana, •• stali węglowej 1 niechłodzone - wg rys~ 2, 
W2- spawane, •• stali węglowe~, chłodzone - wg rys. 3, 
51 - spawane, ze stali stopowej, nieohlodzona - wg rys. 2, 
S2 - spawane, ze stali stopollej 1 ch~odzone - wg rys. J, 

?,2, PrZlklad oanaozeą1a dla'lln1oy odmiany W2, o średnicy nominalnej dnom • 70 mm: 
DŁAWNICA W2-70 BN-74/2225-04 

J, WYMAGANIA 

),1, Główne WYmi&rY 
341.1, Wymiarzdławnic odmiapx Zl -wg rys. 1 1 tabl. 1, 

f O 
JJr 

-.J 
l 

Rys. 1 

4 
--~-

_j 

Zgłoszona pr~ez Biuro Projektów Przemyalu Organicznego w Waruawie-
U•łanowlona przez. Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej d nia 1 lutego 1974 r. 

jako norma obowlqzujqca .w zokreJie produkcji od dnia 1 pa:tdzlernika 1974 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 20 f 1974 poz. 65 ) 

Wydanie 2 . 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd.1,40 Nald. 200 + 23 Zam . 12 47 /81 Cena zł l ,ot 



2 BN-74/2?25·01+ 

3,1,2, Wlm1arz ' dławn1o odmiaAY W1 1 S1 -wg rys, 2 1 tabl. 1, 

lJ 

Rys, 2 

J,1,J, Wymiary dlawnio odmiany W2 1 S2 -wg rys. 3 1 tabl. 1, 
( 

Rys , 3 



B7ł -74/2225-04 

Tablica 1 

Sruba 9 Sruba 11 SliiCZe11vo 7 !lB 
dv,.•cr . o •. Do 0 z1 D01 

d X DX h 
,....,L 

11, 1) l "'} d1 X 11 d 2 X 17 &ztuk 
n tut - .. q 

"'30 160 12~ 140 110 30 X50 :X10 9,0 8,7 

- 4o '180 145 M16X40 4 160 130 H16:X7~ 40XGO :X 10 165 11,0 11,1 

50 180 145 160 130 50X70:X10 

' 
11,0 11,0 

60 195 160 185 150 60X85X121 5 15,2 15,, 

70 215 180 195 160 M16X85 70 X95 X12 1 5 195 18,_7 17,9 
K16X45 

80 245 210 215 180 80X105X12,5 22,9 2},2 

90 245 210 8 225 190 90 X 120 X15 28,8 26,~ 

100 280 240 245 210 M16 X110 100X130X15 
8 280 ".,9 }1,5 

110 280 240 M20X50 . 245 210 110 X 140X15 }5,4 }2,8 

125 J'IO 270 280 240 M20X110 125 X155X15 44,2 40,2 

")~~ua orlutaoJjna •dławika łeliwnego, odmiany Zl. 

~M ... or1entacyjlla dławika atal1wego, n1ecblodzonego, oąiany '112. 

3,2.1, Korpus żeliwny l -wg rys. 4 1 tabl. 2, 

. D, H11 

Do 

lstH'ł/ms-ó<HJ 

Rys. 4 



Bll-74/222~ 

Tablica 2 

dnoa D~ Do o, D2 Dl h do 
~w6r '- o., D01 h1 d . b H 01 . Kan 

" q .. Ue s ba .. 
:50 160 125 50 Bo 90 140 110 5, 4 . 

40 180 145 60 90 110 •20 160 1:50 16 40 90 6,6 
4 

50 180 145 ?O 100 110 160 1:50 6,.6 

60 195 160 85 115 1Ż5 24 18 · 185 150 9,2 

70 215 180 95 1:55 . 145 195 160 18 M16 50 110 11,5 

Bo 245 210 105 145 175 215 180 14,5 

90 245 210 120 160 175 225 190 18;7 
26 ~ 8 

100 280 240 130 170 200 245 210 20 Bo 170 22,, 

110 280 240 140 180 200 23 245 210 22,4 

'125 310 270 155 200, 2:50 28 280 240 25 M20 28,8 

Masc vłaśc1v' przyjtto dla teliwa C! • 7,25 kg/da' . 

3. 2. 2. Korpus s pawany 2 - wg r ys. 5 1 tabl. 3. 

! &ii-7-4/2225-04-Sl 

' · 

Rys . 5 



BJI-74/2225-o4 

•• ' D Do a, D~ D,. h Otw61' 
D%1 DOl h, a dOl l & H 

~ 
. . . do . n ,.. .. 

- t g - aat. -
).0 160 125 50 60 81 140 110 ~ 4,9 

t-- ~ 
40. 1ł0 1~ 60 ." 9/ł 20 160 1)0 18 ' 56 24 90 '·"' 4 t--- ~ 
50 180' ."., 10 8:5 100 160 1.30 5 6,~ 

18 
60 195 160 85 102 11, 24 185 150 6 8,8 

r-- f--
70 215 180 95 114 130 195 160 20 7 M16 70 30 110 10,2 

~ ~ 
80 245 210 105 12? 150 215 180 1~.9 

90 24, 210 120 140 159 225 190 15,? 
26 8 8 ~ 

100 280 -240 130 150 168 245 210 18,1 
22 125 '' 170 ~ 

110 280 240 140 160 182 23 245 210 19,2 
l--

125 ,10 270 155 175 207 28 280 240 . M20 23,8 

Kaat wla,e1~ pr&yjtto dla atal1 e .. 7,85 kg/a'. -

3,2.3. Plaszoz ohl~dzsoy 3 - wg rys. 6 1 tabl. 4. 

A-A 
3a. 

----~--

' , 

-A --- +--
~ 

l 

l 81H4/2ft!- o.4-6 l 

Rys , 6 



6 . BN-74/222.5-()4 

d no11 d, (/ 
.. l k b Ma11a 

ltł 
111.111 

30 89 30 0,48 

40 102 56 24 0,55 
4 

50 108 0~58 

60 127 35 0,88 

70 140 
4,5 70 30 1,1 

80 159 40 -~·2 

90 168 2,5 
5 

100 178 125 55 2,7 

110 194 50 3,5 6 

125 219 4,0 

Masę właściw' przyjcto dla stali Q = 7,85 kg/dm' . 

3.2. 4. Dławiki: żeliwny 4 - wg r ys . 7 1 tabl. 5, spawany 5 - wg rys. e 1 tabl. S. 

Rys, 7 

' 

_ _ _:!n~z'-!_,_· _ __ _ ____ ..-.~ 1 &H-7<4/2225-oHI 

Rys. 8 



BN-74/2225-0it ' 
TabUoa 5 

d·- D· 001 D,.. o, D~ o. SI 

"' 
do n, ICaaa Z1 

') . •) 
"'• . In - ki 

~ 140 .110 51 50 34 30,5 2,0 •·a 
ltO 60 

.. 
a,, • •• 160 130 61 60 lt4 40,5 ltO 16 

50 160 
.. 

2,5 a~? 130 '71 ?O 55 51,0 

60 185 1.50 86 85 ,, 61,0 18 '·' lt,, . 
70 195 160 96 95 75 71,0 50 18 ?O 4.J ~.7 

80 215 . 180 106 105 86 82,0 5,0 ,,,. 
~ 2~ 190 122 120 96 92,0 ?,1 ?,ł 

10C) 2'ł5 210 132 130 106 102 80 20 100 ?,8 a., 
110 245 210 142 140 116 112 2} 

?._8 8,1 

,125 280 240 157 155 131 128 9,7 10,5 
1)Maet wla6clv, ·prsyjtto dla tellwa Q • 7,25 tc/u3 • 
~Ma., wla,civ' prsyjtto dla atali l! • 7,85 k&/da3 • 

3.2.5. DwuclEielw pi'er6o1eń •!ll!łrowniou 6 -wg rya. 9 1 tabl. 6. 

Rys, 9 

'l'ablioa 6 

d·- d,. dl . d~ d .. d5 h b Mu& 
k& -)O 48 33,0 35 46 0,13 

40 58 43,0, 45 56 4 20 10 0,1, 

50 68 53,0 55 66 0,19 

6o 8} 6},0 66 Bo o,Zł 

?O 93 73,0 .?6 90 8 25 15 o.31 

80 103 8},0 86 100 O,)!lt 

90 118 93,0 97 114 0,4, 

100 128 10} 10? 124 
}O 20 0,41 

12 
110 U8 113 11? 1}4 0,92 

125 153 128 132 149 1,0 

Kaat wla,clv' pr&Jjtło dla tellwa Q • ?,25 t&lu' . 



8 BN-?4/2225-04 

).2.6. Pierścień dolpY 8 - wg rys. 10 1 tabl. 7. 

l<ys, 10 

'l'ablioa 7 
·' . ' 

dńQII D1 D2 h Ma n 
.. - Jcs 

30 31 50 0,142 

.. .. .. 4o 41 ·EiO o.1?3 
' . 

50 51 · ?O 0,21} 
15 

60 61 85 0,}24 

·?O 
.. . , 

71 95 o.J69 

80 82 105 0,}9? 

90 92 120 0,7}} 

100 102 130 ' 0,801 20 ,.., 
110 112 140 ·o,B?O 

125 128 155 0,94, 

Maat wlaśeiw' przyjęto dla stall 2 . ' li 7,85 lcs/da • 

31 3. !Ye~c;eg61Q1eą1e cześgi 1 mąteriał -wg tabl. e. 

'lł!lłoa e 
li' ILlca- Nawdal odii111A1 loatKl luwa Clt6c1 ba Z1 ... ,.. lltlłlt W1 112 81 1 S2 1.;.10. - . 

l lorpul iellWDJ 1 
ołlew 111 P'l-•/ 
11-8)100 • leli- - -Z1200 wc Pl-'/(tf 
H-83101 . 

Zll Kolidera 
1 blacba cruba VI PI-76/H-92138 •r 

·dolllf l - blaclla snb& we. PJ-7}/ stall 111819!' •1 PI•71/B-86020 1 

lollliet'l B-92120 u stall St)st 
blaoba srali& •• PJ .. 7)/I-92120 •• 2b 

N c6a'IQ' 1 wi Pf .. 72/B-84020 
stall St~ 111 PIJ-?2/B-81t020 

f 1'&1'& ........ Pl-73/ nra bas · •• we Pl-75/1-~2 
2c Mej a 1 - B-~19 •• atall R •• •• atall 111819f 111 PIJ-'71/ t Bl-75/06)1-<>1 H-86o20 1~ • 

• 
2d ł 

Rar& ,.. .......... , PfJ1Y ·rva bea saa 111 BW-75106)1-<H 
1},~2,6 1 - B-?42 t'l M ataU R We •• atall 1118191' Wl Pl-11/ 

BI-?S/0631-01 8..§60201) . 
~· 

3a "' Phr6old rva 11• san VI PI-?)/H-?4219 •• stall R q 81-?S/06)1-<>1 

""" IIINulellQ' · 1 - t.b "aclaa palla wc ·1'11-73/1-92120 M stall St)SI •1 
li Pl-72/ll-84020 
l-1 Rua 2 rara * san VI Pl-7)/11-?4219 M atall i VI IJI-75/0631-01 Jb ~.s -.g 

- 101t2 



9 · 

: 

o4. ~l. 8 ... . . .. 
: Ma~al'ial odlliau ' .. 

~··"' 
: Liczba 

pia. r,• ll'uwa o&tśoi sztuk Z l 
V1 

' 
1+10 ' V2 S1 l 82 

, .. .. .. odl~w we PR-76/ ' -. . . . 
4 Dlawit teUwiiJ 1 H-83100 z łe11va · Zl200 - : ; 

,- we PN-76/H.OS:5101 '-
l ., 

Sa "' Kólll1era 1 l - blaoba rruba -s P!J-73/1-92120 •• stall Sł)SY wl · 
.... 

" 
Pl-72/11..84020 . ' ~ ·. . . 

...... . l :rr <2 ... 
;;: ~ .. .. 

Sb a. Tule3a 1 . prtt otrui:r "' Plr.J?J/1-93000 .. stall sos. vi ., Pl-72/1-84020 l -

6 ' P1erśob6 ' SilU O W• 1 odlew we PR-76/H-83100 a teliwa Z120 wg PB-76/B-83101 
nicą 

· dla : .. 
.Szcsellwo p1v6 dnoa 6 . 

nalet;y dobra6 ~dpow1edD1o -7 chn1e o · ;50980 do czynnika cajdujllC•IO •h w ahnal~ 
. przekroju k'l&- . wg 3.5 
drato'W1a 

" 
dla 

' 

dnoa 8 ' .,. .. 
90+12.: . .. . . 

.. 
- . .. 

blacha srub& wg J'N-73/H-92120 ze at aU bl~cba SJ'ulla we PI.-1W · 
8 P1edc.iefl 4olll1 1 'R-92138 .... stali·. ~11S91' St3SY wg PN-72/H-84020 . wg ~-71/B-86020 4 

.. · 

9 
~ ~ruba dwustronna ' 

4 l a; X 't wg Płl-60/ • ' !"-821 2 . - ' 
klasa ~laaności aeohaD1c&Dych .5.6 wg PI•?O/M-82054 

.. 

~tuba .dwuatro~a' 
.. 

~o d1 X l~ ·wg P!i-60/ n'') ' 

' ' M;;,a2,1 2 . 

u . Hakrttka we PR•58/ 
n 2) .. 

M-8~~ · · . ~ ' 
klasa własności aechaDicsnych 4 vs PN•?O/M-820~ 

' 

· 12 4 
-· --· ..:: ' ' 

łJ sańrowieska 
M1Vx1 ~-

1 \ 
~ vg PI-69/M-86007 

' l --.· 1
)Na t~anie ' &Ualf1ajllCego 11ote . liY~- zastOIDW~J' 
?ticzbt 

1~7· Material wg PR-11/1-86020.; 
.. śrub 10-J nakrttek 11 

' ' ' ~ 
. ' 

'· 

. . "' .. 

podano w tabl.-1 na str • 
\ 

' 

3. 

. , 

. . . ' . . 

.. 

' ~ 

... . _; 

f 

. . 

-· 
__!. 

' 
. . 

-. 
' 

. . \ 

_ . )+f,], DPpp19HtU· ą4tłLił;ki p1&v6i pif$oltE!UPSłl• ~puucaalnt odoąlti ęa1v6w leoi'J,Uut 00 • 

· D01f · dlawika.-001 , Ds ' f pitrMitDia e.voniost1e1 d 2 ualtą ~kouaó • kl,uie doii:~DOMt d (toitaa..e,u 
· ·~ał&lł : ąii1H7 w klaeie i ( qr\l'bDt~ ) •1 •·75/2205·01 • · · · · . 

. ' . . , . . . 

· · l.t,a. Ołl.•v torpu6w 1 dit&wit6w dlanic .. liwQ7cłl ocllli~ą z~ ,..iu,J e4,.wiaa6 ą-a•• e-­
._ tHiiollf• Pl-'76/li-83100, ~tłtli Jłit4Q' suawia~~:r• a W7tw6z'O, Die a•talo.O dołatko1117ołl ~. - . . - . . . . ~ -- . . 

. . , - .. , l . 

. .;2~1J• lo ''forpuey 1 dlawik} iUawnic spawawoh należy podą&ć oet.teoznej obrób91 ·wiÓ1'9W~ po a.lr:oJi-
OZtn!U spawania poezczee;ólnJ"oh elementów. · " . . 

\ 

3.4,4. P2••z9f ·ahłodztoY ~(awnio typu 'W2 1 S2 mote bye wykonany z przeoięt7&h odo1~6• ~· {~ub • 
zwiniętej "1blachy) przyapawaey.ch do korpusu spoinami pŚ.ohwinowymt o grubotai o, 7 g1-ubo6oi . lioia~i pła-. 
cea, IL~aetą,pn!e zes~wań,yoh spoinami czołowymi o grubośo; ścianki p2aszóza, 
'. . . ( .. 

. 3.5'. Szcze liwo ' 

~·s, 1, Wytyczne jlteeowania szczeliw. W zależności od rodeaju czynnika zawartego· w ·m1eualnikll, ~·~ 
ciśnienia 1 

i temperatury, naiety ·stosować następująalt rodzaje szczeliw: 
- &47 Dhdot~at~sosalu ~eat saains;r .. oaeaie oąa111ka illpres~~··· do wal6w welaoo'b:ro-Mw:r•Ja. • ł~ 

penturae -do 120°0 1 'oUDi-Db 4o 1,6 IIPa - ·piir4oieDit •• .. Dua 'bewelatauao ~~••aaep, a • · t .... 
Jeratarat do 200°0 ~ ot~ieaia 4o o,1 . MPa- p1erśo1eaie •• ••Dur. aabtatoweco .~~eao, . 



1Q 
.. \ 1 ... ?4/222~ '· .. ,' 

\ ... ·- . . . . - . _.' . ' .-' . . '- ,' . . . -~ 

__ · ~ • ,..,enłWH • t~q: 1. .•UN.eułl u 1•6: -..-. l(.'"'i..U • ' .....- -.....-~. · _.,1......,.. · 
. ..,...,_ Pl.erial•ai• ........ _ ... a.t ...... -········" ,...., .. .._.., piatllllłdle ......... . · ..... .. 
-. .. .,. ..,.tł:eao lu .. -.. tt• ... t•u*' ~ · ·- .. 
·; - • ł~ł~ 4o 2łQiła: i _oUDinia 4o 1.~ - ~~- - t'-Hl..U' ~ ..... &HU.._., illfw lllf"'_. .- . 
P.. ._nwwaa .. f p_ieHeU.U H a .... llwa kw ..... i iuPo4....S . :iPł' p~;l ......................... 1110 ''-· 
-~"- ·lu ...... . ,1_.., ..... ,_,.,. ... , · . · 
· ' - • •• .,.-._.. .. t-c 1 d~,a 4o 1-.' lh • .-.....- ilł--.1-..ts --~- ....._. 
- - • ........ ~ C. -200°CJ 1 olłaU.łi. •• 1,6 U. • .... -.. ~-~ .... ...._. --.. 
),5;oj.. SpJ!F pltciPJ1Y nalełJ PQ<Ii~ D& 04o1~~-- odpow1a4a~lł0e oho.~ ·~t ~ abJ, • . - OliąDA.ę~t,u 

· 49-o~ła .walu aohollsUy ai~ r. etyk:; mb·jaoa riYkU .koleJno wkldaeyok pi•rict.t._ pow,lną ~ --llliQ.i~-
t~ waględe111 ai.eble o 180°. · · · · ·, 

·ł·5· 3, Jp~dcielue R1!rig1Pp1e HnlJ.BI atow~a •h tyl,li:o. 1f6woa:as, p.y 3,ut dost~-P do dlaQio:r o<ł cmg.: 
la •~lu; końo6w i~iedoien! Huhna nie · woln~ odob1laó prą ukłaila:a:t,u na. wa~. , 1. --

- ' · ~ - ' . . . ~ . -

J,6, CtQbowtpiło Na obrrsetu dolnego tolnhru korpuw ..W.e•t-umieśo19 w a-poeób tnaą . na•JIIępu'3-ĄOe 
d·~: ., ' 

a) · z~k ·wytwórni, 

b) osr».c.enh wg 2,2 (b .. or;doi, alowne~)~ 
o) znak BN. 

. ' .. - -- . . 
,Dlawnice nale*J przygoto'tra~ do wysyłki w staDle siiiOntOWłaD7Jil ·wru • pt.,.da,iea e-.rollfni.OZJ'IIl f, ;lM-~ .. 

Dak&e be& szczeliwa 7. 

;:~1\'tjOwane d.l&:wnioe naletł- opakowa~ do traasportu w drewn1ape nr.,.Dk1 w epceób ae:-bezlii~o!aj~;v • 

pr~ed pr.zesuwaniem 1 ~ukodzeniem. ~·. ~:ą · 

'- ~·~·- BadW•_ d~awnio obe~muje stwierdzenie iisednÓłoi WymiarÓw d1a.,.o1 11 1!f'R'"81'"1Ą!Di nOl'IIIYt. ~~ze-
_prowadzone prr.y utyciu warszt~towyoh prayra'łdów polll.iarolQ"oh. . · ·. . ; i · 

, _ 5,2, ·z.n&aclyepi:e, :la ~· auia11!~&3-.oel() wytwóra pOwinien wy.tawió H.6w1a4oaezu.e, •• • rUawriioa · 
' sostala ąkonana c materiałów okrdlonioh w' ao%'11118. . ' 

IJPOBMAOJE_ DORU• 
. \ 

..• 1. Iaatzt~ja oppoowlljaca nom•• Billl"O ~J!-kt~ 'Prs._j,ł:&a ~&a&io.,..O - W~e~a,, P.il. ż~aawia 6/i2. 

2. Ittotne . usitg • tt~!lł!lt\! do Jf-68/2~ 4.:.1 O a · _ 
a) ro .. aersouo sakret DOl'IQ o .. ielkoic1 (i . • 110 ·i 125 lilii~ 

:. b~ - wprowedco~ piarśoień dol~ ~ U.OU1wi&Jil07 UllNnia HOłeliea od <\o~u prą uł7oiu dwuddelDJ!ih 
-piedoieui •arownioa;voh, . 

- o) rsaieDiono pierałoleń tfll&roni-oQ .f. • jecłnooat~i~- _. 4Wwl&lelqf. 
· l • . lpnRI!!•vr · · · · · · · · · 

:· is;-73/1-7•219 llw.l7 ••~ •• asn ~o" 
•75/JI-14242 Rui •klAift -... ••• .., ....... ,. ..... -.u ot»_.., .• lalft!Q.t _i · &~~ 
_,..;.M/łl-83~o0 t.liwo aiiUe 111.-..;ow.. 04le.,,, tle~ • ,...- 1. _...._.. ( .' 
D-~1B-a31o; .;t.~_,,.. ...,.. Gatati · . · · · : · . · . _ · , _ / - •· 

',..,.~200 Stal "C109a koM~3Da ~j ~t-~-- --~-....... ~ .... -
·. ·'11~020 ·. sw ... ,.. ·----~t (ai ..... M 1 •••tle*'--h a..-u l ' . . ' . ' . -- . . . ·- .. -

,...,Uil-,2120 ~:P*M ·1 uł•UR1M _ .. atalł --~ -~ ...... ~ ... ~łopo• 
• · - . . · , i . . . • . ; 

~'IB-o2138 BlaCiba pa.·.- auli o~~ -~·~•1 ~ilctlll' ł . , 
•n/I-9JOC» • .,..._a. ,.... 1 ustaHenilei -~·-- a .,..__ • ~ • ._u nr-tle3 · j•6et-

SI ....... ,. .. _:o. Poclą .. w»4 . .,.·~łi. W.. -••• J.. ··•-..:t• 
-•'FóiJW2054- .-.b;r .• •trt*ł'· 1. Mla'tłla 'oc~liaeao ~._..._.au 1lle4a.,ta 
11-1~2144 .... ~ ..... ioq... - . . 
ft-łOAI-821-62 .... lWMUODII! --iołokł:aclM -o U.o:W ~· .... paM3, 14 

"-~~ ~•ti . ku.l~ oU•••* a _.~cit. --~~~~ - · ·, , 
... J5fe6j'~ · Stal· O. olrft.lo.ra pile-~. CiatliilU . . . , . 
-..;.1ał2205-01 OkaiJłki wuaatato• IIW()boclis:rÓła .,.li~ ~090łl cJo; 20. 000 ~ 

' f 

; . łe -klMM" .1f4RPHU9't - .·. . . . _·. . .. 
-.ze 10 1619.68~ OOop;y,ll~ ~toJCOe. · ~ o --~·.._ ~ptt11••• ... yo'l'połou..,. Ca.m.-

.... AU IIUO»• OOHQ»>IMtt ~Pl . , . . . . . . . / . . 
~· łBU! po.i!kł!ł ·pora - ini• k.f•~7Da Bo•p•douka • •Ul'O ~ów P:r.sa.a,.,łu or&anloa~ .:W.~.,; " 
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