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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sq pod-

stawy pod przekladnie pionowe z¢bate, dwustopnio-
we, stosowane w przemysle chemicznym i w przemystach
pokrewnych,

stoso zedmiotu no Podstawy
8q dostosowane do stojakéw pod napedy wg BN-73/
2225-02 1 do przekladni 2P - wg katalogu Blelskich
Zakladéw Urzgdzen Technicznych 1 stanowig ostoneg
sprzegliet elastycznych SE wg wymienionego katalo-
gu, zestawlonych w tabl. 1.

Tablica 1
Srednica
Dznaczenie |Oznaczenie|Oznaczenie |Wielkofé |walu w
podstawy stojaka |przekladni|sprzegla|diaviku
mm
PP-500/2P~200 2P-200 SE 2 50
5-500
PP=500/2P=250 2P-250 SE 2,5 60
PP~630/2P~325 5-630 2P-325 SE 3 703 80
PP-750/2P-400 2P-400 SE 03 100
50/ $-750 3,5 903
PP-750/2P=500 2P-500 SE 5 110

3, Przyktsd oznaczenlg podstawy FP-500 pod prse-
ktadnie 2P-250:

PODSTAWA PP-500/2P-250 BN-73/2225-03

4, Normy zwigzane
PN-68/H-74219 BRury stalowe bez szwu walcowane na
gorgco. Wymagania 1 badania )
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykie]
Jjakosci ogblnego przeznaczenia. Gatunki
PN-64/H-84024 Stal do wyrobu rur, Gatunki
PN-65/H-92120 Stal walcowana., Blachy grube 1 uni-
wersalne
BN-64/2205-01 0Odchylki wymiaréw nietolerowanych
do 10 000 mm
BR-73/2225-02 Stojaki napeddéw mieszadel pilonowych

5; Wymiary
a) Przystawki pod przekladnie 2P-200 - wg rysa 1
i tabl., 2.

b) Przystawki dla przektadni 2P-200,
2P-400, 2P-500 ~ wg rys. 2 i tabl, 2,

2P"525 )

Biuro Projekiéw Przemystu Organicznego w Warszawie
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 21 kwietnia 1973 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkeji od dnia 1 stycznia 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 27/1973 poz. 79)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1973,

Wplyw do WN 6.7.73. Oddano do skiedu 21.9.73 Druk vkorcreno w grudniv 73,

Obj. 0,45 a.w. Nokled 2200+50 egz. Zam. 3668/73

Ceno 21 2,40
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Tablica 2
Pobooznica 1 Kolniers 2
v} zeni
Solataet axo | v [ o] 6] « | » [ Jou B [ n ] e
om
PP=500/2P=-200 296 160 240 &0 12
324 X8 40 400 326 370 20
PP=500/2P=250 336 200 200 %
PP=630/2P-325 406 X 10 399 200 150 500 408 465 18
35
PP~750/2P-400 452 60 250 200 2 22
T30/2 508 X 12 > > 610 510 570 E
PP=750/2P=500 577 300 240 26
Piyta 3
Oznaczenie H Masa
i’ [ JeJa] @ [ wlef e [r]e i
mm
PP=-500/2P-200 85 125 240 e 204 12 325 18,5
328 270 340 20

PP=500/2P=250 70 150 288 20 244 12 365 24 4
PP-630/2P-325 430 95 360 200 380 25 450 340 18 435 46,8
- P-400 10 250 46 00 0 490 L
PP=750/2 525 1 450 5 5 30 5 37 25 22 9 75,
PP=750/2P=-500 620 420 300 560 630 480 615 89,5
Masq viasciwg dla stali przyjete g= 7,85 l:g/d::u3 (7,85 Mg/m3).

6, Wyszczegblnienie czgsdol i material - wg tebl.3

Teblica 3

Nr czefcl Nazva Liczba
na rys. 112 czgéecl sztuk Hatariad

1 Fibsoinion 1 blacha gruba wg PN-65/H-02120 ze stali St3SY wg PN=72/H-84020 lub rura wg

PN-68/H=-74219 ze stall R35 wg PN-64/H-B4024
2 Kolnierz 1
° blacha gruba wg PN-65/H-92120 ze stali St3S wg PN-72/H-84020
3 Plyta 2

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE do BN=73/2225-03

Przykladowe zestawienis walu mieszadla BO, stojaka S-630, sprzegla SE 3, przystawki PP-630/2P-325 i przekladni 2P-325
- wg rysunku 1 tablicy.
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7 Srednica
waiu w Wiel- d d - h
Freekladnia dlawiku ko&é 1 2
SHERIRaa . 1 ) ) d sprze-
Spregqto SE gta
— mm
0 SE 2 M42 % 50
7 5 = s 37

60 SE 2,5| 45 | M48x 3| 55

Nakretka wg d, Podstawa pod preektadne 70, 60 | SE 3 55 | M60x 4| 70
i B R - L 90, 100 | SE 3,5 75 | MBox4| 85 |39
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