UKD 66.063.8

NORMA BRANZOWA BN-73
T 2225-02
CHEMICZNE Stojaki napedéw mieszadel
pionowych
Grupa katalogowa IV 47
1. WSTEP PN-66/M-86960 PierScienie gumowe uszczelniajace

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
stojaki napedéw mieszadel pionowych mieszalnikow,
stosowanych w przemysle chemicznym i w przemy-
stach pokrewnych.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Sto-
jaki sa dostosowane do podstaw wg BN-73/2225-01
oraz do napedéw paskowych i przekladni zgbatych po
zastosowaniu podstaw lgczacych stojak z przekladnia:

1.3. Normy zwiazane
PN-68/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na

goraco. Wymagania i badania
PN-65/H-83100 Odlewy z zeliwa szarego. Ogolne

wymagania i badania techniczne
PN-63/H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej
jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
PN-64/H-84024 Stal do wyrobu rur. Gatunki

PN-65/H-92120 Stal walcowana. Blachy grube i uni-
wersalne

PN-63/H-93000 Stal konstrukcyjna weglowa i nisko-
stopowa zwyklej jakosci. Walcéwka, prety i1 ksztatto-
wniki. Wymagania i badania techniczne

PN-60/M-02104 Tolerancje i pasowania watkéw i o-
tworéw. Walki, otwory i pasowania normalne

PN-65/M-82029 Podkladki sprezyste zwykle

PN-58/M-82117 Sruby $redniodokladne ze tbem szes-
ciokgtnym z gwintem na calej diugosci

PN-63/M-85111 Pierscienie osadcze sprezynujace

PN-69/M-86043 Smarowniczki kulkowe ci$nieniowe
z gléwka plaska

PN-70/M-86220 Lozyska toczne. Y.ozyska stozkowe.
Odmiana lekka (seria 302). Gléwne wymiary

watki
BN-64/2205-01 Odchytki wymiaréw liniowych nie-
tolerowanych do 10000 mm

1.4. Przyklad oznaczenia stojaka o érednicy D; =
= 630 z tuleja do walu o Srednicy 80:

STOJAK $-630-80 BN-73/2225-02

2. WYMAGANIA

2.1. Gléwne wymiary — wg rys. 1 i tabl. 1.
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Biuro Projektow Przemystu Organicznego w Warszawie
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 21 kwietnia 1973 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 27/1973 poz. 79)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973, Wplyw do WN 6.7.73. Oddano do skladu 20.9.73.
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2 BN-73/2225-02

Tablica 1 Tablica 2
Oznaczenie | D, Srecllm;a h H Masa Ozng- D! Dyidy|Dyy|Doy|dy| Dy | D, | Hy | H | Masa §
stojaka waha kg cze.me -
mm stojaka o
S-425 425 30;40 34 470 68 S-425(425|375|18|365(330|12|314| 268 (265|470 48,7
S-500 500 50;60 37 480 91 S-500|500|450|221400|370| 12| 384 (308|270 | 480 65,7?
S$-630 630 70;80 39 642 171 S5-630|630]500)22(500(465|181480|375|360 | 642| 126
§-750 750 90;100;110 39 830 304 S-750 | 750 | 680 | 26 | 610 | 570 | 22| 596 | 460 | 488 830.204
Mase wlasciwg przyjeto dla stali ¢ = 7,85 kg/dm?® (Mg/m?). Mase wlaéciwa przyjeto dla stali ¢ = 7,85 kg/dm® (Mg/m?), |
2.2, Wymiary cze§ci
2.2.1. Korpus (I) — wg rys. 2--10 i tabl. 2=10.
Dyt
7 e
Rys. 3
Tablica 3
Oznaczenie a ] b I ! [ &2 l R, Masa
stojaka mm kg
S-425 215 250 ; 437 8 3080 6,4
S-500 246 306 442 8 2240 o |
S5-630 308 392 597 10 2810 16,4
S-750 370 475 784 12 3490 31,2
Mase wlasciwg przyjeto dla stali ¢ = 7,85 kg/dm?® (Mg/m?). |

Rys. 2 Rys. 4




BN-73/2225-02

Tablica 4
Ozmacze- | f, | p | p, | D, | g | d |Masa
nie k
; g
stojaka mm

S-425 425 | 300 | 335 | 375 20 18 2,7
S-500 500 | 368 | 400 } 450 20 22 3,3
$-630 630 | 465 | 500 | 560 22 22 5,8
$-750 750 | 580 | 620 | 680 24 26 7,9

Mase wlaéciwa przyjeto dla stali 0 = 7,85 kg/dm? (Mg/m?).
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Tablica 5

QOznaczenie D, ' Dy, l le l &1 ] d, Masa
stojaka mm kg
S-425 365 330 186 15 12 9,1
S-500 400 370 206 20 12 14,5
S-630 500 465 266 25 18 27,6
S-750 610 570 353 25 22 38,2

Mase wladciwa przyjeto dla stali 0 =

7,85 kg/dm?® (Mg/m?).
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Tablica 6
Oznaczenie D, ! D; l ¢ i &3 Masa
stojaka mm kg
$-425 293 186 208 | 15 3,6
$-500 350 206 248 20 7,0
$-630 432 206 | 304 25 13,5
S-750 540 | 353 | 380 25 17,6

Mase wlasciwa przyjeto dla stali 0 = 7,85 kg/dm? (Mg/m?).
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Rys. 7
Tablica 7
Omaczenic | De | D, | Dy | Do |B|m| 4 |Me
stojaka min kg
$-425 200 150 120 185 |37| 8| MI10| 4,8
S-500 215 175 150 205 (42| 8 M10| 6,2
S5-630 275 230 200 265 |53|10| M12| 10,0
S-750 365 310 270 352 | 58|10 M16( 19,0
Mase wlasciwa przyjeto dla stali 0 = 7,85 kg/dm?® (Mg/m?).
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Rys. 8
Tablica 8
Oznaczenie s 1y n Masa
stojaka kg
mm
$-425 35 438 2 152
$-500 40 444 4 1,4
S-630 50 600 4 2.3
8-750 55 788 5 3,4
Mase wiaiciwa przyjeto dla stali ¢ == 7,85 kg/dm?® (Mg/m?),
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Tablica 9 Rys. 10
Oznaczenie L L 5 £ Masa Auticn 19
stojaka kg Oznaczenie [/ I Is I I I 52 I &2 Masa
am stojaka mm kg
S-425 214 210 60 8 0,8 S-425 225 | 122 | 190 | 60 8 0,9
$-500 258 250 65 8 1,1 S-500 250 | 138 | 220 65 8 1,0
S-630 314 506 70 10 17 S-630 290 146 260 70 10 1,6
= 2 8-750 355 | 200 | 325 | 80 | 12 2,7
S-750 304 382 80 12 2,9
: Mase wlasciwg przyjeto dla stali 0 = 7,85 kg/dm?® (Mg/m?).
Mas¢ wilasciwg przyjeto dla stali 0 = 7,85 kg/dm* (Mg/m?).
2.2.2. Tuleja (2) — wg rys. 11 i tabl. 11.
Tablica 11
Oznaczenie S‘"ed’{:‘:a d, 1 L el & I d, ¥ d, Ll 4 L d, ' & L] & | B |4] £ |&] ¢ Masa
stojaka W ig
mm
30 26 34 30 | 35 6,9
§-425 65 85 25| 58 73 62h12 2.5 M65x2 |45 60 25 40 20| 365 Tl 3
40 35 44 40 | 45 5,4
50 115 44 54 || 50 | s0 10,1
S-500 85 100 27| 65 80 | 81,5h12 | 3 M85 x2|50 80 30 60 ——120f 382 8| 3,5
60 ; 54 64 60 55 7,9
70 63 74 70 65 20,6
$-630 110 115 150 80 125 106h13 | 4,15 | M110x2|70| 105 42 80 281 505 |12| 5 _
80 72 84 80 75 14,2
90 25 81 95 | 60 90 85 53,6
§$-750 100 150 120 160 90 130 145h13 | 4,15 | M150x2|75| 145 50 90 90 105 100 95 |[25] 645 (14| © 45,6
110 100 115 110 95 41,3

Mase wlasciwg przyjeto dla stali ¢ = 7,85 kg/dm? (Mg/m?).
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BN-73/2225-02

2.2.3. Pokrywa (3) — wg rys. 12 i tabl. 12.

wor MIOx1 przemm}?fy
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20230 - wigroig tplkadly, st e
pokryw gernych (7225-02-12]
Rys. 12
Tablica 12
Oznaczenie Dy l D, | D, l D, | D, l D, | D | hy | by ‘ c ' e | n I d, o Masa
stojaka mm kg
S-425 120 150 175 70 125 104 90 l 30 17 25 2,8
10 e 7 12 45° | ———
S-500 150 175 200 90 150 134 115 3,14
5-630 200 | 230 | 260 | 120 | 200 | 180 | 140 | 33 12 | 20 | 28 - 14 | o 4,5
S-750 270 310 350 165 270 250 180 14 18 9,6
Mase wiadciwg przyjeto dla zeliwa ¢ = 7,25 kg/dm?® (Mg/m?3),
2.24. Pokrywa (4) — wg rys. 13 i tabl. 13. 2.2.5. Pierscien (5) — wg rys. 14 i tabl. 14.
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Rys. 13 Rys. 14
Tablica 13
Tablica 14
Ozna- s
czc?w Dy | Dy Dy | Dy| Do | Dy | ha s | ¢ | & | sa Oznaczenie d, D h Masa
stoja- :
ka kg stojaka kg
mm mm
§-425(175(150|120|104| 80| 65 42115 2,5 S-425 65 90 4 0,1
10 f—|—| 16|12
S-500{200( 175|150 134!105| 85 45117 2,9 S-500 85 110 5 0,15
§-630( 260 | 230200180 |135|110| 1265 i 19114 4,7 S§-630 110 140 6 0,29
S-750| 350 [ 310|270 | 250| 175150 14| 70 - 16|18 10,3 S-750 150 180 6 0,37
Mase wlasciwg przyjeto dla Zzeliwa ¢ = 7,25 kg/dm?® (Mg/m?). Mase wlasciwa przyjeto dla stali @ = 7,85 kg/dm? (Mg/m?).




BN-73/2225-02

2.2.6. Przew6d smarowniczy (6) — wg rys. 15.

2.3. Wyszczegolnienie czesci i
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Rys. 15

Tablica 15

material — wg rys. 1 i tabl. 15,

Nrczescinarys. 112

Nazwa czeéci

Liczba
sztuk

Material

blacha gruba wg PN-65/H-92120 ze stali St

la Pobocznica 2
38X wg PN-72/H-84020
16 Segment kolierzowy 2
1e Kolnierz gorny 1 blacha gruba wg PN-65/H-92120 ze stali St 3S
1d Pierscien 1 wg PN-72/H-84020
Korpus 1
or? . 1e Obudowa lozyska 2
. dla S-425 i S-500 4
1f Zebro
dla $-630 i 8-750 6 pret plaski wg PN-63/H-93000 ze stali St
1g Plaskownik 2 3SX wg PN-72/H-84020
1h Plaskownik 2
il i pret okragly wg PN-63/H-93000 ze stali St4
= A wg PN-72/H-£4020
3 Pokrywa 3 odlew wg PN-65/H-83100 z zeliwa Z1 15 wg
4 Pokrywa 1 PN-63/H-83101
5 Pierteio i pret okragly wg PN-63/H-93000 ze stali St4
St wg PN-72/H-84020
p o i 3 rura wg PN-68/H-74219 ze stali R wg PN-64/
6 rzewod smarowniczy H-84024
fozysko stozkowe wg PN-70/M-86220
dla stojaka:
$-425-30213
7 $-500-30217 2 wg Katalogu Lozysk Tocznych
8-630-30222
S-750-30230
Nakretka lozyskowa wg katalogu dla
stojaka:
5-425 — wiclko$§¢ KM 13
8 S-500 — wiclko$¢ KM 17 1 wg Katalogu Lozysk Tocznych
S5-630 — wielkos¢ KM 22
S5-750 — wiclko$¢c KM 30
Podkladka zebata wg katalogu dla stojaka:
S5-425 — wielko$¢ MB 13
9 8-500 — wielkos¢ MB 17 1 wg Katalogu Eozysk Tocznych
$-630 — wielko$é MB 22
S-750 — wielkos¢ MB 30
Pierscien uszczelniajacy wg PN-66/M-86960
dla stojaka:
S-425 — B65 <90 x 12
10 S-500 — B85 x 115 x 15 3 wg PN-66/M-86960

§-630 — B110 x 140 x 15
8-750 — B150 180 x 15
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cd. tabl. 15
Nr cz¢éci na rys. 1 Nazwa czgéci Liczba Materiat
sztuk
Pierécieni uszczelniajacy wg PN-66/M-86260
dla stojaka:
S-425 — B60 x 80 10 ,
11 S-500 — B8O % 105 % 12 1 wg PN-66/M-86960
$-630 — B105 x 135 x 15
S-750 — B145 x 175 x 15
Piericien osadczy wg PN-63/M-85111 dla
stojaka:
12 S-425 — wielko$¢ 65z N M
$-500 — wielkos¢ 85z ! SRR
S-630 — wielkoé¢ 110z
S-750 — wielko$¢ 150z
13 Smarowniczka M10 x 1 wg PN-69; M-86043 2 wg PN-69/M-86043
Sruba wg PN-58/M-82117 dla stojaka:
§5-425 — wielko$¢ M10 x 25
14 8-500 — wielkoé¢ M10 x 25 16 wg PN-58/M-82117
5-630 — wielkoé¢ M12 %30
$-750 — wielkoéé M16 x 35
Podkiadka sprezysta wg PN-65/M-82029
dla stojaka:
S-425 — wielko$éé 10,2
\f &
15 S-500 — wielkos¢ 10,2 16 wg PN-65/M-82029
S-630 — wielkosé 12,2
S8-750 — wielkoéc 16,3

2.4. Wykonanie

24.1. Tolerancje i pasowania — wg PN-60/
M-02104.

2.4.2. Dopuszczalne odchylki wymiaréw nie-
tolerowanych — w II klasie dokladno$ci wykonania
wg BN-64/2205-01; réznice odleglosci migdzy osiami
otworéw na $ruby, mierzone na $rednicy podzialowej,
nie powinny przekracza¢ 1 mm.

2.4.3. Spawanie korpusu stojaka. Po spawaniu
korpusu 1, a przed obrébka koricowg korpus stojaka
nalezy wyzarzyc.

2.44. Otwory w korpusie stojaka nalezy wiercic¢
i gwintowal po obrobieniu plaszczyzn czolowych.

2.5. Cechowanie. Na obrzezu gornego kolnierza
korpusu stojaka nalezy umie$ci¢ w sposdéb trwaly
nastgpujace dane:

a) znak wytwoérni,

b) oznaczenie stojaka wg tabl. 1,
c) znak BN.

3. TRANSPORT

W czasie transportu zewnetrzne powierzchnie czo-
lowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem,
a powierzchnie obrobione — dodatkowo przed korozjg.

4. BADANIA

4.1. Badanie stojakéw polega na stwierdzeniu
zgodnos$ci wymiar6w z wymaganiami niniejszej normy
i przeprowadza si¢ przy uzyciu uniwersalnych przy-
rzadéw pomiarowych, warsztatowych.

4.2. Swiadectwo kontroli. Na zadanie zamawiajg-
cego wytwoérca powinien wystawié $wiadectwo stwier-
dzajgce zgodno$¢ wykonania stojaka z niniejszg norma.

KONIEC



